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Urzadzenie do odbierania i ukladania pélwyrobow ceramicznych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do od-
bierania i ukladania po6lwyrobéw ceramicznych,
na zestawach listew przesuwajgcych sie w kie-
runku prostopadlym do osi wylotnika prasy.

Znane sg automaty zaladowcze katowe, zaopa-
trzone w ruchomy no$nik poSredni poruszajacy
sie miedzy przenos$nikiem odbierajacym ucinacza
obiegowego a przeno$nikiem zestawow listew.
Noénik posredni moze byé wykonany w postaci
stolu rolkowego, poruszajgcego sie ruchem piono-
wym lub ruchem posuwisto — zwrotnym lub mo-
ze byé wykonany w postaci grzebienia, ktérego
zeby przesuwaja sie miedzy zebami stolika wjaz-
dowego i listwami.

Te znane urzadzenia posiadajg pewne niedogod-
nos$ci. Jezeli automat uklada pélwyroby na nieru-
chomych listwach, to wowczas polwyroby juz uto-
zone sy poddane Kkilkakrotnym szarpnieciem na
skutek ruszania i zatrzymywania sie listew.
W takim przypadku nawet automat zaopatrzony
w mechanizmy do lagodnego przesuwania listew,
lecz pracujacy z wielkg wydajnoscig stosowang
przy nowczesnych agregatach formierskich, powo-
duje uszkadzanie p6twyrobéw. Natomiast automa-
ty ukladajace pélwyroby na listwach stale sie
przesuwajacych uszkadzaja je na skutek duzych
‘przyspieszen nadawanych no$nikowi posredniemu.

Wynalazek ma na celu wyeliminowanie tych
‘wad i skonstruowanie urzadzenia, ktére by ukla-
.dalo dowolne péitwyroby na stale przesuwajacych
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sie listwach, przy wystepowaniu jak najmniej-
szych sit dynamicznych dzialajgcych na po6twyroby
oraz przy zapewnieniu warunkéw dogodnego pod-
parcia pétwyrobow.

Sily bezwladnos$ci przy stalej masie pélwyrobow
sg wprost proporcjonalne do przyspieszen me-
chanizmu przenoszgcego. Poniewaz ‘predko$é ruchu
listew oraz dopuszczalny czas trwania ruchu przy
przenoszeniu pélwyrobu wynikaja z wydajnosci
agregatu i sg znane, mozna wyliczyé stale naj-
mniejsze przyspieszenie, ktére pozwoli uzyskaé
zalozone parametry ruchu. Rozwigzanie opisanego
zagadnienia technicznego sprowadza sie do skon-
struowania mechanizmu przenoszacego, ktéry by
wykonywal ruch roboczy przenoszenia péiwyrobu
ze stalym najmniejszym przyspieszeniem.

Istota konstrukecji urzadzenia wg wynalazku
polega na zaopatrzeniu urzadzenia w stolik umo-
cowany do wodzka, poruszajgcego sie w prowadni-
cach ruchem posuwisto — zwrotnym zsynchroni-
zowanym z ruchem listew. Z kolei prowadnice sa
umocowane na wychylnych ramionach, ktére w
czasie wychylania ich nadajg prowadnicom ruch
po luku o skladowej pionowej. Zar6é6wno wozek
jak i ramiona prowadnic sg poruszane za pomoca
dzwigni otrzymujgcych naped od dwéch krzywek
osadzonych na wspllnym wale. Ksztalt krzywek
jest tak obliczony, aby wypadkowy ruch roboczy
odbywal sie ze stalym najmniejszym przyspiesze-
niem oraz aby predko$é nakladanego na listwy
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pélwyrobu ceramicznego byla réwna predkosci
listew. Wat krzywek jest napedzany za pomoca
przekladni, ktéra roéwnoczeSnie napedza tlancuch
przesuwajacy zestawy listew. .

Ponadto dla zapewnienia zwigkszonej przerwy
miedzy wyrobami na koncach listew, do napedu
lancucha przesuwajgcego listwy zastosowano wy-
mienng przekladnie przyspieszajaca. Przekladnia
jest zaopatrzona w kota zmianowe, ktére przy
odkladaniu okre§lonej ilosci p6iwyrob6éw na jeden
zestaw listew zapewniajg uzyskanie zwiekszonych
odleglo§ci przy korcach listew.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany na
przykladzie wykonania w zwigzku z rysunkiem,
na ktérym fig. 1 przedstawia schemat napedowy
urzadzenia w widoku z boku, fig. 2 schemat prze-
kladni w widoku z gory, a fig. 3 schemat prze-
kladni przyspieszajgcej. ‘

Jak przedstawiono na rysunkach, ‘'na wale 1
jest osadzona krzywka 2 poruszajagca ramie 3.
Ramie to za posSrednictwem diwigni 4 jest poia-
"czone z wozkiem 5, na ktérym jest umocowany
stolik 6. Wozek 5 jest umieszczony w prowadni-
cach 7 osadzonych na ramionach 8. Na wale 1
jest réwnocze$nie osadzona krzywka 9, ktéra za
posrednictwem dzwigni 10 laczy sie z ramiona-
mi 8.

Wal 1 otrzymuje naped od sprzegla 10 napedza-
nego silnikiem elektrycznym 11 poprzez przeklad-
nie zebata stozkowa 12 oraz przekladnie zebata
walcowa 13. Sprzeglo otrzymuje obroty synchro-
niczne poprzez lancuch 15. Na wale 1 sg réwniez
osadzone na stale kota zebate 16 i 17, przy czym
jedno z nich zazebia sie z jednym z két zebatych
18 lub 19 osadzonych przesuwnie na wale 20. Na
tym wale jest ré6wniez osadzone kolo zebate przy-
spieszajace 21, ktére napedza kolo zebate przy-
spieszane 22 osadzone na wale 23. )

Na drugim koncu watu 23 jest osadzone kolo lan-
cuchowe 24 napedzajace kolo larficuchowe 25 osa-
dzone na wale 27. Na tym samym wale sg osa-
dzone dwa kota laricuchowe 26 napedzajace lan-
cuchy magazynka listew 28 z zabierakami 33.

Kolo zebate przyspieszajace 21 jest zaopatrzone
w dzwignie 29 posiadajacg na konhcu ulozyskowa-
ny sworzen 30 prowadzony w rowku prowadza-
cym 31 kola zebatego przyspieszanego 22.

Wysuwane listwy 32 z magazynka listew 36 sa
dociskane hamulcem zbudowanym z diwigni 34
obcigzonej ciezarkami. 35.

Wat 1 jest napedzany z predko$cig dostosowana
do predko$ci wyplywu pasma ceramicznego. Je-
den jej obr6t przypada zawsze na jeden egzem-
plarz wyrobu. Za po$rednictwem krzywek 2 i 9
stolik 6 zostaje wprawiony w ruch wypadkowy
o skladowych poziomej i pionowej, przy czym w
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kierunku poziomym ruch odbywa si¢ ze staltym
najmniejszym przyspieszeniem. W polozeniu przed-
stawionym na fig. 1 powierzchnia stolika znaj-
duje sie¢ nad powierzchnig listew. W miare prze-
suwania w prawo prowadnice 7 wraz ze stolikiem
opuszczaja sie, przy czym osadzenie pétwyrobu na
listwach nastepuje przy predko$ci poziomej réw-
nej predko$ci listew. Waty 20 i 23 wykonujg po
jednym obrocie na wysuniecie jednego zestawu
listew, przy czym przez wieksia, cze$é obrotu
(ok. 300°) wal 23 obraca sie ze stala mniejszg pred-
koScia katowa. Na pozostaléj czesci obrotu watu
23 nastepuje wyzebienie sie ko6t zebatych prze-
kiadni przyspieszajacej, oraz roéwnocze$nie swo-
rzen 30 wchodzi do rowka w kole zebatym przy-
spieszanym 22 i na skutek zmiany promieni zet-
kniecia sie obu k6l zebatych przekiadni przyspie-
szajacej nastepuje przyspieszenie obrotéw walu
23, ktory poprzez przekladnie laficuchowsg 24 i 25
przyspiesza lancuchy 28 z zabierakami 33, a tym
samym listwy 32.

Aby przy szybkim ruchu w kierunku poziomym:
wyeliminowaé mozliwo§é tworzenia sie przerw
miedzy listwami, w urzadzeniu wedlug wynalazku
stosuje sie hamulec cierny ciezarkowy 34 i 35,
dzialajacy na wysuwane zestawy listew 32,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odbierania i ukladania péiwyro-
boéw ceramicznych, zaopatrzone w ruchomy
nosnik posredni, poruszajacy sie miedzy prze-
nosnikiem odbierajagcym ucinacza obiegowego
a przeno$nikiem zestawéw listew, znamienne
tym, Ze zaopatrzone jest w wozek (5) ze stoli-
kiem (6), poruszajgcy sie ruchem posuwisto-
-zwrotnym w prowadnicach (7), osadzonych na
ramionach (8), za§ na wale (1) posiada krzyw-
ke (2), polaczong za pomocy uktadu diwigni z
wbézkiem (5) oraz krzywke (9), polaczong z ra-
mionami (8), przy czym ksztaltt krzywki (2) jest
tak dobrany, ze przy statych obrotach walu
(1) powoduje ruch poziomy woézka (5) ze sta-
lym najmniejszym przyspieszeniem.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zawiera przekladnie (103, 11, 12 i 13), nape-
dzajgcg wal (1), ktoéra réwnocze$nie napedza
tancuch, przesuwajgcy zestawy listew, przy
czym naped lancucha odbywa sie za pomoca
dodatkowej przekladni przyspieszajacej (21i22)
zaopatrzonej w kola zmianowe (16 i 18) lub
(17 i°19). -

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w hamulec cierny —
ciezarkowy (34 i 35). '
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