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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania piyt
a zwlaszcza plyt twardych z widkien celulozo-
wych.

Po rozdrobnieniu surowca, np. drewmna, na
widkna, widknistg mase miesza si¢ z wodg i roze
prowadza w postaci wilgotnej warstwy na po-
wierzchni posiadajgcej otworki. Nastepnie mate-
rial poddaje si¢ w prasie polgczonemu dzialaniu
ci$nienia i ciepla, celem wyciéniecia i odparowa-
n'a zawartej w nim wody, a réwnocze$nie dla
spowodowania dobrego polgczenia sie wzajemne-
go widkien. Po tym procesie, wzglednie po pro-
cesie utwardzania lub odpuszczania w tempera-
turze 150 do 180° C, co zwykle nastepuje po
pierwszym procesie, plyty sg calkwicie pozba-
wione wilgoci.

Stare plyty z wldkien zawieraja zazwyczaj
4 do 8% wilgoci, zaabsorbowanej z a‘mosfery
podczas ich przechowywania w niewla$ciwych
warunkach. Zwykle korzystniej jest celowo na-
wilgacaé plyty, aby zapobiec nieréwnomiernemu
wchlanianiu wspomnianej wilgoci, zmn’ejszajg-
cemu ich wartoéci handlowe. Czynnoéé ta jest
dobrze wykonana nie tylko gdy poszczegblne

miejsca danej plyty ale i rézne plyty majg te
samg wilgotnoseé. -

Znanych jest kilka sposobdw nawilzania piyt,
przy czym sposdéb wedlug wynalazku okazal sig
szczegblnie korzystnym.

Zgodnie z wynalazkiem plyty z wildkien prze-
puszcza sie pomiedzy dwoma walcami, z ktérych
jeden o powierzchni pokrytej materialem elas-
tycznym, np. guma, pos.ada wiele wglebien wy-
wierconych w tym elastycznym materiale. Przy
obracaniu sig walcéiw wglebienia te zanurzaja sie
w -wodzie i wypelniaja si¢ nig. Podczas sty-
kania sie walcow z plytami elastyczna powtloka
walca z wglebieniamj ulega zgniataniu, a woda
zostaje gleboko wcisnieta w plyte. W wodzie tej
mozna rozpuszczaé substancje, przewidziane do

-wprowadzenia do piyt.

Aczkolwiek sposéb wedlug wynalazku umozli-
w.a roéwnomierne nawilzanie plyt, to jednak
w pewnych przypadkach moze sie zdarzyé, ze
plyty mogg byé sklonne do fatdowania sie. Stwier=
dzono obecnie, ze wada ta moze by¢ powodowana
warunkami w jakich przeprowadza sie nawilza-
nie plyt. 4
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' W pi siym esie weiskana woda przecho-
dzi'z oskowatych miedzy wiéknamij
do komoérek wilékien, czeSciowo burzjc pierwot-

ny ukiad wodny w widknach celulozowych,
Stwierdzono, ze rownomierne wchianianie wilgo-
ci w kazdym miejscu plyty, odpowiadajgce wzro-
stowi objeto$ci plyty o okolo 4%, gdy zawartoéé
wilgoci wzrasta od 0 do 10—11 %, zachodzi tylke
wtedy, gdy temperatura piyty jest we wszystkich
jej punktach jednakowa. Inaczej méwiac, rowno-
mierne rozprowadzenie . wilgoci i odpowiedni
- wazrost objeto$ci zapobiegajgcy faldowaniu sie
- plyt, zalezy od réwnomiernoéci temperatury piyt.
Miejsca o wyzszej temperaturze, mimo wchlonie-
cia jednakowej iloéci wilgoci, rozszerzajg sieg
szybciej niz miejsca o temperaturze nizszej, a wy-
‘stepujace przy tym niezréwnowazone maprezenia
mechaniczne powodujg niepozgdane odksztaicenia
Zjawisko to wystgpuje normalnie przy produk-
-cji plyt celulozowych, poniewaz plyty te w okre-
si¢ od wyjicia z prasy lub komory do odpuszcza-
nia (zaleznie od sposobu pracy) az do momentu,
w ktérym poddawane s3 navwﬂiamu, harazone s3
na ochlodzenie, przy czym ochlodzenie to jest

najwieksze w czesciach z.ew-nehrzmych plyt. Takie .

nier6wnomierne echlodzenie réznych miejsc plyt
powoduje nastepmie podczas pmcesu nawilzania
wspomniane wyzej wady

Wynalazek pozwala na unikniecie tych wad
. W ten sposob, Zze plyty z widkien, przed ich na-
wilzaniem, poddaje sie dz alaniu, majacemu na
celu zapewnienie réwnomiernej temperatury
w wszystkich punktach ptyt. Moéna to osiggngé
. przez wprowadzanie piyt, wychodzacych z prasy
lub komory do odpuszczania, do komory odizolo-
-wanej od otoczenia, w kiérej moga byé utrzymy-
wane w jednakowej temperaturze.

Przyklad wykonania przedmiotu wediug wyna-
lazku opisany jest pomizej w odniesieniu do Ty-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat cze-
$ci urzgdzenia do wyrobu plyt zgodnie z wyna-
lazkiem, a fig. 2 uwidacznia przekr6j poprzeczny
szczegélu urzadzenia nawilzajacego.

Wilgotna warstwa widkien do wyrobu piyt
‘wytwarzana jest w maszynie 10, przy czym su-
rowiec jest tak formowany, ze wodna zawiesina
wibkien przenoszona jest na dziurkowamy pas 12,
na ktérym odplywa zasadnicza cze$é wody. Su-
rowe wilgotne plyty wzglednie arkusze podawane
83 przez diwig /4 do prasy hydraulicznej 16, w
. ktérej mozma réwmoczeénie pomie$cié¢ kilka plyt

i ktéra wyeciska pozostalg ilo§¢ wody zgniatajgc
widkna w plyte.

Po wyijéciu z prasy plyly uklada sie na stojaku
18 i za pomocg urzadzenia zatadowczego 20
umieszcza na potkach klatki 22, ktérg wprowa-
dza siq nastepnie do komory 24, w ktérej piyty
poddawame s3 ogrzewaniu do temperatury 150—
175° C lub n'eco wyzszej, po czym s3 calkowicie
suche,

Klatke z plytaxm umieszcza sig nasbqpme w ko-
morze 26 wyréwnujgcej temperature, posiadaja-
cej drzwi d> wprowadzania i wysuwania klatki
22. W komorze tej odbywa sie chladzenie piyt,
podczas gdy powietrze wypelniajgce komore
utrzymywane jest w jednakowej temperaturze
w granicach 30—80° C, Plyty trzyma si¢ w ko-
morze az do chwili, gdy réine ich czesci osiggna
jednakowg temperature, po czym tramsportuje sie
je do urzadzen obcinajacych 28 i 30, w ktérych
obcina sie brzegi plyt do pozadanych wymiaréw.
Nastepnie przenosntk 32 podaje piyty do urza-
dzenia nawilzajacego 34, skad tramsportery 36
i 38 przemosza je do magazynu.

Zgodnie z fig. 2 urzadzenie nawilzajace skiada
siq z walca 42 csadzonego na wale 40 i wyposa-
zonego w zewnetrzng powloke 44 z gumy lub in-
nego materialu elastycznego. Powloka 44 ma
wiele wglebien 46, umieszczonych na dbwodzie
wzdluz osi walca rzedami, przy czym wglebienia
te otwieraja sig wielokrotnie na cyliridryczng po-
-wierzchnie walca 44, Na rysunku dla uproszcze-
nia, weglebienia 46 posiadaja zwezone wioty ku
zewnetrznej powierzchni powloki, ale mogs one
takze mieé przekrdj jednakowy we wszyskich
kierunkach. Walec 44 zanurza sie jedng czeScig
swego obwodu w zbiormiku 48, zawierajacym
wode i ewentualnie subs'ancje nasycajace lub
podobne, Zbiornik ten moze posiadaé spust 50.
Piyty 56 wprowadza sie pomiedzy walec 42
i umieszczony nad nim walec 54, napedzany przez
wat 52, Walec 54 moze mie¢ powierzchn’e nie-
elastyczng. Jest on dociskany w kierunku plyt za
pomoca czlona 58, przy czym nacisk ten daje sie
regulowa¢ i moze by¢ wywierany np. za pomoca
sprezyny. Nacisk ten dopasowuje sie tak, aby
zgniata¢ powloke gumowsa 44 podczas jej styka-
nia sie z plytami. Wglebienia 45, napeinione wodg
przy przejiciu przez zbiornik 48, s3 w ten spos6b
zgniatane i woda wciskana jest do ptyt. Wgtebie-
nia te dzialaja przeto jak pompy tloczace, wila-
czajgce wode do widkien, gdy stykajg .sie z piy-
tami. W pewnej odlegloéci od walcow 421 54
umieszczona jest inna para walcéw, skiadajgca
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sie z dolnego walca 60, posiadajgcego zewmetrzng
powloke gumowy bez wglebien, qraz walca gor-
nego 64, ktéry przy pomocy czionéw 66, podobnie
jak opisano przy pierwszej parze walcow, do-
ciskany jest do walca 60, Walec 60 obracany jest
przez urzadzen'e napedowe 68, ktére z kolei mo-
Ze napedza¢ walec 42 za pomoca urzadzenia 70.

Para walcow 60, 64 ma za zadan’e usungé nad-
miar wody z dolnej czesci plyt 56. )

Wyréwnywanie temperatury, wykonywane zgo-
dnie z wynalazkiem w takich gramicach tempera-
tury, w ktérych mozliwe jest nawilzenie suchych
widkien drewna plyt, przeprowadza sie tak, ze
piyty wchlaniajg réwnomiernie wode wttaczang
przez urzadzenie nawilzajgce, umikajac miejsco-
wegoe nagromadzenia sie wody i wewnetranych
miejscowych naprezen powodujacych niejedno-
lito§é piyty.

Oczywiscie przedmot wynalazku nie ogranicza
sig do formy opisanej, lecz moze mieé¢ szereg od-
mian. Tak np. mozna przewidzie¢ kilka komér
do wyréwnywan'a temperatury 26, umieszczonych
kaskadowo jedna za druga i pozwalajacych mna
- ochlodzen’e plyt do temperatury odpowiedniej do
nawilzania. Plyty z widkien, po wyijiciu z prasy

goragcej lub komory do odpuszczania mogg byé |

bezposrednio wprowadzane do komory wyréwna-
nia temperatury, wzglqdme mogy byvé wpierw
ochlodzone w wolnym powietrzu otaczajacego po-
mieszczenia, a nast¢prie moga byé zamytkane w
komorze wyréwmnania temperatury )

CWD-78-Ga. GDA-6532.

" Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania plyt z wiékien materia-

16w celulozowych, w ktérym po wysuszeniu
w prasie lub nastepujacym po tym odpuszcze-
niu plyly przepuszcza sig¢ przez urzadzenie do
nawijlzania celem doprowadzenia ich zawar-
toéci wody co najmniej do stanu réwnowagi
7z wilgotnoscia atmosferyczng, znamienny tym,
Ze ptyty lub tafle pomiedzy dwiema kolejnymi

- fazami obrébki utrzymuje sie nagromadzone

w stosie przez tak dilugi czas i w takim oto-
czeniu, iz nastgpuje wyréwmnanie sie tempera-
tury we wszystkich miejscach poszczegdlnych
piyt.

. Spos6b Wédlug zastrz. 1, znam‘enny tym, ze

wyréwnanie temperatury odbywa sie¢ réwno-
czesnie z chlodzeniem piyty lub po fazie pra-
sowania wzglednie ogrzewania.

. Urzadzenie do nawilZania ptyt z widkien, zna-

mienne tym, ze posiada elemet o elastycznej
powloce, w ktorej znajdujg sie wglebienia,
przy czym powloka ta jest tak dociskana do
plyty, iz wglebienia ulegaja zgnieceniu i za-
warta w nich woda zostaje wtioczona do plyty

Soc. p Az Faente
Zasttepca Koleglum Rzeczmkow Patentowych
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