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(57) zazfzent k tvéFent hmot v plastickén
stava, urdenfch zeJjména k vyrob& kataly-
zdtord nebo Jejich nosi&d je tvoifeno du-
tju tZlesem kOnického tvaru, které je na
u%3f{ stran¥ pfipojitelné k vytladovacimu
stroji, v Jeho duté konické &dsti je sou-
ose upravena kuZfelovité vestavba a Biris{
konec Jje opatfem rozvodnou deskou, na
ni% je odnfmateln¥ upravena matrice opat-
fend vyminitelnymi vytladovacimi vloZka-
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Vyndlez se tyké zaffzent, které umoiRiuje tvdfet viechny druhy hmot v plastickém
stavu, pouiivané zejména pro vyrobu katalyzdtord a Jejich nosiid,

Dosavadni tvédfeci stroje hmot plastické konsistence majf vytlaZovaci otvory ve
st¥edu vytlalovaci desky. Tvdlenf probihd v protlalovacich lisech’'s plredsazenou des-
kou s otvory a p¥i urfitfch vyrobecich i s pri{davnym krdjecim sarfzenim. Tento zpdsod
vytvdd{ soust¥ed¥ny hustiy proud vytladkd a s tim spojend obiile p¥lL krdjen{. Jako
xrdjec{ za¥{zen{ se poulivéd svisle usporddand sada drdtd s horizontdlnim pcosuvem ne-
bo excentricky uloZend rotujfcf drdtovd hv¥zdice nebo niZ, Tento zplsod tvé¥ent anor-
ganickfch i organickych materidld md viak nékterd vd¥né nevyhody. Predeviim vznikd
velké mno¥stvi odpadu, kterd je ddle nezpracovatelné, ddle md vyrobek zna¥n¥ nestej-
nom&rnou kvalitu a spravidla se mus{ daldi pracovni{ operaci t¥{dit. Bidvajici postup
krom¥ zvySenych vyrobnich ndkladd také neumoZnuje n¥které materidly besz pr¥fdavnych
¥inidel tvd¥et vibec nebo pouze v urditych tvarech a zdmZna tvaru vytladku je &asovi
velmi néro&nd.

Uvedené nevyhody odstranuje zarfszeni k tvdfen{ hmot v plastickém stavu, urdenych
zejména k vyrob& katalyzdtord nebo Jejich nosi&d, jeho¥ princip spodivéd v tom, Ze je
tvo¥{ duté t¥leso kdnického tvaru, které je na své u%¥{ stran¥ p¥ipojitelnd k vytla-
tovacimu stroji, v jeho duté konické &dsti je souose upraveﬁa kufelovitéd vestavba a
3irs{ konec je opat¥en rosvodnou deskou, na které Je odnimateln® upravena matrice,
opatfend vymZnitelnymi vytlalovacimi vloXkami umistinymi v obvodové Zdsti matrice,
pridem¥ ve st¥edu je souose upraveno rota¥nfl zaffzenf s minitelnymi intervaly otdZe-
ni, na kterém Jjsou umistény noZe. Tyto no%e jsou plynule vychylitelné k matrici v
dhlu 15 &% 60°, Tvérend hmota se vytladovacim za’fzenim, nap¥*iklad lisem nebo #neko-
vym extrudérem, tla¥f pfes toto tvdrec{ zaXf{zenf, jeho% kdnickd konstrukce s ku¥elo-
vitou wvnitini veastavbou spisobuje stejnom¥rné rozvedeni tvd¥end hmoty na B3ir¥fl obved
konického tBlesa a jeji prochod vymEnitelnjmli vytla¥ovaci{mi vloZksmi za tvorby vyt-
la¥kd & rota¥nf noZe vytlalky v minitelnych intervalech krdjeji. Snadnd vyroba a vy-
m¥na vytla¥ovaci vlofky umoftuje vyrobu libovolného tvaru vytladku s minimdlnfmi né-
klady.

Funk¥n{ schéma zalizeni podle vynélezu a uspol'dddni nofe je rnézorn¥no na p¥ipo-
Jenych vykresech.

Na obr, 1 je znézorn¥no t¥leso konického tvaru 1, které je na uf¥f stran¥ konusu
pripojitelnéd na vytlaZovaci stroj. V jeho duté kénické Xdati Je upravensa kuZslovitd
vestavba 2, na 3irs{ stran¥ konického t¥lesa jJe upravena rosvodni{ deska 3}, na které
Je odnimateln¥ upravena matrice 4, opatlend vym¥nitelnymi vytla¥ovacimi vlolkami 5,
uaist¥nyui v obvodové &dstl matrice 4, pii¥emf ve st¥edu je souome upraveno rotadnf
zat{zeni § s m¥nitelnfui intervaly otdenf, na kterém jsou instalovény noZe 7. Na obr.
2 Jje znézorn¥na ménitelnost dhlu nastaveni nofe 7 k matrici 4 s vym¥nitelnou vytlaZo-
vac{ vlofkou 5, ktery je sévisly sejména na konsistenci vytlafované hmoty a rychlosti
otédens,

Pro ustdleni tahu a vyrovnéni odpord Je pred matrici vloZena roszvodnd deska 3,
kterd zarufuje rovnom¥rnost vstupu hmoty na matrici 4 a do vym¥nitelngfch vytla¥ova-
cich vloZek 5. Princip vyménitelnfch malych vytlaXovacich vlo¥ek umfstinfch v matri-
ci Jje vybodny vzhledem k jejich Jednodus¥{i vyrobéd.
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Souhrnn¥ md za¥fzenf podle vyndlezu proti Jinym za¥fzenim k vytladovédni plastickych
hmot vyhody spo¥ivajici v minimdlnim odpadu, dosaZeni poZadovaného tvaru a rozm¥ru
vytladkl, které lze snadno mZnit vym¥nou vytlaZovacich vloZek, nizkych nékladech p¥i
zhotovovdnt vym¥nnych matric, pouZitelnosti pro jakykoliv materidl tvdiritelny vytla-
govénim bez ndro¥nych predb&Znych iprav.

Praktickéd vyu¥it{, nap¥iklad pro p¥ipravu katalyzdtorovych hmot charakterlzuje
p¥iklad pracovniho postupu na modelovém za¥izeni. -

Pr{klad

Na tvd¥ecim zar{zen{ o hodinovém vykonu 200 kg byl zpracovén nosi¥ (,Zslumina
v zékladnim tvaru) do vytladkll, Jejich? prim&r lze regulovat v rozsahu 2 a¥ 6 mm a
délku v rogzsahu 10 aZ 25 mm, Této poZadované charakteriastice vyhovovalo po vysudent
94 % zpracovdvané hmoty.

Na dosavadnim za¥fzeni pracujicim s vytlafovacimi otvory ve stXedu vytlaZovact
desky se p¥i stejnych pracovnich podminkéch doséhne poZadované charakteristiky pou-
ze u 57 % zpracovdvané hmoty. Vshledem k tomu, %e t¥{d&n{ vytladkd lze provést a% po
Jejich vysuSen{, predstavuje podil 43 sbfvajicich % nevratny odpad.

PREDMNET VYNALEZU

1, ZaX¥{zenf k tvd¥en{ hmot v plastickdm stavu, urdenych zejména k vyrob& katalyzd-
tord nebo Jejich nosi¥d, vysnadujic{ se tim, %e je tvor{ duté t¥leso konického
tvaru (1), které je na své uiif strand pripojitelné k vytlaZovacimu stroii, v
jeho duté konické ¥dsti Je souose upravena ku¥elovitd vestavba (2) a 3irsf konec
je opatfen rozvodnou deskou (3), na které jJe odnfmateln¥ upravena matrice (4),
opat¥end vym¥nitelnymi vytladovacimi vloZkami (5), umfstényml v obvodové ¥dsti
matrice (4), priZem% ve st¥fedu je souose upraveno rota¥ni zarfzenf (6) s m3nitel-
nymi intervaly otéd¥enf, na kterém Jsou instalovény noZe (7).

2. Za¥{izeni podle bodu 1, vysnafujic{ se tim, Ze noZe (7) Jjsou plynule vychflitelné
k matrici (4) v uhlu 15 a¥ 60°,

2 vykresy
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