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DESCRIPCION
Dispositivo de prensado
La presente invencidn se refiere a un dispositivo de prensado para articulos ceramicos.

En particular, la invencién se refiere a un dispositivo de prensado de articulos ceramicos, disefiado por el mismo
solicitante y conocido en el sector por la publicacién EP1500480, en la que el material en polvo a prensar se dispone
en forma de capa sobre un plano de apoyo constituido por la cara superior de una cinta transportadora continua que
se apoya de forma deslizante sobre un prensor inferior. El prensado se realiza con un prensor superior por medio de
la interposiciéon de una cinta enrollada en bucle continuo, cuya superficie externa mira hacia la cinta transportadora
continua.

En los dispositivos actualmente disponibles puede ocurrir, especialmente en presencia de capas gruesas (por ejemplo,
de mas de 30 mm de espesor), que las particulas de polvo y/o partes de la capa escapen del espacio de prensado,
cayendo a los lados de la cinta transportadora continua. Tal evento es absolutamente indeseable, ya que varias partes
méviles de la prensa estan dispuestas por debajo de la cinta transportadora continua, en particular los miembros de
accionamiento hidraulico del piston inferior. Por lo tanto, cualquier depésito de polvo ceramico podria estropear los
acoplamientos y mecanismos, y comprometer el sellado del pistén inferior.

El documento EP-A-1136211 divulga un dispositivo de prensado de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1.

El objetivo de la presente invencién es superar los inconvenientes de los dispositivos de prensado actualmente
disponibles.

En particular, el dispositivo de acuerdo con la presente invencién se define en la reivindicacidn 1 y ofrece la importante
ventaja de evitar que los polvos cerdmicos caigan y/o se depositen fuera del espacio de prensado.

Otras caracteristicas y ventajas de la presente invencién se haran mas evidentes en la siguiente descripcién detallada
de una realizacién de la presente invencién, ilustrada a modo de ejemplo no limitativo en las figuras adjuntas, en la
que:

— la figura 1 muestra una vista esquematica del dispositivo de prensado, mostrado en una seccién parcial sobre un
plano vertical

— la figura 1a muestra una vista esquemética de una realizacion alternativa del dispositivo de prensado, mostrada en
una seccién parcial en un plano vertical;

— la figura 1b muestra una vista esquematica de otra realizacién del dispositivo de prensado, representada en una
seccidn parcial en un plano vertical;

— las figuras 2 y 3 muestran una vista del dispositivo de la figura 1, representado en seccidn parcial sobre el plano
de trazado A-A de la figura 1 en dos configuraciones de funcionamiento;

— las figuras 4 y 5 muestran una realizacién alternativa del dispositivo de acuerdo con la presente invencién,
representada en una seccién parcial sobre el plano de trazado B-B de la figura 1a en dos configuraciones de
funcionamiento;

— las figuras 6, 7 y 8 muestran otra realizacion del dispositivo de prensado de acuerdo con la presente invencién,
mostrada en seccién parcial en el plano de trazado C-C de la figura 1b.

El dispositivo de prensado de la presente invencién comprende un prensor inferior (10), provisto de una superficie de
prensado (10a) orientada hacia arriba, y un prensor superior (11) provisto de una superficie de prensado (11a)
orientada hacia abajo. Los dos prensores forman parte de una prensa, no ilustrada en detalle, por medio de la cual se
activan para acercarse y alejarse reciprocamente con el fin de efectuar el prensado de una carga depositada (L) en
forma de una capa de material ceramico. El prensor superior (11) se puede proveer inferiormente de un elemento
formador (6), aplicado a su superficie de prensado (11a), que esta estructurado para delimitar un contorno sobre la
carga (L) a lo largo del cual el material se compacta en mayor medida. Sin embargo, la presencia del elemento
formador (6) no es esencial.

El dispositivo comprende ademés una cinta moévil inferior (2), que tiene una porcién activa (3) provista de una superficie
de apoyo orientada hacia arriba. La porcidn activa (3) esta dispuesta, al menos parcialmente, entre el prensor superior
(11) y el prensor inferior (10). La cinta mévil inferior (2) esta asi dispuesta con la porcién activa (3) de la misma por
encima del prensor inferior (10) y por debajo del prensor superior (11). La porcién activa (3) de la cinta inferior (2) es
mévil a lo largo de una direcciéon de avance (Y) para alimentar las capas (L) de material a prensar en el espacio
comprendido entre los dos prensores (10, 11). Las cargas (L) a prensar se depositan sobre la cinta inferior (2) aguas
arriba de los dos prensores, utilizando medios conocidos por la persona experta en la técnica y no ilustrados en detalle.
La cinta inferior (2) se activa por medio de rodillos (R) dispuestos en relacién con la trayectoria a seguir, de una manera
conocida en la técnica. Tales rodillos sélo se han representado esqueméticamente en la figura 1.
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El dispositivo de prensado comprende una cinta superior (4) provista de una porcidén activa (5) dispuesta al menos
parcialmente entre la primera cinta inferior (2) y el prensor superior (11). La porcién activa (5) de la cinta superior (4)
es movil a lo largo de la direccién de avance (Y) de acuerdo con la porcién activa (3) de la cinta inferior (2). Al menos
para una porcién dispuesta en los prensores (10, 11), y parcialmente aguas arriba y aguas abajo de los mismos, las
dos porciones activas (3, 5) son ambas paralelas a la direccién de avance (Y). La cinta superior (4) también se activa
por medio de rodillos (R) dispuestos en relacién con el camino a seguir, de una manera conocida en la técnica. Los
rodillos sélo se han representado esqueméticamente en las figuras.

Durante la alimentacion de una carga (L) a la prensa (10, 11), las cintas méviles (2, 4) se mueven, preferentemente, a
la misma velocidad. La alineacién y sincronia entre las cintas méviles (2, 4) se puede obtener de forma conocida por
medio de un control retroactivo. Durante esta etapa, los prensores (10, 11) se separan una distancia mayor para
permitir la entrada de la carga (L) en el espacio comprendido entre los prensores. En esta configuracién, las porciones
activas (3, 5) son paralelas entre si y estdn separadas por una distancia que permite la entrada de la carga (L), cuyo
espesor, es decir, la altura medida perpendicularmente a la superficie de apoyo de la porcién activa inferior (3), es
menor que la distancia que separa las porciones activas (3, 5).

El prensor inferior (10) y el prensor superior (11) delimitan en conjunto un espacio de prensado (V) dentro del cual
tiene lugar el prensado de la carga (L).

Para prevenir que particulas o partes de la carga (L) escapen del espacio de prensado (V), depositandose en areas
no deseadas, el dispositivo de prensado comprende barreras laterales (13, 14, 15), que estan dispuestas de tal manera
que contienen lateralmente la capa (L) dentro del espacio de prensado (V). Dichas barreras laterales (13, 14, 15) no
interfieren con el movimiento de los prensores (10, 11), es decir, no influyen en el prensado de la carga (L), y mantienen
la carga (L) dentro del espacio de prensado (V). Las barreras laterales (13, 14, 15) previenen la salida de particulas o
partes de la carga (L) hacia el lateral de la cinta inferior (2). Las barreras laterales (13, 14, 15) estan situadas dentro
del area de funcionamiento de los prensores (10, 11), es decir, el area dentro de la cual los prensores pueden ejercer
presién. De este modo, las barreras laterales se comprimen junto con la capa (L), es decir, cumplen su funcién de
contencién durante todo el ciclo de prensado.

En una primera realizacion, ilustrada en las figuras 2 y 3, las barreras laterales (13, 14, 15) comprenden un par de
elementos inferiores (13), sélidamente constrefiidos a la cinta inferior (2) y en conjunto orientados en una direccién
paralela a la direccién de avance (Y). En la porcién activa (3) de la cinta inferior (2), los elementos inferiores (13)
sobresalen hacia arriba, a los lados del espacio de prensado (V). Los elementos inferiores (13) se pueden disponer,
por ejemplo, en areas laterales de la cinta inferior (2).

En una posible realizaciéon (no mostrada), la cinta inferior (2) se puede formar por dos o mas longitudes distintas,
unidas entre si para formar una Unica cinta. En ese caso, los elementos inferiores (13) se podrian interrumpir en el
area de las uniones entre las diferentes longitudes. El movimiento de la cinta inferior (2) y el depésito de las cargas (L)
se pueden gestionar de tal manera que las cargas (L) se depositen posteriormente en las porciones en las que estan
presentes los elementos inferiores (13).

En la realizacién representada, los elementos inferiores (13) comprenden una envoltura (13a), que esté asociada a la
cinta inferior (2) y un cuerpo interior (13b) contenido dentro de la envoltura (13a). La envoltura (13a) es preferiblemente
de material flexible. El cuerpo interior (13b) es preferiblemente extraible de la envoltura (13a). Esto permite utilizar
cuerpos interiores con caracteristicas y espesores diferentes en relacién, por ejemplo, con el espesor de la carga (L)
que se va a prensar. A medida que aumenta el espesor de la carga (L) a prensar, es posible utilizar un cuerpo interior
(13b) de mayor espesor (H), donde espesor significa la altura del cuerpo interior (13b) con respecto al area de
superficie de la cinta inferior (2).

Durante la etapa de prensado, los elementos inferiores (13) se comprimen entre los prensores, volviéndose
deformados eldsticamente como se muestra en la figura 3. Para limitar la presién ejercida sobre los elementos
inferiores, se pueden prever dos pilas (11b). Dichas pilas (11b) se disponen preferentemente sobre la superficie de
prensado (11a) del prensor superior (11). Las pilas (11b) estan conformadas sustancialmente en forma de rebajes y
estan alineadas en un plano vertical con un elemento inferior (13) respectivo.

En otra posible realizacién, ilustrada en las figuras 4 y 5, las barreras laterales (13, 14, 15) comprenden un par de
elementos superiores (14), sélidamente constrefiidos a la cinta superior (4) y en conjuntos orientados en una direccién
paralela a la direccién de avance (Y). A lo largo de la porcién activa (5) de la cinta superior (4), los elementos superiores
(14) se proyectan hacia abajo a los lados del espacio de prensado (V). Los elementos superiores (14) se pueden
disponer, por ejemplo, en areas laterales de la cinta superior (4).

En una posible realizacién (no mostrada), la cinta superior (4) se puede formar por dos 0 mas longitudes distintas,
unidas entre si para formar una Unica cinta. En ese caso, los elementos superiores (14) se podrian interrumpir en el
area de las uniones entre las diferentes longitudes. EI movimiento de la cinta superior (4) y el depésito de las cargas
(L) en la cinta inferior (2) se pueden realizar de forma que las cargas (L) se sitlen en el espacio de prensado (V)
simultdneamente a los elementos superiores (14).
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En una posible realizacidn, ilustrada en las figuras 4 y 5, los elementos superiores (14) comprenden una envoltura
(14a) sélidamente constrefiida al prensor superior (11), y un cuerpo interior (14b), contenido dentro de la envoltura
(14a). De la misma manera que para los elementos inferiores (13) descritos anteriormente, la envoltura (14a) esta
hecha de material flexible. El cuerpo interior (14b) es preferiblemente extraible de la envoltura (14a). Esto permite
utilizar cuerpos interiores con caracteristicas y espesores diferentes en relacién, por ejemplo, con el espesor de la
carga (L) que se va a prensar. A medida que aumenta el espesor de la carga (L) a prensar, es posible utilizar un cuerpo
interior (14b) de mayor espesor (H), donde espesor significa la altura del cuerpo interior (14b) con respecto a la
superficie de la cinta superior (4).

En otra posible realizacién, ilustrada en las figuras 6, 7 y 8, las barreras laterales (13,14,15) comprenden un par de
elementos superiores (15), asociados al prensor superior (11) y globalmente orientados en una direccién paralela a la
direccién de avance (Y). Los elementos superiores (15) se proyectan hacia abajo desde el prensor superior (11), hacia
los lados del espacio de prensado (V). Por lo tanto, los elementos superiores se interponen entre el prensor superior
(11) y la porcién activa (5) de la cinta superior (4).

Los elementos superiores (15) se pueden estructurar para asumir una configuracién inactiva, en la que tienen un
volumen menor, y una configuracién activa, en la que tienen un volumen mayor. Por ejemplo, los elementos superiores
(15) son inflables para adoptar la configuracidén activa. Los elementos superiores (15) se colocan preferiblemente de
modo que no interfieran con la cinta superior (4), que permanece libre para deslizarse durante la alimentacién de la
carga (L). Por ejemplo, los elementos superiores (15) se pueden colocar a los lados de la porcidn activa (5) de la cinta
superior (4). Los elementos superiores (15) se pueden mantener en la configuracidn inactiva durante la alimentacién
de la carga (L) al espacio de prensado (V), como se muestra en la figura 6, y poner en la configuracién activa antes
de la etapa de prensado propiamente dicha, como se muestra en la figura 7. Esto permite mantener los prensores
(10,11) muy juntos en las etapas de introduccién de la carga (L), permitiendo asi reducir el tiempo necesario para la
carrera de prensado de los propios prensores. Durante la etapa de prensado, ilustrada en la figura 8, los elementos
superiores (14) se comprimen y deforman, manteniendo una delimitacién o cierre lateral del espacio de prensado (V).

Los elementos superiores (15) se pueden asociar directamente al prensor superior (11), o por medio de soportes
adicionales conocidos por una persona experta en la técnica.

El dispositivo de prensado de acuerdo con la presente invencion consigue importantes ventajas.

El uso de barreras laterales (13, 14, 15) previene que partes o particulas de la carga (L), incluso en el caso de una
carga gruesa (L), escapen del espacio de prensado (V), depositdndose en éreas no deseadas de la méquina. En
particular, las barreras laterales previenen que partes de la carga (L) puedan caer hacia el lado de la porcién activa
(3) de la cinta inferior (2). Ademas, las barreras laterales no interfieren con el prensado de la carga (L).

Las barreras laterales a lo largo de toda la longitud de la cinta mévil tienen también la ventaja de prevenir que partes
o particulas de la carga (L) escapen a lo largo de toda la linea de prensado.
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REIVINDICACIONES
1. Un dispositivo de prensado, que comprende:

un prensor inferior (10), provisto de una superficie de prensado (10a) orientada hacia arriba;

un prensor superior (11), provisto de una superficie de prensado (11a) orientada hacia abajo; al menos uno de los
dos prensores es mévil hacia y desde respecto al otro para realizar el prensado de una capa (L) de material
ceramico;

en el que los prensores (10, 11) estan configurados para ser activados para acercarse y alejarse reciprocamente
a fin de realizar el prensado de una carga depositada (L) en forma de una capa de material cerdmico, en una
carrera de prensado;

un espacio de prensado (V), que esta delimitado inferior y superiormente por el prensor inferior (10) y el prensor
superior (11);

una cinta inferior (2), desplazable a lo largo de una direccién de avance (Y) y que comprende una porcidén activa
(3) dispuesta al menos parcialmente entre el prensor superior (11) y el prensor inferior (10);

una cinta superior (4), desplazable a lo largo de la direccién de avance (Y) y que comprende una porcidén activa
(5), que estéa dispuesta al menos parcialmente entre la cinta inferior (2) y el prensor superior (11);

caracterizado por que comprende barreras laterales (13, 14, 15), que estan dispuestas de tal manera que contienen
lateralmente la capa (L) dentro del espacio de prensado (V), y que no interfieren con el movimiento de los prensores
(10, 11) y noinfluyen en el prensado de la carga (L), impidiendo que las particulas o partes de la carga (L) escapen
hacia el lado de la cinta inferior (2);

en el que las barreras laterales (13, 14, 15) estan situadas dentro de la drea de funcionamiento de los prensores
(10, 11), entendiendo por tal el 4rea dentro de la cual los prensores pueden ejercer presién, de manera que las
barreras laterales se comprimen junto con la capa (L) y realizan su funcién de contencién a lo largo de todo el ciclo
de prensado.

2. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que las barreras laterales (13, 14, 15)
comprenden un par de elementos inferiores (13), que estan sélidamente constrefiidos con la cinta inferior (2) y
orientados en conjunto en una direccién paralela a la direccién de avance (Y).

3. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicacién 2, en el que los elementos inferiores (13) comprenden
una envoltura (13a) asociada a la cinta inferior (2) y un cuerpo interior (13b) contenido dentro de la envoltura (13a).

4. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicacién 2, que comprende dos pilas (11b) alineadas con un
elemento inferior (13) respectivo en un plano vertical.

5. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en el que las barreras laterales (13, 14, 15)
comprenden un par de elementos superiores (14) que estan sélidamente restringidos con el prensor superior (11) y
globalmente orientados en una direccién paralela a la direccién de avance (Y).

6. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicacién 5, en el que los elementos superiores (14) comprenden
una envoltura (14a) solidaria con el prensor superior (11) y un cuerpo interior (14b) contenido dentro de la envoltura
(14a).

7. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en el que las barreras laterales (13, 14, 15)
comprenden un par de elementos superiores (15) estructurados de tal manera que adoptan una configuracién inactiva,
en la que presentan un volumen menor, y una configuracién activa, en la que presentan un volumen mayor.

8. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicacidn 7, en el que los elementos superiores (15) son inflables
para asumir la configuracién activa.

9. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que las barreras laterales (13, 14, 15) estan
estructuradas de tal manera que adoptan una configuracién inactiva, en la que presentan un volumen menor, y una
configuracién activa, en la que presentan un volumen mayor.

10. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicacion 9, en el que las barreras laterales (13, 14, 15) son
inflables para adoptar la configuracién activa.

11. Un dispositivo de prensado de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que las barreras laterales (13, 14, 15) estan
situadas dentro del érea de funcionamiento de los prensores (10, 11), es decir, dentro de un &rea de los prensores
(10, 11) dentro de la cual los prensores pueden ejercer presién.



ES 2 986 382 T3

&

7.

-

irnoneforn, £

.“.
4
H

srrerseossss gt

ke

¢

Nl et

et p it P
b
H
s
- 3
G, ;
- I
;
b
H
H
;
H
:
§ s
Sy
A A A ARl

e

RSN

WV




ES 2 986 382 T3

e,

A 3

woamnrenn

:
;
7
b e
\\ (gt e~ 3
. i
avtiivics con, . v — 4



ES 2 986 382 T3

o

\\\\\\\\\\\\¥

W2

N N —

A e
ShNa

o o

2
L N evepre it

Gassssssvrrammnsecce

R

RSUR TPV

o Zrsrsric,

v pppmdiereiee

.




ES 2 986 382 T3

X
3

A T

y ‘
oot
P ANEN 2htse S

L¢]

g,

sl

13

AR



ES 2 986 382 T3

o
i e

3 ot 7 s\s}m

14b

SNSRI

10



ES 2 986 382 T3

ey
-

.,
Y m

prasinsgpomsonsgpuisiigh )

4 \ﬂ M

3 ¢F

¥

; -

N
R

RN NN

s

Rvansanadiacs

PRUEUI VENVRRNG

AR N

1
13
¢
¢
¢
¢
¢
¢
M

; S \ pa
i comfontoeniniknse,

e iicer et

L oo

o

£

11



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - CLAIMS
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS

