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【 書 類 名 】 　 　 　 明 細 書
【 発 明 の 名 称 】 　 作 業 機 の 制 御 装 置
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 先 端 部 に 作 業 台 ５ を 取 り 付 け た 形 状 変 更 可 能 な ブ ー ム ４ の 基 端 部 を 、 車 両 １
上 に 旋 回 作 動 可 能 に 取 り 付 け た 旋 回 台 ３ に 起 伏 作 動 可 能 に 取 り 付 け る と 共 に 、 車 両 １ の 前
後 左 右 位 置 に 張 り 出 し 接 地 可 能 な ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 備 え て な る 高 所 作 業 車 の 作 動 範
囲 規 制 装 置 で あ っ て 、
旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 を 検 出 す る 旋 回 位 置 検 出 手 段 ９ 、
各 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 張 り 出 し 長 さ を 検 出 す る 張 出 長 検 出 手 段 １ ０ ａ ～ １ ０ ｄ 、
ブ ー ム ４ の 起 伏 角 度 を 検 出 す る ブ ー ム 起 伏 角 検 出 手 段 １ １ 、
ブ ー ム ４ の 形 状 変 更 状 態 を 検 出 す る 形 状 変 更 検 出 手 段 １ ２ 、
上 記 各 検 出 手 段 か ら の 検 出 信 号 を 受 け 取 り 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ お よ び ブ ー ム
の 形 状 変 更 作 動 制 御 装 置 ８ へ 規 制 信 号 を 出 力 す る 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ 、 と か ら な り 、 ア ウ
ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 実 際 の 張 り 出 し 量 と 旋 回 台 ３ の 実 際 の 旋 回 位 置 に 基 づ い て 、 作 業 台 ５
の 作 動 許 容 範 囲 を 選 択 す る と 共 に 、 ブ ー ム ４ の 実 際 の 起 伏 角 度 お よ び 形 状 変 更 状 態 か ら も
と め ら れ る 実 際 の 作 業 台 位 置 が 、 選 択 に 係 る 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 逸 脱 し よ う と し た
と き 、 前 記 規 制 信 号 を 出 力 し 、 当 該 逸 脱 を 促 進 す る 方 向 へ の ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び ブ
ー ム の 形 状 変 更 作 動 を 規 制 す る よ う 構 成 し た も の に お い て 、
前 記 信 号 出 力 部 １ ３ は 、 当 該 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 選 択 さ れ る 前 記 作 動 許 容 範
囲 安 定 性 確 保 に 寄 与 す ウ ト リ ガ ２ ｂ ， ２ ｃ 、 ２ ａ ， ２ ｄ の 少 な く と も ひ と つ が 所
定 の 張 り 出 し 幅 未 満 で あ る と き に ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形 状 変 更 作 動 に よ り 機 構 上
到 達 可 能 な 作 業 台 の 最 大 高 さ よ り も 低 い 略 水 平 な 作 業 台 高 さ 制 限 線 Ｐ を 備 え た も の と し て
設 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 。
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【 請 求 項 ２ 】 先 端 部 に 作 業 台 ５ を 取 り 付 け た 形 状 変 更 可 能 な ブ ー ム ４ の 基 端 部 を 、 車 両 １
上 に 旋 回 作 動 可 能 に 取 り 付 け た 旋 回 台 ３ に 起 伏 作 動 可 能 に 取 り 付 け る と 共 に 、 車 両 １ の 前
後 左 右 位 置 に 張 り 出 し 接 地 可 能 な ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 備 え て な る 高 所 作 業 車 の 作 動 範
囲 規 制 装 置 で あ っ て 、
旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 を 検 出 す る 旋 回 位 置 検 出 手 段 ９ 、
各 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 張 り 出 し 長 さ を 検 出 す る 張 出 長 検 出 手 段 １ ０ ａ ～ １ ０ ｄ 、



【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 産 業 上 の 利 用 分 野 】 こ の 発 明 は 、 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】 高 所 作 業 車 は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 そ の 前 後 左 右 位 置 に 張 出 接 地 可 能 な ア
ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 備 え た 車 両 １ 上 へ 、 旋 回 作 動 可 能 に 旋 回 台 ３ を 取 り 付 け 、 こ の 旋 回
台 ３ に 、 先 端 部 に 作 業 台 ５ を 取 り 付 け た 形 状 変 更 作 動 可 能 な ブ ー ム ４ の 基 端 部 を 起 伏 作 動
可 能 に 取 り 付 け て い る 。 旋 回 台 ３ の 旋 回 作 動 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 、 お よ び 、 ブ ー ム ４ の
形 状 変 更 作 動 は 、 図 ４ に 示 す 旋 回 作 動 制 御 装 置 ６ 、 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ 、 形 状 変 更 作 動 制
御 装 置 8に よ り 行 う こ と が で き る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】 な お 、 形 状 変 更 作 動 可 能 な ブ ー ム と し て は 、 伸 縮 作 動 可 能 な ブ ー ム 、 屈 曲 作
動 可 能 な ブ ー ム 、 伸 縮 お よ び 屈 曲 作 動 の 可 能 な ブ ー ム が あ る 。 図 ３ で は 、 姿 勢 変 更 可 能 な
ブ ー ム ４ と し て 伸 縮 作 動 可 能 な ブ ー ム を 示 し て い る 。 こ の 場 合 、 形 状 変 更 作 動 制 御 装 置 ８
は 、 伸 縮 作 動 制 御 装 置 と な る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】 図 ４ に お い て 、 前 記 各 作 動 制 御 装 置 ６ ～ ８ は 、 そ れ ぞ れ 、 駆 動 用 油 圧 ア ク チ
ュ エ ー タ 6ａ ～ ８ ａ と そ の 駆 動 を 制 御 す る 操 作 制 御 部 ６ ｂ ～ ８ ｂ と で 構 成 し て い る 。 高 所
作 業 車 を 用 い て 高 所 作 業 を す る 場 合 に は 、 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 張 り 出 し 接 地 し て 車 両
１ を 安 定 さ せ た 上 で 、 作 業 台 ５ に 搭 乗 し た 作 業 員 が 前 記 操 作 制 御 部 ６ ａ ～ ８ ａ の 操 作 部 （
図 示 せ ず ） を 操 作 し て 駆 動 用 油 圧 ア ク チ ュ エ ー タ ６ ａ ～ ８ ａ の 駆 動 を 適 宜 制 御 し 、 作 業 台
５ を 任 意 の 空 間 位 置 へ 移 動 さ せ る の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】 こ の よ う に 構 成 し た 高 所 作 業 車 は 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 な ら び に ブ ー ム ４ の
形 状 変 更 作 動 に よ る 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 は 、 接 地 に 係 る 各 ア ウ ト リ ガ 2ａ ～ ２ ｄ の 実
際 の 張 り 出 し 長 さ と 、 旋 回 台 ３ の 実 際 の 旋 回 位 置 と に よ り 変 化 す る 。 こ の た め こ の よ う な
高 所 作 業 車 に は 、 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ が 取 り 付 け ら れ て い る 。 こ の 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ は
、 ア ウ ト リ ガ の 実 際 の 張 り 出 し 量 と 旋 回 台 の 実 際 の 旋 回 位 置 に 基 づ い て 、 作 業 台 の 作 動 許
容 範 囲 を 選 択 す る と 共 に 、 ブ ー ム の 実 際 の 起 伏 角 度 お よ び 形 状 変 更 状 態 か ら も と め ら れ る
実 際 の 作 業 台 位 置 が 、 選 択 に 係 る 作 業 台 の 作 動 許 容 範 囲 を 逸 脱 し よ う と し た と き 、 当 該 逸
脱 を 促 進 す る 方 向 へ の ブ ー ム の 起 伏 作 動 お よ び ブ ー ム の 形 状 変 更 作 動 を 自 動 停 止 さ せ る た
め の 規 制 信 号 を 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ お よ び 形 状 変 更 作 動 装 置 ８ へ 出 力 す る も の で あ る 。 作
動 範 囲 規 制 装 置 Ａ か ら 前 記 規 制 信 号 を 受 け た 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ お よ び 形 状 変 更 制 御 部 ８
は 、 そ れ ぞ れ そ の 作 動 制 御 装 置 （ 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ ｂ お よ び 形 状 変 更 作 動 装 置 ８ ｂ ） に
お け る 操 作 入 力 部 の 操 作 に 優 先 し て 駆 動 用 ア ク チ ュ エ ー タ ７ ａ お よ び ８ ａ の 駆 動 （ 作 動 許
容 範 囲 か ら 逸 脱 す る 方 向 へ の 駆 動 ） を 停 止 す る 様 機 能 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】 従 来 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ を 図 ４ に 基 づ い て 説 明 す る と 、 作 動 範 囲 規 制 装 置

(2) JP 2002-160898 A5 2007.12.6

ブ ー ム ４ の 起 伏 角 度 を 検 出 す る ブ ー ム 起 伏 角 検 出 手 段 １ １ 、
ブ ー ム ４ の 形 状 変 更 状 態 を 検 出 す る 形 状 変 更 検 出 手 段 １ ２ 、
上 記 各 検 出 手 段 か ら の 検 出 信 号 を 受 け 取 り 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ お よ び ブ ー ム
の 形 状 変 更 作 動 制 御 装 置 ８ へ 規 制 信 号 を 出 力 す る 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ 、 と か ら な り 、 ア ウ
ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 実 際 の 張 り 出 し 量 と 旋 回 台 ３ の 実 際 の 旋 回 位 置 に 基 づ い て 、 作 業 台 ５
の 作 動 許 容 範 囲 を 選 択 す る と 共 に 、 ブ ー ム ４ の 実 際 の 起 伏 角 度 お よ び 形 状 変 更 状 態 か ら も
と め ら れ る 実 際 の 作 業 台 位 置 が 、 選 択 に 係 る 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 逸 脱 し よ う と し た
と き 、 前 記 規 制 信 号 を 出 力 し 、 当 該 逸 脱 を 促 進 す る 方 向 へ の ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び ブ
ー ム の 形 状 変 更 作 動 を 規 制 す る よ う 構 成 し た も の に お い て 、
前 記 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ は 、 当 該 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 選 択 さ れ る 前 記 作 動 許 容 範
囲 の う ち 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 が 車 両 １ の 右 ま た は 左 側 方 領 域 に あ り 且 つ 当 該 側 方 領 域 の
安 定 性 確 保 に 寄 与 す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ ２ ｂ ， ２ ｃ 、 ２ ａ ， ２ ｄ の 少 な く と も ひ と つ が 所
定 の 張 り 出 し 幅 未 満 で あ る と き に 選 択 さ れ る 側 方 領 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ ま た は １ ７ ｃ が
、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形 状 変 更 作 動 に よ り 機 構 上 到 達 可 能 な 作 業 台 の 最 大 高 さ よ り
も 低 い 略 水 平 な 作 業 台 高 さ 制 限 線 Ｐ を 備 え た も の と し て 設 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る
高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 。



Ａ は 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 を 検 出 す る 旋 回 位 置 検 出 手 段 ９ 、 各 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 張
り 出 し 長 さ を 検 出 す る 張 出 長 検 出 手 段 １ ０ ａ ～ １ ０ ｄ 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 角 度 を 検 出 す る ブ
ー ム 起 伏 角 検 出 手 段 １ １ 、 ブ ー ム ４ の 形 状 変 更 状 態 を 検 出 す る 形 状 変 更 検 出 手 段 １ ２ （ ブ
ー ム ４ が 伸 縮 ブ ー ム で あ る 場 合 に は ブ ー ム 長 さ を 検 出 す る ブ ー ム 長 さ 検 出 手 段 が こ れ に 該
当 す る ） 、 上 記 各 検 出 手 段 ９ ， １ ０ ａ ～ １ ０ ｄ ， １ １ ， １ ２ か ら の 検 出 信 号 を 受 け 取 り 、
ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ お よ び ブ ー ム ４ の 形 状 変 更 作 動 制 御 装 置 ８ へ 規 制 信 号 を 出
力 す る 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ と で 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】 そ し て 、 前 記 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ は 、 ア ウ ト リ ガ １ ０ ａ ～ １ ０ ｄ の 実 際 の 張
り 出 し 量 と 旋 回 台 ３ の 実 際 の 旋 回 位 置 に 基 づ い て 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 選 択 す る と 共
に 、 ブ ー ム ４ の 実 際 の 起 伏 角 度 お よ び 形 状 変 更 状 態 か ら も と め ら れ る 実 際 の 作 業 台 位 置 が
、 選 択 に 係 る 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 逸 脱 し よ う と し た と き 、 前 記 規 制 信 号 を 出 力 し 、
当 該 逸 脱 を 促 進 す る 方 向 へ の ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び ブ ー ム の 形 状 変 更 作 動 を 規 制 す る
よ う 構 成 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 、 ア ウ ト リ ガ 2ａ ～ ２ ｄ の 実 際 の 張 り 出 し 量 と
旋 回 台 ５ の 実 際 の 旋 回 位 置 に 基 づ い て 選 択 さ れ る 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 は 、 従 来 、 図 ５
～ 図 ８ の よ う に 設 定 し て い る 。 図 ５ ～ 図 ８ で は 、 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 と し て 、 作 業 台
５ の 位 置 を ブ ー ム ４ 先 端 部 へ の 作 業 台 ５ の 連 結 部 の 作 動 許 容 範 囲 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】 図 ５ は 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 が 車 両 １ の 前 方 域 に 位 置 し て い る 場 合 の 作 業 台
５ の 作 動 許 容 範 囲 を 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ４ と し て 示 し た も の で あ る 。 前 方 域 は 、 図 ９ に
符 号 示 す 領 域 を 指 す 。 こ の 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ４ は 、 ブ ー ム ４ の 機 構 上 許 さ れ る 作 業 台
５ の 作 動 範 囲 Ｂ （ 以 下 、 機 構 上 許 容 さ れ る 作 動 範 囲 Ｂ と い う ） を 、 車 両 １ を 転 倒 さ せ る こ
と な く 作 業 台 ５ を 作 動 可 能 な 限 界 作 業 半 径 を 示 す 略 垂 直 な 安 定 限 界 規 制 線 Ｒ で 区 分 し 、 区
分 に 係 る 作 業 半 径 内 側 の 作 動 範 囲 を 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ４ と し て 設 定 し た も の で あ る 。
こ の 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ４ は 、 接 地 に 係 る ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 張 り 出 し 長 さ 如 何 に
か か わ ら ず 変 動 し な い も の が 用 い ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】 図 ６ は 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 が 車 両 １ の 後 方 域 に 位 置 し て い る 場 合 の 作 業 台
５ の 作 動 許 容 範 囲 を 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５ と し て 示 し た も の で あ る 。 後 方 域 は 、 図 ９ に
符 号 で 示 す 領 域 を 指 す 。 こ の 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５ は 、 機 構 上 許 容 さ れ る 作 動 可 能 範 囲
Ｂ を 、 車 両 １ を 転 倒 さ せ る こ と な く 作 業 台 ５ を 作 動 可 能 な 限 界 作 業 半 径 を 示 す 略 垂 直 な 安
定 限 界 規 制 線 Ｒ で 区 分 し 、 区 分 に 係 る 作 業 半 径 内 側 の 作 動 範 囲 を 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５
と し て 設 定 し た も の で あ る 。 こ の 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５ も ま た 、 接 地 に 係 る ア ウ ト リ ガ
２ ａ ～ ２ ｄ の 張 り 出 し 長 さ 如 何 に か か わ ら ず 変 動 し な い も の が 用 い ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】 図 ７ は 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 が 車 両 １ の 右 側 方 域 に 位 置 し て い る 場 合 の 作 業
台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ と し て 示 し た も の で あ る 。 右 側 方 域 は 、
図 ９ に 符 号 で 示 す 領 域 を 指 す 。 こ の 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ は 、 旋 回 台 ５ の 旋 回 方 向 が
右 側 方 域 に あ る と き 車 両 １ の 安 定 確 保 に 寄 与 す る ア ウ ト リ ガ ２ ｂ お よ び ２ ｃ （ 車 両 １ の 右
側 に 配 置 さ れ て い る 前 後 の ア ウ ト リ ガ ） の 張 り 出 し 長 さ に 応 じ て 選 択 さ れ る 三 個 の 右 側 方
域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ が 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ の う ち 、 １ ６ ａ は 接 地 に 係 る ア ウ ト リ
ガ ２ ｂ お よ び ２ ｃ の 張 り 出 し 量 が 共 に 最 大 張 出 長 さ で あ る 場 合 に 選 択 さ れ る も の で あ り 、
機 構 上 許 容 さ れ る 作 動 可 能 範 囲 Ｂ を 、 車 両 １ を 転 倒 さ せ る こ と な く 作 業 台 ５ を 作 動 可 能 な
限 界 作 業 半 径 を 示 す 略 垂 直 な 安 定 限 界 規 制 線 Ｒ ａ で 区 分 し 、 区 分 に 係 る 作 業 半 径 内 側 の 作
動 範 囲 を 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ａ と し て 設 定 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｂ は 、 接 地 に 係 る ア ウ ト リ ガ ２ ｂ お よ び ２ ｃ の 張
り 出 し 長 さ が 共 に 中 間 張 り 出 し 長 さ 以 上 で あ り 、 且 つ 、 そ の う ち の 一 方 が 最 大 張 り 出 し 長
さ 未 満 の 場 合 に 選 択 さ れ る も の で あ り 、 機 構 上 許 容 さ れ る 作 動 可 能 範 囲 Ｂ を 、 車 両 １ を 転
倒 さ せ る こ と な く 作 業 台 ５ を 作 動 可 能 な 限 界 作 業 半 径 を 示 す 略 垂 直 な 安 定 限 界 規 制 線 Ｒ ｂ
で 区 分 し 、 区 分 に 係 る 作 業 半 径 内 側 の 作 動 範 囲 を 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｂ と し て 設 定
し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】 ま た 、 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ は 、 接 地 に 係 る ア ウ ト リ ガ ２ ｂ お よ び ２
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ｃ の 少 な く と も 一 方 が 中 間 張 り 出 し 長 さ 未 満 の 時 に 選 択 さ れ る も の で あ り 、 機 構 上 許 容 さ
れ る 作 動 可 能 範 囲 Ｂ を 、 車 両 １ を 転 倒 さ せ る こ と な く 作 業 台 ５ を 作 動 可 能 な 限 界 作 業 半 径
を 示 す 略 垂 直 な 安 定 限 界 規 制 線 Ｒ ｃ で 区 分 し 、 区 分 に 係 る 作 業 半 径 内 側 の 作 動 範 囲 を 右 側
方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ と し て 設 定 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】 図 ８ は 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 が 車 両 １ の 左 側 方 域 に 位 置 し て い る 場 合 の 作 業
台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ と し て 示 し た も の で あ る 。 左 側 方 域 は 、
図 ９ に 符 号 で 示 す 領 域 を 指 す 。 こ の 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ は 、 旋 回 台 ５ の 旋 回 方 向 が
左 側 方 域 に あ る と き 車 両 １ の 安 定 確 保 に 寄 与 す る ア ウ ト リ ガ ２ ａ お よ び ２ ｄ （ 車 両 １ の 左
側 に 配 置 さ れ て い る 前 後 の ア ウ ト リ ガ ） の 張 り 出 し 幅 に 応 じ て 選 択 さ れ る 三 個 の 左 側 方 域
作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ が 設 定 さ れ て い る 。 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ の
う ち 、 １ ７ ａ は 接 地 に 係 る ア ウ ト リ ガ ２ ａ お よ び ２ ｄ の 張 り 出 し 長 さ が 共 に 最 大 張 り 出 し
長 さ で あ る 場 合 に 選 択 さ れ る も の で あ り 、 機 構 上 許 容 さ れ る 作 動 可 能 範 囲 Ｂ を 、 車 両 １ を
転 倒 さ せ る こ と な く 作 業 台 ５ を 作 動 可 能 な 限 界 作 業 半 径 を 示 す 略 垂 直 な 安 定 限 界 規 制 線 Ｒ
ａ で 区 分 し 、 区 分 に 係 る 作 業 半 径 内 側 の 作 動 範 囲 を 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ と し て 設
定 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｂ は 、 接 地 に 係 る ア ウ ト リ ガ ２ ａ お よ び ２ ｄ の 張
り 出 し 量 が 共 に 中 間 張 り 出 し 長 さ 以 上 で あ り 、 且 つ 、 そ の う ち の 一 方 が 最 大 張 り 出 し 長 さ
未 満 の 場 合 に 選 択 さ れ る も の で あ り 、 機 構 上 許 容 さ れ る 作 動 可 能 範 囲 Ｂ を 、 車 両 １ を 転 倒
さ せ る こ と な く 作 業 台 ５ を 作 動 可 能 な 限 界 作 業 半 径 を 示 す 略 垂 直 な 安 定 限 界 規 制 線 Ｒ ｂ で
区 分 し 、 区 分 に 係 る 作 業 半 径 内 側 の 作 動 範 囲 を 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｂ と し て 設 定 し
た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】 ま た 、 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｃ は 、 接 地 に 係 る ア ウ ト リ ガ ２ ａ お よ び ２
ｄ の 少 な く と も 一 方 が 中 間 張 り 出 し 長 さ 未 満 の 時 に 選 択 さ れ る も の で あ り 、 機 構 上 許 容 さ
れ る 作 動 可 能 範 囲 Ｂ を 、 車 両 １ を 転 倒 さ せ る こ と な く 作 業 台 ５ を 作 動 可 能 な 限 界 作 業 半 径
を 示 す 略 垂 直 な 安 定 限 界 規 制 線 Ｒ ｃ で 区 分 し 、 区 分 に 係 る 作 業 半 径 内 側 の 作 動 範 囲 を 左 側
方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｃ と し て 設 定 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ の 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ は 、 張 り 出 し 長 さ 検 出 手 段 １ ０ ａ
～ １ ０ ｄ と 旋 回 位 置 検 出 手 段 ９ か ら の 検 出 信 号 に よ り 作 動 許 容 範 囲 を 選 択 （ 上 記 し た 前 方
域 作 動 許 容 範 囲 １ ４ 、 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５ 、 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ 、
左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ の 中 か ら 該 当 す る も の を 選 択 ） す る と 共 に 、 起 伏 角
検 出 手 段 １ １ お よ び 形 状 変 更 検 出 手 段 １ ２ か ら の 検 出 信 号 に よ り 求 め ら れ る 実 際 の 作 業 台
位 置 （ 作 業 台 ５ の ブ ー ム ４ 先 端 部 へ の 連 結 部 ） が 、 算 出 に 係 る 作 動 許 容 範 囲 を 逸 脱 し よ う
と し た と き に 、 当 該 逸 脱 を 規 制 す る 規 制 信 号 を 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ お よ び 形 状 変 更 作 動 装
置 ８ へ 出 力 す る も の で あ る 。 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ か ら 前 記 規 制 信 号 を 受 け た 起 伏 作 動 制 御
装 置 ７ お よ び 形 状 変 更 制 御 部 ８ は 、 そ れ ぞ れ そ の 作 動 制 御 装 置 （ 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ ｂ お
よ び 形 状 変 更 作 動 装 置 ８ ｂ ） に お け る 操 作 入 力 部 の 操 作 に 優 先 し て 駆 動 用 ア ク チ ュ エ ー タ
７ ａ お よ び ８ ａ の 駆 動 （ 作 動 許 容 範 囲 か ら 逸 脱 す る 方 向 へ の 駆 動 ） を 停 止 す る 様 機 能 す る
。
【 ０ ０ １ ９ 】 こ の よ う に 構 成 し た 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ は 、 ア ウ ト リ ガ の 実 際 の 張 り 出 し 量
と 旋 回 台 の 実 際 の 旋 回 位 置 に 基 づ い て 、 作 業 台 の 作 動 許 容 範 囲 を 選 択 す る と 共 に 、 ブ ー ム
の 実 際 の 起 伏 角 度 お よ び 形 状 変 更 状 態 か ら も と め ら れ る 実 際 の 作 業 台 位 置 が 、 選 択 に 係 る
作 業 台 の 作 動 許 容 範 囲 を 逸 脱 し よ う と し た と き 、 当 該 逸 脱 を 促 進 す る 方 向 へ の ブ ー ム の 起
伏 作 動 お よ び ブ ー ム の 形 状 変 更 作 動 を 自 動 停 止 さ せ る た め の 規 制 信 号 を 起 伏 作 動 制 御 装 置
７ お よ び 形 状 変 更 作 動 装 置 ８ へ 出 力 す る も の で あ る か ら 、 高 所 作 業 車 に よ る 高 所 作 業 の 安
全 作 業 に 効 果 的 な も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】 と こ ろ で 、 高 所 作 業 車 を 風 の あ る 環 境 下 で 使 用 す る と 、
ブ ー ム ４ お よ び 作 業 台 ５ に 作 用 す る 風 荷 重 に よ り 高 所 作 業 車 に 転 倒 モ ー メ ン ト （ 以 下 、 風
に よ る 転 倒 モ ー メ ン ト と い う ） が 発 生 す る 。 こ の た め 、 風 に よ る 転 倒 モ ー メ ン ト に よ り 高
所 作 業 車 が 転 倒 す る こ と が な い 限 界 の 風 力 を 使 用 限 界 風 力 と し て 設 定 し 、 設 定 し た 使 用 限
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界 風 力 を 超 え た 風 力 環 境 の 下 で の 高 所 作 業 車 の 使 用 を 取 扱 説 明 書 等 で 禁 止 し て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】 上 記 使 用 限 界 風 力 は 、 煩 雑 さ を 避 け る た め に 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 な ら び に ア
ウ リ ト ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 張 り 出 し 長 さ に よ っ て 選 択 さ れ る 各 作 動 許 容 範 囲 （ 前 方 域 作 動 許 容
範 囲 １ ４ 、 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５ 、 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ 、 左 側 方 域 作
動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ ） の 全 て に お い て 唯 一 つ 設 定 さ れ て い る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】 こ の 使 用 限 界 風 力 は 、 旋 回 台 ３ お よ び ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 抗 転 倒 モ ー メ
ン ト （ 風 に よ る 転 倒 モ ー メ ン ト に 対 抗 す る 高 所 作 業 車 の 抗 抵 抗 モ ー メ ン ト ） が 最 も 小 さ く
な る 状 態 と し 、 且 つ ブ ー ム ４ の 状 態 を 風 に よ る 転 倒 モ ー メ ン ト が 最 も 大 き く な る （ 作 業 台
５ が 最 も 高 く な る ） 状 態 と し た 場 合 に お い て 、 高 所 作 業 車 が 転 倒 す る こ と が な い 限 界 の 風
力 に 設 定 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】 抗 転 倒 モ ー メ ン ト が 最 も 小 さ く な る 状 態 は 、 旋 回 台 ３ が 右 側 方 域 に あ り 且 つ
当 該 右 側 方 域 の 安 定 性 確 保 に 寄 与 す る 前 後 の ア ウ リ ト ガ ２ ｂ ， ２ ｃ の 少 な く と も 一 方 が 中
間 張 り 出 し 長 さ 未 満 の 状 態 、 ま た は 、 旋 回 台 ３ が 左 側 方 域 に あ り 且 つ 当 該 左 側 方 域 の 安 定
性 確 保 に 寄 与 す る 前 後 の ア ウ リ ト ガ ２ ａ ， ２ ｄ の 少 な く と も 一 方 が 中 間 張 り 出 し 長 さ 未 満
の 状 態 で あ る 。 前 者 は 、 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ が 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ （ 図 ７ 参 照 ）
を 選 択 し て い る 状 態 で あ り 、 後 者 は 、 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ が 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｃ
（ 図 ８ 参 照 ） を 選 択 し て い る 状 態 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】 と こ ろ で 、 上 記 し た よ う に 従 来 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ で は 、 右 側 方 域 作 動 許
容 範 囲 １ ６ ｃ ま た は 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｃ に お け る 作 業 台 ５ の 到 達 可 能 な 最 大 高 さ
を 何 ら 規 制 す る こ と な く 、 当 該 右 側 方 域 ま た は 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ ま た は １ ７ ｃ
で 高 所 作 業 車 が 転 倒 す る こ と の な い 限 界 の 風 力 を 使 用 限 界 風 力 と し て 設 定 し て い る 。 こ の
よ う に 設 定 さ れ た 使 用 限 界 風 力 は 、 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 最 大 張 り 出 し 長 さ に し て 使 用
す る 場 合 （ 高 所 作 業 車 は こ の よ う に し て 使 用 す る の が 代 表 的 な 使 用 状 態 ） の 実 際 の 使 用 限
界 風 力 よ り も 大 幅 に 低 く 設 定 さ れ る こ と に な る 。 こ の こ と は 、 代 表 的 な 高 所 作 業 車 の 使 用
状 態 に お け る 作 業 能 力 を 大 幅 に 低 下 さ せ る 結 果 に つ な が る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】 こ の 発 明 の 目 的 は 、 一 般 的 な 高 所 作 業 車 の 使 用 状 態 、 す な わ ち 、 ア ウ リ ト ガ
２ ａ ～ ２ ｄ を 最 大 張 り 出 し 長 さ に し て の 使 用 状 態 に お け る 作 業 能 力 を 向 上 さ せ る た め の 作
動 範 囲 規 制 装 置 を 提 供 し よ う と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め 、 高 所 作 業 車 の
作 動 範 囲 規 制 装 置 は 、 次 の 如 く 構 成 し て い る 。 先 端 部 に 作 業 台 ５ を 取 り 付 け た 形 状 変 更 可
能 な ブ ー ム ４ の 基 端 部 を 、 車 両 １ 上 に 旋 回 作 動 可 能 に 取 り 付 け た 旋 回 台 ３ に 起 伏 作 動 可 能
に 取 り 付 け る と 共 に 、 車 両 １ の 前 後 左 右 位 置 に 張 り 出 し 接 地 可 能 な ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ
を 備 え て な る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 で あ っ て 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 を 検 出 す る 旋
回 位 置 検 出 手 段 ９ 、 各 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 張 り 出 し 長 さ を 検 出 す る 張 出 長 検 出 手 段 １
０ ａ ～ １ ０ ｄ 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 角 度 を 検 出 す る ブ ー ム 起 伏 角 検 出 手 段 １ １ 、 ブ ー ム ４ の 形
状 変 更 状 態 を 検 出 す る 形 状 変 更 検 出 手 段 １ ２ 、 上 記 各 検 出 手 段 か ら の 検 出 信 号 を 受 け 取 り
、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 制 御 装 置 ７ お よ び ブ ー ム の 形 状 変 更 作 動 制 御 装 置 ８ へ 規 制 信 号 を 出
力 す る 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ 、 と か ら な り 、 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 実 際 の 張 り 出 し 量 と 旋
回 台 ３ の 実 際 の 旋 回 位 置 に 基 づ い て 、 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 選 択 す る と 共 に 、 ブ ー ム
４ の 実 際 の 起 伏 角 度 お よ び 形 状 変 更 状 態 か ら も と め ら れ る 実 際 の 作 業 台 位 置 が 、 選 択 に 係
る 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 逸 脱 し よ う と し た と き 、 前 記 規 制 信 号 を 出 力 し 、 当 該 逸 脱 を
促 進 す る 方 向 へ の ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び ブ ー ム の 形 状 変 更 作 動 を 規 制 す る よ う 構 成 し
た も の に お い て 、 前 記 信 号 出 力 部 １ ３ は 、 当 該 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 選 択 さ れ
る 前 記 作 動 許 容 範 囲 安 定 性 確 保 に 寄 与 す ウ ト リ ガ ２ ｂ ， ２ ｃ 、 ２ ａ ， ２ ｄ の 少 な
く と も ひ と つ が 所 定 の 張 り 出 し 幅 未 満 で あ る と き に ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形 状 変 更
作 動 に よ り 機 構 上 到 達 可 能 な 作 業 台 の 最 大 高 さ よ り も 低 い 略 水 平 な 作 業 台 高 さ 制 限 線 Ｐ を
備 え た も の と し て 設 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
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本 願 請 求 項 ２ の 発 明 は 、 先 端 部 に 作 業 台 ５ を 取 り 付 け た 形 状 変 更 可 能 な ブ ー

ム ４ の 基 端 部 を 、 車 両 １ 上 に 旋 回 作 動 可 能 に 取 り 付 け た 旋 回 台 ３ に 起 伏 作 動 可 能 に 取 り 付



【 ０ ０ ２ ８ 】
【 作 用 】 以 上 の 如 く 構 成 し た 本 発 明 の 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 は 定 性 確 保 に 寄
与 す る 前 後 の ア ウ リ ト ガ の 少 な く と も 一 方 が 所 定 の 張 り 出 し 長 さ 未 満 で あ る と き に 選 択 さ
れ 動 許 容 範 囲 が 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形 状 変 更 作 動 に よ り 機 構 上 到 達 可 能 な 作
業 台 ５ の 最 大 高 さ よ り も 低 い 略 水 平 な 作 業 台 高 さ 制 限 線 を 備 え た も の と し て 設 定 さ れ て い
る の で 、 当 動 許 容 範 囲 で の 作 業 台 ５ の 高 さ が こ の 制 限 線 に よ っ て 規 制 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】 こ の た め 、 こ の 高 さ 制 限 線 を 備 え 動 許 容 範 囲 に お け る 風 に よ る 転 倒 モ ー
メ ン ト は 、 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 最 大 張 り 出 し 長 さ に し た 場 合 に 選 択 さ れ 動 許 容 範

高 さ 制 限 線 を 持 た な い ） で 作 業 台 ５ の 高 さ を 最 大 に し た 場 合 に 生 じ る 風 に よ る 転 倒 モ
ー メ ン ト に 比 較 し て 、 大 幅 に 小 さ く な り 、 結 果 と し て 、 高 所 作 業 車 の 使 用 限 界 風 力 を 大 き
く 設 定 す る こ と が で き る の で あ る 。 し た が っ て 、 代 表 的 な 高 所 作 業 車 の 使 用 状 態 、 す な わ
ち 、 ア ウ リ ト ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 最 大 張 り 出 し 長 さ に し て の 使 用 状 態 に お け る 作 業 能 力 を 向 上
さ せ る こ と が で き る の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
【 実 施 例 】 以 下 、 本 は 発 明 の 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ の 実 施 例 を 説 明 す る 。 本 発
明 の 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ は 、 そ の 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 選 択 さ れ る 作
動 許 容 範 囲 （ 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ４ 、 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５ 、 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲
１ ６ ａ ～ １ ６ ｃ 、 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ ） の う ち 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 が
車 両 １ の 右 側 方 領 域 ま た は 左 側 方 領 域 に あ り 、 且 つ 当 該 側 方 領 域 ま た は の 安 定 性 確 保 に 寄
与 す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ ２ ｂ ， ２ ｃ ま た は ２ ａ ， ２ ｄ の 少 な く と も ひ と つ が 所 定 の 張 り 出
し 幅 未 満 で あ る と き に 選 択 さ れ る 側 方 領 域 作 動 許 容 範 囲 が 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形
状 変 更 作 動 に よ り 機 構 上 到 達 可 能 な 作 業 台 ５ の 最 大 高 さ よ り も 低 い 略 水 平 な 作 業 台 高 さ 制
限 線 を 備 え た も の と し て 設 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る か ら 、 こ れ に 該 当 す
る 側 方 領 域 作 動 許 容 範 囲 を 図 １ お よ び 図 ２ に 基 づ い て 説 明 し 、 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ の そ の
他 の 構 成 ・ 作 用 に つ い て は 、 上 記 従 来 の 技 術 と し て 説 明 し た も の を 援 用 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】 図 １ は 、 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ に お け る 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 選 択 さ れ
る 作 動 許 容 範 囲 （ 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ４ 、 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５ 、 右 側 方 域 作 動 許 容
範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ 、 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ ） の う ち 、 右 側 方 域 作 動 許 容
範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ を 示 し て い る 。 こ れ ら 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ は 、 右 側
方 域 に お け る 安 定 性 に 寄 与 す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ ２ ｂ ， ２ ｃ の 少 な く と も 一 方 が 中 間 張 り
出 し 長 さ 未 満 で あ る と き に 選 択 さ れ る 右 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ に 後 述 す る 作 業 台 高 さ 制
限 線 Ｐ を 備 え た も の と し て 設 定 さ れ て い る 点 で の み 、 上 記 従 来 の 技 術 と し て 説 明 し た 右 側
方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ と 異 な っ て い る 。
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け る と 共 に 、 車 両 １ の 前 後 左 右 位 置 に 張 り 出 し 接 地 可 能 な ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 備 え て
な る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 で あ っ て 、 旋 回 台 の 旋 回 位 置 を 検 出 す る 旋 回 位 置 検 出
手 段 ９ 、 各 ア ウ ト リ ガ の 張 り 出 し 長 さ を 検 出 す る 張 出 長 検 出 手 段 １ ０ ａ ～ １ ０ ｄ 、 ブ ー ム
の 起 伏 角 度 を 検 出 す る ブ ー ム 起 伏 角 検 出 手 段 １ １ 、 ブ ー ム の 形 状 変 更 状 態 を 検 出 す る 形 状
変 更 検 出 手 段 １ ２ 、 上 記 各 検 出 手 段 か ら の 検 出 信 号 を 受 け 取 り 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 制 御
装 置 ７ お よ び ブ ー ム の 形 状 変 更 作 動 制 御 装 置 ８ へ 規 制 信 号 を 出 力 す る 規 制 信 号 出 力 部 １ ３
、 と か ら な り 、 ア ウ ト リ ガ ２ ａ ～ ２ ｄ の 実 際 の 張 り 出 し 量 と 旋 回 台 ３ の 実 際 の 旋 回 位 置 に
基 づ い て 、 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲 を 選 択 す る と 共 に 、 ブ ー ム ４ の 実 際 の 起 伏 角 度 お よ び
形 状 変 更 状 態 か ら も と め ら れ る 実 際 の 作 業 台 位 置 が 、 選 択 に 係 る 作 業 台 ５ の 作 動 許 容 範 囲
を 逸 脱 し よ う と し た と き 、 前 記 規 制 信 号 を 出 力 し 、 当 該 逸 脱 を 促 進 す る 方 向 へ の ブ ー ム ５
の 起 伏 作 動 お よ び ブ ー ム ５ の 形 状 変 更 作 動 を 規 制 す る よ う 構 成 し た も の に お い て 、 前 記 規
制 信 号 出 力 部 １ ３ は 、 当 該 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 選 択 さ れ る 前 記 作 動 許 容 範 囲 の う
ち 、 旋 回 台 ３ の 旋 回 位 置 が 車 両 １ の 右 ま た は 左 側 方 領 域 に あ り 且 つ 当 該 側 方 領 域 の 安 定 性
確 保 に 寄 与 す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ の 少 な く と も ひ と つ が 所 定 の 張 り 出 し 幅 未 満 で あ る と き
に 選 択 さ れ る 側 方 領 域 作 動 許 容 範 囲 が 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形 状 変 更 作 動 に よ り 機
構 上 到 達 可 能 な 作 業 台 ５ の 最 大 高 さ よ り も 低 い 略 水 平 な 作 業 台 高 さ 制 限 線 を 備 え た も の と
し て 設 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 。
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【 ０ ０ ３ ２ 】 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ に 備 え ら れ て い る 前 記 作 業 台 高 さ 制 限 線 Ｐ は 、
ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形 状 変 更 作 動 に よ り 機 構 上 到 達 可 能 な 作 業 台 ５ の 最 大 高 さ よ り
も 低 い 略 水 平 な 制 限 線 で あ っ て 、 作 業 台 ４ の 作 動 範 囲 を 、 こ の 作 業 台 高 さ 制 限 線 Ｐ よ り も
低 い 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ 内 に 規 制 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】 図 ２ は 、 作 動 範 囲 規 制 装 置 Ａ に お け る 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 選 択 さ れ
る 作 動 許 容 範 囲 （ 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ４ 、 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ５ 、 右 側 方 域 作 動 許 容
範 囲 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ 、 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ ） の う ち 、 左 側 方 域 作 動 許 容
範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ を 示 し て い る 。 こ れ ら 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ は 、 左 側
方 域 に お け る 安 定 性 に 寄 与 す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ ２ ａ ， ２ ｄ の 少 な く と も 一 方 が 中 間 張 り
出 し 長 さ 未 満 で あ る と き に 選 択 さ れ る 右 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｃ に 後 述 す る 作 業 台 高 さ 制
限 線 Ｐ を 備 え た も の と し て 設 定 さ れ て い る 点 で の み 、 上 記 従 来 の 技 術 と し て 説 明 し た 左 側
方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ と 異 な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｃ に 備 え ら れ て い る 前 記 作 業 台 高 さ 制 限 線 Ｐ は 、
ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形 状 変 更 作 動 に よ り 機 構 上 到 達 可 能 な 作 業 台 ５ の 最 大 高 さ よ り
も 低 い 略 水 平 な 制 限 線 で あ っ て 、 作 業 台 ４ の 作 動 範 囲 を 、 こ の 作 業 台 高 さ 制 限 線 Ｐ よ り も
低 い 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｃ 内 に 規 制 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】 な お 、 上 記 の 実 施 例 で は 、 安 定 性 に 寄 与 す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ の 少 な く と も
一 つ が 中 間 張 り 出 し 幅 未 満 の 時 に 選 択 さ れ る 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｃ お よ び 左 側 方 域
作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｃ を 作 業 台 高 さ 制 限 線 Ｐ を 備 え た も の と し て 設 定 し た が 、 安 定 性 に 寄 与
す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ の 少 な く と も 一 つ が 最 大 張 り 出 し 長 さ 未 満 の 時 に 選 択 さ れ る 右 側 域
作 動 許 容 範 囲 １ ６ ｂ ， １ ６ ｃ お よ び 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 １ ７ ｂ ， １ ７ ｃ を 作 業 台 高 さ 制
限 線 を 備 え た も の と し て 設 定 し て も 良 い 。 要 は 、 本 件 発 明 に 係 る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規
制 装 置 は 、 そ の 規 制 信 号 出 力 部 １ ３ に お い て 選 択 さ れ る 前 記 作 動 許 容 範 囲 の う ち 、 旋 回 台
３ の 旋 回 位 置 が 車 両 １ の 右 ま た は 左 側 方 領 域 に あ り 且 つ 当 該 側 方 領 域 の 安 定 性 確 保 に 寄 与
す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ の 少 な く と も ひ と つ が 所 定 の 張 り 出 し 幅 未 満 で あ る と き に 選 択 さ れ
る 側 方 領 域 作 動 許 容 範 囲 が 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作 動 お よ び 形 状 変 更 作 動 に よ り 機 構 上 到 達 可
能 な 作 業 台 ５ の 最 大 高 さ よ り も 低 い 略 水 平 な 作 業 台 高 さ 制 限 線 を 備 え た も の と し て 設 定 す
る よ う に し て お れ ば 良 い も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
【 効 果 】 以 上 の 如 く 、 旋 回 台 ３ 定 性 確 保 に 寄 与 す る 前 後 の ア ウ ト リ ガ の 少 な く と も ひ
と つ が 所 定 の 張 り 出 し 幅 未 満 で あ る と き に 選 択 さ れ 動 許 容 範 囲 が 、 ブ ー ム ４ の 起 伏 作
動 お よ び 形 状 変 更 作 動 に よ り 機 構 上 到 達 可 能 な 作 業 台 ５ の 最 大 高 さ よ り も 低 い 略 水 平 な 作
業 台 高 さ 制 限 線 を 備 え た も の と し て 設 定 し た 本 件 発 明 に 係 る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装
置 は 、 高 所 作 業 車 の 使 用 限 界 風 力 を 大 き く 設 定 す る こ と が で き る の で あ る 。 し た が っ て 、
代 表 的 な 高 所 作 業 車 の 使 用 状 態 、 す な わ ち 、 ア ウ リ ト ガ ２ ａ ～ ２ ｄ を 最 大 張 り 出 し 長 さ に
し て の 使 用 状 態 に お け る 作 業 能 力 を 向 上 さ せ る こ と が で き る の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 の 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 の 説 明 図 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 の 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 の 説 明 図 。
【 図 ３ 】 高 所 作 業 車 の 説 明 図 。
【 図 ４ 】 従 来 の 高 所 作 業 車 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 の 基 本 構 成 の 説 明 図 。
【 図 ５ 】 従 来 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 の 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 の 説 明 図 。
【 図 ６ 】 従 来 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 の 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 の 説 明 図 。
【 図 ７ 】 従 来 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 の 右 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 の 説 明 図 。
【 図 ８ 】 従 来 の 作 動 範 囲 規 制 装 置 の 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 の 説 明 図 。
【 図 ９ 】 旋 回 台 の 旋 回 領 域 を 示 す 説 明 図 。
【 符 号 の 簡 単 な 説 明 】
１ ； 車 両 、 ２ ａ ～ ２ ｄ ； ア ウ ト リ ガ 、 ３ ； 旋 回 台 、 ４ ； ブ ー ム 、 ５ ； 作 業 台 、 ６ ； 旋 回 作
動 制 御 装 置 、 ６ ａ ； 駆 動 用 ア ク チ ュ エ ー タ 、 ６ ｂ ； 操 作 制 御 部 、 ７ ； 起 伏 作 動 制 御 装 置 、
７ ａ ； 駆 動 用 ア ク チ ュ エ ー タ 、 ７ ｂ ； 操 作 制 御 部 、 ８ ； 形 状 変 更 作 動 制 御 装 置 、 ８ ａ ； 駆
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動 用 ア ク チ ュ エ ー タ 、 ８ ｂ ； 操 作 制 御 部 、 Ａ ； 作 動 範 囲 規 制 装 置 、 ９ ； 旋 回 位 置 検 出 手 段
、 １ ０ ａ ～ １ ０ ｄ ； 張 り 出 し 長 さ 検 出 手 段 、 １ １ ； ブ ー ム 起 伏 角 検 出 手 段 、 １ ２ ； 形 状 変
更 検 出 手 段 、 １ ３ ； 規 制 信 号 出 力 部 、 １ ４ ； 前 方 域 作 動 許 容 範 囲 、 Ｒ ； 安 定 限 界 規 制 線 、
１ ５ ； 後 方 域 作 動 許 容 範 囲 、 Ｒ ； 安 定 限 界 規 制 線 、 １ ６ ａ ～ １ ６ ｃ ； 右 側 方 域 作 動 許 容 範
囲 、 Ｒ ａ ～ Ｒ ｃ ； 安 定 限 界 規 制 線 、 １ ７ ａ ～ １ ７ ｃ ； 左 側 方 域 作 動 許 容 範 囲 、 Ｒ ａ ～ Ｒ ｃ
； 安 定 限 界 規 制 線 、 Ｂ ； 機 構 上 許 容 さ れ る 作 動 可 能 範 囲 、 ； 前 方 域 、 ； 右 側 方 域 、 ； 後 方
域 、 ； 左 側 方 域 、
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