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opfindelsen angar en fremgangsmadde til fremstilling af et
elektrisk kabel med et ledende kappelag, ved hvilken frem-
gangsmidde der til dannelse af kappelaget tilfgres flere le-
dere med skiftende slagretning til et snoningssted, hvilke
ledere ved snoningsstedet fgres og sammenholdes af et ende-
1¢st holdeb&nd, der i nogle f& skruelinieformede viklinger
lgber omkring kablet, og hvilke ledere omvikles med et yder-
ligere lederbdnd p& en sddan méde, at dette lederb&nd forlg-

ber skruelinieformet langs kablet.

ved hgjspandingskabler er kappen normalt forsynet med et me-
tallisk, elektrisk ledende, beskyttende kappelag. Sadanne
ledende kappelag har hyppigt et lag af trédde, der forlgbet
meander- eller bglgelinieformet langs kablet. Det af disse
trade dannede lag er omviklet med et ledende skruelinieformet
forlgbende band.

Ved kendte fremgangsmider til fremstilling af sddanne kabler
anbringes der pad kabelsjzlen en blgd plastisk deformerbar
hjzlpekappe. De til dannelsen af det ledende kappelag tje-
nende trade indlejres i hjzlpekappen og holdes dér ved om-
vikling af lederbdnd. Denne blgde plastisk deformerbare
hjzlpekappe er ikke i sig selv ngdvendig for kablet og tje-
ner udelukkende som en fabrikationshjelp. Den medfgrer blot

en betydelig fordyrelse af kablet.

Ved en af de kendte fremgangsmdder anvendes et endelgst fladt
holdeband, der vikles f& gange skruelinieformet omkring tra-
dene. Holdebandet fgres og vikles derved sdledes omkring
tridene, at det forlgber parallelt til lederbdndet midt mel-
lem de af dette lederbdnd dannede viklinger . Fgringsorganer-
ne for tilfgring af lederbdndet og fgringsrillerne til fg@ring
af holdeb&ndet er i den forbindelse monteret i en skivefor-
met barer, der er lejret drejeligt og koaksialt med kabelsja-

len.

Ved denne kendte fremgangsmide indlejres tréaden ligeledes i en

plastisk deformerbar hjazlpekappe, der forinden anbringes pa
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kabelsjzlen.

Formidlet med opfindelsen er at anvise en fremgangsmide, ved
hvilken et elektrisk kabel kan fremstilles og sammenholdes
uden brug af en hjzlpekappe. Dette opnds i forhold til den
ovennavnte kendte fremgangsmade af den i indledningen navnte
art ved, at holdeb&ndet ifglge opfindelsen tilfgres pd en sa-
dan m&de, at det udviser en anden stigning og/eller omdrej-
ningsretning end lederbindet, sdledes at holdebandet stedvis

overdzkker lederb&ndet og trykker pa lederne.

Opfindelsen angdr endvidere et apparat til udgvelse af frem-
gangsm&den med organer til fgring og til transport af en kabel-
sjal, en fgrste barer, som er lejret sdledes, at den kan dreje
koaksialt omkring kabelsjalen, og som er forsynet med fgrings-
organer for at tilfgre ledere med skiftende slagretning, en
anden barer lejret drejeligt koaksialt med kabelsjalen og for-
synet med mindst &t fgringsorgan for at omvikle det af lederne
dannede lag med et skruelinieformet forlgbende lederbéand,
nindst &n fgringsrulle, hvis omdrejningsakse kan drejes langs
en cirkelbane omkring kabelsjzlen, og en drivmekanisme til at
dreje den anden barer og hver fgringsrulle omkring kabelsjzlen.
Apparatet ifglge opfindelsen er ejendommeligt ved, at det har
en tredje barer, som er lejret drejeligt omkring kabelsjzlen

og bgrer fgringsrullen henholdsvis fgringsrullerne, og at driv-
mekanismen er udformet p& en sddan madde og forbundet med den
anden og den tredje barer, sdledes at den drejer begge disse

to barere med forskellig omdrejningstal og/eller omdrejnings-—

retning.

Opfindelsen skal forklares nermere i det £fglgende under hen-

visning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et skematisk langdesnit gennem et apparat til
fremstilling af et kabel, hvilket apparat har to fgringsruller,

fig. 2 kablet set aksonometrisk og
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fig. 3 et skematisk tvarsnit gennem en variant af apparatet

med tre fgringsruller.

Det i fig. 1 viste apparat tjener til fremstilling af et kabel
1, der er vist i stor mdlestok i fig. 2. Det til hgjspanding
indrettede kabel 1 udviser en kabelsjel 2 med eksempelvis tre
isolerede ledere 3, der er indlejret i en isolationsmasse 4

med en cylindrisk overflade.

Isolationsmassen 4 omgives af en indre isolationskappe 5.
Hertil slutter sig et lag af ledere, d.v.s. trédde 6. Laget
er anbragt koncentrisk med kabelsjalen 2 og lgber bplgeformet
langs denne. For tydeligheds skyld er kun en del af lederne
vist i fig. 1 og her forsynet med stg¢rre diameter. Lederne

6 er omviklet med et fladt lederb&nd 7, der i fig. 2 er vist
med en overdreven tykkelse og forlgber skruelinieformet langs
kabelsjalen 2, og dets stigning er stgrre end dets bredde.
Lederbindets 7 stigning kan f.eks. vare omkring det firedob-
belte af bandets bredde. Lederne 6 09 lederbdndet 7 danner
tilsammen et ledende kappelag 8. Dette er yderst omgivet af

en ydre isolationskappe 9.

Apparatet har et stel med en grundplade 11. P& dette er der
ved indgangssiden arrangeret mindst &t fgringsorgan 12 til
tilfgring af kabelsjzlen 2, hvor fgringsorganet 12 kan udvise
en sokkel 13 og foringsruller 14. Endvidere er der ved appa-
ratets udgangsside arrangeret mindst &t transportorgan 15 for
at videretransportere kabelsjalen 2 og det ledende kappelag 8.
Hvert transportorgan 15 kan udvise en bazrer 16, ruller 17 og
balﬁébénd 18. Rullerne 17 er via et skematisk af en punkteret
linie antydet drev 20, eksempelvis et transmissionsdrev, for-
bundet med en drivmekanisme 19, der mindst udviser en motor
og et drev med flere udgange. Feringsorganets 12 ruller 14
kan ligeledes vare forbundne med drivmekanismen 19.

Apparatet har endvidere en fgrste berer 21, der dannes af en
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bgsning med en gennemgdende &bning. Bgsningen er drejeligt
lejret koaksialt med kabelsjzlen 2. Den fgrste barer 21 er
forsynet med et fgringsorgan 2la med konisk tilspidsende lang-
deribber 21b, der tjener til tilfgring af lederne 6. Lederne
6 tilfgres fogringsorganet 2la fra ikke viste forréadsruller.
Den fgrste barer 21 er lejret ved hjalp af et skematisk og
ikke narmere vist leje 22, der holdes i en med stellet forbun-
det lejeblok 23. Den fgrste barer 21 er via et ved den stip-
lede linie 24 antydet drev forbundet med drivmekanismen 19 og
drives ved drift p& en sidan mdde, at den udfgrer en perio-

disk frem- og tilbagesvingningsbevagelse.

Apparatet har en anden skiveformet barer 25, der er drejeligt
lejret koaksialt med kabelsjzlen ved hijzlp af mindst &t leje
26, indrettet i en lejeblok 27. Bareren har en gennemgdende
lzngdedbning 25a, som den fgrste barer og kablet er fgrt igen-
nem. Den anden barer 25 er forsynet med mindst &t fgringsorgan
28, der har en stgtte 29 og en drejeligt lejret rulle 30 for
at tilfgre kablet lederbindet 7. Lederbdndet 7 tilfgres via
ikke viste styreruller fra en ligeledes ikke vist forrads-
rulle. Bareren 25 udviser et segment 25b, der er forsynet
med en ringformet rille 25c og danner en transmissionsrulle.
Denne er via en rem 31 forbundet med en rulle 32, der sidder
p& en aksel 33. Ved den sidstnavnte drejer det sig om en

drivaksel for drivmekanismen 19.

Apparatet har en tredje barer 35, der er lejret koaksialt
drejeligt med kabelsjzlen 2 ved hjalp af et leje 36 indrettet
i en lejeblok 37 i stellet. Bareren 35 udviser en gennemgaende
lengdedbning 35a, gennem hvilken kabelsjelen 2 og det denne
omhyllende, ledende kappelag 8 fgres. P& den tredje barer 35
er der fastgjort to tappe 38,39 med forskellig lengde. Pa
hver af tappenes 38,39 frie ende er der drejeligt lejret en
fgringsrulle 40,41. De to fgringsruller 40,41 er arrangeret
ved i forhold til kabelsjazlen diametralt modstdende sider og
forskudt noget i forhold til hinanden. Omdrejningsakslerne
42,43'er noget skrétstillet 1 forhold til kabelsjelen 42, ﬁen



10

15

20

25

30

35

145149

er i det mindste tiln@rmelsesvis indbyrdes parallelle. De to
fgringsruller 40,41 fgrer et holdeb&nd 44, der er viklet skrue-
linieformet omkring det ledende kappelag 8. Holdeb&ndet kan
danne en elastisk, eftergivelig kant med et helt cirkelrundt
tvaersnit og bestd af et under varemarket nylon kendt polyamid.
Bareren 35 udviser en ringformet rille 35b, hvori en transmis-
sionsrand 45 g&r i indgreb og forbinder bareren med en rem-
skive 46. Denne sidder drejefast pd en drivaksel 47 p& driv-

mekanismen 19.

I det fglgende skal fremstillingen af et kabel forklares.

via fg¢ringsorganerne 12 og de gvrige feringsorganer tilfgres
det i fig. 1 viste apparat en kabelsjal 2, som af transport-
organet 15 transporteres videre i pilens 50 retning. Kabel-
sjelen 2 forsynes ved snoningsstedet 51 med det ledende lag

8. Til dette formdl tilfgres lederne 6 via fgringsorganet

21a med vekslende slagretning. Endvidere tilfgres lederbandet
7 via fgringsorganet 28, der bevages med konstant vinkelhastig-
hed i en cirkelbane omkring kabelsjzlen 2, sdledes at leder-
bandet 7 vikles omkring lederne 6 og trykker mod kabelsjzlens

2 isolationskappe 5.

Omkring snoningsstedet 51 fgres og sammenholdes lederne 6

samt lederbandet 7 af et endelgst holdebdnd 44. Den tredje
berer 35 med de to fgringsruller 40 og 41 drejes derved i en
omdrejningsretning omkring kabelsjzlen 2, der er modsat af
barerens 25 omdrejningsretning. Lederbdndet 7 og holdebandet
44 danner skruelinier med modsat omlgbsretning. I gvrigt er
den tredje barers 35 omdrjningstal omkring fem gange stgrre
end den anden barers 25. Derimod er stigningen for den af
holdebandet 44 dannede skruelinie omkring fem gange mindre end
lederbandets 7 stigning. Holdebdndets 44 stigning belgber sig
fortrinsvis til hgjst to tredjedele af det ledende kappelags
diameter. De af lederbandet 7 og af holdebdndet 44 dannede
skruelinier skerer hinanden. Dette har til felge, at holde-
b&ndet 44 punktvis dazkker lederbandet 7 og trykker mod leder-

ne 6.
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Under apparatets drift bliver holdebadndet 44 hele tiden vik-
let p& kablet ved fgringsrullen 40 og vikles af ved fgrings-
rullen 41. De to fgringsruller kan i denne forbindelse dreje

frit.

Lederbandets 7 stigning svarer til den vej, kabelsjzlen 2 be-
veges fremad under et omlgb af den anden barer 25. Holde-
bandets 44 stigning er den vej, kabelsjzlen 2 tilbagelagger
under et omlgb af den tredje barer 35. Drivmekanismen 19 mad
selvfglgelig vare saledes udformet, at kablets forskydnings-
hastighed, den fgrste barers svingshastighed og omdrejnings-
hastigheden af de to barere 35 og 36 forbliver konstant under
fremstillingen af et kabel eller i det mindste hele tiden ud-

viser de samme indbyrdes forhold.

Holdeb&ndet 44 er elastisk og noget forspandt, sdledes at

~ lederbandet og lederne 6 under forspanding trykker an mod ka-

belsjzlens 2 indre isolationskappe 5. Holdebandet 44 bestar
hensigtsmassigt af et materiale, hvorpad man kan svejse eller
klzbe. Ved starten af en fremstillingsproces kan tilskares

et band i den rigtige lazngde og vikles omkring kahlets begyndelse,
derpa fgres over de to fgringrhller 40, 41 og sammensvejses
eller sammenlimes ved enderne. Holdebandet 44 fgres samtidig
omkring kablet, sdledes at dets stigning stemmer overens med
den stigning, der opnas ved den efterfglgende drift ud fra

kablets transporthastighed og barerens 35 omdrejningstal. End-

videre er holdebindet 44 viklet omkring kablet i s& mange

vindinger, at langden af den nerved dannede skruelinie er til-
passet til placeringen af fgringsrullerne 40,41, sdledes at

holdebindet ikke glider pa det ledende kappelag 8.

N&r holdebéndet 44 som navnt udviser et cirkelformet tversnit,

kan det hurtigt og let vikles omkring og svejses sammen ved

enderne, uden at man m& passe pd forvridning. Fremdeles

presser det godt pad det ledende kappelags overflade. Holde-
bandet kan dog ogsd have langderiller, men alligevel vare

rundt. De mellem rillerne varende fladeafsnit skal sd hen-
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sigtsmaessigt altid udggre dele af en cirkelcylinder, sdledes

at béndet i det vasentlige altid er cirkelrundt.

Ved den foranstéende beskrevne fremgangsméde kan det ledende
kappelag altsa direkte anbringes pé& den indre isolationskappe
5 af kabelsjalen. Derved bliver kabelsjzlen ikke eller kun i
uvaesentlig grad plastisk deformeret. KXablet kan altsd frem-
stilles,uden at der forud for dannelsen af det ledende kappe-

lag anbringes et sarligt plastisk deformerbart hjzlpelag.

Efter dannelsen af det ledende kappelag 8 kan der pd sadvan-
1lig mide fremstilles et ydre isolationslag 9. Selviglgelig
kan der efter behov anbringes yderligere lag,

Fig. 3 viser et element ved en variétion af apparatet til frem-
stilling af et kabel 101. Apparatet udviser en drejeligt
lejret tredje barer 135, p& hvilken t:e.f¢ring$ruller 140,141,
142 er drejeligt lejret, der f¢rer.holdeb$ndet 144, I gvrigt
kan apparatet vare udformet pa samme méde gogm det 1 fig, 1
viste apparat. '

I ¢vrigt kan der vare indrettet endnu en spanderulle, hvis
leje holdes bevageligt. Ved en péd lejet trykkende fjeder

kan der frembringes en spandkraft pd holdebdndet. Endvidere
kan man ngjes med at indrette en eneste fgringsrulle, som dan-
ner en i forhold til kablet skrd valse, og som strakker sig
over hele den af holdeb&ndet dannede vikling. Denne udform-

ning har dog den ulempe, at kablet tilfgres et ensidigt treak.

Ved den i det foregiende beskrevne fremgangsmé&de har de skrue-
linier, der dannes af lederbandet 7 og af holdebdndet savel
forskellige omdrejningsretninger som forskellige stigninger.

I princippet er dog en af disse betingelser tilstrakkeliqg for
at bevirke, at holdebdndet stedvis direkte ligger an mod le-~
derne 6 og stedvis mod lederbéndet.
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Patentkrav.

— —— —— o T —— o Tt S o S Tt S S Y

1. Fremgangsmade til fremstilling af et elektrisk kabel (1)
med et ledende kappelag (8), ved hvilken fremgangsmdde der

til dannelse af kappelaget tilfgres flere ledere (6) med

skiftende slagretning til et snoningssted (50), hvilke ledere
(6) ved snoningsstedet (50) fgres og sammenholdes af et ende-
igst holdeb&nd (44), der i nogle £4 skruelinieformede viklin-

ger l¢ber_omkging kablet , og hvilke ledere (6) omvikles

" med et yderligere lederb&nd (7) pd en sadan made, at dette

lederband (7) forlgber skruelinieformet langs kablet (1),
kenaetegnet ved, at holdebd&ndet (44) tilfgres pé
en s&dan made, at det udviser en anden stigning og/eller om-
drejningsretning end lederbdndet (7), sdledes at holdebdndet
(44) stedvis-overdakker lederbindet (7) og trykker pad leder-

~ne (6)..°

2. Fremgangsmide ifglge krav 1, kendetegnet ved,
at der anvendes og forspazndes et elastisk, udvideligt holde-

bénd (44).

3. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2, kendeteg-
ne t ved, at der anvendes et holdebdnd (44) med et i det

vaesentlige cirkulart tvarsnit.

4. Fremgangsmade ifglge et eller flere af kravene 1-3,

kendetegnet ved, at holdebandet (44) har en mindre

 stigning end lederbandet (7).

5. Fremgangsmade ifglge et eller flere af kravene 1-4,

kendetegnet ved, at holdebandet (44) tilfgres pa

en s&dan made, at dets stigning andrager to tredjedele af det

ledende kappelags (8) diameter.

6. Fremgangsmdde ifglge et eller flere af kravene 1-5,
kendetegnet ved, at ved pdbegyndelsen af fremstil-
lingen af et kabel (1) dannes holdebéndet (44) ved, at et
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bindstykke vikles omkring kablets kappe (9), og at bandstyk-

kets ender svejses eller limes sammen.

7. Fremgangsmidde ifglge et eller flere af krayene 1-6,
kendetegnet ved, at lederne (6) lagges uden pad det
under disse ledere varende isolationskappelag (5) pé& en sddan
made, at dette lag (5) ikke underkastes en pléstisk deforma-

tion.

8. Apparat til udgvelse af fremgangsmdden ifglge et eller
flere af kravene 1-7 med organer til fgring og til transport
af en kabelsjal (2), en fgrste barer (21), som er lejret sé-
ledes, at den kan dreje koaksialt omkring kabelsjzlen (2),

og som er forsynet med fgringsorganer (21a) for at tilfgre
ledere (6) med skiftende slagretning, en anden barer (25)
lejret drejeligt koaksialt med kabelsjzlen (2) og forsynet
med mindst &t fgringsorgan (28) for at omvikle det af lederne
(6) dannede lag med et skruelinieformet forlgbende lederbénd
(7), mindst én fgringsrulle (28), hvis omdrejningsakse kan
drejes langs en cirkelbane omkring kabelsjalen (2), og en
drivmekanisme (19) til at dreje den anden barer (25) og hver
fgringsrulle (28) omkring kabelsjalen (2), kendeteg-
net ved, at den har en tredje barer (35,135), som er lej-
ret drejeligt omkring kabelsjzlen (2) og barer fgringsrullen
henholdsvis fgringsrullerne (40,41,140,141,142), og at driv-
mekanismen (19) er udformet p& en siddan mdde og forbundet med
den anden og den tredje barer, siledes at den drejer begge
disse to barere (25,35,135) med forskellige omdrejningstal og/

eller omdrejningsretning.

9. Apparat ifplge krav 8, kendetegne t ved, at
drivmekanismen (19) er udformet p& en sddan made, at den tre-
dje barer (35) ved drift drejer med et stgrre omdrejningstal

end den anden barer (25).

10. Apparat ifplge krav 8 eller 9, k en detegnet
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ved, at hver fgringsrulles (40,41) omdrejningsakse (42,43)
star skrat i forhold til kabelsjalen (2).
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