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(57) Abstract: The invention relates to a device (10) for extracting containers, in particular pharmaceutical containers, from a first
transport unit (15) conveying the containers in transport containers (1), having a first identification unit (32) arranged on the
transport path of the first transport unit (15) for identification of the transport containers (1), having a discharge unit (24) down-
stream of the first identification unit (32) which transfers one transport container (1) to a second transport unit (23), on the con-
veying section of which a withdrawing unit (35) for withdrawing at least one container is arranged and having a feeding unit (27)
for feeding the transport container (1) back to the first conveyance unit (15).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zur Entnahme von Behéltern, insbesondere von pharmazeutischen Behéltern, aus ei-
ner die Behilter in Transportbehéltern (1) fordernden ersten Transporteinrichtung (15), mit einer am Transportweg der ersten
Transporteinrichtung (15) angeordneten ersten Identifikationseinrichtung (32) zur Identifikation der Transportbehélter (1), mit ei-
ner der ersten Identifikationseinrichtung (32) nachgeordneten Ausschleuseinrichtung (24), die einen Transportbehélter (1) auf eine
zweite Transporteinrichtung (23) iiberfithrt, an deren Forderstrecke eine Entnahmeeinrichtung (35) zur Entnahme wenigstens ei-
nes Behdlters angeordnet ist, und mit einer Einschleuseinrichtung (27) zum Wiedereinschleusen des Transportbehilters (1) in die

erste Fordereinrichtung (15).
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Beschreibung

Vorrichtung zur Entnahme von Behéltern

Stand der Technik
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entnahme von Behéltern.

In der pharmazeutischen Verpackungsindustrie ist es bekannt, Behalter wie
Spritzenkdrper, Vials oder Ampullen auf kombinierten Fiill- und Verschlie3anla-
gen zu verarbeiten. Hierbei werden die pharmazeutischen Behalter beispielswei-
se mit einem flissigen Pharmazeutika befiillt, gewogen und anschliel3end mit ei-
nem Verschlusselement verschlossen. Im Rahmen des Produktionsprozesses
bzw. der unterschiedlichen Bearbeitungsschritte werden die Behalter weiterhin
verschiedenen Kontrollen unterzogen, um eine ordnungsgemalde Beflillung so-
wie einen ordnungsgemalen Verschluss der Behdlter zu gewahrleisten. Sollte es
hierbei zu Fehlern wahrend der Verarbeitung der Behalter gekommen sein, so ist
es erforderlich, die Behalter an einer geeigneten Station auszuschleusen.

Bekannt ist es, die Behalter aus einer die Behalter férdernden Fordereinrichtung
direkt zu entnehmen. Das bedeutet, dass die dabei entstehenden Liicken bei der
Entnahme der Behélter entweder mit ,Gut-Behaltern® aufgefiillt werden miissen,
um bei nachfolgenden Verarbeitungsschritten keine Schwierigkeiten an den ent-
sprechenden Stationen hervorzurufen, oder dass fiir die Zeit der Uberpriifung
bzw. Entnahme der Behdlter aus der Fordereinrichtung die Férdereinrichtung an-
gehalten werden muss. Dies ist insbesondere dann problematisch, wenn die
Uberpriifung bzw. das Ausschleusen der Behalter aus der Férderanlage relativ
viel Zeit beansprucht.

PCT/EP2010/064627
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Aus der DE 196 04 100 A1 ist ferner eine Handhabungseinrichtung bekannt, bei
der insbesondere Spritzenkérper aus einem Aufnahmebehélter einzeln oder ge-
meinsam enthommen werden kénnen, wobei der Aufnahmebehélter Aufnahmen

fir die Spritzenkdrper aufweist.

Offenbarung der Erfindung

Ausgehend von dem dargestellten Stand der Technik liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Enthahme von Behéltern derart auszubil-
den, dass ein laufender Produktions- bzw. Férderprozess in der Verpackungsan-
lage moglichst wenig gestért wird. Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung zur
Entnahme von Behélter mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Der Erfin-
dung liegt dabei die Idee zugrunde, durch eine Ausschleuseinrichtung Transport-
behélter, die potenziell fehlerhafte Behalter enthalten, auf eine von einer ersten
Transporteinrichtung getrennte bzw. separate zweite Transporteinrichtung zu
Uberfiihren. Dadurch wird es ermdglicht, dass der Produktions- bzw. Transport-
fluss von Transportbehaltern auf der ersten Fordereinrichtung nicht gestort wird,
d.h. nachfolgende Transportbehdlter mit ,Gut-Behaltnissen® weitertransportiert
werden, ohne dass die betreffenden Transportbehalter ausgeschleust bzw. ge-
stoppt werden.

Dadurch, dass sich der Transportbehalter mit den potenziell fehlerhaften Behal-
tern auf der zweiten Transporteinrichtung befindet, kann die Uberpriifung der Be-
halter in dem Transportbehélter auf der zweiten Transporteinrichtung prinzipiell
beliebig lange dauern, ohne dass dies zu Nachteilen fiihrt. Insbesondere kénnen
auch relativ aufwandige bzw. zeitintensive Tests an den Behdltern durchgefiihrt

werden.

Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemafen Vorrichtung zur Entnahme
von Behaltern sind in den Unteranspriichen angegeben. In den Rahmen der Er-
findung fallen samtliche Kombinationen aus zumindest zwei von in den Anspri-

chen, der Beschreibung und/oder den Figuren offenbarten Merkmalen.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist es vorgesehen, dass der
Transportbehélter eine Aufnahmeeinrichtung fiir eine Vielzahl von in Aufnahmen

PCT/EP2010/064627
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angeordneten Behéltern aufweist und, dass die Aufnahmeeinrichtung in dem
Transportbehélter heraus- und einfiihrbar angeordnet ist. Dadurch lassen sich
auf einfache Art und Weise die in den Aufnahmen der Aufnahmeeinrichtung an-
geordneten Behalter mittels einer geeigneten Entnahmeeinrichtung entnehmen
und beispielsweise durch ,Gut-Behaltnisse* ersetzen, so dass der Transportbe-
halter anschlieRend beispielsweise direkt wieder in den Produktionsfluss bzw. in
die erste Transporteinrichtung eingeschleust werden kann.

Besonders bevorzugt ist hierbei, wenn im Bereich der zweiten Transporteinrich-
tung eine Einrichtung zur Enthahme und zum Transport der Aufnahmeeinrichtung
aus dem Transportbehélter angeordnet ist, die die Aufnahmeeinrichtung zur Ent-
nahme wenigstens eines Behalters aus dem Transportbehalter der Enthahmeein-
richtung zufiihrt. Dadurch wird eine hohe Flexibilitdt beziiglich der Anordnung der
Entnahmeeinrichtung erzielt, so dass die Entnahme von Behdltern rdumlich von
der Entnahme der Aufnahmeeinrichtungen getrennt ist.

Um sicherzustellen, dass die richtigen Behdlter aus den Transportbehaltern ent-
nommen werden, ist es dartiber hinaus in einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform der Erfindung vorgesehen, dass im Bereich der zweiten Transportein-
richtung eine zweite |dentifikationseinrichtung angeordnet ist und, dass die zwei-
te ldentifikationseinrichtung mit der Entnahmeeinrichtung zur Entnahme mindes-
tens eines Behélters aus dem Transportbehalter zusammenwirkt. Dadurch wird
sichergestellt, dass nur solche Behalter aus dem Transportbehdalter enthommen
werden, welche mittels der ersten und der zweiten Identifikationseinrichtung als

fehlerhaft identifiziert wurden.

Weiterhin ist in vorteilhafter Weise vorgesehen, dass im Bereich der zweiten
Transporteinrichtung eine Ausschleuseinrichtung fiir Transportbehalter angeord-
net ist. Diese Ausschleuseinrichtung dient dazu, Transportbehalter auszuschleu-
sen, welche entweder von der ersten Férdereinrichtung direkt ausgeschleust
werden, oder solche Transportbehélter auszuschleusen, welche selbst nach Um-
lauf Gber die zweite Fordereinrichtung noch als fehlerhaft identifiziert werden.

Insbesondere kann es vorgesehen sein, dass im Bereich der zweiten Transport-
einrichtung eine Prifeinrichtung, insbesondere eine Wiegeeinrichtung, angeord-
net ist. Im Bereich der zweiten Transporteinrichtung kénnen somit die Behalter,
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welche vorab als kritisch bzw. fehlerhaft identifiziert, oder vom Bediener oder von
der Maschinensteuerung gezielt oder zuféllig ausgewahlt wurden, mittels geeig-
neter Prifeinrichtungen Uberprift werden. Hierdurch kdnnen die Produktions-
schritte der Verpackungsanlage tUberpriift oder sichergestellt werden, dass keine
Behalter ausgeschleust werden, die ,gut” sind.

Ein einfaches Handling der Transportbehalter auf der ersten Transporteinrichtung
und der zweiten Transporteinrichtung wird ermdglicht, wenn die beiden Trans-
porteinrichtungen jeweils als Transportbéander ausgebildet sind, auf denen die
Transportbehalter durch Reibschluss geférdert werden. Solche Transporteinrich-
tungen sind in der Montagetechnik bzw. in Fertigungsanlagen in vielfaltigster
Weise bekannt und ermdéglichen beispielsweise durch den Einsatz von quer ver-
laufenden Foérderbandern sowie in den Foérderweg der Transportbehalter hinein-
ragende Auslenk- oder Blockierelemente die Steuerung der Bewegung der
Transportbehalter.

Um das Ergebnis der Uberpriifung oder die Anzahl nicht fehlerhafter Behalter in

dem Transportbehdaltnis zu dokumentieren oder sonstige Informationen aufbrin-

gen zu kénnen, ist es in einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung vorgese-
hen, dass im Bereich der ersten Transporteinrichtung eine Kennzeichnungsein-

richtung fiir die in diesem Bereich transportierten Transportbehalter angeordnet

ist.

Die erfindungsgemafie Vorrichtung zur Entnahme von Behaltern ist bevorzugt
Bestandteil einer Verpackungsanlage, welche eine Vielzahl von Bearbeitungssta-
tionen aufweist. Hierbei schliefdt sich die erfindungsgemalfie Vorrichtung bevor-
zugt ans Ende der Verpackungsanlage an, d.h., dass an dieser Stelle alle wah-
rend des Produktionsprozesses der Behalter festgestellten Unregelmaiiigkeiten
bzw. Fehler an den Behaltern dadurch berlicksichtigt werden, dass die entspre-
chenden Behalter aus der Verpackungsanlage ausgeschleust werden. Hierzu ist
es in einer bevorzugten Ausflihrungsform vorgesehen, dass die erste Identifikati-
onseinrichtung der Vorrichtung mit einer Steuereinrichtung der Verpackungsan-
lage gekoppelt ist. Dadurch, dass in der Steuereinrichtung der Verpackungsanla-
ge alle wahrend des Produktionsprozesses der einzelnen Behalter aufgetretenen
Fehler bzw. Daten gespeichert werden kdnnen, kann mit einer derartigen Merk-
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malskombination sichergestellt werden, dass alle potenziell fehlerhaften Behalter
mittels der erfindungsgemafien Vorrichtung ausgeschleust werden.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgen-
den Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele sowie anhand der Zeich-
nung. Diese zeigt in:

Fig. 1 einen Transportbehdlter zusammen mit in dem Transportbehalter
in einer Aufnahmeeinrichtung angeordneten pharmazeutischen

Behéltern in perspektivischer Ansicht,

Fig. 2 die Aufnahmeeinrichtung mit den pharmazeutischen Behaltern
gemal der Fig. 1, ebenfalls in perspektivischer Ansicht,

Fig. 3 eine erfindungsgemafie Vorrichtung zur Entnahme von Behaltern
in Draufsicht und

Fig. 4 die Vorrichtung gemaf Fig. 3 in einer perspektivischen Darstel-
lung.

In der Fig. 1 ist ein Tansportbehalter 1, welcher in der pharmazeutischen Indust-
rie auch als , Tub® bezeichnet wird, dargestellt. Der kistenartige Transportbehéalter
1 dient zur Aufnahme einer Aufnahmeeinrichtung 2, welche auch als ,Nest* be-
zeichnet wird. In der Aufnahmeeinrichtung 2 lassen sich eine Vielzahl von phar-
mazeutischen Behéltern, insbesondere Spritzenkdrper 3, anordnen bzw. trans-
portieren, wobei entsprechende Aufnahmen 4 in der Aufnahmeeinrichtung 2 aus-
gebildet sind, die dazu dienen, die Spritzenkdrper 3 formschliissig aufzunehmen.
Ferner erkennt man noch an zwei gegeniiberliegenden Stirnseiten der Aufnah-
meeinrichtung 2 Ausnehmungen 5, 6, welche dazu dienen, um mit einer Ent-
nahmeeinrichtung (welche spater noch naher erlautert wird) zusammenzuwirken,
so dass eine Entnahme bzw. ein Anheben und Absenken der Aufnahmeeinrich-
tung 2 aus dem Transportbehalter 1 ermdglicht wird.

In der Fig. 2 ist die Aufnahmeeinrichtung 2 mitsamt den Spritzenkdrpern 3 noch-
mals separat dargestellt. Hier erkennt man auch die insbesondere in Form von
Ausschnitten 7, 8 ausgebildeten Ausnehmungen 5, 6. Ferner ist erkennbar, dass
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die Spritzenkdrper 3 in etwa in ihrem mittleren Bereich formschliissig mit den
Aufnahmen 4 der Aufnahmeeinrichtung 2 zusammenwirken. Die Spritzenkérper 3
sind in der Aufnahmeeinrichtung 2 in mehreren Reihen angeordnet, wobei die
einzelnen Reihen einen Versatz zueinander aufweisen und wobei die Spritzen-
kérper 3 innerhalb jeder Reihe in jeweils gleichméaRigem Abstand zueinander an-
geordnet sind.

In den Fig. 3 und 4 ist eine erfindungsgemaie Vorrichtung 10 zur Enthahme von
Spritzenkdrpern 3 dargestellt. Die Vorrichtung 10 ist hierbei insbesondere Be-
standteil einer im Gbrigen nicht néher dargestellten Verpackungsanlage 100, wel-
che eine Vielzahl von ebenfalls nicht dargestellten Bearbeitungsstationen auf-
weist, auf denen die Spritzenk&rper 3 einer Reihe von Bearbeitungs- bzw. Be-
handlungsschritten unterzogen werden, welche dazu dienen, die Spritzenk&rper
3 zu beflillen und zu verschlie3en. Hierbei werden die Spritzenkdrper 3 insbe-
sondere mit einem flissigen Pharmazeutika befillt, welches jeweils mdglichst
genau eindosiert werden muss. Ferner ist es wesentlich, dass die Spritzenkdrper
3 sorgfaltig verschlossen werden, um den Eintritt beispielsweise von Keimen
oder dahnlichem in die befiillten Spritzenkérper 3 zu vermeiden.

Um Spritzenk&rper 3 auszusondern, welche im Laufe der Produktionsschritte in-
nerhalb der Verpackungsanlage 100 beispielsweise entweder mit einer nicht rich-
tigen Menge an Fullgut beflllt wurden, oder deren Verschlussstopfen oder dhnli-
ches beispielsweise nicht korrekt auf die Spritzenk&rper 3 aufgebracht wurde,
schlief3t sich die Vorrichtung 10 insbesondere an das Ende der eigentlichen Ver-
packungsanlage 100 an. Die Vorrichtung 10 kann aber ausdriicklich auch dazu
dienen, Spritzenkdérper 3 lediglich zu Kontrollzwecken zu enthehmen, auch wenn
diese vorher nicht als potentiell fehlerhaft eingruppiert wurden. Im Folgenden
wird jedoch der Einfachheit halber von potentiell fehlerhaften Spritzenkérpern 3
gesprochen.

Die Verpackungsanlage 100 weist eine Steuereinrichtung 110 auf, welche alle
wahrend des Produktionsprozesses an den einzelnen Spritzenkdrpern 3 aufge-
tretenen potenziellen Fehler erfasst und abspeichert. Die Steuereinrichtung 110
der Verpackungsanlage 100 ist hierbei mit einer Steuereinrichtung 11 der Vor-
richtung 10 verbunden. Insbesondere werden mittels der Steuereinrichtung 110

PCT/EP2010/064627
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der Verpackungsanlage 100 Daten Uiber potenziell fehlerhafte Spritzenkdrper 3
an die Steuereinrichtung 11 der Vorrichtung 10 Ubermittelt.

Die Vorrichtung 10 weist ein Gestell bzw. eine Tischplatte 12 auf. Entlang einer
Langsseite der Tischplatte 12 erstreckt sich eine erste Forder- bzw. Transportein-
richtung 15, welche beispielhaft zwei parallel zueinander beabstandete Forder-
gurte 16 und 17 aufweist, auf denen die Transportbehalter 1 durch Reibschluss
insbesondere kontinuierlich geférdert werden. Hierbei ist mit dem Pfeil 18 (Fig. 3)
die Foérderrichtung der Transportbehdalter 1 zwischen einem Eintrittsbereich 19
der Vorrichtung 10 und einem Austrittsbereich 20 aus der Vorrichtung 10 be-

zeichnet.

Die erste Transporteinrichtung 15 wirkt Giber eine erste Uberschiebeeinheit 22 mit
einer zweiten Transporteinrichtung 23 zusammen. Die zweite Transporteinrich-
tung 23 umfasst ein Ausschleusband 24, welches quer zur ersten Transportein-
richtung 15 am Ende der Tischplatte 12 nahe des Austrittsbereichs 20 angeord-
net ist. Parallel zur ersten Transporteinrichtung 15 ist ein weiteres Transportband
26 angeordnet, welches ebenfalls Bestandteil der zweiten Transporteinrichtung
23 ist. Das Transportband 26 erstreckt sich nahezu Uber die gesamte Lange der
Vorrichtung 10 und weist an seinem Ende eine wiederum rechtwinklig zum

Transportband 26 angeordnete Uberschubeinheit 27 auf.

Wesentlich ist noch, dass fluchtend mit dem Transportband 26 im Bereich des
Ausschleusbandes 24 eine zweite Uberschiebeeinheit 28 angeordnet ist.

Im Bereich der ersten Transporteinrichtung 15 und der zweiten Transporteinrich-
tung 23 sind mehrere auf- und abbewegbare Sperrelemente 29 angeordnet, wel-
che dazu dienen, die Bewegung eines Transportbehalters 1 auf den Transport-
einrichtungen 15 und 23 zu stoppen. Die soweit bezeichneten und beschriebe-
nen Transporteinrichtungen 15 und 23 sind aus der Férdertechnik bereits allge-
mein bekannt, so dass auf deren genaue Funktionsweise an dieser Stelle nicht
naher eingegangen wird. Zwischen der ersten Transporteinrichtung 15 und dem
Transportband 26 sind beispielhaft drei Kameras 31 bis 33 auf der Tischplatte 12
angeordnet. Hierbei dient jede der Kameras 31 bis 33 dazu, einen beispielsweise
an einer Seitenwand des Transportbehalters 1 angeordneten Code oder ein dort
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angeordnetes Schild zu erfassen (nicht dargestellt) und mit innerhalb der Steuer-
einrichtung 11 der Vorrichtung 10 abgelegten Informationen zu vergleichen.

Hierbei ist die erste Kamera 32 zur ldentifikation von auf der ersten Transportein-
richtung 15 transportierten Transportbehaltern 1 vorgesehen, wahrend die zweite
Kamera 33 zur Kontrolle des Aufdruckes durch einen Druckkopf 34 auf den
Transportbehdlter 1 dient. Durch die Kamera 31 erfolgt eine Identifikation von auf
dem Transportband 26 befindlichen Transportbehaltern 1. Zwischen den beiden
Kameras 32 und 33 ist im Bereich des Transportbandes 15 weiterhin der Druck-
kopf 34 angeordnet, mittels dessen Hilfe Informationen, welche mittels der Kame-
ras 31 bis 33 erfasst werden, entweder zu aktualisieren, oder aber neue Informa-
tionen z.B. durch ein Druckbild aufzubringen.

In etwa im mittleren Bereich der Tischplatte 12 ist ein Handhabungsroboter 35
angeordnet, welcher an einem Ende eines Arms 36 ein in einer vertikalen Achse
37 schwenkbares Kombiwerkzeug 38 aufweist. Das Kombiwerkzeug 38 weist
hierbei eine Block- bzw. langliche Form auf, wobei an der einen Seite des Kom-
biwerkzeugs 38 eine Vielzahl von Greifeinheiten 39 angeordnet ist, wahrend auf
der den Greifeinheiten 39 gegeniiberliegenden Seite des Kombiwerkzeugs 38 an
einem Endbereich ein einzelnes Greifwerkzeug 41 angeordnet ist. Wahrend sich
mit den Greifeinheiten 39 eine komplette Reihe von Spritzenkdrpern 3 aus der
Aufnahmeeinrichtung 2 oder eine Teilmenge davon entnehmen lasst, dient das
Greifwerkzeug 41 dazu, einen einzelnen Spritzenkdrper 3 aus der Aufnahmeein-
richtung 2 zu entnehmen.

An den Handhabungsroboter 35 schlieft sich in der mit dem Pfeil 42 in der Fig. 3
bezeichneten Forderrichtung der Transportbehalter 1 auf dem Transportband 26
eine Anhebeeinheit 43 zum Anheben einer kompletten Reihe von Spritzenkor-
pern 3 aus der Aufnahmeeinrichtung 2 an. An diese Anhebeeinrichtung 43
schlieft sich ebenfalls in Férderrichtung betrachtet eine Aushebeeinrichtung 45
mit einem Transportrahmen 46 an. Mittels der Aushebeeinrichtung 45 lasst sich
eine komplette Aufnahmeeinrichtung 2 aus dem Transportbehélter 1 entnehmen
und auf den Transportrahmen 46 absetzen. Der Transportrahmen 46 wiederum
fuhrt die vereinzelte Aufnahmeeinrichtung 2 in den Bereich der Anhebeeinheit 43.

PCT/EP2010/064627
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Ferner erkennt man auf der Tischplatte 12 noch einen Auswurfbehélter 47 fiir als
fehlerhaft erkannte Spritzenkdrper 3 sowie eine Einheit 48, mittels der komplette
Reihen von Spritzenkérpern 3 zum manuellen Nachwiegen eines Spritzenk&rpers
3 oder einer Behalterreihe enthommen werden kdnnen. Nicht dargestellt, aber
optional vorgesehen, kdnnen im Bereich des Handhabungsroboters 35 noch
Prifeinrichtungen, insbesondere Wiegeeinrichtungen, angeordnet sein, um ein-
zelne oder mehrere Spritzenkdrper 3 hinsichtlich der korrekten Fiillmenge zu U-
berprifen.

Die soweit beschriebene Vorrichtung 10 arbeitet wie folgt: Von der Steuereinrich-
tung 110 der Verpackungsanlage 100 werden der Steuereinrichtung 11 der Vor-
richtung 10 die Daten hinsichtlich potenziell fehlerhafter Spritzenk&rper 3 iber-
mittelt. Insbesondere werden hierbei die Daten bzw. ein Bild des an dem Trans-
portbehdlter 1 aufgedruckten Identifikationsmerkmals Ubermittelt, aus dem her-
vorgeht, welcher Transportbehalter 1 und welche in dem Transportbehalter 1 an-
geordneten Spritzenkdrper 3 potenziell fehlerhaft sind. Die in gleichmalRigen oder
ungleichmafdigen Abstédnden auf der ersten Transporteinrichtung 15 geférderten
Transportbehdlter 1 gelangen zundchst in den Aufnahmebereich der ersten Ka-
mera 32, wo dieser mittels der Sperrelemente 29 an der weiteren Férderung ge-
hindert wird. Mit der Kamera 32 wird die |dentifikation des Transportbehalters 1
vorgenommen und mit dem in der Steuereinrichtung 11 abgelegten Bild bzw. mit
den dort abgelegten Informationen verglichen. Sollte es sich dabei herausstellen,
dass der betreffende Transportbehalter 1 keine potenziell fehlerhaften Spritzen-
korper 3 enthalt, so gelangt der Transportbehalter 1 im weiteren Verlauf unmittel-
bar an den Druckkopf 34, um mittels diesem optional Informationen auf den
Transportbehélter 1 aufzubringen. Wird der Aufdruck im Anschluss durch die
Kamera 33 als lesbar bestétigt, erfolgt kein Uberschub durch die erste Uber-
schiebeeinheit 22 auf das Ausschleusband 24. Vielmehr lassen die Sperrelemen-
te 29 den Transportbehalter 1 beispielsweise auf ein Rollenband 49 passieren.

Sollte es sich demgegeniiber bei dem Transportbehalter 1 um einen Transport-
behélter 1 handeln, welcher potenziell fehlerhafte Spritzenkérper 3 enthalt, oder
bei dem eine Priifung der Spritzenkdrper 3 erfolgen soll, oder der nicht identifi-
ziert werden konnte oder der Identifikationsaufdruck nicht korrekt ist, so wird der
betreffende Transportbehéalter 1 von der ersten Transporteinrichtung 15 auf das
Ausschleusband 24 iibergeschoben. Wurde der Transportbehalter 1 identifiziert
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(und sind potentiell fehlerhafte Spritzenkdrper 3 daraus zu entnehmen oder eine
Priifung durchzufiihren), so wird der Transportbehalter 1 von der zweiten Uber-
schiebeeinheit 28 am Ausschleusband 24 auf das Transportband 26 iberge-
schoben. Ansonsten lassen die Sperrelemente 29 den Transportbehélter 1
durchlaufen, so dass dieser komplett ausgeschleust wird. Auf dem Transport-
band 26 gelangt der Transportbehalter 1 zur erneuten Identifikation mittels der
Kamera 31. Dort wird der entsprechende Transportbehalter 1 nochmals identifi-
ziert, um sicherzustellen, dass es sich bei dem Transportbehéalter 1 um denjeni-
gen Transportbehdlter 1 handelt, welcher bereits mit der Kamera 32 als poten-
ziell fehlerhafte Spritzenkdérper 3 enthaltender Transportbehalter 1 identifiziert
wurde. Mittels der Aushebeeinrichtung 45 gelangt die Aufnahmeeinrichtung 2 auf
den Transportrahmen 46. Der Transportrahmen 46 fordert die enthommene Auf-
nahmeeinrichtung 2 in den Bereich der Anhebeeinheit 43, wo die entsprechende
Reihe von Spritzenkérpern 3 aus der Aufnahmeeinrichtung 2 angehoben wird,
um anschlie3end mittels des Handhabungsroboters 35 bzw. des Kombiwerk-
zeugs 38 den bzw. die potenziell fehlerhaften Spritzenkdrper 3 zu entnehmen. Es
besteht nun die Mdglichkeit, dass der bzw. die potenziell fehlerhaften Spritzen-
kérper 3 auf einer nicht dargestellten Priifeinrichtung Gberprift werden, und beim
Feststellen eines Fehlers der oder die betreffenden Spritzenkdrper 3 in den
Ausscheidebehalter 47 Uberfihrt werden. Sollte dies geschehen, so ist es auch
denkbar bzw. mdéglich, innerhalb der Vorrichtung 10 bevorratete ,Gut*-
Spritzenkdrper 3 in die entsprechende Aufnahmen 5 der Aufnahmeeinrichtung 2
zu Uberfuihren, so dass die Aufnahmeeinrichtung 2 vollstandig mit potenziell feh-
lerfreien Spritzenkdrpern 3 befillt ist.

Die so behandelte Aufnahmeeinrichtung 2 kann anschlie3end wieder mittels des
Transportrahmens 46 und der Aushebeeinrichtung 45 in den Transportbehalter 1
eingesetzt werden, worauf anschlielRend der betreffende Transportbehélter 1 mit-
tels der Uberschiebeeinheit 27 wieder in den Produktionsfluss bzw. in eine Liicke
auf der ersten Transporteinrichtung 15 ibergeschoben wird.

Wesentlich ist noch, dass diejenigen Transportbehdlter 1, welche auch nach
mehrmaligem Umlauf in der Vorrichtung 10 nicht identifiziert worden sind, bei de-
nen eine Priifung fehlgeschlagen ist oder der Aufdruck des Druckkopfes 34 nicht
lesbar ist nur an einem Ort ausgeschleust werden, namlich Uber das Aus-
schleusband 24.
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Die soweit beschriebene Vorrichtung 10 kann in vielféltiger Art und Weise modifi-
ziert bzw. abgewandelt werden. So ist die Vorrichtung 10 nicht auf die Verwen-
dung der beschriebenen Transporteinrichtungen 15 und 23 beschrankt, sondern
kann auch andersartig ausgebildete Transporteinrichtungen aufweisen. Wesent-
lich ist lediglich, dass neben dem Hauptférderweg flir die Transportbehélter 1 ei-
ne Umleitung in Art eines ,Bypass” geschaffen wird, welcher der Kontrolle und
Ausschleusung von potenziell fehlerhaften oder zu Gberprifenden Spritzenkor-
pern 3 dient, wobei anstelle von Spritzenkdrpern 3 selbstversténdlich auch ande-
re Behalter verarbeitet werden kénnen. Durch eine modifizierte Anordnung der
Kameras 31 bis 33 bzw. anderer geeigneter Identifizierungseinrichtungen ist es
moglich, die Transportbehalter 1 unabhangig von dem Ort eines |dentifikations-
merkmals zu erkennen. Ebenso ist es denkbar, den Druckkopf 34 derart anzu-
ordnen, dass ein Stausdruck auf jeder Seite des Transportbehalters 1 mbglich
ist.

PCT/EP2010/064627
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Anspriiche

Vorrichtung (10) zur Entnahme von Behdltern (3), insbesondere von phar-
mazeutischen Behaltern (3), aus einer die Behalter (3) in Transportbehaltern
(1) fordernden ersten Transporteinrichtung (15), mit einer am Transportweg
der ersten Transporteinrichtung (15) angeordneten ersten Identifikationsein-
richtung (32) zur Identifikation der Transportbehalter (1), mit einer der ersten
Identifikationseinrichtung (32) nachgeordneten Ausschleuseinrichtung (24),
die einen Transportbehdlter (1) auf eine zweite Transporteinrichtung (23)
Uberfihrt, an deren Forderstrecke eine Entnahmeeinrichtung (35) zur Ent-
nahme wenigstens eines Behdlters (3) angeordnet ist, und mit einer Ein-
schleuseinrichtung (27) zum Wiedereinschleusen des Transportbehalters (1)
in die erste Fordereinrichtung (15).

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Transportbehélter (1) eine Aufnahmeeinrichtung (2) fur eine Viel-
zahl von in Aufnahmen (4) angeordneten Behaltern (3) aufweist und, dass
die Aufnahmeeinrichtung (2) in dem Transportbehalter (1) heraus- und ein-
fuhrbar angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich der zweiten Transporteinrichtung (23) eine Einrichtung (45,
46) zur Entnahme und zum Transport der Aufnahmeeinrichtung (2) aus dem
Transportbehalter (1) angeordnet ist, die die Aufnahmeeinrichtung (2) zur
Entnahme wenigstens eines Behalters (3) aus dem Transportbehalter (1) der
Entnahmeeinrichtung (43) zuflihrt.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich der zweiten Transporteinrichtung (23) eine zweite Identifika-
tionseinrichtung (31) angeordnet ist und, dass die zweite Identifikationsein-
richtung (31) mit der Entnahmeeinrichtung (35) zur Entnahme wenigstens

eines Behalters (3) zusammenwirkt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich der zweiten Transporteinrichtung (23) eine Ausschleusein-
richtung (28) fur Transportbehélter (1) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich der zweiten Transporteinrichtung (23) eine Prifeinrichtung,
insbesondere eine Wiegeeinrichtung angeordnet ist.

Vorrichtung nach einer der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste und die zweite Transporteinrichtung (15, 23) jeweils als Trans-
portbander ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorrichtung (10) lediglich eine einzige Ausschleuseinrichtung (49)
fur fehlerfreie Transportbehalter (1) bzw. Behélter (3) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich der ersten Transporteinrichtung (15) eine Kennzeichnungs-
einrichtung (34) fur die im Bereich der ersten Transporteinrichtung (15)
transportierten Transportbehéalter (1) angeordnet ist.
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10. Verpackungsanlage (100) mit einer Vorrichtung (10) nach einem der An-
spriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Identifikationseinrichtung (31) der Vorrichtung (10) zumindest
mittelbar mit einer Steuereinrichtung (110) der Verpackungsanlage (100) ge-
koppelt ist.
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