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Stiikaci pistole

Vyleh&end stfikaci pistole se zdokonalenym ovladinim
distribuce vzduchu do trysky pistole zahrnuje tlakové lité
hlinikové téleso (1) a rukojef (2) vyrobenou z tvrdého plas-
tu. Téleso (1) pistole mé rozpraSovaci hlavici (3) a trysku
(4), ob& vytvofené z plastu a zahrnujici usmériiovaci hraze
(5), zajidfujici ucinné usmériiovani proudu vzduchu a
rovnomérnou distribuci vzduchu jak do stfedového rozpra-
$ovaciho proudu sméfujiciho do trysky (4), tak i do proudu
sméfujiciho do vystupki (6) hubice. Hréze (5) jsou tvofeny
profilem rozpraSovaci hlavy (3) a vnéj$im profilem trysky
(4). Hlinikové t&leso (1) stfikaci pistole je trvale spojeno s
vnéj§im obrysem plastové rozpradovaci hlavice (3) pomoci
kovového krouzku, zajiStujiciho dostatecné mechanické
spojeni i utésnéni mezi témito dily.
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Oblast techniky

st¥ikaci pistole, kterd Ije

Vyndlez se tykd zdokonalené
proudu vzduchu

vylehéena a md zdokonalené ovldddni distribuce

v rozpradovaci trysce.

" Dosavadn{ stav techniky

U zndmych st¥ikacich pistolf{ s=2 pro zm¥nu velikosti

bé&Zns zvétguje nebo zmenduije tlak
hubice, dehoZ dusledkem je, ¥e tlak
se automaticky

rozpradovaciho kuZale
v trychtyfovité &dsti vzduchové
stfedu vzduchové hubice,

v rozpraSovaci &dsczi, ve
tlak udrZel relativné

sniZuje. Aby se tento
regulovdny dva odd&ilené p¥ivody wvzduchu do
v jednom proudu

zvyiuje nebo

konstantni, musi L7c

rozpradovaci trysky, nebof ovldddni tlaku vzduchu

pusob{ na tlak v praoudu druhém.

ladcvatelovd britském patentu GB 224 71 93 je popsdna

1
a ndrokovdna st¥ikaci{ pistole, zahrnujici tZleso s osou a tryskou,
$tdni proudu rozpra3cvanédho média a hubici

! Hubice wvymezuje kruhovy

pfipojenou na p¥edni stran& t&lesa pistole.
vro vypoudténi rozpradovaciho vzduchu a zahrnuje
otvorem pro

majici otvor pro vypou
C

otvor kolem trysky

dvojici wvystupkyi, kde kaidy z nich je opat¥en

nand¥scino wvzduchu. St¥ikaci pistole podle tohoto

prosttedky pro doddvku proudu pom&rné wvelkého

1 pistecle, usm&rdovad
T

vypou$téni

patentu ddle zahrnuis

mnoZstvi vzduchu o nizkém tlaku do st¥ikac
vzduchu, umiscdny m=2zi nddrZkou a hubici, srolupracujici s uvedenou
Z2 rozd&luje vzduch rfivddény do vystupniho

tupnich otvoru nanddeciho

cupn

usmErniova¥em a t&lesem

tryskou a hubici tak,
vzduchu a do vys

umisciny mezi

otvoru rozpralovacizo

vzduchu, ovlddaci tgrstanec,
pistole, otodny kol=m osy rovncb2iné s oscu tdlesa pistole. Tento




to

ovlddac{ prstenac rd prvni polohu, v niZz je proud vzduchu p¥ivdd&n
p¥fes usm&rifiovad dc v¥stupnich otvoru rozpraZovaciho i nandfeciho
vzduchu bez p¥ekd¥:kx & druhou polohu, v niZz je ovlddac{ prstenec
p¥ekd¥kou pro prcud vzduchu pfivddéndho pfes usmdrfovad do
vystupnich otvort nand¥eciho vzduchu, p¥fidemZz uvedend tryska
zahrnuje zdvitem opat¥eny konec, pfipojeny k t&lesu pistole tak, Ze
dr%1 usmé&rtiova® a cvlddaci prstenec na télese st¥ikaci pistole.

Dosud byl :zlak proudu vzduchu ovldddn zménou tlaku vzduchu

’

pfivddéného do st¥ikaci pistole.

Dal¥{ nevyacdou zndmych sti¥ikacich pistoli je, Ze Jsou
vyrdb&ny zejména z kovu, jako je hlinfk, nerezavé&jici ocel a mosaz,
které jsou sice trvanlivé a odolné proti pusobeni materidlu, ktery

je st¥ikd&n, nap¥. rarvy, ale jsou pom&rng t&Zké a p¥i dlouhodobém

pouZivdni zZpusobu’i{ dnavu uZivatele. Pro pfekondni t&chto
nedostatkll je navrfanc vylehfeni takové st¥ikaci pistole ddstmi

jejfho t&lesa a ruxojeci, které jsou lisovdny z lenhkych materidlu,
jako ~ je nap¥iklad syntetickd pryskyfice. Tyto materidly jsou

,

inertni k médiim, kz2ré jsou pistol{l st¥ikdna, napfiklad k barvédm.

Cilem tcrzzo vwyndlezu je tedy wvytvofit zdokonalenou

st¥{kaci pistoli, xtezd p¥ekond nebo alespoll minimalizuje vy3e

uvaedenéd navyhod:

Podstata vvndlezu

St¥ikaci ristole podle tohoto wvyndlezu zahrnuje tlakové
1ité hlinfkové t&¥lsso, rozpraZovaci hlavici, trysku a ddle rukojet
vyrobenou z plaszu. Podstata vyndlezu spodivad v tom, Ze
rozpra¥ovaci hlava je trvale spojena s t#lesem pistole pomoci
kovového krou¥ku, t¥ikovandho k t&lesu pistole 1 k rozpraSovaci

hlavici.

Vyhodn® j= tento kovovy krouZsk vytvofen z nerezavéjici

oceli.

Rukojet ristcle i=  podle tchoto vynilazu vyrobena

z polybutylenterefcaldcu s 10 % polyesterového elastomeru.




Plastovd rukxojet muZe zahrnovat rovn&Z barevny pigment pro

usnadné&ni laserového znadeni povrchu rukojeti.

Vyhodn& jsou na h¥betni stran& trysky vytvofeny usmériovaci
hrdze, které spolupusob{ s rozpra%ovaci hlavou tak, ¥e usm&riujf

proud vzduchu prochdzejici st¥ikaci pistolf.

Vyhodnd konstrukce st¥ikaci{ pistole zahrnuje t&leso, majict
hlavici a trysku, usmfriovaci hrdze, kteréd usm&riuji proud vzduchu
prochdzejic! pistoli do hubice, vytvo¥fenéd na hlavici a trysce,
pficdem? tyto hrdze jsou vytvofeny vzdjemnou prostorovou polohou

mezi profilem hlavice pistole a vn&j¥im profilem trysky.

VyhodnZ je t&leso pistole vytvo¥eno =z tlakov& 1litého
hliniku, hlavice pak z tvrdého plastu, kde tlakov& lité t&leso je

vykovdno p¥es vn¥j%{ obrys rozprafovaci hlavice.

Mezi hlavici pistole a tlakov& litym t&lsssm pistole de
vloZen vylisek z relativn& m&k&{ho plastu oproti plastu, z n&ho¥ je
vyrobena hlavice pistole, ktery vytvd¥{ labyrint. Tento vylisek m&
na svych <&elech z plastu vytvofena mald =zesileni, kterd ijsou

v prub&hu kovaci operace profilovdna a utdsifuji dela vylisku.

U v7hodnéhc provedeni vyndlezu zahrnuis rozprafovacy
hlavice pistole ¢&sz, zabirajic{ s tlakov® litym =3lesem pistole
tak, e wvytvd¥{  wvstup gravitan& nebo tlakcv¥  p¥ivddZného
rozpra3ovanéno média, propojeny s té&lesem pistole a s rozprafovaci

hlavicy.

Zadni konec tohoto d&epu je opatfen ucpdvkou, v ni¥ se
posouvd jehla trysky. Tato ucpdvka md vytvofen ku¥elovity vystupek,
zasahujici do prostoru s médiem, v kterédm je umistdno stiracil

t&sn&n{, zabradujici Uniku rozpra¥ovaného média.

T&€l=zso stifikaci pistole zahrnuje vzduchovy wventil, majict
t&leso z acetalovénc plastu s kuZelovitym sedlem na svém p¥adnim
konci a pruZinou zatiZeny ventilovy d¥ik. Vzduchov/ ventil uzavird
piivod vzduchu jestliZfe je ventilovy d¥ik pru¥inou dotladen vpfed.
Ventilovy dfik je vyrcoben z nerezav&jici oceli a je nesen lo¥iskem
viisovanym na zainim konci plastového ventilového t&lesa

a polytetrafluoretylenovym pouzdrem, umistdnym ve -¥vrtu na deles

e
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rukojeti. Vyhodn& Jje tento d¥ik za provozu mazdn prestupem

polytetrafluoretylenu.

Na fele wventilového t&lesa Jje upevngno ¢té&snéni pro

zabrdn&n{ dniku vzduchu do atmosféry p¥i provozu st¥ikaci pistole.

vyhodn# jo rukojet st¥ikaci pistole vylisovéna
z polyacetalové pryskyfice a vyztufena vlisovanou trubic{, kterd je

napojena na p¥ipojku vnéj§1ho zdroje wvzduchu.

Jednim vvyhodnym provedenlm vyndlezu je automatickd st¥ikact

pistole, tj. jind neZ ruéné nesend st¥ikaci{ pistole.

St¥{kac{ pistole podle vyndlezu muZe obsahovat ventil
ovlddajici distribuci vzduchu, ktery zahrnuje pevny prvek opat¥eny
radidlnimi otvory a otodny prvek rovn&Z s radidlnimi otvory, ktery
je souosy a otodny vzhledem Kk pevnému prvku. Tento wventil Je
umistdn v drd dvou odd&lenych vzduchovych kandlu, vedoucich
rozpra¥ovaci hlavici do hubice. Oto&ny prvek svym otdfenim postupné&
uzavird radidlni otvory a tak uzavird proud nand3eciho wvzduchu,
proudici{ do v¥stupka hubice, zatimco soudasn® omezuje proud
rozprafovacino vzduchu proudic{ do stfedu hubice a udr?uje tak tlak

na konstantni “rovni.

ceyny a ctodny prvek maji vyhodn& pcdobu desek opat¥enych

otvory a umisz3nych &2ly proti sobd v t¥lese st¥ikaci pistole.

Obiasndni obrdzki na vykresech

Konkrétn{ provedeni zdokonalené st¥ikaci pistole podle
tohoto wvyndlezu budou popsdna Vv ndsledujfcim popise na piikladech

s odkazem na p¥ilc¥snd vvkresy, na nichZ:

Obr.1 p¥edstavujs axidlni fez zdokonalenou st¥ikaci pistoll
podle vyndlezu, xterd md nasdvaci nebo tlakové uspofdddni pfivodu
rozprajovanéno média;

Obr.2 je axidlni fez, podobny Obr.1, zobrazujici
sdokonaisnou stfikaci pistoli v uspofdddni s gravitadnim p¥ivddénim
rozpra¥svand l3Tky;

Obr.3 j= &&stedny Yez ventilem ovldddni distribuce vzduchu,




a aZ Obr 4e zobrazuji fezy vedené podél d&dry 4-4
z Obr.3, na nichZ je vid&t pé&t ruzné natolenych poloh wventilu
ovldddni distriruce vzduchu;

Obr.5 32 zv&t3eny *¥fez vzduchovym ventilem, zobrazenym na
Obr.1 a Obr.2;

Obr.s jz ¥ez vedeny podél &dry 6-6 z Obr.5;
Obx .7 js= axidlni ¥ez druhym provedenim zdokonalené st¥ikaci
pistole podls tchoto vyndlezu;

Obr.2 j= zvdt¥eny axiilni Yez pfedni dsti st¥ikaci pistole
z Obr.7; ‘

Obr.5 je= axidlni ¥ez hlavici zdokonalené st¥ikaci pistole
s vymontovanym trnem, zobrazujici detail usm&ritovade;

Obr.10 zobrazuje fez vedeny podél &4ry 11-11 z Obr.9;

Obr .11 zcobrazuje ¥Yez vedeny podél &dry 12-12 z Obr.9;

Obr .12 zcbrazuje ¥fez vedeny podél &dry 13-13 z Obr.9;

Obr .13 zobrazuje ¥ez vedeny podél &dry 14-14 z Obr.9;

Obr.14 j=2 pohled v ¥ezu na dal%i provedeni wventilu ovldddni
distribuce wvzduchuy;

Obr.i13 <& axidlni fez druhym provedenim =zdokonalené

st¥ikaci piszols v uspo¥dddni s nasdvacim p¥ivodem rozpralovandho

média;

Obr.2: ‘=z Z#dsteény axidlni Yez gravita®n& pln3nou st¥ikact
pistoli;

Obr.:7 = podrobny axidlni ¥ez tryskou st¥ikact pistole
a dal3%im prcvadsnim ventilu ovldddni distribuce vzduchu;

Obr.:3 2% Obr.20 zobrazuji schematicky perspektivni pohled,
bokorys, resz. rnirys vylisku rozd&lovalde, zobrazendho na Obr.17.

P¥{iklady usku:maX-2-{ yyndlezu

Zdokcnalsnd stiikaci pistole, zobrazend na Obr.l, zahrnuje
t&€leso 1 a =rukzist 2. T&leso 1 pistole pak obsahuje hlavici 3
a trysku 4, crztfenou usmértiovacimi hrdzemi 5, vytvofenymi na

trysce 4 prc usmirdovdni proudu vzduchu prochdzejiciho pistoli do

[

hubice. Twvar =:t2zhto hrdzi 5 zajistuje W&inné usmirdovdni proudu’

vzduchu, kz2v” je rovnomérné rozd&lovdn do st¥edového




rozpragovaciho proudu vzduchu, proudiciho do trysky 4 a do proudu

nandfecino vzduchu, proudiciho do vn&j¥ich vystupku & hubice.

Hrdze 5 jsou vytvoteny vz4jsmnym vztahem profilu
rozpradovaci hlavice 3 a vn&j%tho profilu trysky 4. T&leso 1
st¥{kaci{ pistole je vyrobeno z tlakové litého hliniku, ktery je
vvkovdn p¥aes vnij¥{ obrys hlavice 3, vyropend z tvrdého plastu,
nap¥iklad =z vpolybutylentereftaldtu. Toto uspotdddni zajistuje

dostats®*né mschanické spojeni i utésnéni obou t&chto souldsti.

Mezi rozpra¥ovaci hlavici 3 st¥ikaci pistole a tlakov& lité
t8leso 1 je vlo¥en vylisek 7 z plastu m&kdiho ne¥ Jje plast

z kteréhro je vyrobena rozpraovact hlavice 3, nap¥{iklad
z acetalkopolymeru. Tento vylisek 7 je vytvofen Jjako labyrint,
ktervy rd na svych &elech vytvofena mald zesileni (nezobrazeno),
kteréd :sou v prub&hu kovaci operace profilovdna a uté&siuji

doseda-?zi Zela t&lesa 1 pistole a rozpradovaci hlavice 3.

Ylavice 3 pistole je nalepovdna do tlakov®& litého t&lesa 1

rak, %= vstup 8 rozpraZovaného média mu¥es byt propojen s <epem 9
{ média pfes wstup 10 (viz Obr.2!, nebo

lakovd p¥ividsni rozpradovangho média pfes vstup 11

7z nddorpxs 12, k==rd& mi%e o7t natlakovdna vn&j%im zdrojem. Na zadnim
konci %27u 9 F2 p¥ipevn¥na ucpdvka 13, Vv ktard se posouvd jzhla 14.
Tatc uzpdvka 13 m& wycvofen zdvitem opat¥eny vystupsk 15,
zasanujZci do prostoru 1% S nédiem, v ndm¥ je umisténo vnit¥nd
st{rac{ t&snn{ 17, =zadradujfci unikdni tohoto rozprasovaného

média, nap¥. barvy. Jehla 14 Je nastavovdna pomoci pruZinové

’

sestavy .3, umiscéné v t&lese 1 pistole na zadnim konci jehly 14.

Tryska 4 Je lisovanym dilem, xtery je za%roubovdn do
rozpra%cvraci hlavics 3 pistole a je ut%snsn t&snénim 19 z m&kkého
plaszu, majicim profil "U". zdkladna "U" profilu sm&fuje dovnitf a

vytwd¥{ nladk? styk mezi p¥echody trysky 4 a rozpradovaci hlavice

3, sni?uie mofnost usazovani barvy a umo¥tiuje snadné &isténi.

Tryska 4 j=2 upnuta rudng za pouZiti specidlng
zkonstruovanéno klid2 ‘nezobrazen), ktery mwd& tvar kotoule
novandm covodam. Tenns kli¢ je umistén na ¥ale trysky pomoci
mnonofasscovénay vwvnitiniho profilu licujiciho s vn2i¥im yprofilem

LTysSKy 4.




U provedeni st¥ikaci pistole se sacim &i tlakovym p¥ivodem
rozprajovanéhc média, zobrazeného na Obr.1, je k pistoli, jestli¥e
je tato pou¥ivéna v tovdrnim provozu, pIipevn&n hdk 20. Tento hik
20 je vylisovdn z acstalového plastu a je natladen mezi ndlitky 21,
vytvoienéd na ka%dé strand t&lesa 1 pistole a kterymi prochdzi dep
22 spou¥té& 23. Xonce &epu 22 mohou byt opatfeny pojistnymi krou¥ky.
Hdk 20 je proti otd¥eni kolem ndlitku 21 zaji¥té&n Sroubem 20a.

Rukcjet 2 je k t&lesu 1 st¥fkaci pistole p¥ipevn&na
vzdjemnym sliscvdnim této rukojeti a tlakov& 1litého t&lesa 1
a vlioZenim pouzdra 24 vyrobenédho =z nerezavéjici oceli do této
sestavy. Timto pouzdrem 24 prochdzi sestava 18 jehly a kolem tohoto
pouzdra 24 je vytvo¥eno dréd¥kovand vybrdni (zahloubenf), kterd
umoZiiuje pruchod vzduchu z vystupniho otvoru vzduchového ventilu 25

vzhiru do rozd¥lova&s 26 vzduchu v horni &&4sti t&lesa 1 st¥ikaci
pistole.

Horni <&dst rukojeti 2 md tvar vyo&iku 27 s pravodhlym
prufezem, kterym prochdzi otvor 28, do n&dho¥ je uloZeno uvedené
pouzdro 24. Rukojef 2 je wvylisovdna z aceralového plastu a je
vyztuZena trubizovitym prvkem 29 vlisovanym do rukojeti 2. Tento
vyztuZny truticcvity? vrvek 29 vystupuje ze zdkladny rukojeti 2, kde
je k nému c¥irsvnEnz p¥ipojka 29a pro pfipojeni wvn&j%iho zdroje
vzduchu.

U druhého provedeni st¥ikaci pistole vodle tohoto vyndlezu,
zobrazeného ra Cbr.2, je vstup 11 rozprafovanédho média, k ndmu¥ se
pfipojuje nddr¥ka, uzavien zdtkou 1la. K otvoru 10 je pak p¥ipojen

gravitalni zdsobnik 12a média nahrazujfci saci nddr¥ku 12 z Obr.1.

Vzduchovy wentil 2S, zobrazeny na Obr.5 a Obr.s, =zahrnuje
t&leso 30 z acetalovdého plastu, majici vytvarovanéd b¥itové t&sndni
31, brédnic{ cp:ékdn{ ventilu z jeho zadninoc &ela a uzavirajict
ptivod vzducrhu, dJestli¥e je stopka 32 wventilu zatladena tlakem
pruZziny 33 vzduchovdho ventilu do ptedni polohy. H¥fdel ventilového
d¥iku 32 je <wvyroben z nerezavéjici{ oceli a je nesen lo¥iskem 34
vlisovanym na zadnim konci plastového &ela vzduchového wventilu 25
a polytetrafiusretylanovym pouzdrem 35, umistinym ve vyvrtu na dele
rukojeti 2. Mazini d¥i{ku 132 vzduchového ventilu 25 za provozu je

provddéno pomoci uvadandho polytetrafluoretylanového pouzdra 35.
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Na d&eles t&lesa 30 vzduchového wentilu 25 Jje piipevnéno
t&snén{ 35, které zabraduje uniku vzduchu do atmosféry za provozu
st¥{kaci pistols p¥i uzavfeni otvoru, obsahujiciho vzduchovy wventil

25, zdvitem opatfenou zdtkou 36a.

Ventil ovldddni distribuce vzduchu, zobrazeny na Obr.3 a na
Obr.d4a a¥% Obr.dic, je =zkonstruovdn pro regulaci rovnovdhy vzduchu
prochdzejiciho do hubice tak, %e zvétSeni nebo zmendeni velikosti
rozpradovaciho kuZsle lze dosdhnout zmé&nou tvaru udsti vzduchového
kandlu, kterym proudf vzduch do té <&dsti hubice, kterd ovladd
nandfeni rozpréfendho média. PY¥ivod vzduchu do rozprafovaciho useku
hubice je p¥itom cdpovidajicim zpusobem zmenfen tak, Ze se v hubici
udr¥uje rovnovdha a zabrafiuje se tak nadmérnému zvySeni tlaku

v rozprafovacim ussku.

Funkce ovldidaciho ventilu distribuce vzduchu spodivd
v regulaci dvou cdd&lenych vzduchovych kandlu vedoucich
rozpradovaci a nand¥eci wvzduch 38 a 39 (viz Obr.3) ptes
rozpra%ovaci{ hlavu 3 do hubice. Otdlenim tolftka 37 muZe ovlddact
ventil postupn¥ uzavirat tvarové vzduchové pfivody do vystupku &

nubice a soulasn® omezovat prutok rozpra¥ovacihc vzduchu 33 do
st¥adn? &4sti nurica tak, %e je tlak udrZovdn na dostateind
konstantni udrowvni. Nastaveny tlak rozprafovaciho vzduchu muZe byt

udr¥ovédn nezdvisis na nastaveni nandfeciho wvzduchu 39.

Obr.4a a¥% Obr.4c zobrazuji Yezy vedené podél ddry 4-4
z Obr.3 a ukazuji postupné uzavirdni ovlddaciho ventilu distribuce

vzduchu.

V t&lese 1 st¥ikaci pistole jsou umistiny svymi &ely proti
sob& dv& desky 41 a 42, pridem? ob& tyto desky 41 a 42 Jsou
opat¥eny od ser2 wvzddlenymi pruchozimi otvory. Deska 41 md dva od
sebe vzddlené radidlni otvory 43 a 44, zatimco druhd deska 42 md
t¥i od sebe wvzd4lend radidlni otvory 4S5, 45, 47. Otvory Jjsou
umist&ny takov/m zpusobem, ¥e prufezy, kterymi muZe pfivédéﬁ?
vzduch prochdzst lzs otddenim jedné desky 42 vz hledem k druhd pevné

desca 41 ménit.
P¥i zc=ala otev¥fend polczs jsou otvory 43 a 44 v desce 41
souosé s otvory 453 a 46 v druhé desce 42 a majl maximdlni prufez.

P¥ivéddiny wvzduch 40 je veden do hlavni komory 45 a rozd€len na




rozprafovaci vzduch oznaleny &$ipkami 38 a nandfeci vzduch oznadeny
Sipkami 39, ktery je podle po¥%adavku p¥ivddén do hubice (viz
Obr.3) .

Rovnovdha mezi nandfecim a rozpraiovacim vzduchem ije
udrZovédna otddenim desky 42 (Obr.4a) a% zadne pusobit t¥eti tvarovy
otvor 47, ktery umoZni udrZet tlak rozprafovaciho wvzduchu 38 na
vpodstat® konstantni hodnot& 1 kdyZ je nand8ec{ vzduch 39 zcela

uzavien {(viz Obr.4e).

Funkce ventilu ovldddni distribuce vzduchu bude udrfovat
kvalitu rozprasovdni, u vykonnych nizkotlakych st¥ikacich pistolf
bude udrZovat tlak v hubici v rozsahu stanoveném ruznymi zdkonnymi

p¥edpisy.

T¥eti{ provedeni st¥ikaci pistole podle vyndlezu, zobrazené
na Obr.7, zahrnujs kulickované tlakové 1lité hlinfkové horni té&leso

17 pistole s epem 27 pro rukojet 3. Tato rukojet 3~ je wvylisovdna
z plastu, napfiklad z polybutylentereftaldtu s 10 % polyesterového

elastomeru. Tento plast muZe byt obarven pigmentem umoZiujicim, aby

st¥ikaci pistole Lyla opatfena oznadenim, nap¥. ndzvem vyrobce,

pomcci lassaru.

St¥ikac?Y ristsle Jje wybavena bud pro saci &1 tlakové

pfivddéni rozpra$ovansho média vstupem 47,

nebo pro gravitadni
pfivddéni tohoto média vstupem 5°(viz Obr.8), aviak tyto
alternativy nejsou zam&nitelné. T&leso 1~ je pfikovdno k hlavici 9°
pomoci krouZku 10° =z nerezavéjic{ oceli. Ovlddaci trn 1007,
vylisovany ze sklem plné&ného polyarylamidu, je v prub&hu montédZe

a kovdni krouZku 19° p¥idrZovdn v hlavici 9’ pistole.

Tryska 11° Jje opat¥ena -zdvitem 127 a zalroubovdna do
st¥edovéno trnu 1537, vyrobeného ze sklem pln&ného polyarylamidu
a je dotaZena plastovym diskem 13~ vylisovanym z acetalu, ktery je
umistén na lichém podtu dosedacich plo3ek na &ele trysky 11°. Mezi
tryskou 117 a rozpralovaci hlavici 97 je umistdno pruZné t&sn&ni
14’ vylisované =z vpolyetylénu s nizkou hustotou, které zaji¥tuje
utésnéni rozpra¥ovanédho média. Rozpradovac{ hlavice 97~ mu¥e byt

vylisovdna z plastu. Hubice 6°~ md kulové sedlo 7

—

dosedajici na
kuZelovou plochu 2~ trysky 11°7. Hlavice 9~ je p¥ipevné&na

pfidrZovacim krouZkem 17 7.

pftee I R
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Vstup S’ gravitadnd pfivddénéhc média (viz Obr.8) je
v t&lese 17 pistols urnut na dele t&lesa 1. stfikaci pistole kovem
na kov. Mezi wvscuzem 57 média a trnem 1007 Je stla¥eno
polytetrafluorecyleno~vs t&sné&ni 167, vytvd¥ejici  vzduchotésny

a kapalinot&sny spoj t#&chto d{ilu.

7dokonaieni stc¥ikaci{ pistole je opat¥fena bud vstupem 47
tlakov® pY¥ivddindho midia nebo vstupem 5’ gravitalnég p¥ivddéného

média. Tv 5’ jsou opatfeny zdvity.

.

Usm&ridovac? nrdze 101~ v profilu trysky 11°, které
spoluptusobi s okolnimi sténami rozprafovaci hlavice 97, vytvd¥eji
usmérﬁovaé proudu vzduchu, ktery reguluje rovnovdhu prutoku vzduchu

~ 7

do rozpraéovaCLho i nand%eciho dseku hubice &~ st¥fikaci pistole.

oruchod vzduchu je ovldddn ovlddacim ventilem 157, ktery je
podrobn¥ji zobrazen vz zv&tieném mé¥{tku na Obr.14. Tento ovlddaci

ventil 137 zahrnujs covlddaci toditko 197, které zabird s Gelem 207

va¥ky na ventilovém tZlese 21°. Ventilovym t&lesem 217 prochdzi

v¥etenc 22° s ventilovou hlavou 237 na svém volném konci. Ventilovd
lava 237 dosedd na &2lo wvedouci do vzduchového p¥ivodniho kandlu
ovaci hlavici 97 (viz Obr.10 aZ OCbr.13).

4daci toditko 197 dotladovédro pru¥inou 257,

umistirs-: mezi wvenzilzwvou hlavou 237 a krouZkem 277, umistdnym na

N

ventilcvém t&less Z1

2unkc{ oviddaciho ventilu 157 Jje regulace oddgleného

ptivodniho kandlu 24 wzduchu vedouciho do hubice pfes rozprafovaci

hlavici 9. Ventil 1S’ umo¥Muje postupné uzavirdn{ ptivodu vzduchu

do hubice 67. Va¥ka pak umo¥iuje ovlddat nastaveni tohoto wventilu

By L2

v rozsahu otd&eni r¥ibliZnd 320°.

Jstup 57 gravitadn® p¥ivddé&ného média a vstup 4~ tlakove

nebc sacim zpusopam p¥ivddEného rozprafovaného média do st¥ikaci

Ystup 57 = ugraven pro gravitadni pfivddéni rozpradovaného

média a ie opat¥en vni¥fm zdvitem 31° pomoci{ n&ho%¥ je za¥roubovdn

do tXlesa 1’ .st¥ixaci pistole, kde dosedd pies tdsnéni 16~ na
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Alternativni vstup 47, zobrazeny na Obr.8, je podobn& jako
vstup 5° opatfen vn&j¥im zdvitem 33’7 pro zairoubovdni do t&lesa 17
st¥ikaci pistole. =lavni rozdil mezi té&mito dvdma vstupy je v tom,
Ze saci vstup 47 je opatfen na svém vn&jsim konci kuZelovitym
otvorem  34°7. Tento vstup 47 je v t&lese 1° uté&sné&n
polytetrafluoretylesnovou té&snici podloZkou 16° (Obr.8). Oba vstupy
majf vné&jd{ zdvit wvystupujici ze st¥ikaci pistole, pomoci n&ho%¥ je
ptivod média p¥fipoisn ke st¥ikaci{ pistoli.

Na Obr.9 j= zobrazena v detailu rozpra%ovaci hlavice 97. Na

’

t€leso 17 stirkaci pistole tato hlavice: 9’ dosedd pomoci krouku

’

10° z nerezav&jici oceli, p¥ilem¥ mezi t&lesem 1~ pistole a hlavict
9’ je umist&na odd&lovaci vloZka 377, vylisovand
z acetalkopolymeru. Hlavice 97 md vytvofeny dva souosé kruhovité

ndkruzky 387 a 337, které spolupusobi s hrdzemi 1017 na trysce

’

sudini vzduchu do trysky 117 a hubice 9~ (Obr.7

[

a usmértiuji tak p

a Obr.8).

Vzduch je smérovdn po klikaté drdze, kterd je zndzorn&na na
dtytech fezech wvedsnych podél &ar 11-11, 12-12, 13-13 a 14-14 na
Obr.9. .

dor .10 zckrazuje fez tdlesem 17 st¥ikaci pistcle vedeny
dry 11-11 z CObr.9 s odd&lovaci vlo%kou 377, majici kandly

&
37a’, kreré w=dou Zo trysky 117 st¥ikac{ pistole.

Obr.11 pfzdstavuje ¥ez odd&lovaci{ vloZkou 37° podél J&4ry
12-12 z Obr.9 v ponledu ze strany t&lesa 1~ st¥rikaci pistole.

Obr.12 wukazuje ¥ez touto oddélovac{ vloZkou 37’7, vedeny

podél &&ry 13-13 z Qbr.9 v pohledu ze strany usm&rtiovale.

Opr .13 pfsdstavuje Yez zadni stranou této odd&lovaci vlioZiky
377 vedeny podél Ziry 14-14 z Obr.9. Kruhové vybrédni mezi ndkruiky
38° a 39° je opat¥=no sadou radidlnich otvord 407, pti¥em¥ uvnit¥
vnit¥niho ndkru®ku 39° je vytvofena sada dal¥ich radidlnich otvoru
41”7,

U &tvrcdho provedeni st¥ikaci pistole podls vyndlezu, které
je =zobrazanc na ZZr.l15 a Obr.16, jsou stejné souXdsti oznaXeny
stejnymi vwvzzzhovymi znadkami jako u t¥eciho provadeni. U tohoto

Stvrtého provaden! vyndlezu md rozpradovaci hlavice 9° odli%né

TR

ER TR R i
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uspotddini, u n2hoZ jsou usm&rtiovaci hrdze vytvoieny dvéma
samostaznymi dily, tryskou 11° s hrdzi 10la’ a samostatnym

prstencovym dilem 427, tvof{cim druhou hrdz 101b’. Toto uspofdddni

c
DK

mo¥fuis, aby trysku 117 bylo mo¥no snadn&ji smontovat s hubici &7
X

[y
'y

st¥ikaci{ pistole.

Dal%{ zm&rou ve srovndni s t¥etim provedenim vyndlezu je

~ 7

konstrukce hdku 43°. Ten je k télesu 1 ptipevn&n d&epem 44~ a je

7

umist&n pomoci vystupku 437, ktery zapadd do otvoru 45° upraveného

pro p¥ijet{ vstupu 57 gravitadn& ptivddé&ného média (Obr.16).

Velmi odii%nd je u tohoto <&tvrtého provedeni konstrukce
ovlddacziho ventilu 137, jehoZ zvdtieny Yez je zobrazen na Obr.17.
ovlddac{ wventil 137 se nastavuje pomoci ovlddacino tolitka 197, .

{14 s &=lem vadky 477 na t&lese 217 vantilu. Ovlddaci
todfitks 197 i=2 liscvdno z acetalkopolymeru a je namdlknuto na
v¥erenc 227, ijshc? ocpadny konec je vytvarovdn do ventilové hlavy

23°. V¥steno 227 ventilu je obklopeno tlaZnou vinutou pruZinou 26,

umist&ncu mezi wventilovou hlavou 23’ a krou?kem 427, umisténym na

osazeni 497 ventcilovdho tZlesa 21’ . Zahroceny konec ventilové hlavy

rozddlovade, ktery je podrobng zobrazen

Do du-=4rn-s oncs viecens 22 zapadé uzaviraci dfl 597,
opa-tfer7 hifidslen o maldm pruméry, vylisovanym integrdlnsd

s uzaviracim dilem 23°. Tento uzaviraci dil 597 je natlalen do

ro¥f{ckz 197 a zabrafuje tak sta¥eni toditka 19°.

Tvar <vlisku 557 vytvdii kandly pro proud nandSeciho
vzducku 517 a rozprajovaciho wvzduchu 527 . Nand3ec{ wvzduch proudl
kandler 537 k hrézi 121a’ trysky 11’ a vystupuje z vy stupkld hubicé,
zatimcs rozpralovaci vzduch 527 prochdzi kandlem 54’ vpfes hrdz
101p’, vytvotsnou mezi prstencovym dilem 42 ° obklopujicim trysku

117 a -/stupuj2 zs s-¥edového otvoru 557 obklopujiciho trysku 11.7.

Do wvyliskz: 327 rozddlovacle, zobrazenédho podrobné na Obr. 18

a¥% Obr.20, vstupuj2 nandfaci vzduch stfedovym otvorsm 102° a proudi
skrz czloukoviz® prohnutd vybrdni 557 a poté kandlem 537, zatimco
rozpraisvaci woduth wstupuje dvima obloukovitd yrohnutymi otvory

57’ a 37a’, -wvcUcisnymi mezi vyliskem 507 a st#nou kandlu 58~

ovlddacino wvencilu, v n3m%Z Jje tento ovlddaci wventil umisten.
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Ovldddn{ proudu nandfeciho vzduchu do hubice se provddi zm&nou

vzddlenosti ventilové hlavy 23° od vylisku 507, &eho%¥ se dosahuje
natddenim ovlddaciho to&{itka 19°.

Rovnob&Zny udsek 1037 ventilové hlavy 23’ v soufinnosti se
st¥fedovym otvorem 102 umoZtiuje  postupnou regulaci proudu

nand¥ecfho vzduchu bez nutnosti udr¥ovat piesné rozm&ry licujicich
dflua.

I kdyZ byl tento vyndlez popsdn pro pouziti u ru&én{
st¥ikaci pistole, je z¥fejmé, Ze  miZe Dbyt pou¥it rovn&¥

u automatickych, tj. u Jjinych ne¥ ru&nich lehkych st¥ikacich
pistol{. '
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PATENTOVE NAEROKY

1. St¥ikaci pistole, zahrnujfici tlakov& 1lité hlinikové
t&leso (1), rozpra¥ovaci hlavici (3}, trysku (4) a rukojet (2)
vyrobenou z plastu, vyznadujici se tim, Ze rozpra%ovaci hlavice (3)
je trvale spojena s r%lesem (1) pistole pomoci kovového krouZku

(10) ptikovaného k t&lesu (1) 2 rozpradovaci hlavici (3).

5. St¥{kaci pistole podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze

kxovovy krou¥ek (10) je vyroben z nerezavdjici ocelli.

3. gt¥{kaci pistole podle ndroku 1 nebo 2, vyznadujici se
t{m, %= rukojet (2} pistole je vyrobena z polybutylenu s 10 %

polyesterového elastomeru.

4. St¥ikaci pistole podle ndroku 1 nebo 2, vyznalujici se

c{m, %e rukojet (2) je vyrobena z acetalkopolymeru.

5. St¥ikac? pistcle podle ndroku 3 nebo 4, vyznalujici s

4]

tim, #%e uvedsny rlast zahrnuje barevny pigment pro usnadn&ni

laserového znaZeni povrchu rukojeti (2).

6. Str¥ikaci{ pistole podle kteréhokoliv =z p¥edchozich
ndroku, vyznadujici se tim, Ze na vn&j%im povrchu trysky {4) jsou
vytvoteny hrdze (5), spolupusobici s rozpra¥ovaci hlavici (3)
a usmdrfujici tak proud vzduchu proudici st¥fikaci pisteli do

trysky (4).

7. St¥ikaci pistole podle ndroku 6, vyznaduiici{ se tim, Ze
vn¥j%1{ povrch crysky je opatten dvéma pravouhlymi bloky pro

vyvéd¥eni tohoto tvarového dilu.
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8. tfikaci pistole podle kteréhokoliv =z p¥edchozich
ndroku, vyznadujici se tim, %e zahrnuje ovlddac{ ventil (157)
s pruZinou zati¥enymi a vadkou ovlddanymi nastavovacimi prost¥edky

(197) pro nastaveni tlaku ventilu (157).

9. Stiikaci pistole podle ndroku 8, vyzna¥ujic{ se tim, %e
vylisek rozddlovade (507) vytvd¥{ jeden vn&j%f{ a dva wvnit¥n{
obloukovit® prohnuté otvory pro odd&len{ nandfeciho vzduchu (517)

a rozpra¥ovaciho vzduchu (527).

10. St¥ikaci pistole podle kteréhokoliv =z p¥edchozich
nédroku, vyznacujic{ se tim, Ye ovlddaci{ wventil (157) je
nastavitelny pomoci ovlddaciho to¥fitka (197), které zabird s &elem

(207) valky ventilového t&lesa (21°).

11. St¥ikac! pistole podle kterdhokoliv =z p¥edchozich
ndroku, vyznafujici se tim, ¥%e pro vytvo¥eni vzduchot&sného
a kapalinot€sngho spoje Jje mezi vstupem rozpragcvaného média

a stfedovym czrnsm (100°) stladeno polytetrafluoretylenové t&sn&nid

12. Stiikaci pistole podle ndroku 11, vyznadujici se .tim,
Ze st¥edovy trn (100°), vylisovany ze sklem pln&ného polyarylamidu,
je v prub&hu montd¥e a kovdni kovového krou¥ku (107) pfidrZovédn

v rozpralovaci hlavici st¥ikaci pistole.

13. stiikaci pistole podle kteréhokoliv =z ptedchozich
ndroku, vyznafujlici se tim, %e je upravena bud pro saci nebo pro

gravitadni pfivddéni rozprafovandho média.

14. Stfikaci pistole podle ndroku 9, vyznalujici se tim, Ze
ovlddaci wvenzil (15°) rozdilovaXe lze nastavovat tak, Ze reguluje

prutok vzduchu do vylisku (S50°) rozd&lovade.
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15. Sc¥ikaci pistole podle kteréhokoliv z pfedchozfch
ndroku, vyznadujici se tim, %e v otvoru té&lesa (1) pistole urdeného
pro vstup gravica®n® pfivdd&ného média je vyjimateln& upevnén hdk
(20) .

16. S:fikacib pistole podle kterdnhokoliv =z pfedchozich
nidrokd, vyznadujici se tim, %e rozpradovaci hlavice (3) Jj= opatfena
usm&rdovacim prost¥edkem, zahrnujicim rozd&lovaci desku, tvoficim
sinusovy kandl, vedouci do mno¥stvi radidlnich otvoru, vytvoenych
mezi dv&ma soucsymi ndkru¥ky, kterymi je tato rozpra¥ovaci hlavice

(3) opatfena.

17

U

-¥{kxac{ pistole podle kteréhokoliv =z p¥edchozich
ndroku, vyznaXujici se tim, %e ddle zahrnuje té&leso (1) majict
hlavici (3), =trysku (4), usm&riiovaci hrdze (3), vytvofené na
hlavici (3) =2 na trysce (4) pro usmdriflovdni proudu vzduchu
prochdzejiciho pistoli do sestavy hubice, kde uvedené =nrdze (5)
jsou vwvytvofernw Trostorovym vztahem mezi profilem rczoralovaciy

hlavice (3) a vn%%im profilem trysky (4).

v

18. Sc¥{kaci pistole, zahrnujici tlakov& 1lité nlinikové
tdleso, rozprafovaci hlavici, trysku a rukojet vyrobenou z plastu,
vyznadujici ss tim, Ze t&leso (1) pistole je vyrobeno z tlakové
1itého hlinfku a rozprafovaci hlavice (3) z tvrdého plastu, p¥idem?
tlakovd 1lité c3lsso (1) pistole je nakovdno pies vn&i¥{ profil

hlavice (3).

19. St¥ixaci pistole podle ndrocku 17 nebo 18, vrznadujici
sa tim, ¥%e mezi hlavici pistole a tlakové 1itd t&leso (1) je vlioZen
jlisek z relazivni m&k&iho plastu vzhledem k materidlu hlavice,
tvo¥ici labyrint, xtery md na svych elech vytvofena z plastu mald
zas{len{ tak, %= tato zesileni jsou Vv prubg&hu kovaci operace

profilovdna a ucZsfuji uvedend lela.
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20. Stirfkaci pistole podle kterédhokoliv =z ©p¥edchozich
ndroku, vyznalujici se tim, Ze rozprafovaci hlavice (3) pistole je
opatfena cZepem (9), ktery je zasunut v tlakov& litdm t&lese (1)
pistole a tvo¥i vstup gravita&n& nebo tlakovd p¥ivdd&nédho média,
propojujici uvadensg t&leso (1) a hlavici (3).

21. Sc¥ifkaci pistole podle kteréhokoliv =z p¥edchozich

a
ndroku, vyznadujici se tim, %e =zadni konec &epu (9) je opat¥en
ucpdvkou (13), v ni¥ se posouvd jehla, tato ucpdvka (13) md
kuZelovity vystupek zasahujici do prostoru s médiem, ve kterdm Jje
umisténo stiraci{ t&sn&n{ (17), zabratujici uniku rozpra¥ovaného

média.

22. stifkaci pistole podle kterdhokoliv =z p¥tedchozich
ndrokd, vyznalujici se tim, %e t&leso (1) st¥ikaci pistole zahrnuje
vzduchovy ventil majfci t&leso z acetalového plastu s ku¥elovitym
sedlem na przdnim konci a pru¥inocu zati¥eny d¥ik (14) pro uzav¥ens

pfivodu vzduchu, jestliZs je d¥{ik (14) pru¥inou zatla¥sn vp¥ed.

23. Sciikaczi pistole pedle ndroku 22, vyzna®*ujici{ se tim,
Ze ventilovy d¥ik {14) je vyroben z nerezav&jici oceli a je nesen
loZiskem (34} vlisovanym do =zadniho konce plastového t&lesa
a polytetrafluoretylenovym pouzdrem (35}, umist&nym na d&ele

rukojeti.

24. St¥ikac! pistole podle ndroku 23, vyzna*ujici se tim,
Ze ventilowvy; d¥ik (14) je zZa provozu mazdn pfenosem
polytetrafluocrstylenu.

25. Srcf pistole podle ndroku 24, wvyznaZujici se tim,
£

{
e v &el: ilec7dho télesa je upevn&no t&snédni pro zabrdndni

¢}
-
<
b
3

Uniku vzduchu Zo atmosféry za provozu stfikaci pistols.

e T
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25. St¥ikaci pistole podle kteréhokoliv =z p¥fedchozich

3

ndroku, vyznalujici se tim, #Ze zahrnuje rukojet (2) vylisovanou
2z acetalové pryskyfice a vyztu?enou vlisovanou trubici (29), kterd
¥

je napojena na ipojku (29a) vn&j¥iho zdroje vzduchu.

27. St¥ikac{ pistole podle kteréhokoliv z ndroku 20 aZ 25,
vyzna¥ujici s= tim, %e je to automatickd scifkaci pistole, tj. jind

ne¥ je rudn& drZfend st¥ikaci pistole.

28. St¥{ikaci pistole podle kteréhokoliv =z p¥fedchozich
ndroku, vyznaldujizf se tim, Ze obsahuje ovlddaci ventil
rozdSlovade, zahrnujici pevny prvek (41), opatfeny radidlnimi
otvory (43, 44) a otolny brvek (42) s radidlnimi otvory (45, 46,
47), ktery je soucsy a oto¥ny vzhledem k uvedenému pevnému prvku
(41), Xxde ovlddaci ventil je umisté&n v drdze dvou samostatnych
vzduchovych kénél& (38, 39) vedoucich pfes rozprafovaci hlavici (3)
do hubice, p¥fi¥sm¥ cto¥ny prvek (42) svym otdlenim vostupné uzavird
radidln{ otvery (45, 46, 47) a uzavird proud nanileciho wvzduchu
(39) proudicinc do vystupkd (s8) hubice, zatimco sculasng omezuje
proud rozprajcvaciho vzduchu (38) proudiciho do st¥edu hubice

a udr?uje tax konstantni tlak.

29. Stt¥ikaci pistole podle ndroku 28, vyznadujic{ se tim,
%Ye pevny prvex (41) a otodny prvek (42) maji podobu desek
opatfenych otvory a umistdnych Zely k sob& v télese (1) stfikact

pistole.
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