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Spos6b wzmacniania uzwojer silnika elektrycznego

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wzmacniania uzwojert stojana silnika elektrycznego indukcyjnego,
msklego napiecia, z wirnikiem klatkowym, pracujacego w trudnych warunkach eksploatacji w ogdle, a w rozruchu
w szczegblnoéci.

W uzwojeniach silnikéw indukcyjnych §redmej i duZej mocy, przewidzianych do rozruchu przez bezpoéred-
nie zatgczenie na petne napigcie sieci, wystepuja znaczne sity elektrodynamiczne wywotane przeptywem przez
te uzwojenia pradu rozruchowego. Przy czestotliwosci zasilania 60 Hz sity te wywotujg drgania mechaniczne
o czestotliwosci 100 Hz, ktére sq szczegdinie grozne w obrebie czé6t uzwojenia stojana. Drgania te powodujg
uderzanie o siebie tak poszczegéinych przewodéw wewnatrz cewki, jak icatych bokéw sasiednich cewek,
wwyniku czego powstaja peknigcia izolacji zwojowej. Ten stan rzeczy jest szczegdinie grozny dla silnikéw
pracujgcych w rezimach duzej liczby rozruchéw oraz w otoczeniu wilgotnym i zapylonym, jak -np. dla silnikéw
do napedu kombajnéw, w ktérych kaide nawet drobne uszkodzenie izolacji zwojowej moze w krétkim czasie
pociagnaé za sobg zwarcie miedzyzwojowe w czotach. W silnikach niskiego napiecia, zwtaszcza zwojonych
drutem o przekroju kotowym, wobec zbyt matych odstepé6w migdzy bokami sasiednich cewek, utrudnione jest
zapobieganie opisanym niepozadanym zjawiskom przez stosowanie wstawek wzmacniajacych. We wspomnianych
wyZej ciezkich warunkach pracy zawodzg tez znane i stosowane sposoby wzmacniania izolacji cz6t cewek przez
wielokrotne bandazowanie cz6¢ uzwojeri ta$mami izolacyjnymi. Tasmy te, mimo dobrych wtasnosci dielektrycz-
nych i mechanicznych nie zapewniajg przy normalnym owijaniu na zaktadke catej dtugosci czét, dobrego
zacisnigcia wigzki przewod6éw w cewce i w rezultacie poszczeg6ine druty wewnagtrz cewki swobodnie drgajg
w czasie przeptywu pradu rozruchowego, uderzajg o siebie i mogq si¢ przemieszczaé.

Istota wynalazku polega na wzmocnieniu czeéci czotowej uzwojenia stojana silnika przez uycie takiego
materiatu bandaZujacego czota i takiej operacji technologicznej, dzigki ktérej drgania tych potaczeri, a w $lad za
tym i ujemne skutki tych drgan, bytyby sprowadzone do minimum. ZatoZono, 2e cel ten osiggniety zostanie
przez uzyskanie monolitycznej struktury czotowej czescl cewki, a to droga znacznie mocniejszego, niz to byto
osiagalne dotychczas, docisku wzajemnego, tak samych przewodéw w cewce, jak i partii cewek stanowiacych
potaczenia czotowe, przy warunku, by tak duty nacisk roztozony byt réwnomiernie na catej dtugosci czota,
a to dla uniknigcia lokalnych zgnieceri izolacji.
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Sposéb wzmacniania uzwojeri stojana silnika elektrycznego wedtug wynalazku polega na tym, Ze czota
uzwojeri owija si¢ podobnie jak to ma miejsce w dotychczasowym znanym procesie technologicznym, réwnoczes-
nie na catej ich dtugoéci, przed zaimpregnowanie, taéma torlenows (poliestrowo-szklang), termokurczliwg typu
JG/1515/8 lub JG/1516/20, majacq wiasno$¢ trwatego kurczenia sig@ pod wptywem podwyiszonej temperatury.
Kurczenie sie tej tasmy nastgpuje w procesie suszenia uzwojert po impregnacji i pociaga za sobg bardzo mocne,
réwnomiernie roztozone, samoczynnie dokonujace si¢ $ciénigcie i sklejenie poszczegéinych zwojéw wewnatrz
cewki, ktéra dzieki temu osiaga strukture@ monolityczng i sztywno$é znacznie wigkszg od tej jakg uzyskuje sig
metodami bedacymi obecnie w uZyciu, poszczegéine za$ przewody wewnatrz cewki nie majg Zzadnych mozliwosci
ruchu wzgledem siebie. W dréznieniu od dotychczasowych zastosowan tasmy samokurcznej, gdzie stuZyta ona
do posrednich operacji technologicznych sprasowywania zwojéw, a nastepnie byfa usuwana, w sposobie wedtug .
wynalazku pozostawia si¢ ja na uzwojeniu na trwate, co daje pewno$¢ osiagnigcia pozadanej sztywnosci czét
uzwojenia, dla ktérego poza tym tasma stanowi dodatkowga warstwe ochronna.

Przy prostocie procesu, ktérego gtéwny etap, to jest usztywnienie cz6t uzwojeri, przebiega podczas ich
suszenia samoczynnie, dzigki czemu zagwarantowana jest réwnomierno$é roztoZenia nacisku na uzwojenia,
wykluczona zostaje penetracja wilgoci, oleju i pytu do wnetrza cewek, a zatem i liczba wynikajacych stad
przypadkéw uszkodzeri silnika.

Taéma torlenowa, termokurczliwg owija si¢ czota cewek badZ to jeszcze przed ich wiozeniem, bad# tez po
wiozeniu do stojana .silnika. Czynnod¢ te przeprowadza si¢ swobodnie przy umiarkowanym naciagu tasmy.
Temperatura suszenia uzwojert po impregnacji normalnie przekracza 100°C i ta jej wysoko$é zostata w wynalaz-
ku celowo wykorzystana jako odpowiednia takZe dla zaciagnigcia si@ tasmy przy skurczu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wzmacniania uzwojeri stojana silnika indukcyjnego niskiego napiecia za pomocy ta$mowanis cz6t
najdogodniej na zaktadke na catej dtugodci cz6t, znamienny tym, Ze stosowana tama ma whasnoéci
trwatego, jednorazowego i znacznego kurczenia si¢ pod wptywem temperatury rzedu powyzej 100°C, przy czym
kurczenie to nastepuje w trakcie procesu suszenia stojana po impregnacji uzwojeri, a tasme te pozostawia si¢ na
uzwojeniu na trwate jako dodatkowq wartstwe ochronna.
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