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Sposéb wykenywania przetopu rafinujacego z otoczki brazalowej
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Przedmiotem wynalazku ‘j-est spos6b wykonywa-
nia przetopu ra:finuj@cego z otoczki brazalowej

przeznaczonego na stopy do przerbbki plastycznej,
przy czym otoczke brazalowsg stanowig wibry z

obrébki skrawaniem detali wykonywanych z brg-
z6w aluminiowych.

Dotychczas otoczke brazalowa wykorzystuje sie
czeSciowio jako jeden ze skiladnik6w wsadu przy
produkcji stopéw odlewniczych. Otoczka stanowi
okre§lony procent wsadu przy przetapianiu pozo-
" statych skladnik6w w postaci czystych metali i
ztom6w, przy czym ilo§é otoczki we wsadzie nie
przekracza 50% wsadu.

Stosowanie otoczki w wiekszej iloSci jest ogra-
niczone zawarto$cia zanieczyszczen, a zwlaszeza
zawarto$cia cynku dodawanego jako modyfikato-
ra do odlewniczych brazéw aluminiowych produ-
kowanych wediug polskiej normy PN-79/H-87026.
Natomiast nie stosowano przedmiotowej otoczki w
produkcji stop6w brazalowych do przerébki pla-
styczmej, poniewaz w roztopionym  stopie, uzyska-
nym z otoczki brgzalowej wystepuja niepoiadaqe
tlenki aluminium, ktére rozmieszczajg sie w osno-
wie metalicznej i bandzo trudno wyplywaja z cie-
klego metalu. Obecnoéé tlenkéw aluminium w sto-
pie jest przyczyna powstawania nieciggloSei mate-
rialu, ktére w komnsekwencji powodujg obnizenie
wiasnosci mechanicznych stopu.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
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konywania przetopu rafinujgcego z otoczki braza-
lowej pozbawionego tlenké6w aluminium.

Cel wynalazku zostal  zrealizowany przez opra-
cowanie sposobu wykonywania przetopu rafinujg-
cego z otoczki brazalowej, ktéry polega na tym,
ze do roztopionego i dogrzamnego do temperatury
1150—1300°C wsadu z otoczki brazalowej i topnika
dodaje sie¢ wapno palone CaO w iloSci 0,05—0,3%
odniesionej do masy wsadu w przeliczeniu na -
czysty waph Ca. Nastepnie miesza sie, a po wy-
ptymnieciu produktéw odtleniania usuwa sie je wraz
z. zuzlem, po czym korzystnie, dodaje sie wapnia
w ilo§ci 0,01—0,05%: '

W procesie przetopu rafinujgcego z otoczki brg-
zalowej zamiast wapna CaO mozmna stosowaé czy-
sty waph Ca dodawany w iloSci 0,05—0,3% masy
wsadu.

Dodawanie wapna palonego CaO lub wapnia Ca
prowadzi do tworzenia sie niskotopliwych zwigz-
kéw kompleksowych, ktére maja zdolno$é do koa-
gulacji i w zwiazku z tym latwego i szybkiego
wyplyniecia do zuzla.

Przetop rafinujacy z otoczki brazalowej otrzy-
many sposobem wedlug wynalazku charakteryzuje
sie. nastepujacymi witasnosciami: wytrzymato§é Rm
powyzej 590 MPa, wydluzenie As powyzej 30%,
twardo$é mierzona w stopmiach Ba‘mella HB po-
wyzej 140.

Spos6b wedtug wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie wykonania.
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Do pieca elekirycznego kanalowego o pojemmnos-
ci 2000 kg z kapiela zaczynowg w iloSci 500 kg
dodaje sie otoczke brazalowsg i topnik w iloSci
8 kg, prmzy czym topnik ma nastepujacy sktad
chemiczny: NasAlFs — 41%, NaCl — 41%, CaF; —
13%, Na,CO; — 5%. Nastepnie do cieklej kapieli
wdmuchuje sie powietrze o ci$nieniu 500 hPa w
czasie 3 minut, po czym dodaje sie otoczke bra-
zalowg i wdmuchuje powietrze. Dodawanie otocz-
ki brazalowej i wdmuchiwanie powietrza powta-
rza sie wielokrotnie az do calkowitego wypelnie-
nia pieca i roztopienia wsadu.

Po dogmzaniu metalu do temperatury 1190°C
Scigga sie zuzel i zasypuje powierzchnie metalu
topnikiem w ilo§ci 13 kg oraz wapnem palonym
CaO w ilosci 0,1% wsadu w przeliczeniu na czy-
sty wapn Ca. Nastepnie miesza sie, a po wymie-
szaniu wylgcza sie piec na okres 5 minut, po
czym $cigga sie zuzel wraz z produktami odtlenia-

nia i przystepuje do odlewania przetopu lub po .

Sciggnieciu zuzla dodaje sie waph Ca w iloSei
0,03% masy wsadu. Po whopieniu wapnia pozosta-
wia sie kapiel do odstania przy wytacznym piecu
na okres 5 miut, a nastepnie Scigga sie zuzel i
odlewa przetop.
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Otrzymany sposobem wedlug wynalazku prze-
top z otoczki brazalowej zastosowano w ilosci
10% masy wsadu przy wytwarzaniu brazéw alu-
miniowych do przerébki plastyczmej z ktérych na-
stepnie wykonano prety i rury. W wyniku prze-
prowadzonych badan wilasnosci mechanicznych nie
stwierdzono réznic, jak réwmniez wazrostu zanieczy-
szczenn niemetalicznych w poréwnaniu do wyro-
boéw ofrzymanych ze stopienia czystych surowcéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania przetopu rafinujacego z
otoczki brazalowej przeznaczonego na stopy do
przer6bki plastycznej, znamienny tym, ze do roz-
topionego i dogrzamego do temperatury 1150—
1300°C wsadu z otoczki brazalowej i topnika do-
daje sie wapno palone CaO w ilo§ci 0,05—0,3%
odniesionej do masy wsadu w przeliczeniu na
czysty waphn Ca, nastepnie miesza sig, a po wy-
wyplynieciu produktéw odtleniania usuwa' sie je

. wraz z zuzZlem. .

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ZzZe
po usunieciu zuzla dodatkowo odtlenia sie kapiel
czystym wapniem Ca w ilosci od 0,01—0,05%.
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