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Profilé d’entourage d’une vitre notamment pour véhicules automobiles.

La présente invention a pour objet un profilé d’entou-
rage d’une vitre notamment de véhicules automobiles,
comportant un premier élément (10) d’entourage de la vitre
(2) et un second élément (20) solidaire dudit premier élé-
ment (10) et formant une gaine munie de moyens (21)
d’'ouverture et de fermeture longitudinaux.
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La présente invention a pour objet un
profilé d'entourage d'une vitre notamment de
véhicules automobiles.
Jusqu'a présent les dispositifs d'entourage
de vitres comprennent d'une part, un profilé en
forme de U qui assure la protection des champs de la

vitre et éventuellement un effet de décoration et,

d‘autre part, un moyen de passage des cables éléc-
triques et/ou d'un conduit d'amenée d'eau, par
exemple pour le lave-glace,, constitué soit d’'une
gaine rapportée sur 1la vitre, soit de passages

ménagés dans 1l'armature du cadre support de la
vitre.

Mais, ces dispositifs ne permettent pas une
mise en place de faisceaux éléctriques prééquipés et
ne sont pas trés aisés et rapides a monter.

La présente invention a pour but de proposer
un profilé qui associe les deux fonctions d'entoura-
ge d'une vitre et de passage de cables électriques
et/ou de conduits d'eau.

Le profilé suivant 1'invention est carac-
térisé en ce qu'il comporte un premier élément
d'entourage de la vitre et un second élément
solidaire dudit premier élément et formant une gaine

munie de moyens d'ouverture et de fermeture longitu-

dinaux.
Selon d'autres caractéristiques de

1'invention :
- 1le second élément formant gaine s'étend

sur une partie de la longueur du premier élément,

»
~ le premier élément et le second élément

forment une méme piéce réalisée par extrusion,
- le premier élément comporte une armature

entiérement noyée dans 1la matiére Fformant ledit

premier élément,
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- le premier élément comporte un motif de
décoration extérieur,

- les moyens d’'ouverture et de fermeture
sont réalisés en une matiére thermoplastique rigide,
le reste dudit profilé étant en une matiére thermo-
plastique souple,

-~ les moyens d’'ouverture et de fermeture
s'étendent sur toute la longueur dudit second
élément formant gaine,

- les moyens d'ouve;ture et de fermeture
sont formés par un organe male s 'emboitant dans un
organe femelle opposé.

D'autres caractéristiques et avantages de
1'invention apparaitront clairement a la lecture de
la description qui va suivre, donnée a titre
d'exemple et Ffaite en se référant aux dessins
annexés sur lesquels :

- la Fig. 1 est une vue en plan d'une vitre
d'un véhicule automobile munie d'un profilé selon
1l'invention, ‘

- la Fig. 2 est wune vue a plus grande
échelle et en coupe selon la ligne 2-2 de la Fig. 1,

- la Fig. 3 est une vue schématique en

perspective du profilé, selon 1l'invention, en

position ouverte,
- la Fig. 4 west wune vue schématique en

perspective du profile, suivant 1'invention, en
position fermée.

En se reportant aux figures, 1le profilé
désigné dans son ensemble par la référence 1

comporte, d'une part, un premier élément 10 assurant
la fonction d'entourage et de protection des champs
d'une vitre 2 et d'autre part, un second élément 20

solidaire dudit premier élément et assurant la
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fonction de passage par exemple de cables électri-
ques 3 et/ou de conduits d'eau 4.

Comme on peut 1le voir sur la figure 2, le
second élément 20 s'étend sur une partie de la
longueur dudit premier élément 10 de fagon que la
partie qui n'a que la fonction d‘entourage de vitres
soit constituée unigquement du premier élément 10
assurant la continuité d’'aspect du profileé 1.

Le premier élément 10 a la forme d'un "U"
dont une branche 10a est plaqée sur la face externe
de la vitre 2 et dont l'autre branche 10b est placée
sur la face interne de ladite vitre.

Le second é&lément 20 comprend une premiére
branche constituée par 1la branche 10b du premier
&1ément 10 et wune seconde branche 20a de fagon a
former une gaine pour le passage des cables électri-
ques 3 et/ou de conduits d'eau 4.

Afin de permettre l'introduction de ceux-ci,
1e second élément est muni de moyens d 'ouverture et
de fermeture 21 longitudinaux.

Ces moyens d'ouverture et de fermeture 21
sont formés, d'une part par un organe femelle 21a
prolongeant la branche 10b et comportant une gorge
longitudinale 22 et d’'autre part par un organe male
21b prolongeant 1la branche 20a et comportant un
bourrelet longitudinal 23 de profil complémentaire a
la gorge 22.

Les moyens d ouverture et de fermeture 21
sont réalisés en une matiére thermoplastique rigide,
comme par exemple du polychlorure de vinyle {PVC)
ayant une dureté shore de 150 environ, tandis que le
reste du profilé dans un matiére thermoplastique
souple, comme par exemple du polychlorure de vinyle
ayant une dureté shore de 75 environ.

Le premier élément 10 peut comporter une

armature 11 entiérement noyée dans la matiére et,
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sur sa face externe, un motif de décoration 12.

L'ensemble du profilé 1, comprenant sur
toute sa longueur au moins le premier élément 10 et
sur une partie de sa longueur le second élément 20
en plus du premier élément 10, forme une seule et
méme piéce réalisée par exemple par extrusion.

Le profilé 1 est livré ouvert ce qui permet,
grdce a son ouverture longitudinale de pouvoir mon-
ter facilement et rapidement des faisceaux électri-
ques prééquipés, c'est 3 dire munis des cosses d'ex-
trémités, et le remplacement des faisceaux
détériores.

Une fois le faisceau électrique 3 et/ou les
conduits d'amenée d'eau 4 placés dans la gaine, il
suffit d'engager le bourrelet 23 dans la gorge 22
pour fermer la gaine, ce qui assure le maintien des
cables et conduits dans ladite gaine 4.

Le profilé suivant 1'invention, réalisé en
une seule piéce, assure donc les deux fonctions
d'entourage de la vitre et de passage de cables

électriques et conduits d'eau.



10

15

20

25

30

2654458

5
REVENDICATIONS

1. Profilé d'entourage d'une vitre, notam-
ment de véhicules automobiles, caractérisé en ce
qu'il comporte un premier élément (10) d'entourage
de 1la vitre (2) et un second élément (20) solidaire
du premier élément (10) et formant une gaine munie
de movyens d'ouverture et de fermeture (21) longitu-
dinaux.

2. Profilé selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le second élément (20) formant
gaine s'étend sur wune partie de 1la longueur du
premier élément (10).

3. Profilé selon les revendicaiton 1 et 2,
caractérisé en ce que le premier élément (10) et 1le
second @&lément (20) forment une méme piéce réalisée
par extrusion.

4. Profilé selon l'une des revendication 1 &
3, caractérisé en «ce que le premier élément (10)
comporte une armature (11) entiérement noyée dans la

matiére formant ledit premier élément (10).

5. Profilé selon 1'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce gque le premier
élément {10) comporte un motif de décoration

extérieur (12).
6. Profilé selon la revendication 1, carac-

térisé en ce que les moyens (21) d'ouverture et de
fermeture sont réalisés en une matiére thermoplas-
tique rigide, 1le reste dudit profilé (1) étant en
une matiére thermoplastique souple.

7. Profilé selon les revendications 1 et 6,
caractérisé en ce que les mo;ens (21) d'ouverture et
de Tfermeture s'étendent sur toute 1la longueur dudit

second élément (20) formant gaine.

8. Profilé selon 1l'une des revendications 1,
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6 et 7, caracatérisé en ce dque les moyens {21)
d'ouverture et de fermture sont formés par un organe

male (21b, 23) s 'emboitant dans un organe femelle

(21a, 22) opposé.
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