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(54) Fertigbauelement zum Bau von Gebéuden

(67) Die Erfindung betrifft ein Fertigbauelement zum Bau von ~
Gebauden, bestehend aus tragenden Bauteilen, welche mit Zwi- AN
schenarmierung vertikal, horizontal oder in verschiedensten an-
deren Rasterformen zu einer geeigneten Rahmenkonstruktion
verbunden sind und mit vorinstallierten technischen Installatio-

nen im Unterputzbereich. Die Zwischenraume des Fertigbauele- D
ments sind verflllt und das Fertigbauelement ist mit einer Grund-
bzw. Fertigputzbeschichtung im Verbund einseitig, oder bei Be- ‘
darf beidseitig beschichtet. N N
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Beschreibung
Technisches Gebiet: Bauwesen, Anfertigung Fertigbauelemente

Stand der Technik heute und Lésung durch das Erfinderpatent:

[0001] Im heutigen Bauwesen werden die einzelnen Materialien auf die Baustelle angeliefert und Schritt fur Schritt ver-
baut, bis das Gebaude bezugsfertig erstellt ist. Die heutigen Fertigh&user werden mit tragenden Fertigbauelementen auf
die Baustelle angeliefert, dann wird vor Ort installiert, die Zwischenrdume ausgekleidet. Bei anderen Verfahren werden
zwar ganze Wénde vorgefertigt, aber mit verschiedenen vorgefertigten Materialien, wie z. B. Gips, bzw. Fermacellplatten
auf Unterkontruktionen und Zwischenrdume dieser Bauteile mit verschiedenen vorgefertigten DAmmungen ausgekleidet,
teilweise werden die Installationen integriert.

[0002] Durch das Erfinderpatent werden zu bauende Geb&ude in auf 6ffentlichen Strassen transportierbaren Bauelemen-
ten unterteilt in Aussenwénde, Innenwénde und Deckenteilen. Die tragenden Bauteile wie Stutzen Aussteifungen, Deck-
entrdger, Mauerkranze usw. werden als gesamtes Traggerust eines Geb&udes zu einzelnen Bauelementen so unterteilt,
dass die Vorfertigung im Werk in einem oder mehreren hintereinander folgenden Arbeitsschritten im Vergussverfahren
die jeweiligen Bauelemente vorgefertigt werden. Dabei werden die hauptragenden Bauteile mit einer Armierung zu einem
Bauelement verbunden und die notwendigen technischen Installationen vorab eingebaut. Anschliessend erfolgt das Ver-
gussverfahren, in dem die Zwischenrdume je nach Vorgaben der Planung verfillt und ebenfalls in Vergussverfahren mit
Grund- und Fertigputz beschichtet werden. Die Bauelemente kdnnen anschliessend im Werk zur Trocknung gelagert wer-
den und auf der jeweiligen Baustelle zum vereinbarten Termin schnell und mit fortgeschrittener Ausbaustufe zusammen-
gebaut werden. Nach dem Zusammfihren der technischen Installationen und dem Schliessen der offenen Stésse kann
ein Gebiude mit dem restlichen Ausbau in kurzer Zeit fertig gestellt werden. Das erspart viel Zeit und anderen Aufwand
auf der jeweiligen Baustelle.

Erlauterungen zu Zeichnung 1:

[0003] Fertigbauelement als Teil eines Gebaudes mit tragenden Bauteilen, voreingebauten Installationen, verfuliten Zwi-
schenrdumen und mit Grund- bzw. Fertigputzbeschichtung, inkl. speziellen Einrastvorkehrungen fur Anschlussteile oben,
unten und seitlich, sowie Befestigungsvorrichtung zum Anheben und Einbauen des vorgefertigten Fertigbauelementes.

Erlauterungen zu Zeichnung 2 und 3

[0004]
a.) Tragende Bauteile nach Vorgaben der Planung ganz, oder teilweise in das Bauelement integriert.
b.) Grund- bzw. Fertigbeschichtung
c.) Verflllung der inneren Hohlrdume des Fertigbauteiles Vorgaben der Planung
d) Armierung als TraggerUst fur das Fertigbauteil, als Verbindung einzelner tragender Bauteile und Halterung

von Installationen, bzw. Verflllung.

Weitere Erlauterung und Wege zur Ausfiihrung des Erfindungspatentes:

[0005] Ein Geb&ude wird zu einzelnen, auf dffentlichen Strassen transpotierbaren Teilen vorgefertigt. Die Gesamtkon-
struktion eines Gebaudes bestehend aus Wanden-, Decken-, Dachkonstruktion usw. wird in einzelne Fertigbauelemente
unterteilt. In diesen Fertigbauelementen werden die jeweils vorgesehenen tragenden Bauteile nach Anforderung des je-
weiligen Gebaudes aus Materialien nach Vorgaben des Bauingenieurs teilweise oder ganz integriert. Zudem werden tech-
nische Installationen, wie Elektroanlagen, EDV und TV Anlagen, Heizungs-, Kihl- und Liftungsanlagen, Kalt- und Warm-
wasseranlagen, sowie Abflisse, teilweise oder komplett in das jeweilige Fertigbauelement vorinstalliert. Ziel ist es keine
Installationsschlitze in den Fertigbauelementen nachtraglich auf der Baustelle ausfihren zu missen. Durch anschliessen-
der Verflllung der Hohlrdume im inneren des Fertigbauelementes mit vorgegebenen Verfullungsmaterialien durch Verguss
und Verdichten wird eine Grundlage geschaffen, anhand dieser die einzelnen Fertigbauelemente, wie Aussenwénde, In-
nenwénde, Decken- und Dachkonstruktionen, eines Geb&udes in Teilen vorgefertigt werden. Die Verfullung der Hohlrdume
oder Zwischenrdume eines Fertigbauelementes, kann bei Bedarf unter Zuhilfenahme von vorgehaltenen Schalelementen,
welche die Verfullung einschliessen vertikal oder horizontal erfolgen. Zwingend sind Schalelemente jedoch nicht, man kann
die Rahmenkonstruktionen der Fertigbauelemente auch einfach auf einen Untergrund legen, evtl. eine Zwischenlage un-
terlegen und verfillen. Zudem werden die Fertigbauteile mit Grund- und Fertigputzbeschichtung mit den Materialien nach
Vorgaben der Planung im Verbund mit der inneren Verfullung Uberzogen. Vorzugsweise sollten Materialien, welche als
Verfullung der Fertigbauelemente und Grundputz verwendet werden sollten aus rohen, unbehandelten Lehm, oder ande-
ren natirlichen Erden bestehen. Zur Gewichtsreduzierung kénnen biologische Anteile wie Schilf, Holzspane Stroh, Bam-
bus, Hanf, sowie alle weitere biologisch abbaubare Materialien, sofern geeignet, als ganzes oder verschiedenst zerkleinert
den Bindemittel Lehm usw. beigemengt werden. Fertigputze sollten vorzugsweise aus hochatmungsaktiven Materialien
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wie Lehm, Kalk, Zieglemehl, gebrannten Mergeln und interten natiirlichen Sand ohne synthetischen Zugaben bestehen.
Dadurch wird mit geringen Energieaufwand ein Geb&ude errichtet, welches durch das hervorragende diffusionsoffene
Verhalten, hygienisch frei von Pilzen und dadurch ein hervoragendes Raumklima aufweist. Zudem frei von belastenden
Schadstoffen ist und bei einen evtl. spateren Rickbau leicht zu trennen und sehr glinstig der Natur wieder zurlckgefiihrt
werden kann. Die Fertigbauelemente werden durch spezielle Einrastsysteme, wie ineinandergreifende Holzverzapfungen
bei Holz in verschiedensten Ausfiihrungen, oder mit diversen anderen géngigen Befestigungstechniken unter einander
verbunden. Die einzelnen Fertigbauelemente flr Aussen- bzw. Innenwande kénnen je nach Vorgaben teilweise geschoss-
hoch, geschosshoch, oder geschossiibergreifend hoch sein. Dabei sollten die Fertigbauelemente so dimensioniert sein,
dass sie den Bauablauf vereinfachen und optimieren. Die Fertigbauelemente kénnen je nach Vorgaben in verschiedenen
Massen, Formen und Starken ausgefuhrt werden. Es kénnen ein bis mehrere Fertigbauelemente als Wand-, Decken-,
oder Dachkonstruktion mit oder ohne eingelegten Zwischenschichten wie DA&mmungen oder Luftschichten verbaut wer-
den. Mit Grund- oder Fertigputzbeschichtung lberzogen werden die sichtbaren Oberflachen wie Innen-, Aussenseite, De-
cken-, bzw. Dachuntersicht, oder nach den jeweiligen Vorgaben. Die Fertigbauelemente kénnen tragende Bauteile ganz,
oder teilweise enthalten. Soweit méglich sollten die tragenden Bauteile wie Stutzpfeiler, Aussteifungen, Deckentrager,
Dachtréager, Mauerkrdnze usw. jedoch in den Elementen mit integriert werden, wenn es den Bauablauf optimiert. Nach
dem Transport auf die Baustelle, werden durch die vorgefertigten Fertigbauelemente als Aussenwénde, Innenwénde, Ge-
schossdecken, Dachkonstruktionen und anderen Bauelementen zu einem Gebé&ude errichtet und untereinand verbunden.
Anschliessend werden die bereits voreingebauten technischen Anlagen ergénzt und fertig gestellt. Die Stossfugen werden
geschlossen. Die abschliessenden Fertigungsarbeiten kénnen im jeweiligen Gebaude durch die bereits vorgetrockneten
Fertigbauelemente zlgig ausgefuhrt werden.

Patentanspriiche

1. Fertigbauelement zum Bau von Geb4uden, bestehend aus tragenden Bauteilen, welche mit Zwischenarmierung ver-
tikal, horizontal oder in verschiedensten anderen Rasterformen zu einer geeigneten Rahmenkonstruktion verbunden
wird und technische Installationen im Unterputzbereich vorinstalliert werden. Mit anschliessender Verflllung der Zwi-
schenrdume wird das Fertigbauelement mit Grund- bzw. mit Fertigputzbeschichtung im Verbund einseitig, oder bei
Bedarf beidseitig beschichtet. Somit ergibt sich ein Fertigbauelement mit tragenden Bauteilen eingebauten Installa-
tionen, sowie mit Verflllung der HohlrAume aus Rohmaterialien und folglich im Verbund uberzogenen mit Grund- und
Fertigputzbeschichtung. Je nach Anforderung werden die Verfullung und Grund- bzw. Fertigputz in ideal abgestimm-
ten Abstanden ausgefiihrt. Somit entsteht ein Fertigbauelement, indem tragende Bauteile, DAmmungs- bzw. Gund-
putz- und Fertigputzschicht in einem, gezielt aufeinander abgestuften Verfahren vorgefertig werden.

2. Fertigbauelement geméss Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am Fertigbauelement Einrast- bzw. Ver-
bindungsvorkehrungen an den Réndern seitlich, oben und unten, zum Zusammenbau mit den anschliessenden Fer-
tigbauelementen angebracht sind.

3. Fertigbauelement geméss einem der Patentanspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fertigbauelement
geschosshoch, teilweise- oder geschossubergreifend hoch, beliebig tief, sowie beliebig breit, bzw. lang sein kann.

4. Fertigbauelement geméss einem der Patentanspriche 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, dass das Fertigbauelement
mit Befestigungsvorrichtungen versehen ist, die es ermdglichen das jeweilige Fertigbauelement mit geeigneten He-
bemitteln in die gewlnschte Position zu heben.
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