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Spos6b wytwarzania sprezyn zaopatrzonych w ucho
zaczepowe oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spos6b
wytwarzania sprezyn Srubowych, zaopatrzonych w
ucho zaczepowe oraz urzadzenie do stosowania te-
g0 sposobu.

Znane dotychczas urzadzenia automatyczne do
wytwarzania sprezyn wykonywaly jedynie ich
cze§¢ Srubowg, natomiast wszelkiego rodzaju za-
czepy i ucha zaczepowe wykonywane byly od-
dzielnie recznie lub za pomocg czeSciowo zmecha-
nizowanych przyrzadéow. W zwiazku z tym pra-
cochlonno§¢ wytwarzania takich sprezyn jest ze
wzgledu na reczne wykonywanie zaczepéw albo
tez tadowanie przyrzaddéw kilkakrotnie wieksza od
pracochlonno$ci wykonania czeSci §rubowej spre-
zyny.

Ostatnio zastosowano réwniez urzgdzenia auto-
matyczne, zaopatrzone w zesp6t glowic krzyzo-
wych, ktarych dzialtanie polega na tym, ze zwinie-
ta cze§é Srubowa sprezyny jest odcinana, a na-
stepnie samoczynnie przenoszona i mocowana w
glowicy, po czym narzedzie odginajgce ksztaltuje
z jej skrajnego zwoju ucho zaczepowe. Tego ro-
dzaju agregaty, ktére wykonujag dwie operacje,
charakteryzujg sie jednak skomplikowang kon-
strukcja, przy czym doSwiadczenie wykazalo, ze
przenoszenie zwinietej sprezyny powoduje czesto
wskutek jej niewlaSciwego ustawienia zacinanie
sie glowicy i wadliwg prace urzadzenia.

Powyzsze wady usuwa sposdéb wytwarz-nia
sprezyn Srubowych, zaopatrzonych w ucho zacze-
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powe wedlug wynalazku, polegajacy na uchwyce-
niu zwinietej sprezyny, ale przed jej odcieciem
za pomocg szczek zaciskowych, odchyleniu za po-
mocg narzedzia w postaci krepownika ksztalto-
wego — skrajnego zwoju, odgieciu odchylonego
zwoju w zgdane polozenie ksztattujgce ucho za-
czepowe za pomocg stempla ksztaltujgcego, a na-
stepnie odcieciu gotowej juz sprezyny.

Dzieki temu czynnoS$ci zwigzane z ksztaltowa-
niem ucha zaczepowego sg wykonywane jako od-
dzielne zabiegi jednej tylko operacji i nie wyma-
gaja przenoszenia sprezyny, eliminujgc w ten
spos6b wszystkie wady zwigzane z mozliwo$cig
jej zmian polozenia spreiyny w trakcie transpor-
tu. Dzieki temu uzyskuje sie znacznie wieksza
pewno$é dzialania urzadzenia oraz zmniejszenie
pracochlonno$ci i odpowiednie zwickszenie wydaj-
no$ci produkcji.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku jest zaopatrzone w zesp6t suwakéow, ste-
rowanych za pomocg krzywek i uruchamiajgcych
narzedzia do wstepnego odchylania i odginania
ucha zaczepowego, a ponadto w zespdl szczek mo-
cujgcych sprezyne po zwinieciu w celu wykona-
nia zabiegu wygiecia ucha zaczepowego. Moze ono
mieé przy tym postaé dostawki do znanych urzg-
dzen sluzgcych do zwijania i odcinania sprezyn
Srubowych.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktorym fig. 1 przedstawia sprezyne
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S§rubowa, zaopatrzong w ucho zaczepowe, fig. 2 —
schemat koncowej fazy zwijania sprezyny, fig. 3 —
polozenie szczek w poczatkowej fazie wykonywa-
nia zabiegu ksztaltowania ucha zaczepowego,
fig. 4 — wstepne odchylenie ucha, fig. 5 — odgi-
nanie ucha, fig. 6 — koncowa faze zabiegu ksztal-
towania wucha i odcinanie gotowej sprezyny, a
fig. 7 — urzadzenie do wytwarzania sprezyn we-
diug wynalazku w widoku z przodu.

Spos6b wytwarzania przedstawionej na fig. 1
sprezyny Srubowej 1, zaopatrzonej w ucho zacze-
powe 2 jest nastepujacy.

Zwinieta za pomoca znanego urzadzenia sprezy-
ne Srubowa 1 polaczong z drutem 3, z ktérego
jest zwijana, zaciska sie miedzy szczeka stalg 4
polaczong z podporg 5 i szczekg ruchomg 6, przy
czym linia lgczaca ostrze podpory 5 z obrzezem
X—X szczeki ruchomej 6 odcina skrajny zwoéj 7
nawinietej sprezyny 1 (fig. 2), a nastepnie urucha-
mia sie nozowy stempel krepujacy o postaci po-
dobnej do noza, z dodatnim katem natarcia 7,
ktéry po przesunieciu w potozenie bliskie osi zwi-
nietej sprezyny 1 odchyla skrajny zwéj 7 spre-
zyny w polozenie przedstawione na fig. 4. Po
cofnieciu stempla 8 w polozenie wyjSciowe od-
ksztalcenie zwoju zmniejsza sie wskutek oddzia-
lywania sit sprezysto$ci, pozostajace -niewielkie od-
chylenie zwoju 7 wystarcza jednak dla dalszego
jego odgiecia.

Do odginania stuzy stempel odginajacy 10 =z
ujemnym katem natarcia y 1, ktéry w swym ruchu
roboczym zaczepia o odchylony skrajny zwéj 7
sprezyny i odgina go w potozenie ponizej osispre-
zyny 1. Po cofnieciu stempla 10 odgiety zw6j 7
sprezyny przyjmuje wskutek oddzialywania sil
" sprezystoSci potozenie przechodzace przez plasz-
czyzne osiowg sprezyny 1 stanowigc ucho zacze-
powe 2 (fig. 6). Po uksztaltowaniu® ucha obcina
sie za pomoca noza 11 gotowg sprezyne odcinajac
ja od drutu 3, z ktérego zostala zwinieta.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku przedstawione na fig. 7 sklada sie z na-
stepujgcych podstawowych zespoléw: ze znanego

zespolu stuzgcego do zwijania sprezyny Srubowej,

zaopatrzonego w mechanizm nastawczy, ze znane-
go zespolu odcinajgcego sprezyne oraz z zespolu
szczek zaciskowych i zespolu stempli napedzanych
za pomocg mechanizméw krzywkowych.

Znany zesp6l sluzacy do zwijania sprezyny
sktada sie z krazkéw napedowych 12 i 13, nadajg-
cych zaci§nielemu miedzy nimi drutowi 3 ruch w
kierunku strzalki I, z prowadnic 14 wprowadzaja-
cych go w urzadzenie zawijajace, zlozone z krazka
15, wymiennego trzpienia 31 oraz z prowadnika
16. Krazek 15 jest osadzony wahadlowo na ramie-
niu 17 przesuwanym za pomocg §ruby 18, umozli-
wiajgcej réwnoczeSnie z wymiang trzpienia 31 na-
stawianie zadanej §rednicy zwijanej sprezyny.

Znany zesp6! odcinajacy sklada sie z noza 11
zamocowanego w wodzidle 19 przesuwanym za
pomocg dzwigni 20, polgczonej z mechanizmem
napedu krazkéw 12 i 13 przesuwajacych drut oraz
ze sprezyny 21 odciggajacej wodzidlo 19 z nozem
11 w polozenie wyjSciowe.
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Zesp6l szczek zaciskowych sklada sie ze szczeki
stalej 4 oraz szczeki przesuwnej 6, przy czym jed-
na z tych szczek jest zaopatrzona w podpore 5,
ktérej ostrze jest umieszczone na linii X—X od-
cinajgcej skrajny zwo0j zwinietej sprezyny Srubo-
wej 1. Do przesuwania szczeki ruchomej 6 stuzy
mechanizm ztozony z krzywki 22, ktérej naped
jest sprzezony z napedem krazkéw 12 i 13 prze-
suwajgcych drut 3 oraz z dZwigni dwuramiennej
23, zaopétrzonej na jednym z kohcéow w krazek
24 wspoélpracujagcy z krzywkag 22, a na drugim w
kamien 25, stuzagcy do przesuwania szczeki rucho-
mej 6 oraz w sprezyne powrotng 26. '

Zesp6l stempli sklada sie ze stempla odchyla-
jacego 8 o dodatnim kacie natarcia y oraz stempla
odginajacego 10 o ujemnym kacie natarcia y.
Obydwa stemple 8 i 10 sg osadzone w suwakach
27 i 28 zaopatrzonych w krazki 29 wspélpracujace
z krzywka 30, ktérej naped jest zsynchronizowany
z napedem krazkéw 12, 13 przesuwajgcych drut 3.

Dzialanie opisanego wyzej urzadzenia do wy-
zaopatrzonych w
ucha zaczepowe jest nastepujgce.

Mechanizm napedowy powoduje nadawanie
przerywanego ruchu obrotowego krazkom 12 i 13,
przesuwajacym silg tarcia zaci$niety miedzy nimi
drut 3 w kierunku strzalki I wzdluz prowadnicy
11. Koniec drutu prowadzony za pomocg prowad-
nika 16 natrafiajac na zlobek krgzka 15 zwija sie
wokot trzpienia 31 tworzgc cze§é Srubowg sprezy-
ny 1. Nastawianie §$rednicy zwijanej sprezyny
uzyskuje sie przez przesuwanie za pomocag Sruby
18, ramienia 17, do ktdérego jest przymocowany
krazek zwijajacy 15 i wymiane trzpienia 31.

Po zwinieciu sprezyny 1 sprzezona z napedem
krazké6w 12 i 13 krzywka 22 powoduje obrét
dzwigni dwuramiennej 23 w Kkierunku strzatki II
i doci$niecie za pomocg kamienia 25, szczgki ru-
chomej 6, zaciskajac sprezyne 1 miedzy szczekami
4 i 6, rownocze$nie polgczona z jedng ze szczek
4 lub 6 podpora 5 podirzymuje jej skrajny zwéj
7. Po doci$nieciu szczek krzywka 30 przesuwa do
dotu suwak 27 i zamocowany w nim stempel od-
chylajacy 8 powodujagc wstepne odchylenie skraj-
nego zwoju 7 sprezyny (fig. 4), a nastepnie po
zwolnieniu suwaka 27, ktéry cofa sie w poloZenie
wyjSciowe, przesuwa suwak 28 wraz ze stemplem
odginajacym 10 powodujgc odgiecie skrajnego
zwoju sprezyny (fig. 5) i uksztaltowanie ucha za-
czepowego 2 (fig. 6).

W tym polozeniu krzywki 30 nastepuje urucho-
mienie przez sprzezong z mechanizmem napedo-
wym Kkrazkéw 12 i 13 diwignie 20 wodzika 19,
noza 11, powodujacego obciecie gotowej sprezyny
1 z uchem zaczepowym 2 od drutu 38, z ktérego
zostala zwinieta. ROwnoczeSnie wszystkie zespoly
urzadzenia wracaja w polozenia wyjSciowe, po
czym cykl wykonania sprezyny powtarze sie.

Sposéb wytwarzania sprezyn Srubowych, zaopa-
trzonych w ucho zaczepowe wedlug wynalazku
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu mo-
ze znalezé zastosowanie zwlaszcza do wytwarzania
sprezyn, stanowigcych elementy sprzetu elektro-
technicznego.
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Zastrzezenia patentowe

. Sposéb wytwarzania sprezyn $rubowych, zaopa-

trzonych w ucho zaczepowe przez zwijanie ich
na trzpieniu i odginanie skrajnego zwoju, zna-
mienny tym, ze nawinietg na trzpieniu (31) spre-
zyne (1) zaciska sie przed jej odcieciem od
drutu (3) miedzy szczekami (4 i 6), a nastep-
nie odchyla sie skrajny zw6j (7) sprezyny za
pomocag stempla (8) z dodatnim katem natar-
cia 7, po czym odgina sie ten zwéj za pomoca
stempla (10) z ujemnym katem natarcia ,
i odcina sie sprezyne za pomocg ncza (11).

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug

zastrz. 1, wyposazone w zesp6l do zwijania
sprezyny zlozony z krazkéw napedowych i
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krazka zwijajacego oraz w zespél do odcinania
zwinigtej sprezyny, znamienny tym, ze jest
zaopatrzone w zespél szczek (4, 6), z ktoérych
szczeka ruchoma (6) jest przesuwana za po-
mocg dzwigni (23) uruchamianej przez krzywke
(22) oraz w zesp6! suwakoéw (27, 28), zaopatrzo-
nych w stemple (8 i 9) i przesuwanych za po-
mocg krzywki (30), przy czym naped krzywek
(22 i 30) jest sprzezony z napedem krazkow
(12, 13) =zespotu zwijajgcego przesuwajgcych
drut (3). '

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
Ze jedna z jego szczek (4 lub 6) jest zaopa-
trzona w podpore (5), ktorej linia X—X ostrza
odcina skrajny zwdj (7) nawinigtej sprezyny (1).
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