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Description

Titre de l'invention : Procédé d’entretien de porte-instruments dy-
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namiques et dispositif mettant en ceuvre un tel procédé

Le domaine de I’invention est celui de la conception et de la fabrication
d’équipements pour les soins dentaires.

L’invention concerne plus particulicrement un procédé d’entretien de porte-
instruments dynamiques et dispositif mettant en ceuvre un tel procédé.

Les porte-instruments dynamiques sont des dispositifs médicaux semi-critiques réuti-
lisables, susceptibles d’€tre contaminés au cours des soins dentaires par la salive, le
sang et les débris tissulaires (dentine, émail, os, tissus vasculaires et nerveux).

Ces porte-instruments dynamiques sont notamment des contre-angles, des picces a
mains, ou encore des turbines.

Apres utilisation et préalablement a une stérilisation, I’entretien de ces dispositifs
nécessite entre chaque patient la pré-désinfection et le nettoyage des surfaces internes
et externes, la lubrification des surfaces internes et la désinfection des surfaces internes
et externes.

Dans le domaine de I’invention, le document de brevet publié sous le numéro FR
2 958 852, décrit un automate de désinfection de moteurs chirurgicaux, ¢’est-a-dire de
porte-instruments dynamiques.

Cet automate comprend une enceinte dans laquelle les porte-instruments dynamiques
sont destinés a étre positionnés pour y €tre nettoy€, désinfecté, et lubrifiés. A cet effet,
I’automate comprend également des moyens de suspension des porte-instruments dy-
namiques dans I’enceinte.

Ces moyens de suspension sont congus pour permettre 1’approvisionnement en
fluides de nettoyage, en air, et en lubrifiant des porte-instruments dynamiques
suspendus lors d’un cycle de nettoyage. Le nettoyage et la lubrification des surfaces
internes est réalis€ par le biais de ces moyens de suspension lors d’un cycle de
nettoyage.

Les moyens de suspension integrent également des moyens moteurs, par exemple tels
que ceux décrits dans le document de brevet publié sous le numéro FR 3 055 804. Ces
moyens moteurs sont destinés a entrainer en rotation les éléments mobiles des porte-
instruments dynamiques pour permettre un brassage du fluide de lubrification lorsqu’il
est injecté dans les porte-instruments dynamiques.

Autrement dit, les moyens moteurs cooperent avec les différents éléments de
transmission et les différentes picces rotatives des porte-instruments dynamiques afin

que le fluide de lubrification puisse étre réparti dans les porte-instruments dynamiques.
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L’automate comprend également des moyens de pulvérisation de fluides de
nettoyage dans I’enceinte, qui prennent en 1’occurrence la forme :

- de rampes de pulvérisation destinées pulvériser vers les porte-instruments dy-
namiques les fluides de nettoyage, et

- de rampes d’aspersion destinées a produire des jets d’aspersion pour nettoyer
I’enceinte apres les opérations de traitement des porte-instruments dy-
namiques.

L’ automate comprend également :

- un fond collecteur, prenant la forme d’une trémie ;

- une conduite couplée fluidiquement au fond collecteur ;

- un systeme de gestion des fluides de nettoyage couplé fluidiquement a la
conduite et aux moyens de pulvérisation.

Le systeme de gestion des fluides de nettoyage est congu pour :

- permettre le remplissage de ’enceinte en fluides de nettoyages lors du début
d’un cycle de nettoyage, par I’intermédiaire de la conduite qui forme alors une
conduite d’approvisionnement en fluides de nettoyage ;

- permettre la recirculation de fluides de nettoyage lors d’un cycle de nettoyage,
les fluides de nettoyage étant collectés par le fond collecteur, aspirés par
I’intermédiaire de la conduite qui forme alors une conduite d’évacuation, et
envoyés aux moyens d’aspersion ;

- permettre 1’évacuation des fluides de nettoyage a la fin d’un cycle de
nettoyage, la conduite formant alors une conduite d’évacuation en direction
d’un tout a I’égout.

L’automate comprend encore un systeme de séchage concu pour sécher les porte-
instruments dynamiques apres leur nettoyage a I’aide d’un flux d’air injecté a
I’intérieur de I’enceinte.

Bien que permettant un entretien satisfaisant des porte-instruments dynamiques, ce
dispositif automatisé présente un inconvénient majeur.

En effet, il a été constaté qu’en sortie du dispositif automatisé, I’entretien n’était pas
optimal.

Plus précisément, certaines parties internes des porte-instruments dynamiques sont
peu ou mal entretenue, ce qui peut entrainer une contamination des patients et une
fatigue prématurée des porte-instruments dynamiques, et donc un risque de casse.

Cela est particulierement vrai pour le nettoyage et la désinfection, mais également
pour la lubrification des picces mobiles a I’intérieur des porte-instruments dynamiques,
c’est-a-dire le mécanisme de transmission.

La rotation des picces mobiles a I’intérieur des porte-instruments dynamiques étant

tres élevée, il est nécessaire que la lubrification soit optimale pour éviter une chauffe
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trop importante des picces mobiles.

Une chauffe trop importante des pieces mobiles peut, a terme, et en fonction du
temps d’utilisation des porte-instruments, conduire a une déformation des picces
mobiles et, dans le pire des cas, a une fusion de plusieurs picces entre elles, les picces
n’étant alors plus mobiles les unes par rapport aux autres, empéchant le fonc-
tionnement des porte-instruments dynamiques.

Par ailleurs, un mauvais nettoyage peut entrainer risque d’endommagement des
porte-instruments dynamiques par séchage de la protéine issue des opérations
dentaires, ce qui provoque des vibrations désagréables pour les patients. En outre, un
mauvais nettoyage peut entrainer un risque de contamination des patients.

Une cause de ’entretien non optimal réside dans la mise en rotation des pieces
mobiles a I’intérieur des porte-instruments dynamiques, puisque la rotation entraine
une mauvaise répartition des fluides, ce qui a pour conséquences que certaines zones
ne sont pas atteintes par les fluides, et ne sont donc pas nettoyées, désinfectées et/ou
lubrifiées.

Plus précisément, la rotation des picces mobiles engendre la création de couloirs pré-
férentiels de circulation de fluide, ce qui empéche les fluides d’atteindre certaines
zones internes.

Une solution a cette cause est de supprimer la rotation des pieces mobiles a
I’intérieur des porte-instruments dynamiques.

Toutefois, cette solution n’est pas convaincante.

En effet, par leur viscosité, certains fluides peuvent ne pas atteindre de petits espaces
autour des pieces mobiles.

Par ailleurs, il serait alors nécessaire d’ajouter des moyens d’injection d’air sous
pression pour évacuer les fluides afin d’éviter que, lors de I’ utilisation des porte-
instruments dynamiques, des fluides, de mauvais gofit et potentiellement nocifs pour la
santé, ne coulent dans la bouche d’un patient.

L’invention a notamment pour objectif de pallier les inconvénients de 1’art antérieur.

Plus précisément, 1’invention a pour objectif de proposer un procédé et un dispositif
de mise en ceuvre du procédé, permettant un entretien optimal de porte-instruments dy-
namiques.

L’invention a également pour objectif de fournir de tels procédé et dispositif qui
soient paramétrables.

L’invention a en outre pour objectif de fournir de tels procédé et dispositif qui soient
simples et rapides de mise en ceuvre.

Ces objectifs, ainsi que d’autres qui apparaitront par la suite, sont atteints grace a
I’invention qui a pour objet un procédé d’entretien d’un mécanisme de transmission

interne de porte-instruments dynamiques, le procédé comprenant une étape d’injection
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de fluide dans un porte-instruments dynamiques et, simultanément a 1’étape d’injection
de fluide, une étape de répartition de fluide sur le mécanisme de transmission, 1’étape
de répartition comprenant au moins une sous-étape de mise en mouvement du
mécanisme de transmission, caractérisé en ce que 1’étape de répartition comprend
également au moins une sous-étape d’interruption momentanée de la mise en
mouvement du mécanisme de transmission.

La sous-étape d’arrét permet au fluide de se répandre plus facilement a I’ intérieur
d’un porte-instruments dynamique, et notamment sur le mécanisme de transmission,
sur les engrenages et sur les roulements.

En effet, la sous-étape d’arrét permet de limiter les phénomenes de surpression a
I’intérieur des porte-instruments dynamiques. Ces surpressions sont dues a la mise en
mouvement du mécanisme de transmission, qui crée des couloirs préférentiels
d’écoulement de fluide, empéchant alors au fluide d’atteindre certaines zones.

Toutes les zones sont alors atteintes par les différents fluides, les fluides étant alors
brassé pour agir sur toutes les pieces internes des porte-instruments dynamiques, lors
des sous-étapes de mise en mouvement.

Par ailleurs, cela a également un effet sur la consommation énergétique puisque la
durée des sous-Etapes de mise en mouvement, consommatrices d’énergie, est réduite
par la présence de la sous-étape d’interruption.

Selon un aspect avantageux, la sous-€tape d’interruption momentanée de la mise en
mouvement du mécanisme de transmission est intercalée entre deux sous-étapes de
mise en mouvement.

Cela permet d’assurer une bonne répartition des fluides, notamment sur les
roulements internes, tout en limitant les risques de surpression interne.

Selon un autre aspect avantageux, la sous-étape de mise en mouvement du
mécanisme de transmission est intercalée entre deux sous-étapes d’interruption mo-
mentanée.

Outre I’amélioration de la répartition des fluides dans le porte-instruments dy-
namiques, cela permet un brassage accru des fluides apres leur répartition durant la
sous étape d’interruption momentanée.

L’invention concerne également un dispositif automatisé pour 1’entretien de porte-
instruments dynamiques, destiné a mettre en ceuvre le procédé tel que précédemment
décrit, le dispositif comprenant une enceinte a I’intérieur de laquelle sont logés des
moyens de suspension de porte-instruments dynamiques, les moyens de suspension
comprenant :

- des moyens moteurs, destinés a mettre en mouvement un mécanisme de
transmission des porte-instruments dynamiques,

- des moyens d’approvisionnement de fluide destinés a diffuser du fluide dans
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les porte-instruments dynamiques,
le dispositif comprenant également une unité de pilotage destinée a piloter les moyens
moteurs et les moyens d’approvisionnement,

caractérisé en ce que 1’unité de pilotage est configurée pour assurer une répartition du
fluide sur le mécanisme de transmission, par pilotage des moyens moteurs pour, alter-
nativement, mettre en mouvement le mécanisme de transmission, et interrompre la
mise en mouvement du mécanisme de transmission.

Un tel dispositif permet un entretien plus efficace des porte-instruments dynamiques
que les dispositifs de I’art antérieur.

Cela est notamment dfi a la configuration de I’unité de pilotage qui permet, par le
pilotage des moyens moteurs, de limiter les phénomenes de surpression a I’intérieur
des porte-instruments dynamiques. Ces surpressions sont dues a la mise en mouvement
du mécanisme de transmission, qui crée des couloirs préférentiels d’écoulement de
fluide, empéchant alors au fluide d’atteindre certaines zones.

Selon un aspect avantageux, 1’unité de pilotage est configurée pour piloter les
moyens moteurs selon au moins une séquence comprenant successivement :

- une premiere consigne de mise en mouvement du mécanisme de
transmission ;

- une consigne d’interruption de la mise en mouvement du mécanisme de
transmission, et

- une deuxiéme consigne de mise en mouvement du mécanisme de
transmission.

Une telle séquence peut €tre appliquée de maniere répétée durant une boucle de
traitement qui comprend notamment un cycle de pré-désinfection, un cycle de
nettoyage, un cycle de désinfection, un cycle de lubrification, et un cycle de séchage.

Selon un autre aspect avantageux, I’unité de pilotage est également configurée pour
piloter les moyens d’approvisionnement de sorte a réaliser une diffusion de fluide en
partie au moins simultanément a la premicre consigne de mise en mouvement ou la
deuxieme consigne de mise en mouvement, et a la consigne d’interruption.

Cela permet de limiter la quantité de fluide utilisée de sorte a €viter un gaspillage et
surtout une abondance de fluide qui aurait un effet contre-productif puisqu’empéchant
une circulation optimale dans les porte-instruments dynamiques.

Selon un autre aspect avantageux, le dispositif comprend également une interface de
communication couplée a I’unité de pilotage, I’interface de communication permettant
le réglage d’une durée d’application de chacune de la premicre consigne de mise en
mouvement, de la consigne d’interruption et de la deuxieéme consigne de mise en
mouvement.

Ainsi, en fonction d’un type de nettoyage souhaité, par exemple quotidien et rapide
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ou périodique et long, le dispositif peut étre adapté.

D’autres caractéristiques et avantages de 1’invention apparaitront plus clairement a la
lecture de la description suivante d’un mode de réalisation préférentiel de I’invention,
donné a titre d’exemple illustratif et non limitatif, et des dessins annexés, ci-apres
présentés.

[Fig.1] La [Fig.1] est une représentation schématique de face d’un dispositif au-
tomatis€ pour I’entretien de porte-instruments dynamiques, selon I’invention.

[Fig.2] La [Fig.2] est une représentation schématique d’un procédé d’entretien d’un
mécanisme de transmission interne de porte-instruments dynamiques, selon

I’invention.

La [Fig.1] illustre un dispositif 1 automatisé pour ’entretien de porte-instruments dy-
namiques 2.
Plus précisément, le dispositif 1 comprend un enceinte 3 a I’intérieur de laquelle sont

logés des moyens de suspension 4 de porte-instruments dynamiques 2.

Tel qu’illustré par la [Fig.1], les moyens de suspension 4 comprennent :
- des moyens moteurs 5,

- des moyens d’approvisionnement 6 de fluide.

Les moyens moteurs 5 sont destin€s a mettre en mouvement un mécanisme de
transmission 7 interne des porte-instruments dynamiques 2.

Les moyens d’approvisionnement 6 sont destinés a diffuser du fluide dans les porte-
instruments dynamiques 2. Les moyens d’approvisionnement 6 sont également
destinés a approvisionner, en fluide, des rampes 8 d’aspersion des porte-instruments
dynamiques 2.

Les fluides provenant des moyens d’approvisionnement 6 sont :

- un produit pré-désinfectant,
- un produit désinfectant,

- un produit nettoyant,

- de I’eau,

- un produit lubrifiant,

- de I’air.

Plus spécifiquement, le dispositif 1 est reli€ a une pluralité de réserves de fluides
parmi ceux cités précédemment, et des vannes sont interposées entre les moyens
d’approvisionnement et les réserves pour permettre 1’injection, dans ’enceinte 3, de
I’un au moins des fluides, et la retenue des autres fluides dans les réserves.

Tel qu’illustré par la [Fig.1], les moyens de suspension 4 sont positionnés dans une
partie haute de I’enceinte 3. Ainsi, les fluides qui aspergent les porte-instruments dy-
namiques 2, via les rampes 8 d’aspersion, peuvent s’écouler le long des porte-

instruments dynamiques 2, puis tomber dans le fond de I’enceinte 3 d’ ot ils seront
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extraits de ’enceinte 3, par exemple par aspiration.

Le dispositif 1 comprend également une unité de pilotage 9.

L’unité de pilotage 9 est destinée a piloter les moyens moteurs 5 et les moyens
d’approvisionnement 6, au moyen d’un procédé ci-apres décrit.

L’ unité de pilotage 9 est notamment configurée pour assurer une répartition du fluide
sur le mécanisme de transmission 7, par pilotage des moyens moteurs 5.

Plus spécifiquement, I’unité de pilotage 9 est configurée pour, alternativement,
mettre en mouvement le mécanisme de transmission 7, et interrompre la mise en
mouvement du mécanisme de transmission 7.

L’unité de pilotage 9 est également configurée pour piloter les moyens
d’approvisionnement 6 de sorte a réaliser une diffusion de fluide en partie au moins si-
multanément a la mise en mouvement du mécanisme de transmission 7 et a
I’interruption de la mise en mouvement du mécanisme de transmission 7.

Enfin, le dispositif 1 comprend également une interface de communication 10.

L’interface de communication 10 est couplée a I’unité de pilotage 9.

L’interface de communication 10 permet notamment le réglage d’une durée de mise
en mouvement du mécanisme de transmission 7, et d’interruption de la mise en
mouvement du mécanisme de transmission 7.

L’interface de communication 10 peut par exemple prendre la forme d’un clavier,
d’un écran tactile, ou d’un organe de communication destiné a coopérer, via une voie
de communication dédiée, avec un appareil électronique nomade détenu par un uti-
lisateur.

Le dispositif 1 permet la mise en ceuvre d’un procédé d’entretien du mécanisme de
transmission 7 interne de porte-instruments dynamiques 2.

En référence a la [Fig.2], ce procédé est a présent décrit.

Le procédé forme une boucle comprenant notamment un cycle de pré-désinfection
C1, un cycle de nettoyage C2, un cycle de désinfection C3, un cycle de rincage C4, un
cycle de lubrification C5, et un cycle de séchage C6.

Les différents cycles sont réalisés successivement pour former une boucle de
traitement.

Durant les différence cycles, le procédé comprend une étape de répartition R de
fluide sur le mécanisme de transmission 7.

Cette étape de répartition R est réalisée a la fois par les moyens moteurs 5 et les
moyens d’approvisionnement 6, et par ’unité de pilotage 9.

Plus spécifiquement, I’ étape de répartition R comprend au moins une sous-étape de
mise en mouvement du mécanisme de transmission 7, et au moins une sous-étape
d’interruption momentanée de la mise en mouvement du mécanisme de transmission 7.

Plus précisément, la ou chaque sous-étape d’interruption momentanée de la mise en
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mouvement du mécanisme de transmission 7 peut notamment étre intercalée entre
deux sous-€tapes de mise en mouvement.

En variante, la ou chaque sous-étape d’interruption momentanée de la mise en
mouvement du mécanisme de transmission 7 peut notamment encadrer entre deux
sous-étapes de mise en mouvement. Autrement dit, la ou chaque sous-€tape de mise en
mouvement du mécanisme de transmission 7 peut notamment étre intercalée entre
deux sous-€tapes d’interruption momentanée.

Cette étape de répartition R est réalisée de maniere répétée tout au long de la boucle
de traitement. Sur la [Fig.2], I’étape de répartition R est représentée par un rectangle
symbolisant I’alternance des différentes sous-étapes précitées.

A titre d’exemple, la ou chaque sous-étape d’interruption momentanée de la mise en
mouvement du mécanisme de transmission 7 est réalisée entre 6 et 8 secondes toutes
les 10 secondes.

En d’autres termes, la ou chaque sous-étape de mise en mouvement du mécanisme de
transmission 7 est réalisée pendant 2 a 4 secondes toutes les 10 secondes.

De préférence, la ou chaque sous-étape d’interruption momentanée de la mise en
mouvement du mécanisme de transmission 7 est réalisée 7 secondes toutes les 10
secondes.

Autrement dit, la ou chaque sous-étape de mise en mouvement du mécanisme de
transmission 7 est réalisée pendant 3 secondes toutes les 10 secondes.

En fonctionnement, un utilisateur utilise I’interface de communication 10 pour
définir les parametres de la boucle de traitement.

L’ utilisateur utilise I’interface de communication 10, notamment pour entrer la durée
de la ou chaque sous-€tape de mise en mouvement du mécanisme de transmission 7 et/
ou la durée de la ou chaque sous-€tape d’interruption momentanée de la mise en
mouvement du mécanisme de transmission 7.

Une fois définis par I’ utilisateur, les parametres sont enregistrés dans I’unité de
pilotage 9.

L’unité de pilotage 9 est alors paramétrée pour générer des consignes 90, 91, 92, 93,
94 de pilotage des moyens moteurs 5 et des moyens d’approvisionnement 6.

Plus particulicrement, I’unité de pilotage 9 pilote les moyens moteurs 5 selon au
moins une séquence comprenant successivement :

— une premiere consigne 90 de mise en mouvement du mécanisme de
transmission 7 ;

— une consigne d’interruption 91 de la mise en mouvement du mécanisme de
transmission 7, et

— une deuxieme consigne 92 de mise en mouvement du mécanisme de

transmission 7.
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De méme, I’unité de pilotage 9 pilote les moyens d’approvisionnement 6 selon au
moins une séquence comprenant :

— une consigne d’autorisation 93 de circulation de fluide, et
- une consigne d’arrét 94 de circulation de fluide.

La consigne d’autorisation 93 est notamment transmise aux moyens
d’approvisionnement 6 en méme temps qu’une partie au moins de la consigne
d’interruption 91 et de la premiere consigne 90 et/ou de la deuxieme consigne 92.

Par ailleurs, 1’unité de pilotage 9 est €également configurée pour piloter les vannes
(non représentées) situées entre les réserves et les moyens d’approvisionnement 6.

Le pilotage des vannes est réalisé simultanément au pilotage des moyens moteurs 5 et
des moyens d’approvisionnement 6.

Le dispositif 1 automatisé et le procédé qui viennent d’€tre décrits permettent
d’effectuer un entretien de porte-instruments dynamiques 2 plus efficace qu’avec les
dispositifs automatisé€s connus.

En effet, grace au pilotage des moyens moteurs 5 et des moyens
d’approvisionnement 6 par 1’unité de pilotage 9, selon le procédé précédemment
expliqué, les fluides de désinfection, de nettoyage et de lubrification peuvent atteindre
toutes les zones internes des porte-instruments dynamiques 2, notamment 1’ intégralité
du mécanisme de transmission 7.

Cela s’explique par le fait que la consigne d’interruption 91 permet aux différents
fluides de se répandre a I’intérieur des porte-instruments dynamiques 2, et notamment
entre les différentes pieces ayant un mouvement relatif.

En d’autres termes, la consigne d’interruption 91 permet de limiter les phénomenes
de surpression a I’intérieur des porte-instruments dynamiques 2, surpressions dues a la
mise en mouvement du mécanisme de transmission 7, qui créent des couloirs préfé-
rentiels d’écoulement de fluide, empéchant alors au fluide d’atteindre certaines zones.

Par ailleurs, grace a I’interface de communication 10, un utilisateur peut régler la
durée d’application de chacune de la premiere consigne 90 de mise en mouvement, de
la consigne d’interruption 91 et de la deuxieéme consigne 93 de mise en mouvement.

L’ utilisateur peut également régler la durée d’application de la consigne
d’autorisation 93, et de la consigne d’arrét 94.

Ainsi, en fonction de la saleté ou de consignes d’entretien périodiques, par exemple
entretien quotidien ou entretien approfondi, le dispositif 1 automatisé peut procéder a

des cycles d’entretien de différentes durées.
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Revendications

Procédé d’entretien d’un mécanisme de transmission (7) interne de
porte-instruments dynamiques (2), le procédé comprenant une étape
d’injection de fluide dans un porte-instruments dynamiques et, simul-
tanément a I’étape d’injection de fluide, une étape de répartition de
fluide sur le mécanisme de transmission (7), I’étape de répartition
comprenant au moins une sous-¢étape de mise en mouvement du
mécanisme de transmission (7),

caractérisé en ce que 1’étape de répartition comprend également au
moins une sous-étape d’interruption momentanée de la mise en
mouvement du mécanisme de transmission (7).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la sous-étape
d’interruption momentanée de la mise en mouvement du mécanisme de
transmission (7) est intercalée entre deux sous-étapes de mise en
mouvement.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la sous-étape de
mise en mouvement du mécanisme de transmission (7) est intercalée
entre deux sous-étapes d’interruption momentanée.

Dispositif (1) automatisé pour I’entretien de porte-instruments dy-
namiques (2), destiné a mettre en ceuvre le procédé selon 1'une
quelconque des revendications précédentes, le dispositif (1) comprenant
une enceinte (3) a I’'intérieur de laquelle sont logés des moyens de
suspension (4) de porte-instruments dynamiques (2), les moyens de

suspension (4) comprenant :

— des moyens moteurs (5), destinés a mettre en mouvement un
mécanisme de transmission (7) des porte-instruments dy-
namiques (2),

— des moyens d’approvisionnement (6) de fluide destinés a

diffuser du fluide dans les porte-instruments dynamiques (2),

le dispositif (1) comprenant également une unité de pilotage (9) destinée
a piloter les moyens moteurs (5) et les moyens d’approvisionnement (6),
caractérisé en ce que I’unité de pilotage (9) est configurée pour assurer
une répartition du fluide sur le mécanisme de transmission (7), par
pilotage des moyens moteurs (5) pour, alternativement, mettre en

mouvement le mécanisme de transmission (7), et interrompre la mise en
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mouvement du mécanisme de transmission (7).
Dispositif (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que
1’unité de pilotage (9) est configurée pour piloter les moyens moteurs

(5) selon au moins une séquence comprenant successivement :

— une premiere consigne (90) de mise en mouvement du
mécanisme de transmission (7) ;

— une consigne d’interruption (91) de la mise en mouvement du
mécanisme de transmission (7), et

— une deuxieme consigne (92) de mise en mouvement du

mécanisme de transmission (7).

Dispositif (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que
I’unité de pilotage (9) est également configurée pour piloter les moyens
d’approvisionnement (6) de sorte a réaliser une diffusion de fluide en
partie au moins simultanément a la premiere consigne (90) de mise en
mouvement ou la deuxieme consigne (92) de mise en mouvement, et a
la consigne d’interruption (92).

Dispositif (1) selon la revendication 5 ou 6, caractérisé en ce qu’il
comprend également une interface de communication (10) couplée a
1’unité de pilotage (9), I’interface de communication (10) permettant le
réglage d’une durée d’application de chacune de la premicre consigne
(90) de mise en mouvement, de la consigne d’interruption (91) et de la

deuxie¢me consigne (92) de mise en mouvement.
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