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EINRICHTUNG AN EINEM EXTRUDER

Einrichtung an einem Extruder, insbesondere einem .

mit Ringdise, zur Abfuhr von extrudiertem Gut, insbe-
sondere wihrend der Phase des Sauberfahrens des Extru-
ders bei einer Material-, oder Farbumstellung. Um das
extrudierte Material einfach zerkleinern zu konnen, ist
vorgesehen, daf der Extruderdiise ein drehbar gehaltener
antreibbarer Diisenring (12) nachgeordnet ist, dessen
Disen gegen das Innere des Disenringes (12) gerichtet
und mit einem mit einem Druckgas beaufschlagten Raum
(3) verbunden sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung an einem Extruder, insbesondere einem mit Ringduse,
zur Abfuhr von exirudiertem Gut, insbesondere wihrend der Phase des Sauberfahrens des Extruders bei
einer Material- oder Farbumstellung.

Bisher wurde bei einer Material- oder Farbumstellung bei einem Extruder das exirudierte Gut auf ein
sich im wesentiichen kontinuierich bewegendes Fdrderband abgelegt, das meist mit Metallamelien be-
schichtet ist oder im Falle eines aus Kunststoff hergesteliten FGrderbandes, dieses mit einem Trennmittel
bespriiht, um den extrudierten Schlauch vom Transportband in groBen Stlicken entfernen zu kdnnen.

Das von dem Transportband abgenommene Material wurde abkiihlen gelassen und meist nach einer
Zwischenlagerung Zermahlen und einer neuerlichen Verwertung zugefuhrt.

Dabei ergibt sich jedoch der Nachteil, daB diese Vorgangsweise eine entsprechende Logistik erfordert
und das Abnehmen des exirudierten Schlauches vom Férderband héndisch erfolgt und mit einem erhebli-
chen Aufwand verbunden ist, abgesehen vom Verbrauch an Trennmittel, die auch eine merkliche Umweltbe-
lastung darstellen.

Die vom Fdrderband abgenommenen relativ groBen Teile des Extrudats werden dann in schweren
Brechern zerkleinert, was einen sehr erheblichen Energieeinsatz erfordert. Erst danach kann das Material

.wieder verwendet werden. Da aufgrund der doch langwierigen Prozedur die Gefahr einer Verschmutzung

nur schwer ausgeschaltet werden kann, eignet sich das so wiedergewonnene Material nur zur Herstellung
minderwertiger und sehr einfacher Produkte, wie BlumentSpfe, Kleiderhaken od. dgl.

Ziel der Erfindung ist es, diesen Nachteil zu vermeiden und eine Einrichtung der eingangs erwédhnten
Art vorzuschlagen, bei der beim Sauberfahren des Extruders nur kleine Stiicke anfallen, die mit einfachen
Schnecken soweit zerkleinert werden kénnen, daB das danach anfallende Material ohne weiteres wieder in
einem Extruder aufgeschmolzen werden kann.

Erfindungsgem&B wird dies dadurch erreicht, daB der Extruderdise ein drehbar gehaltener antreibbarer
Dusenring nachgeordnet ist, dessen Disen gegen das Innere des DUsenringes gerichtet und mit einem mit
einem Druckgas beaufschlagten Raum verbunden sind.

Durch diese MaBnahmen ist es mdglich, den extrudierfen Schlauch durch die aus den Dusen
austretenden Gasstrahlen zu zerteilen, wobei die Schnittflichen und die entstehenden relativ kieinen Stlicke
gleichzeitig geklhit werden, so daB keine Gefahr eines Zusammenbackens der einzelnen Stiicke besteht.
Die so erhaltenen Stiicke kdnnen anschlieBend mittels Schnecken weiier zerkleinert und weitergefSrdert
werden.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dag dem drehbar gehaltenen
Duisenring ein stationdrer Diisenring vorgeordnet ist, dessen Diisen gegen sein Inneres gerichtet und mit
dem mit einem Druckgas beaufschlagten Raum verbunden sind.

Durch diese MaBnahmen wird der Durchmesser des aus der Ringdiise des Extruders austretenden
Schlauches reduziert und gleichzeitig eine Fiihrung des Schlauches und des stationéren, aber auch des
drehbar gehaltenen, Diisenringes erreicht und damit die Gefahr eines Anklebens des extrudierten Schiau-
ches an diesen Teilen sicher verhindert.

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn die Diisen des stationdren Disenringes in Extrusionsrichtung
geneigt verlaufen.

Dadurch kommt es gleichzeitig zu einer Zugbelastung des aus der Ringdlse des Extruders austreten-
den Schlauches und damit zu einer Reduzierung der Wandstérke des Schlauches, wodurch auch das
Zerkleinern desselben erleichtert wird. AuBerdem wird durch die schrig geneigten Diisen der Abzug des
Schlauches verbessert.

Weiters kann vorgesehen sein, daB zwischen dem stationdren Disenring und dem drehbar gehaltenen
Dusenring eine Leitdiisenanordnung mit sich im wesentlichen in einer Ebene und Uber den gesamten
Umfang verteilt angeordneten DUsen vorhanden ist, weiche Disen gegen das Innere des Ringes gerichtet
und mit dem mit einem Druckgas beaufschlagbaren Raum verbunden sind.

Durch diese MaBnahmen wird der extrudierte Schlauch zusammengedriickt und kann von den Disen-
strahlen des nachfolgenden drehbaren Dusenringes leichter zerschnitten werden.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, daB die LeitdUsenanordnung durch
in einer rohrfrmigen Aufnahme {ibereinandergelegte Ringscheiben gebildet ist, die an ihrem AuBeren
Umfang mit Zahnen versehen sind, die schméler als die zwischen diesen verbleibenden Zahnliicken sind,
wobei die Zihne der benachbarten Ringscheiben gegeneinander versetzt sind, wobei der in den Zahnltk-
ken verbleibende Raum mit dem mit einem Druckgas beaufschlagbaren Raum in Verbindung steht und an
den Stirnseiten der einander benachbarten Ringscheiben sich von deren Mantelfliche im Bereich der
FuBeren Zahnliicken bis zu deren innerer Mantelfliche erstreckende Disenkanile eingearbeitet sind.

Diese Ausgestaltung der Leitdiisenanordnung bewirkt eine Verminderung des Querschnities des Extru-
dates und zeichnet sich durch einen sehr einfachen Aufbau aus, wobei die HShe der Leitdlisenanordnung
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sehr einfach an die jeweiligen Erfordernisse angepaBt werden kann.

Dabei kann weiters vorgesehen sein, da8 die benachbarten Ringscheiben mit ihren Z&hnen um eine
halbe Zahnteilung gegeneinander versetzt angeordnet sind.

Dadurch ist sichergestellt, daB ein ausreichender Strémungsquerschnitt flir das Druckgas zwischen den
einzelnen Spaltdiisen frei bleibt, um eine ausreichende Versorgung auch des drehbaren Disenringes mit
Druckgas sicherzustellen.

Weiters kann vorgesehen sein, daB der drehbar gehaltene und antreibbare Dlsenring mit Disen
versehen ist, die entlang von geometrischen Sehnen verlaufen, wobei diese Sehnen gegen die radiale
Richtung gleichsinnig geneigt veriaufen.

Durch diese MaBnahmen ergibt sich ein sehr einfacher Anirieb des drehbaren Diisenringes.

Weiters ist es sehr vorteilhaft, wenn der drehbare Diisenring auf einem Druckgaspoister abgestiltzt ist.

Auf diese Weise ist wird leichter Lauf des DUsenringes sichergestelit.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung néher erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 schematisch die erfindungsgemaBe Einrichtung,

Fig. 2 eine Ringscheibe einer Leitdlisenanordnung,

Fig. 3 einen Ausschnitt der Leitdiisenanordnung,

Fig. 4 einen drehbaren DUsenring und

Fig. 5 schematisch einen Schnitt entlang der Linie A-A in der Fig. 4.

Die erfindungsgemiBe Einrichtung weist einen stationdren Disenring 1 auf, der eine doppelkonusfdrmi-
ge Bohrung 2 aufweist. Weiters weist der stationdre Diisenring 1 einen ringformigen Raum 3 auf, der Uber
ginen GasanschluB 4 mit einem Druckgas, z.B. Luft beaufschiagbar ist. Dié innere Wand 5 des stationdren
Dusenringes 1, der an einer nicht dargestellien Diise eines Extruders gehalten ist, ist von schréag in
Extrusionsrichtung 7 verlaufenden Diisen 6 durchsetzt. '

Der ringfdrmige Raum 3 des stationdren Disenringes 1 ist mit einer Platte 8 abgeschlossen, die mit
iiber den Umfang verteilt angeordneten axialen Bohrungen 9 versehen ist.

An der Platte 8 ist weiter eine Hiilse 10 befestigt, die an den stationdren Diisenring 1 anschlieft und
eine Leitdlisenanordnung 11 und einen drehbar gehaitenen Diisenring 12 aufnimmt und einen Flansch 13

aufweist, mit dem sie an einer Aufnahme 14 eines nicht weiter dargestellten MaschinenkGrpers befestigt ist.

Die Leitdisenanordnung 11 weist mehrere aufeinanderliegende Ringscheiben 15 auf, die in den Fig. 2
und 3 ndher dargestelit sind. Diese Ringscheiben 15 sind entlang ihres duBeren Umfanges mit Z&hnen 16
versehen, die in regelmiBigen Abstinden angeordnet sind und zwischen denen sich Zahnilicken 17
befinden, deren Breite beim dargesteliten Ausfihrungsbeispiel doppelt so gro8 wie jene der Zéhne 16 ist.
Wie aus den Fig. 1 und 3 deutlich zu ersehen ist, sind die Ringscheiben 15 um eine halbe Zahnteilung
gegeneinander versetzt Ubereinander geschichtet.

Weiters sind in den Stirnseiten der einander benachbarten Ringscheiben 15 Diisenkanile 18 eingear-
beitet die sich von der duBeren Mantelfiiche 19 der Ringscheibe 15 im Bereich einer jeden Zahnllicke 17
bis zu einer inneren Mantelfliche 20 erstreckt, die die Bohrung 21 der Ringscheibe 15 begrenzt, wobei
diese Bohrung 21 konisch ausgebildet ist.

Abgeschiossen ist die Leitdiisenanordnung 11 durch eine weitere Platte 22, die in ihrem peripheren
Bereich mit gleichmiBig liber eine Umfangslinie verteilt angeordneten axialen Bohrungen 23 versehen ist.

Unterhalb dieser Platte 22 ist der drehbar gehaltene Diisenring 12 angeordnet, der zweiteilig ausgebil-
det und in den Fig. 4 und 5 im Detail dargestellt ist. Der obere Ring 24 weist einen kleineren Durchmesser
als der untere Ringe 25 auf und ist mit diesem mittels Schrauben 26 (Fig. 1) verbunden. Dabei ist der
untere Ring 25 in seinem peripheren Bereich mit entlang einer Umfangsiinie verteilt angeordneten axialen
Bohrungen 17 versehen. AuBerdem weist der untere Ring 25 an seiner Unterseite im Bereich der
Bohrungen 27 eine Freistellung 29 auf.

An einer der einander zugekehrten Stirnseiten der beiden Ringe 24, 25 sind Kanéle 28 eingearbeitet die
entlang von geometrischen Sehnen verlaufen und alle gleich gegen einen Radialstrahi geneigt sind.

Das im ringférmigen Raum 3 befindliche Druckgas strdmt {ber die radial, aber in Extrusionsrichtung
geneigt verlaufenden Dlsen 6 in das Innere des stationdren Disenringes 1 und verhindert ein Anlegen des
aus der Dise des nicht dargesteliten Exiruders kommenden extrudierten Schiauches an der Wand der
Bohrung 2 und {ibt weiters einen in Extrusionsrichtung 7 wirkenden Zug auf den Schlauch aus.

Im Bereich der Leitdiisenanordnung 12, die Uber die Bohrungen 9 mit dem Raum 3 in Verbindung
steht, strdmt das Druckgas im wesentlichen radial nach innen und preBt den Schlauch zusammen. Dabei
strdmt das Druckgas, wie mit dem Pfeil 31 in der Fig. 3 angedeutet ist, das Druckgas zwischen den Z&hnen
16 der Ubereinanderliegenden Ringscheiben 15 hindurch und, wie mit dem Pfeil 32 in der Fig. 2 angedeutet
ist, in den Dusenkanglen 18 zwischen den Ringscheiben 15 nach innen zur Bohrung 21.
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Uber die Bohrungen 23 der Platte 22 strdmt das Druckgas zum drehbar gehaltenen Dusenring 12, wo
es Uber die Kanile 28 nach innen strdmt. Da dabei das Druckgas aber in einem Normalabstand vom
Zentrum des Dusenringes 12 einstrdmt, wird dieser aufgrund des entstehenden Momentes in Drehung
versetzt und rotiert. Dadurch schneiden die austretenden Gasstrdme Wickelspdne oder anders geformte
Kiginteile aus dem zusammengepreBten Schlauch und zerkleinern diesen.

Uber die Bohrungen 27 des unteren Ringes 25 stromt das Druckgas zwischen die Stirnflache der
Aufnahme 14 und die dieser zugekehrten Stirnseite des Ringes 25, so daB dieser leicht abhebt und von
dem entstehenden Druckgaspolster 30 gehalten wird, wodurch der drehbare Dusenring leicht drehbar
gehalten ist.

Patentanspriiche

1. Einrichtung an einem Extruder, insbesondere einem mit Ringdlse, zur Abfuhr von extrudiertem Gut,
insbesondere wihrend der Phase des Sauberfahrens des Extruders bei einer Material oder Farbumstel-
lung, dadurch gekennzeichnet, daB der Extruderdise ein drehbar gehaltener antreibbarer Disenring
(12) nachgeordnet ist, dessen Diisen gegen das Innere des Diisenringes (12) gerichtet und mit einem
mit einem Druckgas beaufschlagbaren Raum (3) verbunden sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem drehbar gehaltenen Disenring (12)
ein stationdrer Diisenring (1) vorgeordnet ist, dessen Dlsen (8) gegen sein Inneres gerichtet und mit
dem mit einem Druckgas beaufschlagbaren Raum (3) verbunden sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Dusen (6) des stationdren Disenrin-
ges (1) in Extrusionsrichtung (7) geneigt verlaufen.

4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem
stationdren Disenring (1) und dem drehbar gehaltenen Disenring (12) eine LeitdUsenanordnung (11)
mit sich im wesentlichen in einer Ebene und Uber den gesamten Umfang verieilt angeordneten DUsen
vorgesehen ist, welche Diisen gegen das Innere des Ringes gerichtet und mit dem mit einem Druckgas
beaufschlagbaren Raum (3) verbunden sind.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Leitdlisenanordnung (11) durch in
einer rohrfdrmigen Aufnahme (10) Ubereinandergelegte Ringscheiben (15) gebildet sind, die an ihrem
JuBeren Umfang mit Z&hnen (16) versehen sind, die schmiler als die zwischen diesen verbleibenden
Zahnliicken (17) sind, wobei die Zzhne (16) der benachbarten Ringscheiben (15) gegeneinander
versetzt sind, wobei der in den Zahnllicken (17) verbleivende Raum mit dem mit einem Druckgas
beaufschiagbaren Raum (3) in Verbindung steht und an den Stirnseiten der einander benachbarten
Ringscheiben (15) sich von deren Mantelfiiche (19) im Bereich der duBeren Zahnliicken (17) bis zu
deren innerer Mantelfiiche (20) erstreckende Diisenkanile (18) eingearbeitet sind.

6. Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, da8 die benachbarten Ringscheiben
(15) mit ihren Z&hnen (16) um eine halbe Zahnteilung gegeneinander versetzt angeordnet sind.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dag der drehbar gehaltene
und antreibbare Disenring (12) mit Disen versehen ist, deren Achsen entiang von geometrischen
Sehnen verlaufen, wobei diese Sehnen gegen die radiale Richtung gleichsinnig geneigt verlaufen.

8. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der drehbare
Diisenring (12) auf einem Druckgaspolster (30) abgestiitzt ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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