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(57) Abstract

A package for pourable goods consists of an inwardly
coated folding box body (1) and of a sealed or glued lid
(3) also made of coated cardboard material. To make the
package tight also in its comer areas, the coating extends also
into the corner arcas (7) of the lid (3). A tear-off window (4)
is provided in the lid (3) and the package is filled through
its bottom side (2).

(57) Zusammenfassung

Eine Verpackung fur Schiittgtiter, die aus einem innen
beschichteten Faltschachtelrumpf (1) und einem eingesiegel-
ten oder eingeklebten Deckel (3) ebenfalls aus beschichtetem
Kartonmaterial besteht. Damit die Verpackung auch in den
Eckbereichen dicht ist, erstreckt sich die Beschichtung auch
in diese Eckbereiche (7) des Deckels (3). Im Deckel (3) ist
eine Aufreififenster (4) vorgesehen, wihrend die Befullung
der Verpackung von der Unterseite (2) erfolgt.
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Verpackung fur Schittguter

Die Erfindung betrifft eine Verpackung fir Schittguter, die nach dem Befillen
verschiieBbar und zur Entnahme der Schittgiter wiederverschlieRbar ist, bestehend
aus einem quaderférmigen Faltschachtefrumpf aus beschichtetem Karton, in den
ein Deckel mitum 90° umgebdrdelten oder umgefalteten Seitenwinden eingesetzt

IsT.

Solche Verpackungen fir Schittgiter sind in einer Form bekannt, bei der das
Oberteil des Faltschachtelrumpfes mit einem umgebérdelten Deckelteil fest und
dicht verbunden ist und eine Entnahmedffnung hat, die entweder nur durch einen
einklemmbaren Deckel zum WiederverschlieRen verschlossen ist oder in der Off-
nung eine entfernbare Membran aufweist.

Dariber hinaus sind Getrankekartons mit einem Faltschachtelrumpf bekannt, die
mit einem umgebdrdelten Metall oder Kunststoffdeckel verschlossen sind, wobei
zur Entnahme Lécher in dieses Oberteil gestochen werden.
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Zur Verpackung von druckempfindlichen, losen Schittgutern wie z.B. Cerealien
sind Verpackungen bekannt, die aus einer dufderen. quaderférmigen Faltschachtel
bestehen, die an umgeklappten Klebelaschen gedffnet und wieder verschlossen
werden kénnen. Damit die Schittguter vor Luftfeuchtigkeit und Luftsauerstoft
geschiitzt werden, befindet sich im Innern der Faltschachtel ein Beutel aus Papier
und/oder Kunststoff, der auch gleichzeitig einen Aromaschutz bietet. Solche aus
swei Teilen bestehenden Verpackungen haben jedoch den Nachteil, da3 das
Einfiillen und Komplettieren verhattnismafig umstandlich und damit aufwendig ist,
und zum anderen laRt sich der Innenraum der Verpackung nur ungentigend fillen,
weil der vorher gefilite und verschlossene Beutel anschlieend noch in die Fait-
schachtel eingeschoben werden muB. Solche Verpackungen sind jedoch derzeit die
einzige Form, druckempfindliche Schutigiter weitgehend druckgeschitzt und
luftfeuchtigkeits- und luftsauerstoffdicht zu verpacken.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verpackung fir
Schittguter der eingangs genannten Art vorzuschlagen, die bei erhéhtem Fullgrad
einfach befillt werden und den Packungsinhalt vor Druck und vor Luftfeuchtigkeit
und Luftsauerstoff schitzen kann.

Diese Aufgabe wird geméaf der vorliegenden Erfindung dadurch geldst, dalR der
Faltschachtelrumpf aus einem innen mit einer abdichtenden Schicht beschichteten
Faltschachtelzuschnitt besteht und an einer Uberiappungslingsnaht versiegelt oder
verklebt ist, daR der Faltschachtelrumpf an dem dem Deckel gegeniberliegenden
Ende eine tiber die volle Endflache reichende Einfulléffnung aufweist, die nach dem
Einfullen des Schittguts versiegelt oder verkiebt wird, daB der Deckel ein Aufreif’-
fenster aufweist, das wiederverschlieBbar ist. und daB der Deckel innen mit einer
abdichtenden Schicht derart versehen ist, daB die Eckbereiche zwischen den
umgefalteten Seitenwianden ebenfalls von der abdichtenden Schicht iberdeckt sind
und der Deckel mit seiner Beschichtungsfolie unterbrechungsfrei dicht mit dem
Faltschachtelrumpf versiegelt oder verklebt wird.

Bei einer solchen Verpackung sind zwei verschiedene Offnungen und Verschlisse
vorgesehen, namlich eine zum erstmaligen Befiillen dienende, méglichst breite
Einfalldffnung an einem Ende der Verpackung, wahrend am anderen Ende eine
Entnahmedffnung vorgesehen ist, die wiederverschlieBbar ist. Die erfindungs-
gemale Verpackung hat den Vorteil, daR sie nur aus einem Verpackungsteil,
namlich dem Faltschachtelrumpf mit Deckel besteht, also keinen zusé&tzlichen
Innenbeutel bendtigt. Durch entsprechende Ausbildung der Eckbereiche des Dek-



WO 98/08742 PCT/EP97/04661

kels ist eine absolut dichte Versiegeiung oder Verklebung mit dem entsprechenden
Ende des Faltschachtelrumpfes méglich, weil sich die abdichtende Schicht des
Deckels auch in die Eckbereiche erstreckt, was bei einem normalen Kartondeckel
mit um 90° umgefalteten Seitenwanden normalerweise nicht gewahrleistet ist.

Bei einer Verpackung, bei der der Deckel aus einem Kartonzuschnitt mit an einer
Grundflache Gber Rillungen anhangenden Seitenflachen und ausgestanzten Eckbe-
reichen besteht, ist diese Dichtigkeit in den Eckbereichen dadurch erzielbar, daR auf
diesem Zuschnitt eine thermoplastische Folie aufgebracht wird, die die ausgestanz-
ten Eckbereiche Uberdeckt. Wenn auch der Faltschachtelrumpf innen mit einer
entsprechenden thermoplastischen Foiie beschichtet ist, lassen sich die Seiten-
flachen einschliellich der Eckbereiche fest und dicht mit dem innen beschichteten
Faitschachtelrumpf versiegeln oder verkleben.

Zur Entnahme des eingeflliten Schittgutes ist in der Grundflache des Deckels das
Aufreif’fenster vorgesehen, dasdurch AufreiBperforationen und Rillungen umgrenzt
ist. Diese AufreiRperforationen werden vor dem Aufbringen der thermoplastischen
Folie eingestanzt, so da® in diesen Bereichen die dar{iberliegende thermopilastische
Folie eine einwandfreie Abdichtung gewahrleistet. Um das AufreiRen des Aufreild-
fensters zu erleichtern, ist die auf dem Deckel aufgebrachte thermoplastische Folie
vorzugsweise in Aufreiflrichtung des AufreiRfensters monoaxial orientiert. Auch die
Faserlaufrichtung des Kartons/des Deckels verlduft vorzugsweise parallel zur Auf-

reiBperforation.

Das AufreilRfenster erstreckt sich vorzugsweise etwa (ber eine Halfte des Deckels
in Langsrichtung bis in eine angrenzende schmale Seitenwand des Deckels, und im
Mittenbereich ist quer zum Deckel eine Rillung vorgesehen. Zwei von den Enden
dieser Rillung ausgehende AufreiRperforationslinien verlaufen im Abstand vonein-
ander und erstrecken sich bis in diese schmale Seitenwand. An dieser schmalen
Seitenwand ist dann Uber eine weitere Rillung eine Aufreillasche angeformt, mit
der das AufreilRfenster bequem bis zu der im Mittenbereich quer zum Deckel
verlaufenden Rillung aufgerissen und hochgeklappt werden kann. Nach Entnahme
von Fullgut kann das AufreiRfenster anschlieBend wieder niedergeklappt und damit
die Verpackung wieder verschlossen werden, wenn auch dieser VerschluR dann
nicht mehr eine hohe Dichtigkeit aufweist.

Eine weitere vorteithafte Ausfibrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daR im
Bereich der weiteren Rillung zwischen der schmalen Seitenwand und der Auf-
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reiRlasche im AnschiuR an die AufreiBperforationsiinien AufreilBkerben in den
Karton und in die aufgebrachte Folie eingestanzt sind, wodurch das anféngliche
AufreiRen erleichtert wird. Die Aufreifperforationslinien sind entsprechend einer
vorteilhaften Ausfiihrungsform im Abstand parallel zu den in Langsrichtung ver-
laufenden Rillungen in der Grundfliche des Deckels angebracht. Eine andere
vorteilhafte Variante besteht darin, dal® die AufreiBperforationslinien direkt in den
in Langsrichtung verlaufenden Rillungen angeordnet sind und kurz vor den Eckbe-
reichen durch schrage Abschnitte an den Eckabschnitten vorbei (iber die quer
verlaufende Rillung in die sich anschlieBende schmale Seitenwand gefiibrt sind.

Eine besonders vorteilhafte Ausfihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dafd an
einer der Aufreiftlasche des Deckels benachbarten Seitenwand des Faltschachtel-
rumpfes eine Grifflasche angeformt ist, mit der das Offnen des AufreiRfensters
erleichtert wird. Zum AufreiRen der Verpackung werden Aufreillasche und Grif-
flasche in entgegengesetzter Richtung voneinander abgezogen, was durch die
Peelschicht des Deckels erleichtert wird. Dies hat den Vorteil, daf3 die zum Hoch-
ziehen der AufreiRlasche ausgelibten Krafte besser aufgebracht werden kdnnen,
weil die Verpackung durch die Grifflasche sicher festgehalten werden kann.

Ein besonders einfaches Herstellverfahren einer solchen Verpackung ist gekenn-

zeichnet durch die folgenden Schritte:

a) Herstellung eines Kartonbogens mit mehreren Deckel-Nutzen, wobei jeder
Deckel eine Grundflache, vier anhangende Seitenfldchen und vier ausgestanz-
te Eckbereiche aufweist,

b) Aufbringung einer Kunststoffolie Uber den gesamten Bogen, auch im Bereich
der ausgestanzten Eckbereiche,

¢) Rillen und Ausstanzen der einzelnen Deckelzuschnitte,

d) Umfalten der vier Seitenwéande um 90° und Einsiegeln des Deckels in den
Faltschachtelrumpf, wobei die die vier Eckbereiche des Deckels (berbrik-
kenden Bereiche der Kunststoffolie dicht mit in den Faltschachtelrumpf ein-
gesiegelt werden.

Damit bei einem Deckel mit AufreilBperforationen diese die Dichtigkeit des Deckels
nicht beeintrachtigen, werden diese vorzugsweise ebenfalls im Schritt a}, also vor
dem Aufbringen der Kunststoffolie, eingestanzt. Das Aufbringen der Schicht aus
thermoplastischem Kunststoff erfolgt vorzugsweise im Extrusionsverfahren aufden
Kartonzuschnitt des Faltschachtelrumpfes und/oder den Kartonzuschnitt des Deckels.
Die Befuillung einer solchen Verpackung erfolgt vorzugsweise dadurch, dal® der an
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der Uberlappungsléngsnaht bereits versiegelte oder verklebte Faltschachteirumpf
aufgerichtet und der vorbereitete Deckel eingesiegelt oder eingeklebt wird, danach
wird das Schlttgut in die Verpackung in umgekehrter Lage (Deckel nach unten)
eingefillt und anschlieRend der Faltschachtelrumpf an der Einfllléffnung versiegeit

oder verklebt.

Weitere vorteilhafte Ausgestaitungen der Erfindung sind den weiteren Unteransprii-
chen zu entnehmen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfihrungsbeispielen unter Bezug auf
die beigefigten Zeichnungen néher erlautert.

Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer gedffneten Verpackung gemafd
der vorliegenden Erfinaung;

Figur 2 eine perspektivische Darstellung einer umgedrehten Verpackung
mit dem unteren Verschiul3;

Figur 3 einen Kartonzuschnitt fir den Faitschachtelrumpf der Verpackung;

Figur 4 eine perspektivische, auseinandergezogene Darstellung eines Falt-
schachtelrumpfes mit dariiber liegendem Deckel, zum Einsiegeln
vorbereitet;

Figur 5 einen Kartonzuschnitt fir den Deckel der Verpackung; und

Figur 6 eine alternative Form eines Deckelzuschnitts.

Die in Figur 1 in der Ubersicht dargestellte Verpackung besteht aus einem Falt-
schachtelrumpf 1, der an einem unteren Ende 2 verschlossen ist (siehe Figur 2),
und an dessen oberen Ende ein Deckel 3 rahmenartig eingesetzt ist. Der Deckel 3
weist ein AufreiRfenster 4 auf, so dafd der Packungsinhalt ausgeschiittet und die
Verpackung durch Niederschwenken des AufreiRfensters wieder verschlossen
werden kann.

Der Faltschachteirumpf 1 wird aus einem Kartonzuschnitt entsprechend der Figur
3 aus mit einer abdichtenden Schicht, insbesondere einer thermoplastischen Folie,
beschichtetem Karton hergestellt. Der Kartonzuschnitt nach Figur 3 weist zwei
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Frontflichen 11 und zwei Seitenflachen 12 auf, die durch entsprechende Rillungen
voneinander abgegrenzt sind. Mittels einer angeformten Uberiappungsflache 13
wird der Kartonzuschnitt zu einem Faltschachtelrumpf 1 unter Bildung einer Uber-
lappungslangsnaht 6 zusammengefligt. Am (unteren) Ende 2 des Faltschachtel-
rumpfes 1 liegt die zum Beflilen notwendige Einfalléffnung. die nach dem Einflllen
verschiossen wird. Dieser VerschluB ist in Figur 2 gezeigt und an sich bekannt.

Bevor die Verpackung jedoch mit Schiittgut gefillt wird, wird in das (obere) Ende
14 des Faltschachtelrumpfes 1 der Deckel 3 eingefigt und dicht versiegelt oder
verklebt. Wie insbesondere aus den Figuren 4 und 5 hervorgeht, besteht der Deckel
3 aus einem Kartonzuschnitt mit einer Grundflache 3¢ und Seitenflichen 3a und
3b, die mit der Grundflache 3c Gber Rillungen 4a und 4b verbunden sind und um
90° gegeniber der Deckflache hochgeklappt werden kénnen. Nachdem der Deckel-
zuschnitt (siehe Figur 5) durch Ausstanzen der Eckbereiche und Einstanzen aller
AufreiRperforationen (werden spater im einzelnen beschrieben) hergestellt worden
ist, wird eine thermoplastische Folie auf den vorbereiteten Kartonzuschnitt aufge-
bracht, wobei die Folie auch entsprechende Eckbereiche 7 zwischen den Seiten-
flachen 3a und 3b Uberdeckt. Es wird noch hinzugefiigt, daR natiirlich eine Vielzahl
von Deckel-Nutzen zur Bildung mehrerer Deckelzuschnitte in einem Bogen neben-
einander hergestellt werden, so daB zunéchst die einzelnen Deckelzuschnitte an
ihren Seitenflichen 3a und 3b miteinander zusammenhangen. Sobald die thermo-
plastische Folie aufgebracht ist, werden die einzelnen Deckelzuschnitte durch einen
weiteren Ausstanzvorgang gerillt und voneinander separiert.

Ein solcher vorbereiteter Deckelzuschnitt mitaufgebrachter thermoplastischer Folie
wird nun durch Hochklappen der die Seitenwande bildenden Seitenflachen 3a und
3b um 90° gegentber der Grundflache 3c zum Einsetzen in das obere Ende 14 des
Faltschachtelrumpfes vorbereitet, siehe hierzu Figur 4. Es ist zu sehen, dafd die die
Eckbereiche 7 tiberdeckenden Bereiche der Folie nach auken ausweichen kénnen,
ohne daR sich eine spater zu Undichtigkeiten fihrende Unterbrechung des Folien-
materials im Eckbereich 7 bildet. Nach dem Einschieben des Deckels 3 in das obere
Ende 14 des Faltschachtelrumpfes 1 werden die vier Seitenwénde 3a und 3b mit
der Innenfliche des oberen Endes 14 des Faltschachtelrumpfes 1 versiegelt oder
verklebt, wobei das sich in den Eckbereichen 7 befindliche, Uberbriickende Folien-
material fur eine sichere Abdichtung der Eckbereiche fihrt. Die Ecken des Deckels
3 kénnen in einem zweiten Siegelvorgang mit abgerundeten Werkzeugen sicher
verriegelt werden.
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Nachdem also der Deckel 3 in das obere Ende 14 des Faltschachtelrumpfes 1
eingesiegelt oder verklebt worden ist, wird die Verpackung umgedreht, so dal® nun
die Einfulldffnung am (vorher unteren) Ende 2 zum Einfillen des Schuttgutes zur
Verfugung steht. Sobald die Verpackung mit Schattgut bis zu einer Rillung 17
(siene Figur 3) gefullt ist, kann das vorher untere Ende 2 durch einen an sich
bekannten VerschluRR (siehe Figur 2) endguitig verschiossen werden.

Nachfolgend sollen nun Einzelheiten der oberen Offnung zum Entnehmen des
eingefillten Schittgutes und zum Wiederverschlieen beschrieben werden. Wie
insbesondere aus Figur 5 hervorgeht, weist der Deckel 3 in der Grundflache 3c ein
AufreilRfenster 4 auf, das von zwei im Abstand voneinander in Ldngsrichtung des
Deckels 3 verlaufenden AufreiBperforationslinien 9, der die Grundflache 3c mit der
einen Seitenwand 3a verbindenden Rillung 4a und einer weiteren Rillung 4d im
mittleren Bereich der Grundflache 3c umgrenzt wird. Die Aufrei3linien 9 befinden
sich im Abstand von den in Langsrichtung verlaufenden Rillungen 4b. Die Aufreif3-
perforationslinien 9 erstrecken sich Gber die Rillung 4a hinaus auch in die angren-
zende Seitenwand 3a bis zu dort durch Ausstanzen gebildeten AufreiBkerben 8. An
der Endkante der Seitenwand 3a ist aulRerdem Uber eine weitere Rillung 4c eine
AufreiRlasche 5 angeformt. Rillungen sind in den Zeichnungen strichpunktiert
dargestellt, AufreiBperforationslinien gestrichelt.

Der in den Faltschachtelrumpf 1 eingesiegelte Deckel 3 kann nun dadurch geéffnet
werden, dall das AufreiRfenster 4 durch Hochziehen an der Aufreillasche 5 entlang
der AufreiRperforation 9 von der Grundfldche 3¢ bis zur Rillung 4d aufgerissen
werden kann, siehe Figur 1. Dieser AufreiBvorgang wird durch die Kerben 8 sowie
durch eine monoaxiale Ausrichtung der thermoplastischen Folie auf dem Deckel 3
und dessen Kartonfaseriaufrichtung in Langsrichtung erleichtert.

Wie aus den Figuren 3 und 4 hervorgeht, ist der Faltschachtelrumpf 1 am oberen
Ende 14 mit einer an der Seitenwand 12 angeformten Grifflasche 15 versehen.
Wenn die Seitenwand 3a des Deckels 3 im Bereich der AufreiRlasche 5 mit einer
peelbaren thermoplastischen Kunststoffolie versehen ist und die beiden Laschen 5
und 15 in entgegengesetzter Richtung auseinandergezogen werden, kann die
Seitenwand 3a von der Innenwand des Faltschachtelrumpfes 1 leicht getrennt
werden, so da} das weitere Aufreiflen des Aufreilfensters 4 erleichtert wird.

Figur 6 zeigt nun eine zur Figur 5 alternative Ausfiihrungsform des Deckels 3. Der
Unterschied zur Ausfiihrungsform nach Figur 5 besteht bei der Ausfilhrungsform
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nach Figur 6 darin, dal3 die AufreiRperforationsiinien 9 nicht im Abstand von den
Rillungen 4b, sondern in diesen vorgesehen sind. Dies hat den Vorteil, dal} die
Entnahmedffnung Uber die volle Breite der Verpackung reicht. Die Aufrei3perfora-
tionslinien 9 sind jedoch nicht in die Ecken des Deckels 3 gefihrt, sondern durch
schrige Abschnitte 9a, die ebenfalls als AufreiRperforation ausgebildet sind, mit
den AufreiRkerben 8 zu beiden Seiten der AufreiBlasche 5 an den Eckbereichen 7
vorbeigefuhrt. Dies erleichtert wiederum das Aufreien und beeintrachtigt nicht die
Dichtigkeit der Eckbereiche 7 nach dem Einsiegein in den Faltschachtelrumpf 1.
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Anspriche

1. Verpackung flr Schiittgiter, die nach dem Beflllen verschlieBbar und zur
Entnahme der Schittglter wiederverschlieRbar ist,

bestehend aus einem gquaderférmigen Faitschachtelrumpf (1) aus beschichtetem
Karton, in den ein Deckel (3) mitum 90° umgebdérdeiten oder umgefaiteten Seiten-
wianden (3a, 3b) eingesetzt ist,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Faittschachtelrumpf {1) aus einem innen mit einer abdichtenden Schicht

beschichteten Faltschachtelzuschnitt besteht und an einer Uberlappungslangsnaht
(6) versiegelt oder verkiebt ist,

dafk der Faltschachteirumpf (1} an dem dem Deckel (3) gegenltiberiiegenden Ende
{2) eine Uber die volle Endflache reichende EinfUll6ffnung aufweist, die nach dem
EinfUllen des Schittguts versiegelt oder verkiebt wird,

daR der Deckel {3} ein Aufrei3fenster (4) aufweist, das wiederverschlieRbar ist, und
dalR der Deckel {(3) innen mit einer abdichtenden Schicht derart versehen ist. daR
die Eckbereiche {7) zwischen den umgefaiteten Seitenwinden (3a, 3b) ebenfalis
von der abdichtenden Schicht dberdeckt sind und der Deckel (3) mit seiner Be-
schichtungsfolie unterbrechungsirei dicht mit dem Faltschachtelrumpf (1) versiegelt
oder verklebt wird.

2. Verpackung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daR der Deckel (3) aus einem Kartonzuschnitt mit an einer
Grundflache (3c) Ober Rillungen {4a, 4b) verbundenen Seitenflachen (3a, 3b) und
ausgestanzten Eckbereichen (7) besteht und daf’ auf diesem Zuschnitt eine thermo-
plastische Folie aufgebracht ist, die die ausgestanzten Eckbereiche (7) iiberdeckt,
und daf auch der Faltschachtelrumpf (1) innen mit einer thermoplastischen Folie
beschichtet ist.

3. Verpackung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daR in der Grundflache (3c) des Deckels (3) das AufreiR-
fenster (4) vorgesehen ist, das durch AufreiRperforationen (9) und Rillungen (4a,
4d) umgrenzt ist, und daR die AufreiRperforationen (9) vor dem Aufbringen der
thermoplastischen Folie eingestanzt sind.

4. Verpackung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daR die auf dem Deckel {3) aufgebrachte thermoplasti-
sche Folie in Aufreirichtung des AufreiRfensters (4) monoaxial orientiert ist.
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5. Verpackung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daR die Faserlaufrichtung des Kartons des Deckels (3)
parallel zur AufreiBperforation (9) verlduft.

6. Verpackung nach einem der Anspriche 3 bis 5 mit einem Deckel (3) in der
Form eines langlichen Rechtecks,

dadurch gekennzeichnet,

daR das AufreiRfenster (4) sich etwa Uber eine Halfte des Deckels (3) in Léngs-
richtung bis in eine angrenzende schmale Seitenwand (3a) des Deckels erstreckt,
daR eine im Mittenbereich quer zum Deckel (3) verlaufende Rillung (4d) vorgesehen
ist,

daR zwei von den Enden dieser Rillung {4d) ausgehende Aufrei3perforationslinien
{9) vorgesehen sind, die im Abstand voneinander vertaufen und sich bis in diese
schmale Seitenwand (3a) erstrecken, und

daR an dieser schmalen Seitenwand (3a} Uber eine weitere Rillung (4c) eine Auf-
reiRlasche (5) angeformt ist.

7. Verpackung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, daf im Bereich der weiteren Rillung {(4c) zwischen der
schmalen Seitenwand (3a) und der Aufreilasche (5) im Anschlu® an die Aufreil3-
perforationslinien (9) AufreiBkerben (8) in den Karton und in die aufgebrachte Folie
eingestanzt sind.

8. Verpackung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, daB die AufreiRperforationslinien (9) im Abstand paraliel
zu den in Langsrichtung verlaufenden Rillungen (4b) in der Grundflache (3c) des
Deckels (3) angebracht sind (Fig. 5).

9. Verpackung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, daR® die Aufreiperforationslinien (9) in den in Langs-
richtung verlaufenden Rillungen (4b) angebracht sind und kurz vor den Eckberei-
chen (7) durch schrige Abschnitte (9a) Uber die quer veriaufende Rillung (4a) in die
sich anschlieRende schmale Seitenwand (3a) gefuhrt sind (Fig. 6).

10. Verpackung nach einem der Anspriiche 6 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dal an einer der AufreiBlasche (5) des Deckels (3)
benachbarten Seitenwand (12) des Faltschachtelrumpfes (1) eine Grifflasche (15)
angeformt ist.
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11. Verpackung nach einem der Anspriiche 2 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, daR3 die Beschichtungsfolie des Faltschachtelrumpfes {1)
und die Beschichtungsfolie des Deckels {3} aus thermoplatischem Kunststoff
bestehen, der miteinander versiegelbar und dicht gegen Luftfeuchtigkeit und Luft-

sauerstoff ist.

12. Verpackung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, dafld die Beschichtungsfolie des Deckels (3} peelbar ist.

13. Verfahren zur Herstellung siner Verpackung, bestehend aus einem mit
Kunststoff beschichteten Faltschachtelrumpf {1)und einemin diesem eingesetzten,
mit Kunststoff beschichteten Deckel (3}, gemafR einem der Anspriche 2 bis 12,
gekennzeichnet durch folgende Schritte:

a) Herstellung eines Kartonbogens mit mehreren Deckel-Nutzen, wobei jeder
Deckel eine Grundflache (3c), vier anhangende Seitenflachen {3a, 3b) und vier
ausgestanzte Eckbereiche (7) aufweist,

b) Aufbringung einer Kunststoffoiie iber den gesamten Bogen, auch im Bereich
der ausgestanzten Eckbereiche (7},

¢} Rillen und Ausstanzen der einzeinen Deckeizuschnitte,

d) Umfalten der vier Seitenwiande {3a, 3b) um 90° und Einsiegeln des Deckels (3)
in den Faltschachtelrumpf (1), wobei die die vier Eckbereiche (7) des Deckels
(3) Gberbrickenden Bereiche der Kunststoffolie dicht mit in den Faltschachtel-
rumpf (1) eingesiegelt werden.

14. Verfahren nach Anspruch 13 zur Herstellung einer Verpackung nach An-
spruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dafd die AufreiRperforationen (9, 9a) im Schritt a} vor dem
Aufbringen der Kunststoffolie eingestanzt werden.

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14,

dadurch gekennzeichnet, dal die Schicht aus thermoplastischem Kunststoff im
Extrusionsverfahren auf den Kartonzuschnitt des Faltschachtelrumpfes (1) und/oder
den Kartonzuschnitt des Deckels (3) aufgebracht wird.

186. Verfahren zum Beflllen einer Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis
12.

dadurch gekennzeichnet,

daR der an der Uberlappungsliangsnaht (6) bereits versiegelte oder verkiebte Fait-
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schachtelrumpf (1) aufgerichtet und der vorbereitete Deckel {3) eingesiegelt oder
eingeklebt wird, und

dal danach das Schiittgut in die Verpackung in umgekehrter Lage (Deckel 3 nach
unten) eingefilit und anschlieBend der Faltschachtelrumpf an der Einflllé6ffnung
versiegelt oder verklebt wird.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
[beim Internationalen Biiro am 16. Februar 1998 (16.02.98) eingegangen;
urspringliche Anspriche 1-16 durch gednderte Anspriiche 1-14
ersetzt (4 Seiten)]

1. Vearpackung fir Schittgiter, dle nach dem Befiillen verschlieRbar und zur
Entnahme der Schuttglter wiederverschlieBbar ist, und die einen quadertdrmigen
Faltschachteirumpf enthalt, in den ein Deckel (3) mit um 90° umgebdrdelten oder
umgetaltaten Seitenwinden (3a, 3b) eingesetzt ist,

bei der der Faltschachtelrumpf {1) aus einam innen mit einer abdichtenden Schicht
beschichteten Faltschachteizuschnitt besteht, an einer Uberlappungsidngsnaht (B)
versiegeit oder verklebt ist und an dem dem Deckel (3) gegeniberliegenden Ende
{2) eine Uber die volle Endfidche reichende Einfulldffnung aufweist, die nach dem
Emnfillen des Schuttguts versiegelt oder vaerkiebt wird, und

bei der der Deckel (3) ein durch Aufreilperforationen vorbereitetes AufreiRfenster
{4) aufweist, das nach dem AufreiBen wiederverschlieBbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dal der Dackel (3) aus einem Kartonzuschnitt mit an einer
Grundfidche (3c) Gber Rillungen (4a, 4b) verbundenen Seitenflachen {3a, 3b) sowie
ausgestanzten Eckbereichen (7) besteht und das vorbereitete Aufreiffenster (4)
aufweist,

dal} auf diesem Zuschnitt des Deckeis eine abdichtends, thermoplastische Be-
schichtungsfolie aufgebracht ist, die die ausgestanzten Eckbereiche (7) und die
Aufreilperforationen des AufreiRfensters (4) liberdeckt,

dall auch der Faitschachtelrumpf (1) innen mit einer thermopiastischen Folie
beschichtet ist, und

daR der Deckel (3) mit seiner Beschichtungsfolie unterbrechungsfrei dicht mit dem
Faltschachtelrumpf {1) versiegelt oder verkiebt wird.

2. Verpackung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB in der Grundflache (3c) des Deckels {3) das AufreiR3-
fenster (4) vorgesehen ist, das durch AufreiRperforationen {9) und Rillungen (4a,
4d) umgrenzt ist, und dall die AufreiBperforationen {9) vor dem Aufbringen der
thermoplastischen Folie eingastanzt sind.

3. Verpackung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daR die auf dem Deckel (3) aufgebrachte thermoplasti-
sche Folie in Aufreiirichtung des AufreiRfensters (4) monoaxial orientiert ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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4. Verpackung nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daR die Faserlaufrichtung des Kartons des Deckels (3}
parallel zur AutreiRperforation (3) veriauft.

5, Verpackung nach sinem der Anspriiche 2 bis 4 mit einem Deckel (3} in
der Form eines langlichen Rechtecks,

dadurch gekennzeichnet,

dal das AufreiRfenster (4) sich etwa uber eine Halfte des Deckels (3) in Lings-
richtung bis in eine angrenzende schmale Seitenwand {3a) des Deckels erstreckt,
daf eine im Mittenbereich quer zum Deckel (3} verlaufende Rillung {4d) vorgesehen
ist,

daR zwaei von den Enden dieser Rillung (4d) ausgehende Aufreilperforationslinien
(9) vorgesehen sind, die im Ahstand voneinandear verlaufen und sich bis in diese
schmale Seitenwand (3a) erstrecken, und

daR an dieser schmalen Seitenwand (3a} uber eine weitere Rillung {(4c) eine Aut-
reiRlasche (5) angeformt ist.

6. Verpackung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der weiteren Rillung (4c) zwischen der
schmalen Seitenwand {3a) und der AufreiBlasche (5) im Anschiuf an die Aufrei3-
perforationslinien (9) AufreiBkerben (8} in den Karton und in die aufgebrachte Folie
gingestanzt sind.

7. Verpackung nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet, daR die Aufrei@perforationsiinien () im Abstand paraltel
zu den in Langsrichtung verlaufenden Rillungen (4b) in der Grundflache (3c) des
Deckels {3} angebracht sind {Fig. 5).

8. Verpackung nach Anspruch 5 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, daR die AufreiBperforationslinien (9) in den in Ldngs-
richtung verlaufenden Rillungen (4b) angebracht sind und kurz vor den Eckberei-
chen (7) durch schrige Abschnitte (9a) Uber die quer verlaufende Rillung (48) in die
sich anschiiefende schmale Seitenwand (3a) gefihrt sind (Fig. 6).

9. Verpackung nach einem der Anspriche 5 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, daR an einer der Aufreiflasche (5} des Deckels {3}
benachbarten Seitenwand (12) des Faltschachteirumpfes (1) eine Grifflasche (15)
angeformt ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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10. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, ‘

dadurch gekennzeichnet, daR die Beschichtungsfolie des Faitschachtelrumpfes (1)
und die Beschichtungstolie des Deckels {3} aus thermoplatischem Kunststoff
bestehen. der miteinander versiegelbar und dicht gegen Luftfeuchtigkeit und Luft-

sauerstoff ist.

11. Verpackung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet. daR die Baschichtungsfolie des Deckels (3) peeibar ist.

12. Verfahran zur Herstellung einer Verpackung, bestehend aus eirem mit

Kunststoff beschichteten Faltschachtelrumpf (1) und einem in diesem eingesetzten,

mit Kunststoff beschichteten Deckel (3), gem#éR einem der Anspriche 1 bis 11,

gekennzeichnet durch folgende Schritte:

a) Herstellung eines Kartonbogens mit mehreren Deckel-Nutzen, wobei jeder
Deckel eine Grundfliche (3c), vier anhdngende Seitenflichen (3a, 3b)
und vier ausgestanzte Eckbereiche (7) und AufreiBperforationen (9, 9a)

aufweist,

b) Aufbringung einer Kunststoffolie iitber den gesamten Bogen, auch im Be-
reich der ausgestanzten Eckbersiche (7),

c) Rillen und Ausstanzen der einzelnen Deckelzuschnitte,

d) Umfalten der vier Seitenwénde {3a, 3b) um 90° und Einsiegein des

Deckels {3} in den Faitschachrelrumpf (1}, wobei die die vier Eckbgreiche
(7) des Deckels (3) Gherbrickenden Bereiche der Kunstetoffelie dicht mit
in den Faltschachtelrumpf {1) eingesiegelt werden.

13. Verfahren nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daR die Schicht aus thermoplastischem Kunststoff im
Extrusionsverfahren auf den Kartonzuschnitt des Faitschachtelrumpfes (1) und/oder
den Kartonzuschnitt des Deckels (3) aufgebracht wird.

14, Verfahren zum Befiillen einer Verpackung nach einem der Anspriiche 1
bis 117,

dadurch gekennzeichnet,
dai der an der Uberlappungslangsnaht (6} bereits versiegelte oder verklebte Fait-

GEANDERTES ELATT (ARTIKEL 19)
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schachtelrumpf (1) aufgerichtet und der vorbereitete Deckel {3) singesisgeit oder
gingeklebt wird, und

deR danach das Schittgut in die Verpackung in umgekehrter Lage {Deckel 3 nach
unten) eingefUlit und anschliefend der Faltschachtelrumpf an der Einfaliéffnung
versiegelt oder verklebt wird,

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung

US 4673126 A 16-06-87 KEINE

WO 8703536 A 18-06-87 EP 0248864 A 16-12-87

GB 757292 A DE 962779 C

US 4371364 A 01-02-83 SE 434256 B 16-07-84
AR 222899 A 30-06-81
AT 4689 T 15-10-83
AU 534787 B 16-02-84
AU 6272380 A 09-04-81
BR 8006071 A 07-04-81
CA 1147186 A 31-05-83
EG 14773 A 30-09-84
EP 0026522 A 08-04-81
GB 2058724 A,B 15-04-81
IN 154938 A 22-12-84
JP 1033346 B 12-07-89
JP 1666244 C 29-05-92
JP 56055224 A 15-05-81
KE 3375 A 23-03-84
SE 7907976 A 27-03-81
ZA 8005724 A 30-09-81

US 4386705 A 07-06-83 KEINE

US 4209126 A 24-06-80 KEINE

US 4432489 A 21-02-84 CA 1175400 A 02-10-84
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