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DESCRIPCION

Cuerpo para disposicién de boquilla.

Este invento se refiere a un cuerpo para una disposicion de boquilla cuyo cuerpo incorpora un filtro. El invento se
refiere también a una disposicidn de boquilla que incorpora tal cuerpo.

Es a menudo deseable ser capaz de filtrar materia en particulas/desechos desde una corriente de fluido cuando es
distribuida a través de una disposicion de boquilla. Sin embargo, un inconveniente asociado con el posicionamiento de
un filtro, tal como, por ejemplo, una malla o red, dentro de una disposicién de boquilla es la produccién incrementada
que surge a partir del coste del componente de malla y de los procesos de montaje adicionales implicados.

Es conocido por el documento US 5.911.851 la accién de formar una disposicién de boquilla para fluidos de muy
alta presion a partir de silicona o de un material metélico. En esta disposicién, un canal es grabado quimicamente en
una primera placa y una segunda placa es posicionada sobre la parte superior de la primera cerrando el canal para
formar un paso de flujo de fluido interno. Un filtro integral es formado grabando quimicamente una serie de pequefas
gargantas paralelas en la primera placa a través de las cuales el fluido debe pasar para alcanzar la salida. Aunque esta
disposicién puede ser adecuada para ciertas aplicaciones especializadas, la mayoria de las boquillas son requeridas
para usar con fluidos a una presion de 20 bares o menos y son fabricadas en volimenes elevados a partir de plastico.
Tales aplicaciones tienden a ser muy sensibles en cuanto al coste y asi las disposiciones de boquillas y métodos de
fabricacion descritos en el documento US 5.911.851 serfan inadecuados.

El documento US 2001/0019086 describe un oscilador de fluido que incorpora una boquilla con un filtro integrado.
El oscilador comprende un asi llamado “chip de circuito” y un alojamiento para recibir el chip, ambos de los cuales
estan moldeados a partir de plastico. Un canal es definido en una superficie exterior del chip para formar un paso de
fluido cuando el chip es insertado en el alojamiento. Varias columnitas estdn previstas a través del canal para formar
un filtro para el fluido que pasa a través del paso. Mientras esta disposicién proporciona medios para un filtro integral,
el espaciamiento minimo entre las columnitas estd limitado. Tipicamente, cuando se moldea una boquilla de este
tipo, se usan espigas en el molde para crear los espacios entre las columnitas. Tales espigas serdn normalmente de al
menos | mm de longitud y si son de menos de aproximadamente 0,3 mm de anchura/didmetro, tenderfan a romper
regularmente, haciendo la produccién en volumen casi imposible. Consiguientemente, este tipo de disposicion de filtro
de boquilla no es efectivo cuando se requiere un filtro muy fino. Ademds, las disposiciones mostradas son s6lo capaces
de proporcionar un nimero de configuraciones de filtro relativamente limitado.

Hay un requisito, por ello, para un disefio de disposicion de boquilla simple y de coste efectivo que incorpora un
filtro integral y que supera o al menos mitiga los problemas asociados con la técnica anterior.

De acuerdo con un primer aspecto del invento, hay previsto un cuerpo para una disposicién de boquilla como se ha
definido en la reivindicacién 1*. Otros aspectos del invento han de ser encontrados en las reivindicaciones dependientes
de la reivindicacién 1%

De acuerdo con un segundo aspecto del invento, hay prevista una disposicién de boquilla que incorpora un cuerpo
de acuerdo con el primer aspecto.

El cuerpo y las disposiciones de filtro del invento pueden ser usados con cualquier disposicién de boquilla, in-
cluyendo, por ejemplo, disposiciones de boquilla industriales, disposiciones de boquilla de bomba y accionados por
gatillo, y disposiciones de boquilla usadas con botes de aerosol presurizados. Ademds, el cuerpo y las disposiciones de
filtro del invento pueden ser adaptados para usar con cualquier fluido o combinaciones de fluidos que tienen cualquier
viscosidad dada. Por consiguiente, el cuerpo y las disposiciones del filtro pueden ser usados en o con boquillas adapta-
das para usar en la distribucién de un gran nimero de productos comerciales, incluyendo, por ejemplo, pulverizadores
de antitranspirantes, pulverizadores de desodorantes, perfumes, ambientadores, antisépticos, pinturas, insecticidas, pu-
limentos, productos de cuidado del cabello, productos farmacéuticos, espumas de afeitado, fluidos viscosos o pastosos,
agua y lubricantes.

A continuacién se describirdn varias realizaciones del invento, a modo de ejemplo solamente, con referencia a los
siguientes dibujos, en los que:

La fig. 1 es una vista en seccion transversal parcial a través de un cuerpo de una disposicién de boquilla que ilustra
una primera disposicién de filtro del invento;

La fig. 2 es una vista similar a la fig. 1 que ilustra una segunda disposicién de filtro del invento;
La fig. 3 es una vista similar a la fig. 1 que ilustra una tercera disposicidn de filtro del invento;
La fig. 4 es una vista similar a la fig. 1 que ilustra una cuarta disposicién de filtro del invento;

La fig. 5 es una vista similar a la fig. 1 que ilustra una quinta disposicién de filtro del invento;
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La fig. 5A es una vista en seccion transversal tomada a través de la disposicion de filtro mostrada en la fig. 5;
La fig. 6 es una vista similar a la fig. 1 que ilustra una sexta disposicién de filtro del invento;

La fig. 6A es una vista en seccion transversal tomada a través de la disposicion de filtro mostrada en la fig. 6;
La fig. 7 es una vista similar a la fig. 1 que ilustra una séptima disposicién de filtro del invento;

La fig. 7A es una vista en seccion transversal tomada a través de la disposicion de filtro mostrada en la fig. 7;
La fig. 8 es una vista similar a la fig. 1 que ilustra una octava disposicién de filtro del invento;

La fig. 8A es una vista en seccion transversal tomada a través de la disposicion de filtro mostrada en la fig. §;
La fig. 9 es una vista similar a la fig. 1 que ilustra una novena disposicién de filtro del invento;

Las figs 9A y 9B son vistas en seccidn transversal de la disposicién del filtro mostrada en la fig. 9.

En la siguiente descripcidn, se usan nimeros de referencia similares para indicar partes similares o correspondien-
tes en diferentes figuras, donde es apropiado.

La fig. 1 muestra parte de un cuerpo 100 que forma una disposicién de boquilla de acuerdo con el presente invento.
El cuerpo 100 define una entrada 101, a través de la cual puede entrar fluido, una salida 102 a través de la cual puede
salir fluido y un paso de fluido interno 103, que conecta la entrada 101 y la salida 102. Colocada dentro el paso interno
103 hay una disposicién de filtro que consiste en una columnita 104 que tiene una cabeza 105, en forma de cono,
estrechada. La cabeza se extiende a la parte vertical 103a del paso, como se ha mostrado, de manera que el fluido que
fluye a través del paso interno durante el uso es forzado a fluir entre la cabeza 105 y la superficie interna del paso 103.
La cabeza 105 se estrecha hacia fuera desde su punto definiendo efectivamente un canal estrecho a través del cual debe
pasar la corriente de fluido. Cualquier material en particulas en la corriente de fluido que no puede fijarse a través de
la parte mds estrecha del canal definido resultard depositado entre la cabeza 105 y la superficie interna del paso 103.
Cuando el material en particulas se acumula, el espacio disponible para que el fluido fluya a su través se reducira,
haciendo que el material en particulas menor resulte depositado.

El cuerpo 100 estd formado por dos partes componentes 106, 107. Cada una de las partes componentes 106, 107 tie-
ne una superficie de tope 108, 109 que hace tope con la superficie de tope correspondiente 108, 109 en la otra de las par-
tes 106, 107 cuando son ensambladas juntas para formar el cuerpo como se ha mostrado. Las dos partes 106, 107 tienen
también formaciones correspondientes 110, 111 que definen entre ellas una parte del paso interno 103 y la salida 102.
En esta realizacion las formaciones correspondientes 110, 111 son rebajes o gargantas en cada una de las partes que
juntas definen la parte del paso de fluido interno 103 y la salida 102. En una realizacion alternativa, no mostrada, una
de las partes puede tener un saliente o reborde que se sitda dentro de un rebaje o garganta en la otra de las partes para
definir una porcién del paso interno 103 y la salida 102. En esta disposicion, hay presente un espacio entre la superficie
exterior del saliente o reborde y la superficie del rebaje o garganta cuando las partes son ensambladas. Esta realizacién
alternativa puede ser proporcionada con cualquiera de las disposiciones de filtro mostradas en la presente aplicacion.

En la fig. 1, solamente una columnita 104 estd mostrada sobresaliendo de la primera parte 106 del cuerpo. Sin
embargo, en otra realizacion alternativa, no mostrada, puede haber previstas varias columnitas 104 en la primera parte
106 del cuerpo entrando cada columnita en un rebaje en la segunda de las partes 107. Todas o algunas de las columnitas
pueden entrar en el mismo rebaje o cada columnita puede entrar en su propio rebaje.

El filtro puede ser limpiado separando las dos partes 106, 107 del cuerpo, lo que provoca que la disposicion de
filtro (la columnita 104 y la cabeza 105) sea retirada de la parte vertical 103a del paso, permitiendo cualquier que
cualquier desecho acumulado sea retirado.

El cuerpo 100 puede ser una parte integral de una disposicién de boquilla, ademas las dos partes 106, 107 pueden
formar la totalidad de la disposicién de boquilla entre ellas. Alternativamente, el cuerpo puede formar una insercién
destinada a ser recibida dentro de un cuerpo principal de la disposicion de boquilla.

Las figs. 2 a 8 A ilustran disposiciones de filtro alternativas que pueden ser usadas en el cuerpo 100. En estas figuras,
las partes 106, 107 son omitidas por simplicidad pero se apreciard que el cuerpo estd formado de una manera similar
al cuerpo 100 mostrado en la fig. 1.

La fig. 2 muestra una disposicion de filtro alternativa que comprende salientes o columnitas cénicas 201-206. Los
salientes se extienden solamente en una corta distancia al paso, asi solamente se forma un filtro parcial alrededor de
la circunferencia del paso interno. Sin embargo, cuando el fluido tiende a fluir alrededor del lado del paso interno mds
alla de los salientes 201-206 durante el uso, la mayoria del material en particulas presentes en la corriente de fluido
resultara depositada en los salientes. Los salientes podrian ser menores o mayores que los mostrados en la fig. 2 y
podrian llenar toda la cdmara o solo una parte de ella. Los salientes podrian estar mas préximos y mucho més cerca
de la salida. Usualmente los salientes cubrirdn la superficie completa del paso interno.
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La fig. 3 muestra una disposicién de boquilla alternativa que es similar a la mostrada en la fig. 2, excepto en que los
salientes cénicos 301-306 en este caso alternan con salientes en el lado opuesto del paso 103 y se extienden ademas
en el paso interno de manera que las puntas se solapan entre si. De nuevo el material en particulas resultard depositado
sobre o entre los salientes 301-306 cuando el fluido fluye a través. Ademds para resultar atrapado entre salientes
adyacentes, el material en particulas puede ser atrapado entre los extremos distales o las puntas de los salientes y la
superficie opuesta del paso interno. Esto aumenta el area efectiva del filtro.

La fig. 4 muestra otra disposicion alternativa, que es la misma que la mostrada en la fig. 2, excepto en que los
salientes 201-206 se extienden mds al paso interno 103 pero sin solapamiento.

La fig. 5 muestra una disposicion de filtro alternativa 501. Una vista en seccién transversal de la disposicion de
filtro 501 estd mostrada en la fig. SA. Con referencia a la fig. SA, la disposicion de filtro 501 comprende salientes que
se extienden hacia abajo 502 y 503 y un saliente 504 que se extiende hacia arriba. Los salientes estdn estrechados lon-
gitudinalmente (en la direccién del flujo de fluido a través del paso 103) de manera que el espacio entre los salientes se
estreche gradualmente entre el extremo de entrada y el extremo de salida. El fluido fluye a través de los espacios entre
los salientes durante el uso y cualquier material en particulas que no puede ajustarse a su través resultard depositado en
la disposicién de filtro 501. Las particulas mayores resultardn depositadas en el extremo de entrada de la disposicién
de filtro donde como las particulas menores, dependiendo de su tamailo, resultardn depositadas hacia la salida. En la
préctica, puede haber varias disposiciones de filtro 501 dispuestas es serie a lo largo de la longitud del paso con los
espacios presentes que resultan progresivamente menores hacia la salida. Un pequefio espacio estd previsto también
entre el extremo de cada uno de los salientes y la superficie del paso. El fluido puede pasar a través de estos espacios
asi como los espacios entre los salientes aumentando asi el area de filtro.

Las figs. 6 y 6A muestran una disposicidn de filtro alternativa 600 que comprende salientes mds cortos (mostrados
generalmente como 601). Cuatro conjuntos separados de salientes estan previstos en serie a lo largo del paso interno.
Los salientes en cada conjunto pueden ser desplazados con relacion a los de los conjuntos adyacentes de manera que
el fluido debe moverse alrededor de los salientes para pasar a través del filtro. El niimero conjuntos puede ser variado
como se requiera.

Las figs. 7 y 7A muestran otra disposicion de filtro alternativa 700, que es similar a la disposicién de filtro 501
mostrada en la fig. 5, excepto en que los salientes son mas largos teniendo forma de placas o de paredes como tabiques.
Esto permite un estrechamiento mds gradual de los salientes 502-504. De nuevo hay previsto un espacio entre los
extremos de los salientes y la pared opuesta del paso interno a través del cual puede fluir el fluido. Estos espacios
pueden también estar dispuestos para reducir su tamafo desde el extremo de entrada al extremo de salida.

Las figs. 8 y 8 A muestran otra disposicién de filtro del invento. En esta realizacién la disposicion de filtro 800
comprende salientes alternativos 801-805 que estdn dispuestos transversalmente a través del paso interno. Cada sa-
liente tiene la forma de una placa o de una pared como tabique que se extiende a través de la anchura total del paso
interno desde un lado al otro con solamente un pequefio espacio entre un extremo distal del saliente y la superficie
opuesta del paso interno. Los salientes 801, 803, 805 en la primera parte 106 del cuerpo estan entrelazados con los
salientes 802, 804 en la segunda parte 107 de modo que definan un trayecto de flujo tortuoso a través del filtro en el
que la corriente de fluido es obligada a fluir a través del espacio entre cada saliente y la superficie del paso a su vez.
En la realizacién mostrada, el fluido pasard bajo el saliente 801, luego sobre el saliente 802, después bajo el saliente
803, luego sobre el saliente 804 y finalmente bajo el saliente 805. Los salientes pueden de nuevo estar configurados de
manera que el espacio a través del cual el fluido debe fluir es mayor en el extremo de entrada 800a de la disposicién
que en el extremo de salida 800b. Asi el espacio entre el extremo distal del primer saliente 801 y la superficie del paso
interno serd mayor que el espacio entre el extremo distal del ultimo saliente 805 y la superficie del paso interno.

La fig. 9 muestra atin otra disposicion de filtro alternativa (solamente el extremo de entrada del paso 103 estd
mostrado con el propésito de ilustracion) que comprende tres filtros 900a, 900b y 900c. Con referencia a las figs. 9 y
9A, la entrada 101 estd dispuesta de manera que el fluido es introducido tangencialmente en el paso 103. Esto hace
que el fluido gire alrededor del filtro 900a. Cualquier material en particulas presente en la corriente del fluido resultard
depositado en los salientes 901 del elemento de filtro 900a, o en los elementos 902 de los filtros 900b y 900c cuando
el fluido contindia girando a lo largo del paso hacia la salida. El tamafio y forma de los salientes en los filtros 900a,
900b y 900c puede ser variado.

Las disposiciones de filtro mostradas en las figs. 2 a 8 pueden ser limpiadas también de una manera similar a la
disposicién de filtro mostrada en la fig. 1, es decir separando las dos partes 106, 107 del cuerpo para exponer los
salientes para su limpieza.

Algunas de las disposiciones de filtro antes mencionadas, especialmente la disposicién mostrada en la fig. 5 podria
ser usada para formar una rejilla en la salida de una disposicién de boquilla destinada a dispensar una espuma o liquido
viscoso, tal como una crema etc. Tal disposicion es necesaria para mejorar la calidad del producto impidiendo que se
dispensen particulas potencialmente abrasivas.

El cuerpo 100 y las disposiciones de filtro descritas antes son particularmente adecuados para usar con fluidos a
presiones de 20 bares o menos y mds particularmente con fluido a una presion del orden de 4 a 12 bares. Las partes
106, 107 que forman el cuerpo 100 pueden ser fabricadas a partir de plastico usando técnicas de moldeo por inyeccion.

4
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Las disposiciones de filtro descritas antes son producidas usando salientes de filtro que se extienden desde una
de las partes 106, 107 del cuerpo que coopera con otras formaciones de filtro, salientes o rebajes, en la otra de las
partes 106, 107 del cuerpo. Esto hace posible producir filtros mas complejos y mds finos de lo que es posible usando
disposiciones de la técnica anterior en que las columnitas estdn previstas en s6lo una parte de un cuerpo que define
el paso interno. Por ejemplo, en los filtros mostrados en las figs. 3, 5, 7 y 8, en que salientes de filtro en una primera
parte 106 del cuerpo se solapan con los salientes de filtro en la otra parte 107 del cuerpo, los espacios entre salientes
que se solapan adyacentes pueden ser hechos muy pequefios mientras el espacio entre los salientes en cada parte es
relativamente grande. Esto significa que las espigas usadas en el ttil del molde para formar los espacios entre los
salientes en cada una de las partes 106, 107 del cuerpo pueden ser lo suficientemente grandes y robustas para competir
con una produccién de volumen elevado. También, en el caso de los filtros mostrados en las figs. 3, 5 y 7, puede haber
previstos espacios entre o alrededor de salientes adyacentes pero también entre los extremos distales de los salientes
y la superficie opuesta del paso interno. Esto permite que el drea efectiva del filtro sea aumentada sin aumentar la
anchura del paso o la longitud del filtro. Ademads, previendo salientes de filtro en cada una de las partes 106, 107 del
cuerpo, es posible construir filtros tales como el mostrado en la fig. 8 en que el fluido sigue un trayecto de flujo de
laberinto hacia abajo alrededor de una de las placas y a continuacién asciende y sobre la siguiente.

Mientras en las realizaciones descritas los salientes de filtro estdn mostrados extendiéndose desde la parte superior
a la parte inferior del paso interno, se apreciard que los salientes pueden extenderse a través del paso en cualquier
orientacion adecuada.

Donde los términos “comprender”, “comprende”, “comprendido” o “comprendiendo” son usados en esta memoria,
han de ser interpretados como que especifican la presencia de las caracteristicas establecidas, enteros, operaciones o
componentes referidos a, pero no excluir la presencia o adicién de una u otras caracteristicas, entero, operacion,
componente o grupo de ellos.

Mientras que el invento ha sido descrito en relacién a lo que es actualmente considerado como las realizaciones mas
practicas y preferidas, ha de comprenderse que el invento estd solamente limitado por el marco de las reivindicaciones
adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla para dispensar un fluido en forma de un aerosol, definiendo
dicho cuerpo una entrada, (101) una salida (102) y un paso interno (103) que conecta dicha entrada (101) a dicha salida
(102); comprendiendo dicho cuerpo (100) dos partes (106, 107) configuradas para ser ensambladas juntas para formar
al menos parte del cuerpo (100), teniendo dichas partes (106, 107) una superficie de tope (108, 109) destinada a hacer
contacto con una superficie de tope correspondiente (108, 109) en la otra de dichas partes (106, 107) cuando las partes
son ensambladas, teniendo las partes formaciones correspondientes (110, 111) que cooperan para definir entre ellas
la salida (102) y al menos una parte del paso interno (103) cuando las partes son ensambladas; caracterizado porque
una primera de dichas partes (106) comprende al menos un saliente de filtro (201, 202, 203) que se extiende hacia una
segunda de dichas partes (107), teniendo la segunda (107) de dichas partes al menos otra formacion de filtro (204, 205,
206) que coopera con al menos un saliente (201, 202, 203) de filtro para formar un filtro en el paso cuando las partes
(106, 107) son ensambladas.

2. Un cuerpo (100) para una disposicion de boquilla segiin la reivindicacién 1%, en el que las formaciones corres-
pondientes que definen la salida (102) y al menos una parte del paso interno (103) comprenden al menos un rebaje en
una de dichas partes.

3. Un cuerpo (100) para una boquilla segiin la reivindicacién 2% en el que al menos un rebaje comprende una
garganta.

4. Un cuerpo (100) segtin la reivindicacién 2* o 3%, en el que las formaciones correspondientes (110, 112) que
definen la salida (102) y al menos una parte del paso interno (103) comprenden al menos un saliente en la otra de
dichas partes, cuyo saliente es recibido en al menos un rebaje para definir al menos una parte del paso interno (103)
cuando las partes son ensambladas.

5. Un cuerpo para una boquilla segin la reivindicacion 4%, el que al menos un saliente comprende un reborde.

6. Un cuerpo (100) para una disposicion de boquilla segtin cualquiera de las reivindicaciones 1* a 5%, en el que
las formaciones correspondientes (110, 111) que definen la salida (102) y al menos una parte del paso interno (103)
comprende al menos otro rebaje en la otra de dichas partes, alinedndose al menos el otro rebaje con al menos un rebaje
en una de dichas partes para definir la salida y al menos parte del paso interno (103) entre ellos.

7. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segtn la reivindicacién 6% en el que al menos otro rebaje
comprende una garganta.

8. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segiin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el
que al menos otra formacion de filtro en la segunda de dichas partes comprende un rebaje en el que se extiende el
saliente.

9. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segiin la reivindicacién 8%, en el que dicho rebaje define la
entrada (101).

10. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segtn la reivindicacién 8%, en el que la primera de dichas
partes comprende una pluralidad de salientes de filtro, extendiéndose cada saliente de filtro a un rebaje correspondiente
formado en la segunda de dichas partes cuando las partes son ensambladas.

11. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segiin cualquiera de las reivindicaciones 1* a 8%, en el que al
menos otra formacién de filtro comprende al menos un saliente de filtro en la segunda de dichas partes configurado
para extenderse hacia la primera de dichas partes cuando las partes son ensambladas.

12. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segun la reivindicacién 127 en el que una pluralidad de
salientes de filtro estdn previstos en cada una de dichas primera (106) y segunda (107) partes.

13. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segtin la reivindicacién 127 en el dichos salientes de filtros
sobresalen de las formaciones correspondientes que definen al menos una parte del paso interno de modo que se
extienda al menos a una parte del camino en el paso interno (103) cuando las partes son ensambladas.

14. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segin la reivindicacién 12* 6 13%, en el que los saliente de
filtro en cada una de dichas primera y segunda partes (106, 107) se extienden mas alld de la superficie de tope (108,
109) de su parte respectiva.

15. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segiin la reivindicacién 14 en el que los salientes de filtro
en la primera y segunda partes estdn configurados para solaparse cuando las partes son ensambladas.

16. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segtin cualquiera de las reivindicaciones 11% a 15%, en el que
los salientes de filtro son elegidos del grupo que consiste en: vastagos, columnitas, tubos, faldones, y placas.
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17. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segiin la reivindicacién 16% en el que los salientes de filtro
son columnitas.

18. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segiin la reivindicacion 14*, en el que las columnitas son
conicas, estrechdndose desde una region de base a una regién de punta.

19. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segin cualquiera de las reivindicaciones 12* a 16%, en el que
los salientes de filtros son placas.

20. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segtin la reivindicacién 19% en el que las placas en la primera
(106) y segunda (107) partes estdn entrelazadas.

21. Un cuerpo para una disposiciéon de boquilla segin la reivindicacién 19* o 20°, en el que las placas estdn
configuradas para extenderse longitudinalmente del paso cuando las partes son ensambladas.

22. Un cuerpo (100) para un conjunto de boquilla segtn la reivindicacién 21, en el que las placas son estrechadas
de modo que cuando las partes son ensambladas, el espacio entre placas adyacentes se estrecha desde un extremo
corriente arriba del filtro a un extremo corriente abajo del filtro.

23. Un cuerpo (100) segtin la reivindicacion 20, en el que las placas estdn configuradas de modo que se extiendan
transversalmente a través del paso cuando las partes son ensambladas.

24. Un cuerpo (100) segtn la reivindicacion 23% en el que las placas estdn configuradas de modo que las placas
se extiendan a través de la anchura total del paso con un espacio entre un extremo distal de cada placa y la superficie
opuesta del paso interno.

25. Un cuerpo (101) segtn la reivindicacién 24 en el que las placas estdn configuradas de modo que los espacios
entre los extremos de las placas y la superficie opuesta del paso interno (103) se hagan progresivamente menores desde
un extremo corriente arriba del filtro a un extremo corriente abajo del filtro.

26. Un cuerpo (100) para una boquilla segtiin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, configurado de tal
modo que, en uso, el fluido es obligado a girar dentro del paso interno (103).

27. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segiin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en
el que las partes (106, 107) estdn configuradas de modo que cuando son ensambladas, el filtro estd previsto en una
parte del paso interno que se estrecha, estrechdndose desde un extremo corriente arriba de la parte hacia un extremo
corriente abajo de la parte.

28. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el
que las dos partes (106, 107) estdn moldeadas a partir de pléstico.

29. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segtin cualquier reivindicacién precedente, en el que las dos
partes (106, 107) definen la totalidad del cuerpo.

30. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segin cualquier reivindicacién precedente, en el que el
cuerpo (100) forma una insercién configurada para ser fijada en una disposicién de boquilla.

31. Un cuerpo (100) para una disposicién de boquilla segin cualquiera de las reivindicaciones 1% a 29%, en el que
el cuerpo comprende la totalidad de la disposicién de boquilla.

32. Un cuerpo (106) para una disposicion de boquilla segtin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, estando
configurado dicho cuerpo para usar con fluidos que funcionan a una presién de 20 bares 0 menos y especialmente una
presion del orden de 4 a 12 bares.

33. Una disposicién de boquilla que comprende un cuerpo (100) segtn se ha definido en cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes.
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