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zejména pro vélcovani a rovnéni

(572 ReSeni se tyka tepelného zpracové-
ni véled a kotoull zejména pro vélcové-
ni a rovnéni ocelovych ty&i & plechy,
kterd vztvéﬁi mimoftadné pFiznivé podmin-
ky piti kaleni. VAlce a kotoule se z aus-
tenitize&ni teploty ochlasuji do teplo-
ty pgvrchu minimdln& 140 "C & maximéln&
180 “C v definoganém mnoZstvi klidné vo-

dz 1,5 az 1,7 m” na 1000 kg hmotnosti
ohr4té vsézky, piritemZz se voda ohieje

do 2 minuB teplem ze vsézky na teplotu
75 aZ 90 “C s néslcdnym dochlozenim

v klidném olegi s nésledujécim popoudté~
nim na teploté 300 a2 560 "C,.
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vynélez se tyké zphsobu tepe Iného zpracovéni vélcd » kotoudd, zejméns pro vAl-
covhni a rovnéni ocelovych tyti a» plecht.

A% dosud se vblce pro vélcovéni a rovnéni materidlu, které se zhotovuji z chrom=
molybdenvanadovych nebo chromvanadovych ocelf kalf do vody nebo povrchovE indukci do
hloubky 10 o% 15 mm.

Nevyhodou téchto zpisobid kalenf je velké riziko vzniku trhlin. Toto odstraduje
zphsob tepelného zpracovani podle vynélezu u valch a kotoudld, zejména pro vélcovéni a
rovnini ocelovych ty&i s plechd, vyrobengch z chrommolybdenvanadové oceli, obsahujici
v hmotnostnich procentech 0,50 % az 0,90 % uhliku, 0,20 % a¥ 0,60 % mangenu, 017 % eZ
0,50 % kiemiku, 1,20 % g% 1,80 § chromu, 0,20 % 8% 0,50 % molybdenu,0,10 8% 0,20 ¥ ve-
nadu, stopy 0,030 % fosforu a siry, zbytek Zelezo nebo chromvanadové oceli, obsahujici
v hmotnostnich procentech 0,70 % 8% 1,20 % uhliku, 0,15 % a% 0,70 % manganu, 0,15 % ef
0,40 % kkemiku, 1,00 % at 1,75 Y, chromu, 0,10 % 8% 0,20 % venadu, stopy 8% 0,030 ¥ si-
ry a fosforu, zbytek Zelezo, jehoZ podstate spoliva v tom, Ze vAlce se z austenitizat-
ni teploty ochlazuji v piedem stanoveném mnoistvi klidné vody do dosaZeni teploty nea
povrchu 140 a% 180 8¢, pti%em? se voda ohFeje do 2 minut teplem ze vsézky na 75 a%
g5 %c., Mno¥stvi vody se stanovi v sévislosti na hmotnosti vsézky 1,5 a2 1,7 m3,ne
1 000 kg vsézky. Potom se viilec piencse do olecjové 16zn&, kde prob&hne dochlazeni.

v prvni fézi dochlazovéni v oleji se zvy¥i teplota povrchu vélce, vlivem pomélejéiho
p¥estupu vniteniho akumulovaného tcple na teplotu Ms nebo mirné nad tuto teplotu, pfi-
%em? teplota oleje v blfzkosti povrchu vblee doséhne 100 8% 130 °c. Pri dochlezovent
za t&chto podminck sc¢ dokontuje pozvolna zbyvujict martenzetické premdna plrevéing

v oblasti dolniho bainitu, pritem? soutasnd dochézi ke stabilizeci zbytkového austeni-
tu 8 Séstednému nizkému napousténi martenzitu vzniklého pii predchézejicim kalenfi ve
vodé. Potom se provede popouité&ni na teplotd 360 a2 560 °C na poZadovanou tvrdost po-
vrehu,

vyhodou tepelného zpracovani podle vynélezv, zejména u vélcd 8 kotou&l pro valco-
vbni a rovnén{ jsou mimotadnd pFiznivé podminky p¥i kaleni, které nevyvoléveji vznik
vysokych strukturnich a tepelnych pnutf, kterd pfi dosavadnich zplusobech kaleni zplso-~
buji ebZns vznik trhlin. Nizko pnuti pri kalend priznivé ovlivauj{ deformace, takie je
mo¥né volit men¥i pridavky na koneiné opracovénf, Vzhledem k taste&nému nspulténi mar-
tenzitu piti dochlazovéni v oleji neni nutné popoudtdt okamzité& po kalent.

vysledkem tepelného zprocovinig podle vynélezu je optimalaf struktura vhlce nebo
kotou&e z hlediska jejich provozniho nam&hani. V povrchové vrstvé pievaluje struktura
popust&ného martenzitu vysoce odolnéd proti opotfebeni, ktera prechézi v podpovrchové
vrstv® do bainitu s vysokou pevnosti a houZevnatosti a? popripadé do perlitické struk-
tury v jédie velkych prifezi. pxi vhodn# zvoleném mesivnim zakryti otvord a gel rovna-
cich a vélecovacich kotoudd 1ze tepelnym zpracovénim podle vyné&lezu dosdhnout pii vyso~
ké tvrdosti pracovniho povrchu nizkou pevnost v oblesti otvoru, zv14%té& u chromvanado-
vych ocelf z nizkou prokalitelnosti., To umoZhuje dal¥f tiiskové obrébéni aZ po kaleng,
neptikled zhotoveni dréiek. Sniiujc se tek nebezpedi vzniku trhlin v rozich dréfek, de~
formace jsou mendi a zjednodutuje se vyrcbni postup.

prikladem zpusobu tepelného zpracovéni podle vynélezu jsou hyperbolické vélce rov-
no&ck kruhovych profila o praméro 500 mm, délce 800 mm, s olvorem g 250 mm 2 o hmotnos~
ti 1 200 kg. Vykovky vhled jsou zhotoveny z oceli o chemickém sloZeni 0,63 % uvhliku,
0,25 % manganu, 0,35 % kremikuy, 1,4 % chromu, 0,25 % molybdenu, 0,12 % vanadu, stopy
0,015 % siry, 0,012 % fosforu, zbytek Zelezo. Po ohcubovani s piidavkem 2,5 8% 3 mm na
plochu je vélec ustaven nao kalici pitipravek sc zavésnym trnem g 100 mm, Tepelné zpra-
covhni scathvh z austenitiza®niho ohfevu na 850 % &« prodlevou 6 hodin, potom nfisleduje
ochlazovénl v odd&leném mnolistvi 1,6 n> vody po dobu 7,5 minuty na teplotu povrchu
160 °c. Stanovené mno¥stvi vody se oddgli v kalici 16zni piepézkou nebo valcovou vioi~
kou stotenou 7z pleachu, postavenou no rodt, D&le nésleduje ochlazens v oleji po dobu
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cca 45 minut a popu§téni'na 34denou pevnost 1 600 MPa pii teplot& 540 °C. Takto bylo
dosaZeno pevnosti po kalen{ 2 200 MPa a po popu3t&nf 1 580 MPa,

PREDMET VYNALEZU

Zplisob tepelného zpracovéni vélct a kotou¥d, zejména pro vélcovéni a rovnéni oce-
lovyeh ty&i a plechd zhotovenych z chrommolybdenvonodové oceli, obsahujfci v hmotnost-
nich procentech 0,50 ¥ a% 0,90 % uhliku, 0,20 % 2% 0,60 % manganu, 0,17 % 8% 0,50 ¥
k*emiku, 1,20 ¢ a% 1,80 % chromu, 0,20 % a% 0,50 % molybdenu, 0,10 a%¥ 0,20 ¥ vanadu,
stopy a%Z 0,030 ¢ siry a foiforu, zbytek Zelezo nebo chromvanadové oceli, obsshujict
0,70 % a% 1,20 ¢4 uhliku, 0,15 % a% 0,70 % manganu, 0,15 % 8% 0,40 % kfemiku, 1,00 a%
1,756 4 chromu, 0,10 % a% 0,20 % vanadu, stopy a% 0,030 % sfry a fosforu, zbytek Z%ele-
zo, zahrnujfici ochlazovéni z sutenitiza®ni teploty, vyznalujici se tim, %e vélce a ko-
toude se z austenitiza&ni teploty ochlazujf do teploty povrchu 140 % a% 180 % v defi-
novaném mnofstvi klidné vody 1,5 8% 1,7 m> na 1 000 kg hmotnosti ohi#faté vsézky, pirilemi?
se voda ohiteje do 2 minut teplem ze vsézky na teplotu 75 a% 95 0C, s dochlazenim v klid~
ném oleji a s nésledujicim popoudté&nim ne .teplot& 300 aZ 560 °c.
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