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(54) ИНСТАЛАЦИЯ ЗА ПРОИЗВОДСТВО НА ИЗОЛАЦИОННА ВАТА

(57) Инсталацията намира приложение по-специално за производство на стъклена или минерална ва­
та. С нея значително се намалява количеството на изхвърляните в атмосферата замърсители. Инс­
талацията съдържа поне една пещ за топене иа суровината, свързана с формовъчна машина, след ко­
ято са разположени поне една пещ за полимеризация и първи и втори средства за обработване на 
въздуха. Въздушните потоци от изход на формовъчната машина и полимеризационната пещ се по­
дават към първите средства за обработване на въздуха, на чийто изход се отвеждат рецнркулацно- 
нен въздух и въздух за продухване, който през вторите средства се отвежда в атмосферата.

15 претенции, 1 фигура
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(54) ИНСТАЛАЦИЯ ЗА ПРОИЗВОДСТВО 
НА ИЗОЛАЦИОННА ВАТА

Изобретението се отнася до инсталация 

за производство на изолационна вата, по-специ­

ално на стъклена или минерална.

Известна е инсталация за производство 

на изолационна вата, която включва последова­

телно разположени поне една пещ за топене на 

суровината, една машина за формуването й в 

нишки със средства за впръскване на течно 

свързващо вещество във формувания участък, 

една пещ за полимеризация на получената изо­

лационна вата под формата на нишки със свър­

зващо вещество, и първи средства за обработ­

ване на въздух. Между формовъчната машина 

и полимеризационната пещ или след нея са 

предвидени поредица от машини за предаване 

на желана форма и размер на продукта. Първи­
те средства за обработване на замърсения в 

производствения цикъл въздух могат да се из­

пълнят като филтърни камери, водонапорни 

промивни колони или въздушни пещи за изга­

ряне на отпадъци /1/.

Недостатъците на известната инсталация 

са, че формовъчната машина, в по-малка сте­

пен полимеризационната пещ, използват голе­

ми количества въздух от околната среда, за да 

работят. Например, формовъчната машина и 

полимеризационната пещ за производство на 

около 5000 кг/ч изолационна вата, се нуждаят 

от над 200 000 норм.куб.м въздух в час. При то­

ва общото количество въздух, което се засмук­

ва от околната среда, се състои от основно ко­

личество въздух, доставян от подходящи венти­
латори и инфилтриран въздух. Инфлитрираният 

въздух се дължи ка това, че нито формовъчна­
та машина, нито полимеризационната пещ са 

херметически затворени, което е практически 

невъзможно поради необходимостта от разно­

образни операции, извършващи се в непрекъс­
нат цикъл и под отрицателно налягане, за да се
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преодолее изхвърлянето на замърсен въздух в 

околната среда. Недостатък на използваните 

първи средства за обработването на този въз­

дух и намаляването на абсолютното количест­
во замърсители, отделяни в атмосферата е, че е 

необходимо да се обработва значителен обем 

въздух, така че дори пречистването да достиг­

не до 80-90%, количеството на изхвърляните за­

мърсители е много голямо.
Задачата на изобретението е да се създа­

де инсталация за производство на изолационна 

вата, с която да се намали количеството на из­

хвърляните в атмосферата замърсители.

Задачата се решава с инсталация за про­

изводство на изолационна вата, състояща се от 

последователно свързани поне една пещ за то­

пене на суровина, машина за формуване на су­

ровината в нишки н наслояване на изолацион­

ната вата, пещ за полимеризация на изолацион­

ната вата и първи средства за обработване на 

използвания в инсталацията въздух. Съгласно 

изобретението към формовъчната машина е по­

даден основен въздушен поток, а на изход от 

нея е отведен общ въздушен поток, състоящ се 

от основния въздушен поток и инфилтриран 

въздушен поток, а към полимеризационната 

пещ също е подаден основен въздушен поток, 

като на изход е отведен общ въздушен поток, 
състоящ се от основния въздушен поток и ин­
филтриран въздушен поток. Двата общи въз­

душни потока от формовъчната машина и по­

лимеризационната пещ са подадени към първи­

те средства за обработване на въздуха, а въз­

душният поток на изхода от първите средства 

за обработване на въздуха е разделен на рецир- 

кулационен въздушен поток и въздушен поток 

за продухване. Рециркулационният въздушен 

поток е подаден поне към формовъчната маши­

на в частично заместване на съответния осно­

вен въздушен поток.
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Съгласно изобретението първите средст­

ва за обработване на въздуха включват охлаж­

дащи средства.
Рециркулационният въздушен поток е 

подаден едновременно към формовъчната ма­

шина и към полнмеризационната пещ, замест­

вайки съответните основни въздушни потоци, а 

въздушният поток за продухване е съставен от 

инфилтрирания въздушен поток на формовъч­

ната машина и инфилтрирания въздушен поток 

на полимеризацнонната пещ.

Въздушният поток за продухване, полу­
чен на изхода от първите средства за обработ­

ване на въздуха, е подаден към втори средства 

за обработване на въздуха, след което е отве­

ден в атмосферата.

Първите средства за обработване на въз­
духа включват последователно разположени по 

хода на въздуха поне една циклонна промивна 

колона, една кула за отстраняване на прах с кон­

тролирано охлаждане, свързана с топлообмен­
ник вода - вода и един вентилатор за рецирку- 

лация. Промивната колона и кулата за отстра­

няване на прах са свързани е общ резервоар за 

вода, с който са свързани водноциркулационка 

помпа и помпа за ниво.

В първите средства за обработване на 

въздуха след вентилатора за рециркулация е 

поместен буферен резервоар, на изход от кой­
то са отведени рециркулационният въздушен 

поток и въздушният поток за продухване.

Вторите средства за обработване на въз­

духа включват пещ за изгаряне на отпадъците, 

съдържащи се във въздуха.

Въздушният поток за продухване е отве­

ден от първите средства за обработване на въз­
духа през буферен резервоар.

Вторите средства за обработване на въз­

духа включват свързани блед пещта за изгаря­

не на отпадъци средства за регенериране на топ­

лината н отстраняване на прахта.
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Въздухът на изход от пещта за изгаряне 

на отпадъци е подаден към полимернзационна-

та пещ.

Излишното количество вода от резервоа­

ра посредством помпата за ниво е подадено към 

пещта за изгаряне на отпадъци.

Пред и след входовете и изходите на фор­

мовъчната машина и полнмеризационната пещ 
е разположена поне една предкамера с контро­

лирано налягане.

В предкамерата е формирана зона с наля­

гане, различно от налягането на околната сре­

да.

Входът на инфилтрираните въздушни по­

тоци във формовъчната машина и полимериза- 

ционната пещ се ограничава посредством пода­

ването на вход към тях на рециркулационния 

въздушен поток.
Отработеният от пещта за топене на су­

ровината въздух е подаден към първите и вто­

рите средств за обработване на въздуха.
Предимството на изобретението се със­

тои в това, че е намалено количеството на изх­

върляните в атмосферата замърсители.
Изобретението се пояснява с приложена­

та фигура, която представлява схемата на инс­

талацията и в която с непрекъснати линии са 

означени въздушните потоци, с прекъснати - по­
токът на водата а с линии чертичка-точка - ма­
териалният поток.

Съгласно фигурата инсталацията за про­

изводство на изолационна вата 30 се състои от 

една пещ за топене на суровината 31, свързана 

с формовъчна машина 32, пслимеризационна 

пещ 33 и първи 34 и втори 35 средства за обра­

ботване на въздуха.
Между формовъчната машина 32 и поли- 

мернзационната пещ 33 е монтирана машина за 

трансформ.ране на продукта 36 в платна, пок­

ритие за тръби или подобни, или просто маши­

на за дозирането му.
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Първите средства за обработване на въз­

духа 34 включват по реда, по конто въздухът 

преминава през тях, една циклонна промивна 

колона 46 за първоначално отстраняване на пра­

ха, свързана с кула за отстраняване на фин прах 

47 с контролирано охлаждане, след която е 

свързан рециркулационен вентилатор 48, съе­

динен към буферен резервоар 49.

Циклонната промивна колона 46 и кула­

та за отстраняване на фин прах 47 се захранват 

с вода посредством разположен под тях резер­

воар 48а, към който са монтирани също филтър­

на решетка 55 и преса за утайка 50.

Резервоарът 48а е свързан чрез помпа 51 

за циркулационна вода с кулата 47 и циклонна­
та промивна колона 46. Чрез помпа за ниво 52 

резервоарът 48а е свързан с пещ за изгаряне на 

отпадъци 45, която представлява част от втори­

те средства за обработване на въздуха 35.
Между помпата 51 за циркулационна во­

да и кулата 47 има топлообменник 53 вода-во­

да.
За разделянето на основния въздушен по­

ток 38 към формовъчната машина 32 са монти­

рани множество вентилатори 54, които я свър­
зват с буферния резервоар 49, намиращ се меж­

ду вентилаторите 54 и вентилатора за рецирку- 

лация 48.
С полимеризационната пещ 33 и/или фор­

мовъчната машина 32 са свързани предварител­

ни камери с контролирано налягане, разполо­
жени входовете и/или изходите на въздушните 

потоци.

Действието на инсталацията е е следно­

то.
Суровината - стъкло или минерал, стопе­

на в пещта 31, се подава към формовъчната ма­

шина 32, където серия от въздушни струи нас­

лоява щапелното влакно, напръсквано счс смо­

ли, действащи като лепила, върху подвижна 

лента. Машината за трансформиране на про­
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дукта 36 му придава желаната форма и разме­

ри и евентуално го дозира. С подходящо нагря­

ване полимеризационната пещ 33 полимеризи- 
ра напръсканата смола, докато продуктът при­

добие необходимата концентрация. Инсталаци­

ята 30 н, преди всичко, формовъчната машина 

32 и полимеризационната пещ 33 изискват за 

своята работа огромно количество въздух, кой­

то се пречиства от първите 34 и вторите 35 сред­
ства за обработване на въздуха така, че след из­

пускането му в атмосферата се предотвратява 

замърсяването на околната среда. В процеса на 

работа формовъчната машина 32 преработва 

общ въздушен поток 37, представляващ сума от 

основен 38 и инфилтриран 39 въздушен поток, а 

полимеризационната пещ 33 преработва общ 

въздушен поток 40, който е сума от основен 41 

н инфилтриран 42 въздушен поток. Общият въз­

душен поток 37 на формовъчната машина 32 и 

общият въздушен поток 40 на полимеризацион­

ната пещ 33 се подават в първите средства 34 

за обработване на въздуха, което намалява съ­
държанието на замърсителите в тях.

Обемът въздух, който се отделя от пър­

вите средства за обработване на въздуха 34, се 

състои от рециркулационен въздушен поток 43 

н въздушен поток за продухване 44. Рециркула- 

ционкият въздушен поток 43 се разделя на пър­
ва к втора част, респективно еквивалентни на 

основния въздушен поток 38 на формовъчната 

машина 32 и на основния въздушен поток 41 на 

полимеризационната пещ 33, към които съот­

ветно се подава и ги замества. Въздушният по­

ток за продухване 44 е равен на инфилтрирания 

въздушен поток 39 на формовъчната машина 32 

и инфилтрирания въздушен поток 42 на поли­

меризационната пещ 33. След преработването 

с помощта на първите средства за обработване 

на въздуха 34 въздушният поток за продухване 

може се подаде във вторите средства за обра­
ботване на въздуха 35 н след това - освободен
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в атмосферата или направо отделен в околната 

среда, ако ниският обем за инсталацията и/или 

ниските концентрации показват, че допустими­

те граници на замърсяване не са превишени. 
Въздушният поток за продухване 44, освободен 

по този начин в атмосферата, е равен на сума­

та от инфилтрираните въздушни потоци 39 и 42, 

които са значително по-малки от основните въз­

душни потоци 38 н 41 и очевидно много по-мал­

ки от общите въздушни потоци 37 и 40, поради 

преминаването си през първите 34 и вторите 35 

средства за обработване на въздуха, вследствие 

на което съдържа значително намалени коли­

чества на замърсителите в проценти и по абсо­

лютна стойност.
Помпата за циркулационна вода 51 изтег­

ля водата от резервоара 48а и я подава към ку­

лата 47 за отстраняване на фин прах с контро­
лирано охлаждане и към циклонната промивна 

колона 46. Помпата за ниво 52 отстранява из­

лишната вода, която се събира в резервоара 48а, 

и я подава към пещта за изгаряне на отпадъци 

45. Излишната вода в пещта 45 се превръща в 

пара, окислявайки наличните органични вещес­
тва.

Тази част от рециркулационния въздушен 

поток за формовъчната машина 32, която съот­

ветства на основния въздушен поток 38, преми­

нава през контролираното охлаждане, преди да 

бъде подадена към машината 32.
Контролираното охлаждане ма рецирку­

лационния въздушен поток 43 води до съответ­
но охлаждане на нишките, които се отлагат във 

формовъчната машина 32, и отстранява излиш­

ната налична вода в този поток.

Водният излишък се дължи и иа инфилт­
рираните въздушни потоци 39 и 42, на процеси­

те на изгаряне, които се осъществяват при по- 

лимеризацията в пещта 33 и изпаряването на 

водата, съдържаща се в смолата, напръсквана 

във формовъчната машина 32.
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Водата се отстранява при освобождаване­

то на въздушния потог за продухване 44, но то­

ва може да не е достатъчно и е необходимо кон­

тролирано охлаждане на рециркулационния 

въздушен поток 43 с кондензиране на част от 

наличната вода. Контролираното охлаждане 

може да се осъществи по различни методи, нап­

ример като се контролира температурата на 

въздуха от изпаряващата се вода във всяка точ­

ка на въздушния цикъл, включително формо­

въчната машина, или чрез използване на топло­
обменник с въздушно охлаждане или с водно 

охлаждане.

В дадения пример е избран третият ме­
тод, като в инсталацията е предвиден топлооб­

менник вода-вода 53. Температурният контрол 

на рециркулационния въздушен поток 43 води 

до отстраняване на топлина от основния възду­

шен потох 38 на формовъчната машина 32 и от 

основния въздушен поток 41 на полимеризаци- 

онната пещ 33. Отнемането на топлина от ос­
новния въздушен поток 38 също води до отст­

раняване на вода от инсталацията н охлаждане 
на топлите нишки във формовъчната машина 

32.

Отнемането на топлина от основния въз­

душен поток 41 обаче намалява топлинката 

ефективност на полимеризационната пещ 33. 

Поради това за обработването на въздуха пър­

вите средства 34 трябва едновременно да задо­
волят оптималните технологични изисквания 

както на формовъчната машина 32, така и на по­
лимеризационната пещ 33. Тази възможност е 

допустима само за инсталации, надхвърлящи 

определен капацитет. В такъв случай общият 

въздушен поток 37 на формовъчната машина 32 

и общият въздушен поток 40 ка полимеризаци­

онната пещ 33 се подават отделно към първите 

средства за обработване на въздуха 34 така, че 

температурата на първия общ въздушен поток 

37 се контролира, докато общият въздушен по­
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ток 40 от полимеризационната пещ 33 не само 

задържа цялото си количество топлина, но, ахо 

е възможно, го увеличава чрез топлообмен с 

другите звена от инсталацията с по-висока тем­

пература. Възможно е например да се увеличи 

температурата на въздушния поток 40, като се 

използва топлината от пещта за изгаряне на от­

падъци 45, след което този въздушен поток се 

използва за намаляване консумацията на гори­

во в полимеризационната пещ 33.

Основният въздушен поток 38 на формо­
въчната машина 32 е много по-голям от основ­

ния въздушен поток 41 на полимеризационната 

пещ 33. Тъй като основният въздушен поток 38, 
който трябва да се рециркулира към формовъч­

ната машина 32, е разделен на различни коли­

чества е различни налягания, може да се нало­
жи използването на множество вентилатори 54, 

като се включи и буферен резервоар 49 за пре­

дотвратяване взаимното влияние между тях, 

което може да доведе до завихряния или коле­

бания в налягането в общата точка на извлича­

не и по този начин да създаде смущения в ра­
ботата на инсталацията. Това налага контроли­
ране и на количеството въздух за продухване 

44, което се изтегля от резервоара 49. Въздуш­

ният поток за продухване 44 се подава към вто­

рите средства 35 за очистване на въздуха за 

крайна обработка преди да бъде освободен в ат­

мосферата,за да се отстранят напълно от затво­
рения цикъл онези замърсители, които все още 

присъстват и не са отделени заедно с освобож­

даването на водата.

Буферният резервоар 49 може и да не се 

използва, ако трябва да се обслужва само по- 

лимернзационната пещ 33, където единстве­
ният рециркулиран въздух е този, който замес­

тва инфилтрирането иа въздух от околната сре­

да.

Ако въздушните потоци 40,41 и 42 на вход 

и изход от полимеризационната пещ 33 се по­
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дават отделно от другите въздушни потоци, е

възможно използването само на един вентила­

тор за рециркулиране, при което надолу по те­

чението му част от преработения въздушен по­
ток може незабавно да бъде изпускана, напри­
мер с автоматичен клапан, контролиран от на­

лягането в цикъла. В този случай продухване­

то е необходимо не само за компенсиране ин­
филтрирането на въздух и натрупването на во­

да, но н за предотвратяване натрупването на 

въглероден двуокис, който се образува в проце­
са на изгаряне. При използване на други маши­

ни за формуване, в които не се изискват различ­

ни вентилатори за подаване иа различни коли­

чества въздух във формовъчната машина, бу­

ферният резервоар 49 може и да не е необхо­

дим. Въздушният поток за продухване ще е 

единственият, който при освобождаване в ат­

мосферата ще е решаващ по отношение замър­

сяването на околната среда. Далечината на раз­

пространение на потока 44 е функция на инфил­

трираните въздушни потоци 39 и 42 ■ ето защо 

с тяхното намаляване са намалява ■ вредното 

влияние на инсталацията 30 върху околната 
среда. За да се намали инфилтрирането на въз­

дух до минимум, част от рециркулационния 

въздушен поток 43 се подава в буферния резер­

воар 49 и от там - към полимеризационната пещ 

33 х/или към формовъчната машина 32 в онези 

зони, в които настъпва инфилтриране на въздух. 
Тъй като не е възможно херметизирането на ин­

сталацията поради внасянето ка материали и 

изнасянето на продукти, което става главно в 

споменатите зони, те са оформени така, че по­

токът 43 ги поддържа с междинно налягане, по- 

малко от атмосферното налягане вътре във 
формовъчната машина 32, с което зоните са във 

физическа връзка, и атмосферното налягане ка 

околната среда, е което зоните също са във фи­

зически хонтакт. Чрез вариране на количество­

то рециркулационен въздух 43 е възможно в те­
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зи зони да се установи налягане, което е малко 

по-ниско от това на околната среда, така че въз­

душните потоци 39, 42 и 44 да бъдат сведени до 

стойност, близка до нула. По този начин рецир- 
кулационният въздушен поток 43 се подава в 

посочените предкамери, непоказани на фигура­

та, за ограничаване до минимум влиянието на 

инфилтрираните въздушни потоци 39 и 42 в тях, 
с което се намалява до минимум и въздушният 

поток за продухване 44.

Ограничаване влизането на инфилтриран 

въздух 39 и 42 може да се извърши и чрез по­
даване на рецнркулационен въздух 43 в самите 

точки на инфилтриране без използване на пред- 

камернте, така че рециркулационният възду­
шен поток 43 да замести доколкото това е въз­

можно инфилтрираните въздушни потоци 39 и 

42.
При равен капацитет инсталацията съг­

ласно изобретението за 6500 работни часа го­

дишно отделя в атмосферата 5850 кг прах и 5850 

органични вещества, докато инсталация с кон­

венционални средства за очистване на въздуха 

при същите условия отделя 130000 кг прах и ор­
ганични вещества - 39000 кг. Същевременно за­

губите на топлина са само 280000ккал/ч срещу 

1880000ккал/ч при конвенционалните инстала­

ции.

Данните показват голямото екологично 

значение на инсталацията съгласно изобретени­

ето, с която значително се намалява степента 

на замърсяване, което се получава от подобни 

инсталации /повече от 20 пъти запрашване и 

почти 7 пъти по-малко органични вещества в 

разглеждания пример/.

Патентни претенции
1. Инсталация за производство на изола­

ционна вата, включваща последователност по­
не от една пещ за топене на суровина, свърза­

на с машина за формуване на суровината в ниш­

ки и наслояване на изолационната вата, след ко­
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ято са поместени поне една пещ за полимери- 

зация на изолационната вата и първи средства 

за обработване на използвания в инсталацията 

въздух, характеризираща се с това, че към фор­

мовъчната машина (32) е подаден основен въз­

душен поток (38), а на изход от нея е отведен 

общ въздушен поток (37), състоящ се от основ­

ния въздушен поток (38) и инфилтриран възду­

шен поток (39), а към полимериационната пещ

(33) също е подаден основен въздушен поток 

(41), като на изход е отведен общ въздушен по­

ток (40), състоящ се от основния въздушен по­

ток (41) и инфилтриран въздушен поток (42), 
при което двата общи въздушни потока (37) и 

(40) от формовъчната машина (32) и полимери­

зационната пещ (33) са подадени към първите 

средства (34) за обработване ка въздуха, а въз­

душният поток на изхода от първите средства

(34) за обработване на въздуха е разделен на ре- 

циркулационен въздушен поток (43) и въздушен 

поток за продухване (44), като рециркулацион­

ният въздушен поток (43) е подаден поне към 

формовъчната машина (32) в частично замест­

ване на съответния основен въздушен поток 

(38).
2. Инсталация съгласно претенция 1, ха­

рактеризираща се с това, че първите средства 

(34) за обработване на въздуха включват охлаж­

дащи средства.

3. Инсталация съгласно претенция 1, ха­

рактеризираща се с това, че рециркулационният 

въздушен поток (43) е подаден едновременно и 

към формовъчната машина (32) и към полиме- 
ризационната пещ (33), замествайки съответни­

те основни въздушни потоци (38 и 41), а въз­

душният поток за продухване (44) е съставен от 

инфилтрирания въздушен поток (39) на формо­

въчната машина (32) и инфилтрирания възду­

шен потох (42) на полимеризационната пещ 

(33).
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4. Инсталация съгласно претенция 1, ха­

рактеризираща се с това, че въздушният поток 

за продухване (44), получен на изхода от пър­

вите средства (34) за обработване ка въздуха, е 

подаден към втори средства (35) за обработва­

не на въздуха, след които е отведен в атмосфе­

рата.
5. Инсталация съгласно претенция 1, ха­

рактеризираща се с това, че първите средства 

(34) за обработване на въздуха включват пос- 

ледвателно разположени поне една циклонна 

промивна колона (46), поне една кула (47) за от­

страняване на фин прах с контролирано охлаж­
дане, свързана с топлообменник вода-вода (53), 
и поне един вентилатор (48) за рециркулация, 

при което промивната колона (46) и кулата (47) 

с контролирано охлаждане са свързани с общ 

резервоар за вода (48а), към който са присъеди­

нени водно-циркулационна помпа (51) и помпа 

за ниво (52).
6. Инсталация съгласно претенция 5, ха­

рактеризираща се с това, че в първите средс-ва 

за обработване на въздуха (34) след вентилато­

ра за рециркулация (48) е поместен буферен ре­

зервоар (49), на чийто изход са отведени рецир- 

кулационният въздушен поток (43) и въздуш­

ният поток за продухване (44).

7. Инсталация съгласно претенция 1 и 4, 

характеризираща се с това, че вторите средст­

ва за обработване на въздуха (35) включват пещ 

за изгаряне на отпадъците (45), съдържащи се 

във въздуха.
8. Инсталация съгласно претенции 4 и 6, 

характеризираща се с това, че въздушният по­

ток за продухване (44) е отведен от първите 

средства (34) за обработване на въздуха през бу­

ферен резервоар (49).

9. Инсталация съгласно претенции 4 и 7, 

характеризираща се с това, че вторите средст­

ва (35) за обработване на въздуха включват 

свързани след пещта за изгаряне на отпадъци­
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те (45) средства за регенериране на топлината 

и отстраняване на прахта.

10. Инсталация съгласно претенции 4 и 

8, характеризираща се с това, че въздухът на из­

хода от пещта за изгаряне на отпадъци (45) е 

подаден към полимеризационна пещ (33).

11. Инсталация съгласно претенции 5 и 

7, характеризираща се с това, че излишното ко­
личество вода от резервоара (48а) посредством 

помпата за ниво (52) е подадено към пещта за 

изгаряне на отпадъци (45).

12. Инсталация съгласно претенция 1, ха­

рактеризираща се с това, че пред и/или след 

входовете и/или изходите на формовъчната ма­
шина (32) и полимеризационната пещ (33) е раз­

положена поне една предкамера с контролира­

но налягане.

13. Инсталация съгласно претенция 12, 

характеризираща се с това, че в предкамерата е 

формирана зона с налягане, различно от наля­

гането на околната среда.

14. Инсталация съгласно претенции 1 и
3, характеризираща се с това, че входът на ин­

филтрираните въздушни потоци (39 и 42) във 

формовъчната машина (32) и полимеризацион­

ната пещ (33) е ограничен чрез подаването на 

вход към тях на рециркулационния въздушен 

поток (43).

15. Инсталация съгласно претенции 1 и

4, характеризираща се с това, че отработеният 

от пещта за топене на суровината (31) въздух е 

подаден към първите (34) и вторите (35) средс­
тва за обработване на въздуха.

Приложение: 1 фигура
Литература
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