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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 5月 1日 (2007.5.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
Ｎ Ｓ Ｒ 触 再 生 す る 方 法 で あ っ て 、
　 酸 素 を 含 む エ ン ジ ン 排 気 流 を 供 給 す る ス テ ッ プ と 、
　 炭 化 水 素 燃 燃 料 装 置 の 上 流 位 置 へ ス テ ッ プ で あ っ て 、

ス テ ッ プ と 、
　

ス テ ッ プ と 、

媒 を

料 を の 該 排 気 流 注 入 す る 該 注 入 は
、 該 排 気 全 体 を 希 薄 に し 、 そ れ に よ っ て 該 注 入 さ れ た 燃 料 は 、 燃 料 装 置 内 で 燃 焼 し 、 該 燃
料 装 置 の 少 な く と も 一 部 を 少 な く と も 約 ５ ０ ０ ℃ に 加 熱 す る

そ の 後 、 該 炭 化 水 素 燃 料 を 一 連 の パ ル ス に お い て 該 排 気 へ 注 入 す る ス テ ッ プ で あ っ て 、
こ こ で 各 パ ル ス は 、 該 排 気 全 体 を リ ッ チ に し 、 該 燃 料 装 置 を 加 熱 し 、 そ し て 該 燃 料 装 置 が
、 該 燃 料 装 置 の 下 流 に 位 置 す る Ｎ Ｓ Ｒ 触 媒 の 再 生 に 寄 与 す る Ｃ Ｏ と Ｈ ２ を 生 成 し 、 各 パ ル
ス の 間 、 該 燃 料 装 置 は 、 冷 却 さ れ る が 、 約 ５ ０ ０ ℃ 未 満 に 冷 却 さ れ な い 、



を 含 み 、
こ う す る こ と に よ っ て 該 を 該 再 生 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 パ ル 、 約 ２ 個 ～ 約 １ ０ 個 の パ ル ス を 含 む 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
各 パ ル ス が 、 約 ０ ． １ ～ 約 ２ ． ０ 秒 持 続 す る 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
各 パ ル ス の 間 の 時 間 が 、 触 媒 が 約 ５ ０ ０ ℃ ～ 約 ７ ０ ０ ℃ の 間 の 温 度
で 残 留 す る よ う に 選 択 さ れ る 請 求 項 ３ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 排 気 流 が 、 圧 縮 着 火 エ ン ジ ン 排 ガ ス 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 燃 料 が ィ ー ゼ ル 燃 料 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 燃 料 が 、 燃 料 注 入 口 へ 注 入 さ れ る 前 に 気 化 さ れ る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 酸 素 濃 度 が 、 ８ ～ １ ５ ％ の 範 囲 内 で あ る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 燃 料 装 置 が 、 少 な く と も ２ つ の 触 媒 と 、 少 な く と も １ つ の 改 質 触 媒 で あ る 触 媒
と 、 少 な く と も １ つ の 酸 化 触 媒 で あ る 触 媒 と を 含 む 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
過 剰 の Ｏ ２ を 含 む 排 気 流 中 で Ｎ Ｏ ｘ を 還 元 す る シ ス テ ム で あ っ て 、
　 Ｎ Ｓ Ｒ 触 媒 と 、
　 該 Ｎ Ｓ Ｒ 触 媒 の 上 流 の 位 置 に 配 置 さ れ た 、 入 口 と 、 出 口 と 、 少 な く と も １ つ の 触 媒 と 、
硫 黄 捕 獲 材 と を 含 む 燃 料 装 置 と 、
　 燃 料 装 置 触 媒 の 上 流 に 配 置 さ れ た 少 な く と も １ つ の 燃 料 注 入 口 と 、
を 含 み 、
燃 料 が 燃 料 注 入 口 へ 注 入 さ れ 、 燃 料 装 置 触 媒 上 で 反 応 し 、 該 燃 料 装 置 触 媒 の 少 な く と も 一
部 の 温 度 を 素 早 く 上 昇 さ せ 、
こ う す る こ と に よ っ て 、 該 燃 料 の 少 な く と も 一 部 を Ｈ ２ お よ び Ｃ Ｏ に 変 換 す る シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 硫 黄 捕 獲 材 が 、 燃 料 装 置 の 出 口 に 配 置 さ れ た 触 媒 バ ン ド で あ る 請 求 項 記 載 の シ ス
テ ム 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 硫 黄 捕 獲 材 が 、 前 記 少 な く と も １ つ の 燃 料 装 置 触 媒 と は 異 な っ た 触 媒 で あ っ て 、 該 触
媒 は 、 前 記 少 な く と も １ つ の 燃 料 装 置 触 媒 の 下 流 の 位 置 に 配 置 さ れ る 請 求 項 記 載 の シ
ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ３ 】
さ ら に 、 燃 料 装 置 の 熱 容 量 よ り 多 い 熱 容 量 を 持 つ サ ー マ ル マ ス を 含 む 請 求 項 記 載 の シ
ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 サ ー マ ル マ ス の 少 な く と も 一 部 が 、 Ｐ Ｍ フ ィ ル タ ー 、 前 記 燃 料 装 置 、 前 記 Ｎ Ｓ Ｒ 触 媒
、 前 記 燃 料 装 置 の 熱 容 量 よ り 多 い 熱 容 量 を 持 つ 一 体 構 造 体 お よ び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る
群 か ら 選 ば れ る 請 求 項 １ ３ 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 サ ー マ ル マ ス の 少 な く と も 一 部 が Ｐ Ｍ フ ィ ル タ ー で あ り 、 か つ 前 記 サ ー マ ル マ ス の 少
な く と も 一 部 が 燃 料 装 置 の 熱 量 量 よ り 多 い 熱 容 量 を 持 つ 一 体 構 造 物 で あ る 請 求 項 記 載
の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ６ 】
さ ら に 燃 料 予 熱 器 を 含 み 、 該 燃 料 予 熱 器 は 、 前 記 燃 料 装 置 の 上 流 で あ っ て 、 前 記 燃 料 注 入
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口 の 下 流 の 位 置 に 配 置 さ れ た 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ７ 】
さ ら に 燃 料 気 化 器 を 含 み 、 該 燃 料 気 化 器 は 、 前 記 燃 料 装 置 の 上 流 で あ っ て 、 前 記 燃 料 注 入
口 の 下 流 の 位 置 に 配 置 さ れ た 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ８ 】
さ ら に 撹 拌 器 を 含 み 、 該 撹 拌 器 は 、 前 記 燃 料 装 置 の 上 流 で あ っ て 、 前 記 燃 料 注 入 口 の 下 流
の 位 置 に 配 置 さ れ た 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ９ 】
前 記 撹 拌 器 が 、 静 的 撹 拌 器 で あ る 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
前 記 撹 拌 器 が パ イ プ を 含 み 、 該 パ イ プ の Ｌ ／ Ｄ 比 が ５ を 超 え る 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム
。
【 請 求 項 ２ １ 】
前 記 撹 拌 器 の 少 な く と も 一 部 が 、 ワ ニ ス ま た は 炭 化 水 素 沈 着 物 を 酸 化 し う る 触 媒 で 被 覆 さ
れ た 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
さ ら に パ イ プ を 含 み 、 該 パ イ プ は 、 前 記 燃 料 装 置 の 上 流 で あ っ て 、 前 記 燃 料 注 入 口 の 下 流
の 位 置 に 配 置 さ れ た 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
前 記 パ イ プ が 、 ワ ニ ス ま た は 炭 化 水 素 沈 着 物 を 酸 化 し う る 触 媒 で 被 覆 さ れ た 請 求 項 記
載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
さ ら に 制 御 シ ス テ ム を 含 む 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
前 記 制 御 シ ス テ ム が 、 前 記 燃 料 流 量 を 計 測 し 、 調 整 す る 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム
【 請 求 項 ２ ６ 】
前 記 燃 料 装 置 の 前 記 少 な く と も １ つ の 触 媒 が 、 一 体 触 媒 で あ る 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム
。
【 請 求 項 ２ ７ 】
前 記 一 体 触 媒 が 、 セ ラ ミ ッ ク お よ び 金 属 か ら な る 群 か ら 選 ば れ る 材 料 で 構 成 さ れ る 請 求 項

記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
前 記 一 体 触 媒 が 、 １ ０ ～ ５ ０ ０ ミ ク ロ ン の 範 囲 の 壁 厚 を 有 す る 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム
。
【 請 求 項 ２ ９ 】
前 記 燃 料 装 置 が 、 少 な く と も ２ つ の 触 媒 を 有 し 、 そ の う ち 、 少 な く と も １ つ の 触 媒 が 改 質
触 媒 で 、 か つ 少 な く と も １ つ の 触 媒 が 酸 化 触 媒 で あ る 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
前 記 酸 化 触 媒 が 、 元 素 の 周 期 表 の Ｖ Ｉ 、 Ｖ Ｉ Ｉ 、 Ｖ Ｉ Ｉ お よ び Ｉ Ｂ 属 、 お よ び こ れ ら の 組
合 せ か ら な る 群 か ら 選 ば れ る 元 素 を 含 む 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ １ 】
前 記 酸 化 触 媒 が 、 Ｐ ｄ 、 Ｐ ｔ 、 Ｉ ｒ 、 Ｒ ｈ 、 Ｃ ｕ 、 Ｃ ｏ 、 Ｆ ｅ 、 Ｎ ｉ 、 Ｉ ｒ 、 Ｃ ｒ 、 Ｍ ｏ
お よ び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 ば れ る 元 素 を 含 む 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
前 記 改 質 触 媒 が 、 Ｎ ｉ 、 Ｒ ｈ 、 Ｐ ｄ 、 Ｐ ｔ お よ び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 ば れ る
元 素 を 含 む 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
前 記 少 な く と も ２ つ の 触 媒 が 直 列 で あ る 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
前 記 少 な く と も ２ つ の 触 媒 が 並 列 で あ る 請 求 項 記 載 の シ ス テ ム 。
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【 請 求 項 ３ ５ 】
前 記 Ｎ Ｓ Ｒ 触 媒 と 燃 料 装 置 と が 、 単 一 ハ ウ ジ ン グ 構 造 体 内 に 配 置 さ れ な い 請 求 項 記 載
の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
前 記 Ｎ Ｓ Ｒ 触 媒 と 燃 料 装 置 と が 、 単 一 ハ ウ ジ ン グ 構 造 体 内 に 配 置 さ れ る 請 求 項 記 載 の
シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
エ ン ジ ン 排 気 流 と と も に 使 用 さ れ る 燃 料 処 理 装 置 で あ っ て 、
　 酸 素 を 含 む エ ン ジ ン 排 気 流 を 受 け 取 る 入 口 と 、
　 出 口 と 、
　 少 な く と も １ つ の 触 媒 と 、
　 硫 黄 捕 獲 材 と
　 少 な く と も １ つ の 燃 料 注 入 口 と
を 含 み 、
　 前 記 燃 料 注 入 口 は 、 前 記 触 媒 の 上 流 の 位 置 に 配 置 さ れ 、 前 記 触 媒 へ の 燃 料 の 注 入 を 促 進
し て 、 前 記 燃 料 の 少 な く と も 一 部 を 前 記 触 媒 上 で 反 応 さ せ 、 前 記 触 媒 の 少 な く と も 一 部 の
温 度 を 素 早 く 上 昇 さ せ 、 前 記 燃 料 の 少 な く と も 一 部 を Ｈ ２ お よ び Ｃ Ｏ に 変 換 す る 燃 料 処 理
装 置 。
【 請 求 項 ３ ８ 】
前 記 硫 黄 捕 獲 材 が 、 前 記 燃 料 装 置 の 出 口 に 配 置 さ れ た 触 媒 バ ン ド で あ る 請 求 項 記 載 の
燃 料 装 置 。
【 請 求 項 ３ ９ 】
前 記 硫 黄 捕 獲 材 が 、 前 記 少 な く と も １ つ の 燃 料 装 置 触 媒 と は 異 な る 触 媒 で あ っ て 、 前 記 少
な く と も １ つ の 燃 料 装 置 触 媒 の 下 流 の 位 置 に 配 置 さ れ る 請 求 項 記 載 の 燃 料 装 置 。
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