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Sposéb wytwarzania niepalnych plyt, zwlaszcza plyt do budowy
Scian dzialowych w pomieszczeniach mieszkalnych statkéw

Patent trwa od dnia 15 wrzesnia 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania niepalnych plyt, zwlaszcza plyt, odpowia-
dajacych miedzynarodowym przepisom, dotyczg-
cym wymagan, stawianych plytom do budowy
Scian 'dzialowych w pomieszczeniach mieszkal-
nych na statkach, '

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
z wldéknistego azbestu, wapna palonego lub hy-
dratyzowanego oraz =ziemi okrzemkowej lub
krzemionkowej, z dodatkiem wody,
sie mase, z ktorej formuje sie ptyty, sprasowuje
je, a nastepnie poddaje procesowi autoklawiza-
cji w podwyzszonej temperaturze i pod ciénie-
niem powyzej 3 atm. Podczas autoklawizacji
zachodzi proces wigzania masy, polegajacy na
reakcji wapna z krzemianami wchodzacymi w
sklad azbestu i zawartymi w ziemi okrzemko-

*) Wiasciciel patentu o$wiadezyl, ze wspol-
twoércami wynalazku sg mgr inz. Jerzy Wto-~
darz i mgr inz. Nikodem Chlubek.

wytwarza’

wej lub krzemionkowej. Nastepnie plyty suszy
sie i obrabia za pomocg szlifierki do drewna,
impregnuje np. pokostem Inianym i okleja zg-
dana okileing.

Stwierdzono, ze majkorzystniejszy sktad ma-
sy do wyrobu plyt wedlug wynalazku jest na-
stepujacy:

azbest: 5—20 czeSci wagowych,

ziemia okrzemkowa lub krzemionkowa: 55—
85 czeSci wagowych,

wapno w przeliczeniu na CaO: 10—25 czes-
ci wagowych.

Sposéb wediug wynalazku opisany jest w po-
nizszych przykladach.

Przyktad I 7,7 kg azbestu gatunku III
rozwidkniono w defibratorze na s&o do 70°SR
i zmieszano z woda. Oddzielnie sporzadzono za-
wiesing 77 kg ziemi krzemionkowej w wodzie
i dodano do niej 15,3 kg wapna hydratyzowa-
nego, Ofrzymana zawiesina zawierata 59, wa-
gowych suchej masy. Zawiesing te wymieszano.



z wodng zawiesing azbestu i pcdawano na sito
prézmiowe, w ktorym, po odciggnieciu nadmia-
ru wody, otrzymano wstepnie uformowane, pla-
styczne jeszcze plyty. Plyty te umieszczono w
stalowych formach i sprasowano pod ciSnieniem
45 kg/cm?, nadajac im  wlasciwy, zadany
ksztalt. Sprasowane, surowe pilyty w formach
umieszczono w autoklawie, do ktérego wprowa-
dzano pare wodng. W ciggu pierwszych dwéch
godzin procesu autoklawizacji ciSnienie pary
wzrastalo do 9 atn, po czym utrzymywano je
na tej wysoko$ci przez osiem godzin, a nastep-
nie obnizano przez cztery godziny. Po skon-
czonej autoklawizacji pltyty wyjeto z- form i su-
szono przez 24 godziny w temperaturze 150°C
i nastepnie wyréwmano na szlifierce walcowej,
zaimpregnowano gorgcym pokostem lnianym w
ilosci 0,2 kg/m2 plyty. Otrzymarno niepalne ply-
ty, ktére po oklejeniu zgdang wokleing uzyto do
budowy S$cian dzialowych w pomieszczeniach
mieszkalnych statku towarowego.

Przyktad II 18 kg azbestu gatunku IV
rozwlékniono na mokro do 65°SR i rozmiesza-
no z woda. Oddzielnie sporzadzono wodng za-
wiesine 61,8 kg ziemi okrzemkowej, do ktoérej
dodano 20,2 kg wapna palonego. Zawiesina ta
rawierala 5,29, wagowych suchej masy. Po-
stepujac dalej, jak w przykladzie I, otrzymano
gotowe plyty.

Plyty otrzymane sposobem wedlug wynalazku
odpowiadaja wymaganiom odnoénie niepalno$ci,
zawartym w znowelizowanej w roku 1960 kon-
wencji z roku 1948 o bezpieczenstwie na morzu

2045. RSW ,Prasa”, Kielce

(,The Convention on Safety of Life at Sea
1960“)w odniesieniu do konstrukeji i urzadzen
statkéw towarowych. Poza tym plyty te maja
duzg wytrzymato$§¢ na wyrywanie z nich wkre-
tu i gwozdzia i s wysoce wytrzymale na zgi-
nanie,

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania niepalnych ptyt z masy
zawierajacej azbest, nadajacych sie zwlaszcza
do budowy $cian dzialowych w pomieszczeniach
mieszkalnych na statkach, znamienny tym, ze z
wodnej zawiesiny rozwldknionego azbestu w
ilosci 5—20 czesSci wagowych i ziemi krzemion-
kowej lub okrzemkowej w ilo$ci 55—85 czeSci
wagowych oraz wapna palonego lub hydratyzo-
wanego w iloSci 10—25 czeSci wagowych w prze-
liczeniu na CaO, przez odsgczenie od nadmia-
ru wody wytwarza sie wstepnie uksztaltowane,
plastyczne ptyty, kiére nastepnie, po sprasowa-
niu w stalowych formach do wlaSciwego
ksztaltu, poddaje sie procesowi autoklawizacji
pod dzialaniem wilgotnej pary wodnej o cis-
nieniu powyzej 3 atn, po czym plyty te suszy
sie, impregnuje i wykancza przez pokrycie do-
wolng okleing.

Stocznia Szczecifiska im. Adolfa
Warskiego

Zastepca: mgr inz. Jerzy Hanke
rzecznik patentowy
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