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Urzaqdzenie do dodatkowego zageszczania betonu w wubrccymych formier-
kach rurowych z obciginikiem prowudzonym na pretach i poruszanym
hydravlicznie

Patent trwa od dnia 8 pazdziernika 1958 r.

W znanych formierkach rur betonowych ma-
terial betonowy wprowadza sie pomiedzy rdzen
i powloke formy. Zageszczanie odbywa sie za po-
mocg wibratoréw wbudowanych do rdzenia.
Podczas wibracji uzupelnia sie materiat betono-
wy dopOki zageszczenie nie zostanie zakonczone.
Wysokos¢ formy odpowiada przy tym w przy-
-blizeniu dlugosci gotowej rury.

Po wibrowaniu lub wstrzasaniu naktada sie
mufiarke na mase betonowsg wypelniajacg forme
i ta mufiarka przy wspoétdziataniu wlasnego cie-
zaru albo ciezaru odpowiednio ciezkiej plyty
obcigzeniowej lub obcigznika zostaje wciskana
ewentualnie z wstrzasaniem do masy betonowej,
dopoki nie oprze sie na gornym brzegu formy.
Dzieki temu rury otrzymujg zawsze te sama
drugosé. v

Sposdb ten wykazuje jednak tg wade, ze ilo§é
masy betonowej wprowadzonej do formy nie

*) Wlasciciel patentu o$wiadeczyl, ze wsp6i-
twoércami wynalazku sg inz. Heinz Kiihn, techn.
Siegfried Rossel i inz. Friedrich Paape.

moze by¢ dos¢ dokladnie dozowana. Gdy np.
wprowadzi si¢ za mato masy betonowej, to rura
zachowujac wprawdzie wymagang dlugoéé u go-
ry nie jest dostatecznie zageszczona, a jezeli
wprowadzi sie¢ za duzo masy, to mufiarka nie
moze oprze¢ sie na brzegu formy i rura jest nie-
co dluzsza albo ma zle obrzeze.

Gdy do =zageszczania dodatkowego gérnego
konca rury stosuje sie ciezar wlasny plyty ob-
cigzeniowej, tzw. obcigznika, podnoszonego naj-

‘cze$ciej hydraulicznie, to obcigznik jest zazwy-

czaj wprowadzany na pretach umieszczonych
z prawej i lewej strony formy i potaczonych
sztywno ze stojanem maszyny, nato-
miast tozyska sztywno polaczone z obcigznikiem
biegng wraz z obcigznikiem po pretach prowad-
niczych. Urzadzenie takie ma te niedogodno$é,
7e prety prowadnicze zawadzajg przy napelma-
niu formy betonem.

Wedlug wynalazku wady te usuwa sie przez
umieszczenie obydwo6ch pretéw prowadniczych
pionowo ponad ramg obcigznika i ich sztywne
polaczenie z tg ramsa. Lozyska prowadnicze pre-



téw prowadniczych sa umocowane sztywno na
stojanie maszyny, a prety prowadnicze, polaczo-
ne sztywno-z ramg obcigznika i z obcigznikiem,
sg osadzone }xrzesuwnie wraz z obcigznikiem
w’ nieruchromych lozyskach prowadhiczych. Ob-
cigznik jest wykonany jako mufiarka lub jest
potaczony z mufiarkg i zaopatrzony w naped
hydrauliczny, skladajacy sie np. z dwéch cylin-
dréw. W ten spos6b oprocz wibracji jest wywie-
rany dodatkowy nacisk na mufiarke, ktéra jest
dociskana w d6t przez dwa cylindry hydraulicz-
ne, wskutek czego nacisk jest wywierany na ma-
se betonowg formy. Poza tym przestrzen pod
obcigznikiem podniesionym w goére ponad for-
ma jest latwo dostepna, dzieki czemu materiat
moze byé wprowadzony bez przeszkéd do formy
podczas napelniania. W celu uwzglednienia skur-
czu v wzgledhie zageszczenia pod wiplywem
wstrzasania, forma jest wyzsza niz diugo$é ru-
ry. Masa betonowa jest zawsze napeilniana od-
- razu az do gérnego brzegu, dzieki czemu osigga
i sxe wymla.rowame objetosciowe.

Na rysunku przedstawiony jest przyklad Wy-
konania wynalazku.

Prasa do rur wedlug wynalazku sktada sie

w zasadzie ze stojana 1 zlgczonego u géry za po-

‘'moca poprzecznicy 2, pod ktéra znajduje sie for-
ma 3 do rur. Na stojanie 1 sg ‘umocowahe lo-
2ysk'a 4, 4, w ktoérych sg prowadzone prety 5, 5"
polaczone u dotu sztywno z ramg obcigzeniowsa 6
za pomocg czesci 9, 9'. Lozyska prowadnicze 4. 4'
sy tak dlugie, ze nie mqie nastapié zwichrowa-
nie ramy obcigzeniowej 6. Na ramie obcigzenio-
wej 6 jest umocowany obciaznik 7 z mufiarkg 8.

Na potaczeniach 9, 9 sg umocowane przegubo-
wo ttoczyska 10, 10" prowadzone w éylin‘drach
hydraulicznych 11, 1I'. Cylindry hydrauliczne
11, 11" sg sztywno polgczone ze stojanem lub po-
-przecznicg 2. Aby przy..weciskaniu obcigznika 7
-z mufiarkg ‘8 do masy betonowej uzyskaé przy
roznych $rednicach rury zawsze takie same clé-
-nienie na centymetr kwadratowy, pow1erzchme
przekroju rury do ~przewqdu ttocznego 12 pro-
wadzacego do cylindréw hydraulicznych 11, 11
“jest wlaczony zawér przelewowy 13 z przewo-
~ dem przelewowym 14.

&

Dzialanie przebiega w ten sposéb, ze w pod-
niesionym polozeniu obcigznika 7 z mufiarkg 8

_forma 3, w ktérej znajduje sie nieprzedstawiony

na rysunku rdzeh z wbudowanym wibratorem,
jest napelniana prawie ze wszystkich stron cal-
kowicie i nastepnie wyréwnana przez zgarniecie.
Nastepnie opuszcza si¢ do formy 3 mufiarke 8
z obcigznikiem 7 i naklada sie jg na mase beto-
nowa, wlgczajac przy tym wstrzgsarke, wskutek
czego masa betonowa formy jest zageszczana,
a jednoczeénie obcigznik 7 wzmocniony w swym
dzialaniu naciskiem cylindré6w hydraulicznych
11, 11" ci$nie z géry na mase betonows, tak iz
réwniez i gévfny koniec rury przy jednoczesnym
tworzeniu sie spoiny rury je‘st"siln'ie zageszcza-
ny, dzieki czemu powstaje czysto uformowane

- obrzeze. ‘Szybkosé opuszczania tlok6w na tto=

czyskach 10, 10" jest wigksza niz szybkos¢ opa:
dania powierzchni masy betonowej pod wply-
wem wstrzasahia, dzigki czemu jest zapewnione
opierani‘e sie obcigznika 7 lub mufiarki 8 zawsze

i w kazdym przypadku -na masie _beton?vs{ej
w formie 3. Opuszczanie si¢ mufiarki 8 jest
~ograniczone dtugoscia cylindréw 11, 11" albo zde-

rzakami tlokéw ttoczysk 10, 10" i w ten spos6b
ustala sie dlugoéé rury. Po ukonczonym zagesz-

".czeniu wibrator wylgcza sig, a .obeigznik 7 z mu-

fiarkg 8 zostaje podnoszony za pomocy hydra-

’ ’uhcinego napedu 10, 10" 11, 11" zriowu do 'polo-'

Zzenia przedstawionego na rysunku, rura zosta-
je wypchnleta i zdjeta lub tez prasa odJezdza
dalej, po czym prasa Jes:t gotowa ‘do nowego
procesu roboczego. :

Zastrzezenia patentowe

1 Urzadzenie do dodatkowego zaggszczania be-
tonu w w1bracy]nych formierkach rurowych
z obcigznikiem prowadzonym na pretach
i poruszanym hydraulicznie, znamienne tym,
ze prety prowadnicze (5, 5") w swéj gbérnej
czeSci s3 umieszczone ponad rama obcigze-
niowa (6) i sztywno polgczone z ta rama,
wskutek czego przestrzen pod obcigznikiem
podniesionym w gore jest latwo dostepna
do napeliania masy betonowej do formy (3).



2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze lozyska prowadnicze (4, 4') pretéw pro-
wadniczych (5, 5') 'sa sztywno umocowane
na stojanie maszyny (1), a prety prowadnicze
(5), polaczone sztywno z rama obcigienio-
wa (6) i obcigznikiem (7), sg umieszczone ru-
chomo przesuwnie w nieruchomych lozyskach
prowadniczych (4, 4') wraz z obcigznikiem (7).
. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze naped hydrauliczny obcigznika  (7),
skladajgcy sie 2z cylindréw napedowych
(11, 11") i tlokow z ttoczyskami (10, 10"), jest
polaczony sztywno ze stojanem maszyn (1, 2)
przegubowo z ramg obcigzeniowg (6) albo
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z jej czeSciami lgczacymi (9, 9') za pomocy
pretow prowadniczych (5, 5'), przy czym
do przewodu tlocznego (12) obu cylindrow
napedowych (11, 11') jest wigczony nastawny
zawor przelewowy (13), ktéry zapewnia jed--
nakowe nastawienie nacisku wobcigznika (7)
na 1 cm? powierzchni pier$cieniowej.

VEB Betonsteinmaschinen
und Ziegeleigerdte Guben

Zastepca: inz. J6zef Felkner,
rzecznik prtentowy
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