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Zpiisob pkepravy virobki a zafizeni
k provédéni tohoto zpisobu

Spotivé ve vytvofenf fad v§robkd (A) z v§robkd (A) dopra-
vovanych na drahdch (L1 a2 L 10), pfitemZ kaZd4 fada ob-
sahuje v§robky (A) srovnané v pf&ném sméru k drahdm (L1
az L10), prov4d{ se pfemfist&ni vyrobkd (A) v kaZdé fadé
vzéjemné se dotykajicich vyrobkd (A) a vyjmutf pfedem
stanoveného podtu (n) vyrobkh (A) z kaZdé kompaktnf fady,
ptiZem3 toto vyjmutf se provéd{ pfemfst&nfm pfedem stano-
veného pottu (n) vrobkd (A) ve sméru pfi¢ném ke sméru
postupu tad. Zaf{zenf obsahuje pasy (5) pro utvofenifad v§-
robkdl (A) z v§robkd (A) dopravovangch na drahéch (L1 az
1.10), pti&em kaZd4 fada obsahuje v§robky (A) srovnané v
pHéném sméru k drahdm (L1 a2 L10), pdsovy dopravnik 8)
pro ptemfst&n{ vyrobkd (A) v kazdé fad® vzéjemné k sobé,
takZe vytvot kompaktni fady vzdjemné se dotykajicich vy-

Tobkfl (A) a druh¢ pésovy dopravnik (11) pro vyjmutf pfe-
‘dem stanoveného po¥tu (n) vyrobkf (A) z kaZdé kompaktni

tady, pfi¢em2 druhy pésovy§ dopravnik (11) je uspofédin
tak, ¥e ptedem stanoveny potet (n) vyrobkd (A) je pfemis-
tén ve sméruy pHtném ke sméru postupufad.
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ZplUsob pfepravy vyrobku a zafizeni k provadéni tohoto_

1

zpUsobu . i

i
i
i
'

- Obtast techniky : ; T .
5 L .. - , - - ;'

- - —— — 1

Vynalez se tyka zplscbu prepravy vyrobku “thezi

vzajemné sousedicimi dopravniky. Vynalez se zejména tyka
mo3ného pouziti v oblasti zafizeni pro automatické baleni-
vyrobku, jako jsou potravinarské vyrobky, n’apfiklad cukrovinky.

10

Dosavadni stav techniky

-V souvislosti s timto problémem se relativné casto
-objevuje problém tfid&ni v{/rokaA jdoucich z piisludnych
15 ~zdrojovych stanovist do nasledujicich zpracovatelskych stanovist

umisténych ve sméru postupu vyrobkd. Zdrojovymi stanovisti

mohou byt napfiklad balici zafizeni, ve kterych jsou vyrobky, jako
jsou zakusky, sudenky atp., zabalené do manipulovatelnych obald

(pfepravni baleni), vkiadany v sadéach do odpovidajicich krabic.
20' Nasledujicimi zpracovatelskymi stanovidti mohou byt napriklad
balici zafizeni, ve kterych je kazda krabice opét viozena dc
dalSiho obalu ve formé manipulbvatelné‘ho obalu typu dopravniho

‘ baleni.»

V této souvislosti vznikd mnozstvi problému, které musi

25 » byt vzaty do Uvahy:

T

o S e S S e S S S S = 4

_ Za prvé, zdrojova stanovisté (napriklad zarizeni balici

vyrobky do krabic) obvykle‘zésobuj’i"dbpravnik paralelnimi fadami.

~ Kazdé zdrojové stanovi$té dodava prislusnou radu's postupujicimi

30 vyrobky, ktera _ackoliv je v podstate konstantni, neni zcela
ko.ntinuélni, coz je zpusobeno rlznymi pFiéina.mi: napfiklad

doéasnym zastavenim zdrojového stanovisté, protoze dosel balici

e n e e e e T T I YA e 4§ e A ) e iR AR AT VLTSI 1 N A A Y YL VAR T o




‘material, vyjmutim vadnych vyrobki pfed nebo. za zdrojovym

stanovistém, atp.

Za druhé, mnozstvi zdrojovych stanovist a tim mnozstvi
postupujicich  vyrobkld je obecné ruzné. od. mnozstvi

'Ytelskych stanovist umisténych dale.

Napriklad, je mozné

pianovat deset zdro;ovych stanovist (naprlklad deset zafizeni pro

paleni do Krabic) za nimiz jsou pouze dvé balici zafizeni, nebo

‘Ctyfi balici zafizeni z nichz dvé jsou uréena pro nepfetrzitou

cmnost a druhe dve jsou pouzita pro cmnost pn pnpadnych

15

20

Drerusemch prace prvnich dvou balicich E§7en!__ ebo

n
MG ta = S (2

ri
r

nenadalych udalostech vznikajicich v toku balenych V)'ll'Obka.‘

VSeobecné je znamé pfekonani vyse uvedenych

problémua pouzitim tak zvané akumulaéni (nebo "skladové")

funkce; coz znamena vytvoreni uréité zasoby vyrobkd (tak zvana
akumulace nebo sklad) mezi vystupy zdrojovych stanoviit a

vstupy dale umisténych stanovist, ze které mohou byt vyrobky po

-fadé - -vyjimany v “zasildny v pravidelném ' = cyklu do

zpracovatelskych stanovist, ktera jsou umisténa nize.

Ackoliv tato situace je teoreticky zcela uspokojiva,
stfetdava se s uréitymi prak_tickymi obtizemi.

25

Za prvé vytvorem akumulace nebo skladu vyrobku
obvykle ‘vyZaduje zastaveni nebo alespoi velké zpomaleni toku

postupujicich vyrobkid. V modernich balicich zafizenich, s

__lednotek za_ minutu),_je_rvchlost_postupujicich _\vyrobku_pom

- vysokymi zpracovatelskymi rychlostmi vyrobkd (nékteré az stovky

30

“srazku—vyrobkld; “kterd—muUzZe  vyrobky Castecn& zZnicit, z&jména

pokud jede o krehké vyrobky, mékké a poddajné vyrobky a/nebo
vyrobky, které, zejména pfi baleni, vykazuji urcitou odrazovou
pruznost pfi narazu: v praxi muze jeden nebo vice vyrobk( pfi

narazu na zastavovaci bariéru snadno vyskodit z krabice. Naraz,

I A M Rt
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zejména kdyz vyrobky jesté nejsou zabaleny, muZe opet zpusobit
vytvofeni fragmentd nebo malych castic, které mohou znecistit

balici zarizeni.

Za druhé, vétsi stejnomérna rychlost pohybu vyrobkd
znamena vét§i prostor zabrany akumulaéni nebo skladovaci

oblasti.

Vynalez si klade za cil vytvofit zpUsob, ktery muze
pfekonat vyse uvedené problémy, a ktery na jedné strané zamezi
velkym tlakim na zpracovavané vyrobky a na druhé strané
minimalizuje potfebu pouziti akumulagni oblasti, ¢imz zmensi

prostor zabrany balicim zafizenim.

Daldim cilem vynalezu je vytvofit zafizeni k provadeéni

tohoto zpusobu.

Podstata vynalezu

Podle vynalezu je vytvofen zplUsob pfepravy vyrobku
dopravovanych na vzajemné sousedicich drahach, spocivajici v
tom, e sestdava z: vytvoreni Ffad wvyrobkG z vyrobku
dopravovanych na drahach, pficemz kazda Fada obsahuje vyrobky

srovnané v pfiéném sméru k draham, pfemisténi vyrobkd v kazdé

‘rfade Vzéjemné»k sobé, takze vytvoii kompaktni fady vzajemné se

dotykajicich vyrobkd, a vyjn{i}ti pfedem stanoveného poctu

vyrobku z kazde kompaktm rady, prncemz toto vyjmuti se provadn

premlstemm predem stanoveného poctu vyrobku ve sméru

- pfiéném ke sméru postupu fad.

Vyhodné se fady vyrobki tvofi pfedanim vyrobkd na
desku, pouzitim pohyblivych pasl, které plUsobi na vyrobky a
zplUsobuji, Ze se vyrobky posouvaji na desce tak, Ze se srovnaji

do rad vyrobkﬂ-, které jsou v kontaktu s pasy.
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f desce

--- Vyhodné- se fady tvoﬁf—fale's—poﬁ—fdoéasnym'p&sobenim'

bariéry, pro zpomaleni pohybu, na vyrobky.

Vyhodné se seskupeni vyrobk( v kazdé Fadé provadi

pomoci /_astavovam desxy, ktera priiéha a je srovnana se smérem

postupu fad a umoznme tak~pAo,s,u~vnv*poh\Ib vyrobkuvk.zastavgvagl»-»v«-

¥
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Vyhodné zpisob podle vynalezu zahrnuje  vytvofeni

otvoru v zastavovaci desce pro perchod vyrobkﬁ ktere se

-----

15

20

vyrobkdu.

Vyhodné zplsob podie vynalezu zahrnuje vyjimani

vyrobkd v mnozstvi.poloh pfi posuvném pohybu fad, mezi t&mito

vyjimacimi polohami se provadi dalsi seskupeni téchto fad.

Podle vynalezu je také vytvoreno zafizeni pro pfepravu

vyrobku dopravovanych na vzajemné sousedicich drahach,

vyrobku dopravovanych na drahach, pficemz kazda fada obsahuje
vyrobky srovnané v pficném sméru k draham, pasovy dopravnik

pro pfemisténi vyrobk( v kazdé fadé vzajemné k sobé&, takze

pasovy dopravnik pro vyjmuti pfedem stanoveného poétu vyrobki
z kazdé kompaktni fady, pficemz druhy pasovy dopravnik je

uspofradan tak, Zze pfedem stanoveny podet vyrébkix‘ je pfemistén

spoéivajici v tom, ze BbsahUJé pasy pro utvofeni fad vyrobkd z

VytvoFi kompgﬁn'i‘l‘_ac}?ylzéjemné se doty_k'ajicrir_@7yryArqt3_kﬂr,Aa_ druhy

-ve smeéru pficném ke sméru postupu fad: . - g

¥

M_Vhodne_varlzen' podln vynalﬁzu GbS Rt e:d—e;g_ggu —Aa:

.

kterou jsou pfedany vyrobky z drah, a motorem pohanéné pasy

T — e ey s
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pro posuvny pohyb vyrobku na desce, kterym se srovnaji do fad -

vyrobku, které jsou v kontaktu s pasy.
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Vyhodné zafizeni podle vynalezu obsahuje bariéru pro
zpomaleni pohybu a pro alespof docasnou soucinnost s vyrobky

pro vytvofeni fad.

Vyhodné zafizeni podle vynalezu obsahuje zastavovaci

.desku, ktera priléha a je srovnana se smérem postupu fad na

pasovém dopravniku pro posuvny pohyb vyrobkd k zastavovaci

desce.

Vyhodné mé& =zastavovaci deska otvor pro prichod

vyrobk( vyjimanych v soulinnosti s druhym  pdasovym

dopravnikem.

Vyhodné zafizeni podle vynalezu obsahuje mnozstvi
druhych pasovych dopravnikl, pficemz mezi druhymi pasovymi
dopravniky jsou umistény pasové dopravniky pro seskupovani rad

mezi dvéma po sobé nasledujicimi vyjimanimi vyrobku.

Vynalez.  bude dale  popsan prostrednictvim

nebmezujicich pFikIadG.s odkazy na prfipojené vykresy.

Prehled obrazkd na vykresech

Obr.1 . zbbrazuje pldorys automatického baliciho
zafizeni se zafizenim vytvofenym peodie
vynalezu,

Obr.2 zobrazuje strukturu zafizeni vytvofeného

_podle  vynalezu = ve schematickem

perspektlvmmpohledu N
Obr.3  jetez lll-lll zobr.2, a
Obr.4  jerez IV-IV z obr.2.




- Priklady provedeni vynalezy —

Obr.1  zobrazuje planimetricky. pohled (tak zvané
pudorysné uspofadani) zafizeni pro automatické baleni vyrobku,
jako jsou napfiklad potravinafské vyrobky, zejména cukrafské ¥

sV y rob "( Y ittt g et e T T O 0 T T s e e ST T ET e e Lt g

_10 -

— @& uceiem stanoveni pojmu siize predstavit, ze VYTODKY
sestavaji z takovych produktd, jako jsou zaKusky, &okoladové =

tyCinky, suSenky nebo sady suSenek v odpovnda;xcuch obalec:h ve

formé mampulovatelnych oball (napr:klad typu v s_o_u_c_asnost: , _—

15

20

znamého jako "prepravni baleni") a uspofadanych v sadach v
odpovidajicich kontejnerech, jako jsou rovnobé&znikové karténové
krabice. Tyto krabice jsou plnény na pfisiusnych "zdrojovych
stanovistich” M ve zndzornéném provedeni uspoFédanych ve -

skupinach po deseti.

Konstrukce  zdrojovych stanovist M (obvykle

- Obsahujicich v.. kask&dé . fazené prvni- balici- -zafizeni -do ~ - -

pfepravnich oball nasledované zafizenim pro baleni do krabic) je
v oboru dostatecné znama, a proto ji zde neni tfeba detailné
popisovat také proto, ze s ohledem na pochopeni wynalezu neni

podstatna.

25

Pro tento Ucel je dostacujici poznamenat, ze zdrojova
stanovisté M dodavaji odpovidajicim zplisobem zabalené vyrobky

na vystupni drahu L, obvykle sesta’vajici;Le sKupmﬁy_‘dopravnik&_»_..._--w

-t lomoem o ~om  silem s om e ! _ ) a _

: yh-vystupni—konec—vystupni—drany &
(podrobne zobrazen na levé strané obr. 2) chapan jako dopravnik,
jako je napriklad motorem pohanény pasovy dopravnik, na kterém
jsou vyrobky A na drahach L1 aZ L10, které odpovidaji jejich

dopravnim tokam.
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Pokud jde o podminky postupu vyroﬁkﬂ A na vystupnim
konci vystupni drahy L, mGze byt poznamenano, ze :

- jak bylo uvedeno vySe, vyrobky A se pohybuji po
drahach, které jsou vzajemné rovnobézné, kazda draha
odpovida toku vyrobki A vytvofenému prislusnym
zdrojdvym stanovistém M;

- kazdy tok, ackoliv je celkové rovnomérny, neni
rovnomérny v absolutnim smyslu, preruseni kontinuity
muze byt zplsobeno rlznymi faktory, jako je napfiklad
docasné zastaveni -zdrojového stanovisté M (kvali
'vyméné papiru, odstranéni vadnych vyrobkd, atp.); a

- vyrobky A, které pfichazeji na riznych drahach L1 az

L10, nejsou obecné vzéjetm'n-é synchronizovany v tom
smyslu, Ze poloha vyrobkl A na raznych drahach L1 az |
L10 neni takova, Ze by tyto' vyrobky A bylyvvzéjem‘né_

zarovnany v pficném sméru vystupni drahy L.

Cinnost zafizeni 1, které je vytvofeno podle vynalezu, je
obvykle takova, ze umoiﬁuje vyrobkum 1, aby byly vedeny v toku,
ktery je tak pravidelny jak jen je mozné, a tudiz byly privadeny
pfesné a kontinualné bez preruSeni smérem K manipulacnim

stanovistim G, ktera jsou umisténa dale.

Manipulacni stanovisté G mohou -napfiklad zahrnovat
pFistroje pro obaleni kazdého vyrobku A (a tedy kazdé krabice) do

patfiéného manipulovatelného obalu (pfepravni baleni).

'V zobrazeném provedeni jsou Ctyfi manipulacni
stanovisté G, z nichz prvni dvé, ktera jsou umisténa vice vievo na
obr.1, mohou byt pouzita jako hlavni stanoviSté urcena pro
kontinualni &innost, zatimco druha dvé, ktera jsou zndzornéna
vice vpravo, mohou pracovat jako pomocna stanovisté uréena pro

okamzité nahrazeni hlavniho stanovisté, které je docasne




~——--—-- —  zastaveno a pro kompenzaci nahromadéni vyrobkl A z davodd

nepravidelné ¢innosti zarizeni.

V kazdém pfipadé by jak vybér poctu manipulaénich
stanovist G vzhiedem ke zdrojovym stanovistim M tak pfijeti
- PrACOVAIRO.  USpOFAdAni. s hlavnimi. ,:/s~t—afn»e:v—iAéAti»««,' wpema\,nyr"w R

stanovisti a jeJlCh vza]emneho umxstem mel byt povazovan za

faktor ktery obncrm nema vliv na stru kturu zafizéni iv tom

smyslu, ze zafizeni 1 muZe byt uspofadano tak, ze slouZzi

10 _jakemukoliv _mnoZstvi zdrojovych stanovist M a. manipulacnich _
— stanreviSt-G—nezéviste—na—pozdéji—piijatou—pracovni—strategiia—s

ohledem na prostorové uspofadani.

V nasledujicim popisu vynéiezu bude popsan zpasob,

» kterym zafizeni '1 reguluje dodadvku vyrobki A kK jednomu z .

15 manipulaénich stanovist G, umisténych ve sméru jejich postupu.

' Mélo by byt zfejmé, Ze tento popis odpovida identickym
zpusobdm, které jsou urceny pro dodavku k ostatnim
Thanipilagnim stanov;stnm G. .

20 V popisovaném provedeni je zafizeni 1 usporadano tak,

Ze prijima vyrobky A, které opoustéji vystupni kenec vystupni

drahy L upravené svym koncem k zafizeni 1 takovym zpasobem,

Ze vyrobky A na zafizeni 1 maji snahu pokracovat v postupujicich
radach, které jsou v zakrytu s drahami L1 az L10. Zafizeni 1 by
pak mélo dopravit vyrobky A k manipulaénim stanovistim G, ktera

25
. jauu umratena—daie—*pohyb&m*(pocatecnIm*nastavemm E poke

sitovym pfemisténim), ktery pUsobi ve sméru obecné pricném ke

_,__,; Asmeru_postupu.nah\,/v.stupnl dréze-L- a vstupwnude —zafizeAi-1— e

Zafizeni 1 obecné sestdva z desky 2, ktera je obvykle
tvorena kovovou deskou namontovanou v pevné paloze na skfifi a

v bézné pracovni poloze sméfuje obecné v horizontalnim sméru.
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Ve vyhodném provedeni sestava dopravni zarizeni ze
dvou boénich motorem hnanych- prvkd 3, umisténych podel

delSich stran desky 2 a pusobicich nad deskou 2. Vyhodné je

" kazdy bocéni motorem- hnany prvek 3 tvoren retézem (nebo

podobnym, ohebnym prvkem) ktery je otacen kolem dvou
koncovych kol'(nejsou zobrazena na vykresech, ale jsou umisténa
ve sméru postupu na hornim a dolnim konci désky 2) a ktery ma
aktivni éast 3a retézu, ktera horizontalne vyc':nivé nad desku 2, a

zpétnou gast, umisténou nad nebo pod deskou 2.

Kolmo mezi dvéma boénimi motorem hnanymi prvky 3
jsou umistény naklédaéi'elementy, sesté\)ajici napfiklad z plechu
nebo pasu 5, ktere jsou ve sméru. obecne pricném ke sméru
postupu vyrobkd A na zanzem 1. Pasy 5 jsou na svych koncuch _
neseny aktivnimi ¢astmi 3a retézl a obecné& sméfuji dold (smérem
k desce 2, ale obvykle se ji nedotykaji) do polohy stfetu s vyrobky

A, které jsou na desce 2.

Uspofadani popsané vyse je takové, ze kdyz se boéni
motorem hnané prvky 3 pohybuji (v dusledku rotace koncovych
kol, ktera je znamym zpﬂsobem zpGsobena motorem, ktery neni
zobrazen), aktivni ¢asti 3a Fetézd a pasy 5, umisténé mezi nimi,
vytvareji sitovy pFemist'ovaci pohyb podél a nad hornim povrchem
desky 2: vzhledem k poloze zobrazené na obr.1 a obr.2, probiha

tento pohyb z levé strany na pravou.

Nasledkem snizené v

past 5 a deskou 2, jsou vyrobky A nachazejicn se na desce 2
vystaveny stladujicimu pohybu (stlacovani), ktery zpUsobuje, ze
V)'Irobky A, které'pbs'tupvuji rozptylené na desce 2 (to jest.v toku‘,
ktery je pomérné nepravidelny vzhledem ke sméru postupu na
vystupni draze L), vytvareji uspofadané sekvence fad vyrobkd A
postupujicich na desce 2. Vyraz "fada" je urcen ‘pro definovani

Fady vyrobkd A, srovnanych ve sméru pficném ke sméru postupu

vzdalenosti mezi spodni hranou '
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~na vystupni draze L se zadni stranou vyrobkl A nesenou na
pasech 5, které jsou pohanény motorem a dopravuji vyrobky A na

desku 2 (kontinualné nebo, vyhodné, v krocich).

Protoze se fady tvofi pfi pfichodu vyrobkl A na zafizeni

v e JSOU. Fady obecné _nekompletni:. viz. 'kerd;ie -zatizeni. —»1»,:~kft~ef\3" Jerr e st

vice vlevo na obr.2. Jak je vysvetleno vyse ackohv Je v podstate

~Kontinualni, neni poctnp vyrohku A na drahach L1 az L10 zcela

bez poruch nebo prestavek v kontmunte Pntomnost poruch nebo
10 prestavek v kontinuitd_ na_ kterékoliv' draze L1 az L10 je
- _ naznacena—odpovi daj m—prostorem v Tadé vyrobka A, kterdase

tvori na desce 2.

Mélo by byt zfejmé, Ze vySe popsané feSeni, pro

vytvareni fad, je podano pouze jako pfiklavd. Je napriklad mozné,

15 misto past 5 upevnénych svymi konci na aktivnich &astech 3a
Fetézl umisténych na protilehlych stranach desky 2, pouzit
odlisny typ nosné konstrukce. Naprlklad je mozné pouzit pasy 5,

“které, misto aby byly neseny na obou koncich, jsou neseny hnaci
strukturou umistdnou na jedné strané desky 2 a jsou tedy

20 namontovany tak, ze vyCnivaji vzhledem k desce 2. Nebo, stéle
pro vytvofeni posuvného pohybu vyrobki A na desce 2

pusobemm vyse um|stenych , je mozné pouzit konstrukce s

motorem hnanymx pasy nebo ekvivalentnimi elementy, (napfiklad
lopatky atp.). V jakémkoliv pfipadé by vybér jednoho nebo

25  druhého reSeni nemél byt pouZit pro omezeni implementace

.vynalezu. .

. , A kazdem prlpade_mou_ _yrobk_y_A—vyhﬁdnf: __"'-;p_ ar—wA—_;

na zarizeni 1 (a tedy na desce 2), kdyz byly vystaveny prvnimu -

30 pusobeni, ve kterém byly alespon &asteéné usporadéany do fad.

Pro tento UcCel je mozné umistit na vystupni konec
vystupni drahy L Fadici prvek, jako je dalsi pas nebo bariéra 6 s

pripojenym hnacim prostiedkem (nezobrazen, ale §iroce znamého
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15

20

25 .
- _zastavovaci_struktura, ve formé zastavovaci desky 7, tvofene

30

11

typu), ktery nese bariéru 8 tak, ze je periodicky snizovana z
pozice nad vystupnim koncem vystupni drahy L smérem k nému,
takze se dané mnozstvi vyrobkd A postupujicith na vystupni
draze L proti ni nahromadi, pficemz bariéra 6 tak usporada tyto
vyrobky A, alespon pFibliiné. do fady uréené pro vytvofeni

patficné rady vyrobkl A pfenasenych na zafizeni 1.

Jako alternativni feSeni k bariéfe 6, které nesmi byt
povazovano za nejlepsi z hlediska narazi vyrobkl A, je mozné
‘dosahnout Stejné funkce odliSnym elementem nebo povrchem,
ktery zpomali pohyb vyrobkd A, napfiklad - dalsim motorem
hnanym pééem vliozenym mezi v‘ystupni drahu L a vstupni konec
zafizeni 1: motorem hnany pas je posouvan v krocich, které
umoZAuji vytvoreni fady uréené pro vytvofeni fady vyrobkd A,

kdykoliv je pohyb pasu zastaven.

v V kazdém pfipadé, kdyz byla na desc.e 2 vytvorena fada
vyrobka A, zaéne zafizeni 1 pusobit tak, aby se vytvorila
| kompaktni rfada, to znamena, ze pohybuje vyrobky A v kazdé fadé
vzdjemné k sobé&, coZ vede k eliminaci jakychkoliv existujicich
prostorl mezi sousednimi vyrobky A (napfiklad, pokud v toku na

jedné nebo vice drahach L1 aZ L10 se nedostava vyrobkld A).

Pro tento u&el (viz pohled na obr.3), je na jedné strane
desky 2 (konkrétné na té strané desky 2, ze které budou vyrobky

A postupné vedeny do manipulaéniho stanovisté G) vytvorena

napfiklad plechem, ktery prochazi podél odpovidajici podélné
hrany desky 2 v takové poloze, ze se dotyka desky 2, vyhodné
spodni hranou 7a, zahnutou pod Urovni desky 2 a vycnivajici

pFiblizné ve stejné vysce jako deska 2.

_ V zobrazeném provedeni na obr.2, se v souvislosti. se
zastavovaci deskou 7 objevuje, v odpovidajici mezefe v desce 2,

pfiény posuvny prvek sestavajici z pasového dopravniku 8 s




FRmEaia,

- ===~ hornim pasem 8a, ktery pusobi horiZOn’téIné"a je presné v zakrytu
s urovni desky 2, a se spodnim pasem 8b umisténym pod UGrovni
desky 2. Pas pasového dopravniku 8 je veden (obecné znamym

, zpusobem) na koncovych kotoucich nebo valcich 9 s pfipojenymi

5 ~hnacimi prvky (Siroce znamého typu) Kdyz ;sou pohaneny nesou

oo gyt L3 S TRULT e e s

ezi&9 pas pasoveho dopravmku 8 tak ze horm pas s’ledu‘ze -

e

- - [ —— e e A s A A A O e A R e = e e ey s
== BN —draho e T Ve e T ST T Y Y S T T PTICITSTH — REe

sméru postupu fad vyrobki A fizeného pasy 5.

10 - - . Sitovym_ucinkem _pohybu horniho pasu 8a. (shora-dold,

viz—ob
— : iZ— GO

3 —a—ztevé strany na pravou, viz. obr.3) je priveden
vyrobku A, sefazenych do fad, ale vzdjemné od sebe oddélenych
(dokonce nepravidelng, pfi mezerach z.vasobenych poruchami v
dodavce na pfislusnych drahdch L1 az L10), postupné Kk
15 zastavovaci desce 7 tak, Ze vytvoii kompaktni fadu, to znamena
seskupeni, ve kterém vSechny vyrobky A vzajemné bez mezer
sousedi a tvofi fadu, které se na jedné strané opiré. o zastavovaci
desku 7: je zfejmé ze k vySe uvedenému dochazi, pokud vyrobky
A pokracuji ve svém podéiném posuvném pohybu na desce 2

Usobenim pasu 5.
20 p P

Jak je uvedeno vySe, tento posuvny pohyb (a tedy

ovladaci pohyb pasd 5, fizeny v zobrazeném provedeni bo&nimi

motorem hnanymi prvky 3, které maji formu Fetéz(), muze byt
kontinualni nebo krokovy, podle pfévé vyhodného pouZiti.
25 '

—-uaxupny pohyb““vytvareTrm KompaKLm radu na zakladé

odporu zastavovacn desky 7, muze byt provadeén velmi pozvolna a

_ E— Aplvnu!e_te_}ns*—pk«s@b“ﬂ r-posuvaehe—pohvbu—horniho—pdsu—8a———

pasového dopravniku 8 pfi snizené rychlostg,,’__p,gk,u,d_je.,_z,d,e___-_L,; ~

pocatedni zrychlovaci rampa a odpovidajici koncova zpomalovaci
rampa, ktera zamezuje velkym tlakim, které by pri pusobeni na

vyrobky A je mohly znicit.
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“otvor 13 (viz. obr.2), odpovidajici vystipnimu stanovisti 107"~

-
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Na zaklad& postupného pohybu podél desky 2 fizeného
pasy 5, se vyrobky A, nyni uspofadané do kompaktnich rad,
pohybuji za polohu, ve které pUsobi pas pasového dopravniku 8,

a jdou k jednomu (nebo k vice) vystupnimu stanovisti umisténému

. v kaskadé.

Obr.2 (a podobné obr.4) zobrazuje strukturu téchto
vystupnich stanovist, coZ je v zobrazeném piikladu stanovisté,

které je nejdale ve sméru postupu na zafizeni 1: a je to tedy

vystupni - stanovisté uréené pro dodavani vyrobki A  do

manipulaéniho stanovi§té G umisténého dale ve sméru toku

vyrobk( A v rozsahu zafizeni podle obr.1.

Vystupni stanovisté 10 ma strukturu, kterd je v urCité
mife podobna strukture vytvofené k provadéni pohybu pro

vytvafeni kofmpaktnich fad pasem pasového dopravniku 8.

V tomto pfipadé je také v povrchu desky 2 pravouhla
mezera, ve které je horizontalné umistén druhy pasovy dopravnfk
11, ktery je pohanén motorem, tento druhy pasovy dopravnik 11
ma horni pas 11a druhého pasového dopravniku 11, ktery je
pfesné v roviné s urovni desky 2, zpétny pas 11b, ktery je spodni
a je umistén pod deskou 2 a koncové valce 12, které Fidi posuvny
pohyb horniho pasu 11a druhého pédsového dopravniku 11 ve

sméru, kterym jsou vykladany vyrobky A ze zafizeni 1. .

Za Gcelem umoznéni vykladani, ma zastavovaci deska 7

Dalsi odliénbsbt od usporadani 'pa'sov'ého dopravniku 8
spociva v tom, Ze se druhy pasovy dopravnik 11 nerozklada pres
cely pricny rozmer desky 2, ale pouze po Casti nebo mezere
ktera odpowda Sifce (mereno ve sméru pricnem Kke sméru
postupu vytvaieného pasy 5) daného poctu vyrobku A (napriklad,

podle zobrazeného provedeni, trem vyrobkum A).
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To tedy znamena, Ze pouze prvni tfi vyrobky A (nebo
obecné prvnich n vyrobkd A), které se posouvaji u zastavovaci
desky 7, ovlivnény plsobenim horniho pasu 11a druhého

pasového dopravniku 11.

-;u—:;,;sz?_._»,ﬁ_Vyhodﬁevje pohyb“druheho dop(aVnmu 11-takovyrze* tr|

(nebo obecne n) vvrobky A Jsou_vyjmuty zarizenim_1 tak._Ze-isou_

10

predany na vystupni dopravnik C tvofi privadéci dopravnik

odpovidajiciho manipulaéniho stanovisté G.

Vyhodne Je vystupm dopravmk C take tvoren motorem

15

hnanym nekoneénym pasem s naklddacim nebo hornim koncem
umisténym bezprostiedné v sousedstvi vystupu 11c druhého

pasového dopravniku 11. -

Popsane usporadam tak umoznuje kazdému vystupnimu
stanovxs’u 10 vmeout pfedem dany poclet (tfi v zobrazeném

prikladu provedeni) vyrobkd A z fad posouvajicich se na desce 2, .

. pficné ke sméru postupu téchto fad.

20

25

Takto provedend vyjimaci akce tak predstavuje vyjmuti

konce nebo koncové &asti z fady vyrobkd A.

Za ucelem umoznéni provedem dalsnch vyjlmacxch akci,

po minuti \ vystupmho stanovists 10, se rady vyrobku A premistuji

smérem k dal§imu zafizeni, pro pricné premistovani,

sestavajiciho z pasového dopravniku 8, uspofadaného v podstate

stejnym Zp Usobem jako pasovy dopravnik 8 popsany vyse, kt ery

pracuje tak, ze pfivadi zbyvajici ¢ast rady_do_kontaktu__se_

30

Kdyz byla fada umisténa u zastavovaci desky 7, mlze
byt dalsi skupina vyrobk( A (napfiklad dalsi tFi vyrobky A) vyjmuta

ve smeru pfiéném vzhledem k zafizeni 1: coz se déje za
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podminek, které jsou v podstaté shodné s podminkami popsanymi

vyse v souvislosti s vystupnim stanovistém 10.

e

Popsané feSeni ma tu _vyhodu, ze je schopné

minimalizovat (pfipadné sniZit aZ ‘na. jednu jednotku) pocet
vyrobkd A, které jsou postupné vyjimany ze zafizeni 1, aby byly
pfivadény ~ k prisluSnému manipuladnimu stanovisti G. To

umozfiuje dosazeni precizniho sefizeni nebo nastaveni toku

vyrobkd A smérem K manipulaénim stanovistim G, coz zpéiné

umozfuje snizit nebo pripadné eliminovat akumulacni zony.

Vyse uvedené plati také pro moznost regulace a
nastaveni pravidelného vyjimani vyrobkia A ze zafizeni 1, coz

umoziuje, ze dopravniky dodavajici vyrobky A k manipulacnim

‘stanovidtim G jsou konstantn& a pravidelné pinény. a za béznych

podminek je tak minimalizovana potreba spoustét do cinnosti
manipulaéni stanovi§té G, ktera jsou v zaloze (pomocna

manipulaéni stanovisté G). R

Zastupuje :
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PATENTOVE NAROKY

~——— . ———

1. Zpusob pfepravy vyrobkd dopravovanych na vzajemné
sousedicich drahach, vyznadujici se tim , Zze sestava

z: vytvoreni rad vyrobku (A) z vyrobku (A) dopravovanych ‘na_

e < EATE R 2l g

CE e e grahach (L1, T L10) pricemz kazda fada ob==hu1= vyrobky (A)

—— QO T A OO TN P s P e A R e R e

) L_FU'}T“"[JTE'mTSTe"n'I

- = 4
L R e e g ™ e N K- B K e

15

20

vyrobku (A)~v kazdé Fadé vzajemné k sobé, takZe vytvofi
kompaktni fady vzajemné se dotykajlmch vyrobku (A) a vyjmutu
predem” stanoveného poctu (n) vyrobki (A) z kazdé kompaktnl

rady, priCemz toto vyjmuti se provadi prfemisténim predem
stanoveného poCtu (n) vyrobkl (A) ve sméru prfi€ném ke sméru

postupu fad.

2. _Zpi:sobpodlena’roku1,vyzna,<’:ujici-se tim, ze
rady vyrobk( (A) se tvofi pfedanim vyrobkd (A) na desku (2),
pouzitim pohyblivych pasd (5), které plsobi na vyrobky (A) a
zpusobuji; Ze se vyrobky (A) posouvaji na desce (2) tak, ze se

srovnaji do fad vyrobki (A), které jsou v kontaktu s pasy (5).

3. Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se

tim, ze rady se tvofi alespon docasnym pusobemm barlery (6),

25

~ pro zpomalenl pohybu na vyrobky (A).

4. Zpusob podle kteréhokoliv z narokd 1 a3 3,

vyznaéujic'iise tim, Ze seskupeni vyrobkd (A)-v kazdé

~radé se provadi pomoci zastavovam desky_(7), ktera. orulehamamue._ e
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5. Zp&sobpodlenéroku4,vyznaéujici se tim, ze
zahrnuje vytvoreni otvoru (13) v zastavovaci desce (7), pro
prachod vyrobkd (A), které se vyjimaji z polohy, ze které je

vyjiman pfedem stanoveny pocet (n) vyrobkd (A).

6. Zpﬁsob podle kteréhokoliv z predchazejicich narokd,
vyznadcujici se tim,ze zahrnuje vyjimani vyrobka (A) v
mnozstvi poloh pfi posuvném pohybu fad, mezi témito vyjimacimi

polohami se provadi dalsi seskupeni téchto fad.

7. Zarizeni prov pfepravu vyrobki dopravovanych na
vzajemné sousedicich drahdch,vyznacuj ici se tim,ze
obsahuje pasy (5) pro utvofeni rad vyrobkl (A) z vyrobkd (A)
dopravovanych na drahach (L1, ..., L10), priéemz kazda rada

obsahuje vyrobky (A) srovnané v pficném sméru k draham (L1, ...,

L10), pasovy dopravnik (8) pro pfemisténi vyrobkd (A) v kazdé
Fadé vzajemné k sobé, takze vytvbfi kompaktni rady vzajemné se
dotykajicich vyrobkd (A), a druhy pasovy dopravnik (11) pro
vyjmuti pfedem stanoveného pocCtu (n) - vyrobka (A) z kazdé
kompéktni fady, pficemz druhy péasovy dopravnik (11) je
uspofadan tak, ze pfedem stanoveny pocet (n) vyrobkiu (A) je

pfemistén ve sméru pficném ke sméru postupu rad.

8. Zafizenipodlenéquu?,vyznaéujici se tim, ze

_obsahuje desku (2), na kterou jsou pfedany vyrobky (A) z drah

(L1, 7:10),a motorem -pohanéné-pasy-(5) pro posuvny pohyb .
vyrobkd (A) na desce (2), kterym se srovnaji do fad vyrobku (A),

které jsou v kontaktu s pasy (5).
9. Zafizeni ;’jb‘d'l"e'néro'ku 7nebo8 vyznadcujici se

tim, Zze obsahuje bariéru (6) pro zpomaleni pohybu a pro

alespon docasnou soucinnost s vyrobky (A) pro vytvofeni fad.
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10. © Zarizeni podle kteréhokoliv z narokG 7 az 9,

vyznacujici se tim, ze obsahuje zastavovaci desku
(7)., ktera priléha a je srovnana se smérem postupu rad na

pasovém dopravniku (8) pro posuvny pohyb vyrobku (A) k

5. zastavovaci desce (7). ) o o e ;_,
— = ..~Z‘:?3:::‘.:'-;::.‘:’é"*.‘.araku*‘.‘G, VyzrmacujirecTrse  tTm, ‘
ze zastavovaci deska ma otvor (13) pro pridchod vyrobka (A)
vyjiman)'/cﬁ v soucinnosti s druhym pasovym dopravnikem (11).
- 12. Zarizeni podle kteréhokoliv z narokd 7 a3 11,
vyznacujici se tim, ze obsahuje mnozstvi druhych
pasovych dopravnik( (11), pficemz mezi druhymi pasovymi
dopravniky (11) jsou umistdny péasové dopravniky (8) pro -
15 seskupovani fad mezi dvéma po sobé hésledujicimi vyjimanimi
| vyrobki (A).
Zastupuje :
20 I
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