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Vynélez ¥e¥i problém vyroby plastisold
pro vyrobu obuvi.

Ufelem vynélezu je zajistit uspokojivou
tekutost plastisolt za podminek, kdy vykon
vyrobnich linek na odlévéni obuvi je zvy-
Sen na 1450 aZ 1600 pard za sménu, pii
teplotdch v Zelatina&nich pecich od 300 do
450 °C.

Uvedeného dcelu se dosahuje tim, Ze po-
lyvinylchloridovou sloZku plastisolu, sesté-
vajiciho v podstaté z padesdtiprocentniho
podilu emulzni polyvinylchloridové sloZky
ve zmék&ovadle ftaldtového typu a padesa-
tiprocentniho podilu dal3ich obvyklych pfi-
sad do plastisoldi, tedy napfiklad sekundar-
nich zmékd&ovadel, odpéiiovadel, stabilizato-
rit nebo mazadel, tvo¥i 25 aZ 40 hmotnost-
nich procent emulzniho pastotvorného poly-
vinylchloridu s K-hodnotou 75 aZ 80, o vis-
kozité 500 aZ 2000 mPa.s a 10 aZ 25 hmot-
nostnich procent emulzniho pastotvorného
polyvinylchloridu s K-hodnotou 70 o visko-
zité 3000 aZ 6000 mPa.s.
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PredloZeny vynédlez se tykd pasty pro vy-
robu cbuvi metodou odlévani do vyhiiva-
nych kovovych forem, sestdvajici v podsta-
té z padesdtiprocentniho podilu emulzni po-
lyvinylchloridové sloZky ve zmédovadle
ftalatového typu a 2z padesatiprocentniho
podilu dalSich obvyklych pfisad do plasti-
solil, tedy napPiklad sekundarnich zmékdéo-
vadel, odpé&itovadel, stabilizdtorl nebo ma-
zadel.

Polyvinylchloridové pasty, oznadované ja-
ko plastisoly, jichZ se v obuvnickém pri-
myslu pouZivd pro vyrobu obuvi metodou
ocdlévdani do vyhiivanych kovovych forem,
se pPipravuji smichdvdnim polyvinylchlori-
dovych pra3kd v tekutych zmékdéovadlech,
zpravidla ftalatového typu. NejCastéji by-
vajl pouZivdny praSky emulzniho typu, o-
znatované jako plastotvorné. Jsou oSem zné-
my rovn8Z plastisoly, v jejichZ polymerni
fazi se uplatiiuji nejen plastotvorné polyvi-
nylchloridové présky, nybrZ i prdsky ne-
pastotvorné. . Zakladnim. pravidlem, jeZ je
nutno hezpodminedn& respektovat, je oviem
skutednost; Ze viskozita téchto past musi
byt udrZovdna v rozmezi 500 Za 3000 mPa.s,
nebot zvySeni viskozity ma za bhezprostied-
ni nasledek pomalej3i nalévéni pasty do fo-
rem, coZ se negativnd projevuje  ve sniZe-
ném vykonu vyrobnich linek.

Ekonomickd hlediska si postupné vynu-
covala, Ze pro piipravu plastisold byl po-
uZivan a? mezné Unosny podil polyvinyl-
chloridovych praskd sice emulznich a plas-
totvornych, které se vSak pro svoji viskozi-
tu v rozmezi od 3000 do 6000 mPa.s hodi
spiSe pro natirdni. Pasty tohoto typu bylo
moZno zpracovdvat bez obzvldsStnich potiZzi,
pokud byly sménové vykony obuvi na vy-
robnich linkdch udrZovany v rozmezi 950
aZ 1200 pérd, pli nichZ se pracovala s vy-
h¥ivacimi teplotami od 250 az 300°C. PFi
zvySeném vykonu vyrobnich linek na 1450
aZ 1600 parfi za smé&nu, pro ktery bylo nut-
no zvednout pro zajisténi uspokojivé Zela-
tinace past teploty v Zelatinaénich pecich
na 300 aZ 450 °C, jiZ tato pasta nevyhovuje,
nebol p¥l odlévani netmérnd houstne, je
pFi¢inou tvorby bublin a zvySuje potiZe pii
nasavani.

Uvedené potiZe se podatilo odstranit pfi-
pravou pasty pro vyrobu obuvi metodou od-
1évani do vyhlivanych kovovych forem, se-
stavajici v podstaté z padesédtiprocentniho
podilu emulzni polyvinylchloridové sloZky
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ve zm&kd&ovadle ftaldtového typu a z pade-
sdatiprocentniho podilu dalSich obvyklych
prisad do plastisolil, tedy napfiklad sekun-
darnich zmé&kdovadel, stabilizdtorit nebo ma-
zadel podle vynélezu, jehoZ podstata spodi-
vd v tom, Ze polyvinylchloridovou sloZku
pasty tvori 25 aZ 40 hmotnostnich procent
emulznihp pastotvorného polyvinylchloridu
s K-hrodnotou 75 aZ 80 o viskozitd 500 aZ
2000 mPa.s a 10 aZ 25 hmotnostnich pro-
cent emulzniho pastotvorného polyvinylchlo-
ridu s K-hodnotou 70 o viskozit& 3000 aZ
800 mPa.s.

Mezi technickymi a ekonomickymi vyho-
dami vyndlezu je nutno jmenovat zajiSténi
uspokojivé tekutosti plastisolft 1 pfi zvyse-
ném vykonu vyrobnich linek na 1450 aZ
1600 pdrh za sménu pFi teplotdch Zelati-
nacnich peci 300 aZ 450°C, k nimZ se fadi
i zachovani ekonomické vyvaZenosti mezi
jednotlivymi sloZkami polymerni fdze pro
pfipravu past. Tyto optiméini poedminky pro
zpracovavani past jsou nezbytné zejména
pii vyrobé celoodlévané obuvi, kde se uplat-
fiuje nutnost prokresleni dezénu holend a
reliéfu podesve.

Priprava past podle vynalezu se nejvhod-
néji provadi tak, Ze z dlvodu Zfasové tspo-
ry se smichaji navzdjem v pFislusném po-
méru cba typy polyvinylchloridovych pras-
kll a tato smés se potom solvatuje ve zmék-
Covadle za soufasného nebo néasledného pii-
davdni wostatnich sloZek plastisolu. Jak je
obecné znamo, ¢ini polymerni fdze zhruba
padesat procent plastisolu a z toho pfed-
stavuje podil polymerniho prasku s K-hod-
notou 75 aZ 80 o viskozité 500 aZ 2000 mPa.s
celkem 25 aZ 40 %, zatimco podil polyvinyl-
chloridového prdasku s K-hodnotou 70 o vis-
kozitd 3000 aZ 6000 mPa.s &ini 16 aZ 25 %.
5-ohledem na tyto uvdd&né skuteCnosti je
moZno- uvést jako typické sloZeni pasty po-
dle vynalezu takovou, v niZ je obsaZeno
hmotnostné 29,6 % emulzniho pastotvorné-
ho polyvinylechloridu s K-hodnotou 75, na-
priklad Vestolit B 7521 nebo Vinol E 79 CS,
popfipadé Vinol P 75 EN, 22,2 0 emulzniho
pastotvorného polyvinylchloridu s K-hodno-
tou 70, napfiklad EP 7002 S, ED 7002 N a da-
le 40,1 % di-2-etylhexylftaldatu, 3,4 9% ma-
zadla Lipinol 0,44 % oleje ON-1 a 0,3 % si-
likonnového odpéiiovadla Lukosan M 02.

Typové receptury pro tak zvané ,dvoji”
nalévéani pro pastu v hnédém provoznim pro-
vedeni obsahuji v hmotnostnich procentech:
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1. nalévéani I1. nalévani

Pasta podle vynalezu 97,87 87,87
Di-2-etylhexylftalat 1,38 6,38
Barvivo Chromophtalbranu 5R 0,14 0,14
Titanova béloba 0,08 0,08
Saze P-1250 0,03 0,03
Organocinidity tepelny stabili- 0,25 0,25
zator Mellite 131

Epoxidovéa pryskyfFice 0,25 0,25
Epoxy 115

Vépenec velmi jemné& mlety 0,00 5,00

Jak znédmo, vyjadfuje K-hodnota polyme-
radni stupeil u polymeru. Polyvinylchlori-
dové polymery o nizsi K-hodnoté&, napriklad
50 aZ 65, rychleji solvatuji ve zmé&k&ovadle,
pasty jsou hust8i a rychleji Zelatinuji. Po-
lymery s vy$8i K-hodnotou, od 70 do 80 ve
zm&kdovadle pomaleji solvatuji, tvoii niz-
koviskozni pasty, které ke své Zelatinaci
potiebuji, nebo snaSeji vys5i teplotu. Podle
vynédlezu bylo tedy nutno vytvofit vhodnou

s

kombinaci polymer#l o niZ8i a vyssi K-hodno-

té, aby se vyuZilo specifickych vlastnosti
obou typll a aby se dosdhlo vhodné distri-
buce ¢astic. Polymer o niz&i K-hodnoté& po-
tom v pastd podle vyndlezu vytvari na sté-
nach vyhiraté formy dostateCné silnou vrst-
vu Zelatindtu a polymer o vy351 K-hodnoté
udrZuje v této pasté vhodnou viskozitu i
pii pfisobeni tepelného 3Soku. Tim jsou za-
jistény optimélni podminky jak pro naléva-
ni past do forem, tak i pro Zelatinaci za-
chycené vrstvy pasty.

PREDMET VYNALEZU

Pasta pro vyrobu obuvi metodou odlévéa-
ni do vyhfivanych kovovych forem, sestéa-
vajici v podstaté z padesatiprocentniho po-
dilu emulzni polyvinylchloridové sloZky ve
zmékbovadle ftaldtového typu a z padesa-
tiprocentniho podilu dal3ich obvyklych pii-
sad do plastisolll, tedy napfiklad sekundar-
nich zmékfovadel, odpéiiovadel, stabiliza-

torfi nebo mazadel, vyznadujici se tim, Ze
jeji polyvinylchloridovou sloZku tvofl 25 aZ
40 hmotnostnich procent emulzniho pasto-
tvorného polyvinylchloridu s K-hodnotou
75 aZ 80 o viskozit& 500 aZ 2000 mPa.s a 10
aZ 25 hmotnostnich procent emulzniho pas-
totvorného polyvinylchridu s K-hodnotou
70 o viskozité 3000 aZ 6000 mPa.s.
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