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(57) Tiivistelmd

Laitteisto on tarkoitettu puristusainematon jatkuvaksi puristamiseksi
lastulevyjen, kuitulevyjen ja sentapaisten valmistuksen yhteydessi.

Se kisittdi useita laitteiston pituudelle jaettuja puristimen kehyksid
(1), yldpuristuspalkin (2) ja ylépuristuslevyn (3), puristimen alapby-
dsn (4) ja alapuristuslevyn (5) sek# yldpuristushihnan (6) ja alapu-
ristushihnan (7). Puristushihnat on viety ohjaus- ja kdyttdlaitteiden
avulla piattdmisti kiertdviksi sekd muodostaen puristusraon (8) ylem-
mdn ja alemman puristuslevyn v&liin., Puristimen kehysten ja puristus-
palkin vi#liin on pituussuunnassa sekd poikkisuunnassa sovitettu riviin
useita puristussylinteriméntslaitteita (9). Puristusmatto (M) kulkee
puristusraossa ensiksi puristusalueen (KO) l&pi ja sen jdlkeen plasti-
soinnin tapahduttua kalibrointialueen (KA) 1l&pi ennalta mddrdtyn puris-
tuspaine/matka-diagramman mukaisesti ja tuottaen puristusaineen vasta-
paineen, joilla alueilla puristussylinterimdntdlaitteet (9) tydskente-
levit eri tavoilla. Puristuspalkki (2) on ainakin puristusalueella teh-
ty joustavasti deformoituvaksi sekd yldpuristuslevy (3) mukaan lukien
puristusaineen vastapaineen mukaisesti ja puristussylinterimdntdlait-
teiden (9) vaikutusta vastaan ennalta midrdtyn deformoitumisvdlyksen
(S) verran liikkuvaksi, joka deformoitumisvilys on silidettdvien mekaa-
nisten ylempien ja alempien iskunrajoitusvasteiden (13, 14) rajoittama.
Puristuspalkki (2) on kalibrointialueella (KA) asennettavissa valitto-
misti tai puristuslevyn (3) vélitykselld puristussylinterimdntdlaittei-
den (9) avulla kiintedsti mekaanisille kalibrointivasteille (15), jotka
ovat siidettivissid valmistettavan lastulevyn tai kuitulevyn paksuuden

(D) mukaisesti.
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(57) Sammandrag

Anliggningen dr avsedd for kontinuerligt pressande av en pressgodsmatta
vid framstdllningen av spdnskivor, fiberskivor och dyl. Den uppvisar
ett flertal av Yver lingden av anléggningen férdelade pressramar (1),
en ovre pressbalk (2) med ovre presskiva (3), ett nedre pressbord (4)
med nedre presskiva (5) samt ett dvre pressband ( 6) och ett nedre
pressband (7). Pressbanden styrs med tillhjdlp av styr- och drivanord-
ningar #&ndldst kringlbpande och under bildande av en presspringa (8)
mellan 8vre och nedre presskivan. Mellan pressramarna och pressbalken
har bade i langsriktningen och tvarriktningen radats ett flertal
presscylinderkolvanordninqar (9) . Pressgodsmattan (M) fenomloper 1
presspringan fdrst ett kompressionsomrade (KO) och i anslutning till
detta efter plasticering ett kalibreringsomrdde (KA) 1 enligthet med
ett givet presstryck/vég-diagram och under alstrande av ett press-
godsmottryck, i vilka omraden presscylinderkolvanordninqarna (9) arbetar
pa olika sitt. Pressbalken (2) har Atminstone i kompressionsomradet
utformats elastiskt formbar och &ven under inbegripande av Yvre pres-
skivan (3) i enlighet med pressgodsmottrycket samt rorlig mot inverk-
ningen av presscylinderkolvanordningar {(9) en i forvidg given formande
spelrumsstricka (S), vilket formande spelrum begransats medelst instdll-
bara 8vre och nedre mekaniska slagbegrédnsanslag (13, 14). Pressbalken
{2) kan i kalibreringsomréadet (KA) direkt eller via piresskivan (3) med
tillhjdlp av presscylinderkolvanordningarna ((9) pasittas stadigt pa
mekaniska kalibreringsanslag (15), vilka kan inriktas i enlighet med

tjockleken (D) av den framstidllbara span- eller fiberskivan.
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Laitteisto puristusainematon jatkuvaksi puristamiseksi
lastulevyjen, kuitulevyjen ja sentapaisten valmistuksen

vhteydessa

Keksinndn kohteena on lajimd&ritelmdn mukaisesti
laitteisto puristusainematon jatkuvaksi puristamiseksi las-
tulevyjen, kuitulevyjen ja sentapaisten valmistuksen yhtey-
dessid, joka laitteisto kdsittdd useita laitteiston pituu-
delle jaettuja puristimen kehyksid, yldpuristuspalkin ja
yldpuristuslevyn, puristimen alap&yddn ja alapuristuslevyn
sekd yldpuristushihnan ja alapuristushihnan, jolloin puris-
tushihnat on viety ohjaus- ja kdyttdlaitteiden avulla paat-
témisti kiertdviksi sekd muodostaen puristusraon ylemmdn
ja alemman puristuslevyn vdliin, jolloin puristimen kehys-
ten ja puristuspalkin vdliin on pituussuunnassa sekd poik-
kisuunnassa sovitettu riviin useita puristussylinterimdnté&-
laitteita, ja jolloin puristusainematto kulkee puristusraos-
sa ensiksi puristusalueen l&pi ja sen jdlkeen plastisoinnin
tapahduttua kalibrointialueen l&dpi ennalta mddrdtyn puristus-
paine/matka-diagramman mukaisesti ja tuottaen puristusai-
neen vastapaineen, joilla alueilla puristussylinteriménté-
laitteet ty®dskentelevdt eri tavoilla. Tdllaisen laitteiston
yhteydessd puristimen kehykset voivat olla yksittdisid ke-
hyksid, esim. terdslankakehyksien muodossa, tai yhdistetyt
vhdeksi puristimen telineeksi. On ymmirrettdvdd, ettd alempi
puristuslevy lepdd jdyk&lld, tavallaan kiintedlld puristimen
pdyddlld, joka puolestaan on puristimen kehykseen tai vast.
perustuselementeille tuettuna. Edelleen on ymmdarrettdvad,
ettd puristusainematot joutuvat puristustapahtuman yhteydes-
sd puristusraossa kuumentamisen alaisiksi, joko siten ettd on
sovitettu kuumennettuja puristuslevyjéd tai vdlittomdlla hoyry-
kuumennuksella. Puristushihnat on ohjauksen puitteissa,
ainakin puristusraon alueelta varustettu tuennalla, esim.
rullasauvoilla, teloilla, matoilla jne. Sellaisessa tapauk-

sessa puristusalueen eteen on usein kytketty alue, jossa
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tapahtuu rullasauvoille tai valsseille sy&ttd ja joka on
ilman puristussylinterimdntdlaitteita.

Tunnettu lajimddritelmdn mukainen laitteisto (DE-
hakemusjulkaisu 3 133 817) on osoittautunut hyvdksi. Kun
suoritetaan puristussylinterirdntédlaitteiden puristusvoiman
tarpeelliset siitdtekniset toimenpiteet, niin jokainen
ennalta midrdtystd puristusaineesta lastulevyjen tai kuitu-
levyjen valmistamiseksi mddrdtty puristuspaine/aika-diagramma
voidaan muuntaa puristuspaine/matka-diagrammaksi ja yllapitaa
riittivin tarkasti. Siitdtekniset toimenpiteet voivat kuiten-
kin olla huomattavat, erikoisesti toleransseista aiheutuvis-
ta, tilastollisesti heilahtelcvista puristusaineen paramet-
reista tuloksena olevat epdtarkkuudet, erityisesti mitd tulee
valmistettavien lastulevyjen, kuitulevyjen ja sentapaisten
paksuuteen, tdytyy kompensoida. Tdssd yhteydessd on tunnettua
(DE-hakemusjulkaisu 2 343 427) sovittaa kalibrointialueelle
paineenmittausrasioita, jotka toteavat heilahtelevista puris-
tusaineen parametreista johtuvat reaktiopaineen heilahtelut
puristuslevyilld tai vast. puristuspalkilla ja puristimen
pdyddlld kalibrointialueella ja jotka n#diden paineen beilah-
telujen mukaisesti ohjaavat puristusalueella olevia puristus-
sylinterimdntdlaitteita sddtimen vidlitykselld ottaen huorioon
huomattavan, ldpikulkunopeudesta riippuvan hukka-ajan. Tama
on monimutkaista. Sellaisia puristusaineen parametrien hei-
lahteluja ei mydskidin voida sditdd, joiden ldpikulku puris-
tusalueen ldpi tarvitsee aikavdlin, joka on pienempi tai myds
ainoastaan verrattavissa hukka-aikaan.

Keksinndn tehtivini on kehittdi lajimddritelmdn mukais-
ta laitetta edelleen siten, ett# puristusaineen parametrien
toleransseista johtuvat, tilastolliset heilahtelut voidaan
kompensoida ilman erityisid s&&tdteknisid toimenpiteitd ja
ilman hukka-aikavirheitd.

Timi tehtivi ratkaistaan keksinndn mukaisesti siten,
ettd puristuspalkki on tehty ainakin puristusalueella jousta-

vasti deformoituvaksi sekid yldpuristuslevy ja luonnollisesti
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yldpuristushihna mukaan lukien puristusaineen vastapaineen
mukaisesti ja puristussylinterimdnt&laitteiden vaikutusta
vastaan ennalta miidrdtyn deformoitumisvédlyksen verran liik-
kuvaksi, joka deformoitumisvilys on sdddettdvien ylempien

ja alempien mekaanisten iskunrajoitusvasteiden rajoittama,
ja ettd puristuspalkki on kalibrointialueella asetettavis-
sa vilittOmasti tai puristuslevyn vdlitykselld puristussy-
linterimintdlaitteiden avulla kiintedsti mekaanisille kalib-
rointivasteille, jotka ovat siddettdvissd valmistettavan
lastulevyn tai kuitulevyn paksuuden mukaisesti.

Keksintd kdyttdd hyvikei tosiasiaa, ettd puristus-
ainematon puristamiseksi lastulevyjen, kuitulevyjen ja sen-=
tapaisten valmistuksen yhteydessd kuvaillun rakenteen omaa-
valla, jatkuvasti tydskentelevdlld laitteistolla ei ole
kovin merkittdvdd, kuinka puristuspaine/matka-diagramman
kyljet siirtyvdt tai muuttuvat sisdédntulosivulla ja puris-
tusalueen ja kalibrointialueen vdliselld siirtymdalueella
puristusaineen parametrien toleransseista johtuvien tilas-
tollisten heilahtelujen mukaisesti. Pdin vastoin on ylldt-
tden riittivdd, ettd puristuspaine pidetddn puristusalueel-
la siidettdvilli matkalla tietyssd mAdrin vakiona ja varmis-
tetaan, ettd puristusaine kulkee sisddn kalibrointialueelle
riittdvin plastisoituneena lastulevyjen ja kuitulevyjen
valmistuksen terminologian merkityksessd. Sen vuoksi voidaan
sallia puristuspalkin sekd sen puristuslevyn kuvailtu de-
formoitumisvdlys ja siten voidaan luopua kaikista paineesta
riippuvaisista siitdteknisistd toimenpiteistd puristus-
alueella. Kalibrointialueella sddtdtekniset toimenpiteet
eivit endd ole tarpeellisia, koska puristuspalkki ja vast.
yldpuristuslevy asetetaan kalibrointivasteille, jotka toimi-
vat ik#&&n kuin pdidtemittana. Keksinndn mukaisen laitteiston
yhteydessd ei iskunrajoitusvasteilla tule laitteiston tyds—
kennellessid olla kosketusta keskend&dn. Sik&li laitteisto
siidetdin ennalta middrdttyihin parametreihin ja se on iskun-

rajoitusvasteita ja vast. puristussylinterimdntdlaitteen pu-
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ristusvidliaineen painetta s&it&mdlld sovitettavissa eri-
laisen rakenteen omaavien puristusmattojen puristamiseen.
On ymmdrrettdvdd, ettd myos keksinndn mukaisen laitteiston
vhtevdessd jokaiseen kehykseen on sovitettu paineenmittaus-
rasia vallitsevan paineen mittaamiseksi. Paineenrittausra-
sioiden signaaleja kdytetd&n hywiks) sdddidn vhteydessé
tarvittavien siditdjen suorittamiseksi.

Yksityiskohdissa on keksinnén puitteissa useita
erilaisia suoritusmuotomahdollisuuksia.

Keksinndn eris edullinen suoritusmuoto, jolle on
tunnusomaista yksinkertaisuus ja toimintavarmuus, on
tunnettu siitd, ettd puristusalueella olevat puristussy-
linterimintidlaitteet on tehty identtisesti samanlaisiksi
sekd puristimen kehyksestd puristimen kehykseen tai koko
puristusalueella niihin kohdistetaan niiden painevdliaineen
yhtendinen paine sekd ne on puristimen kehyksestd puristimen
kehykseen varmistettu yhteisella paineenrajoitusventtiilil-
14. On ymmdrrettdvidd, ettd puristusvoima muodostuu puristus-
alueella joustavasti deformoituvan puristuspalkin ja yla-
puristuslevyn reaktiovoimasta joustavaa deformoitumista vas-
taan sekd puristussylinteriméntdlaitteen vaikutuksesta pu-
ristusalueella. Ylemmit iskunrajoitusvasteet sekd alemmat
iskunrajoitusvasteet on puristusalueella sovitettu toisaalta
puristuspalkin ulkoreunan alueelle, toisaalta puristussylin-
terimintidlaitteiden alueelle ja tehty kiilamekanismeiksi tai
kiilamekanismien avulla siiddettdviksi. Vastaavasti on kalib-
rointialueella olevat kalibrointivasteet sovitettu toisaalta
puristuspalkin ulkoreunan alueelle, toisaalta puristussylin-
terimintilaitteiden alueelle ja tehty kiilamekanismeiksi
tai kiilamekanismien avulla s#dddettdviksi. Keksinndn puit-
teissa on huolehdittava siitd, ettei puristuspalkin ja vyla-
puristuslevyn kaarelle vdantdvaa deformoitumista esiinny
laitteiston toimiessa. T4dmid ratkaistaan keksinndlld siten,
etti ainakin kalibrointialueella puristimen kehysten, puris-

tuspalkin sekd puristuslevyn deformoitumiset poikittain
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kulkusuuntaan ndhden ovat kompensoitavissa puristussylin-
terimdntidlaitteiden ja/tai vasteiden avulla.

Saavutetut edut ovat tiivistettvnd ndhtdvissd siing,
ettid keksinndén mukaisen laitteiston yhteydessd toleransseis-
ta johtuvat tilastollisesti heilahtelevat puristusaineen
parametrit voidaan kompensoida ilman sddtdteknisid toimen-
piteitd ja ilman hukka-aikaa, niin ettd n&md heilahtelut
eivit vaikuta endid haitallisesti valmistettujen lastulevy-
jen, kuitulevyjen ja sentapaisten laatuun.

Keksintdi selitetdidn seuraavassa seikkaperdisemmin
ainoastaan yhtd suoritusesimerkkid esittd@v&n piirustuksen
vhteydessd. Kaavamaisessa esityksessd esittdad

kuvio 1 keksinndén mukaisen laitteiston sivukuvantoa,

kuvio 2 kuvion 1 kohteen leikkausta suunnassa A-A,

kuvio 3 kuviossa 1 esitetyn laitteiston painekdyrd/-
matka-diagrammaa,

kuvio 4 kuvion 1 kohteen pddllyskuvantoa,

kuvio 5 kuvioon 1 verrattuna oleellisesti suurenne-
tussa mittakaavassa kuvion 1 kohteen leikkausta suunnassa
B-B osaleikkauksena ja

kuvio 6 kuviota 5 vastaten kuvion 1 kohteen leikkaus-
ta suunnassa C-C.

Kuvioissa 1, 2 sekd 4 - 6 yleispiirustuksissa ja muu-
tamissa yksityiskohtia esittdvissd piirustuksissa esitettya
laitteistoa kidytetddn puristusainematon M jatkuvaksi purista-
miseksi lastulevyjen, kuitulevyjen ja sentapaisten valmistuk-
sen yhteydessid. Periaatteelliseen rakenteeseen kuuluu useita
laitteiston pituudelle jaettuja puristimen kehyksia 1, yla-
puristuspalkki 2 sekd ylipuristuslevy 3, alapuristuspdytd 4
sekd alapuristuslevy 5 ja vlempi puristushihna 6 sekd@ alempi
puristushihna 7. Puristushihnat 6, 7 on viety ohjaus- ja
kdyttdlaitteiden avulla,joita ei ole yksityiskohtaisesti
selitetty eiki esitetty, pddttomidsti kiertdviksi sekd muo-
dostaen puristusraon puristimen yld- ja alalevyn 3, 5 vdliin.

Puristimen kehysten 1 ja puristuspalkin 2 vdliin on pituus-
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suunnassa seki poikkisuunnassa sovitettu riviin useita
puristussylinterimint&dlaitteita 9. T&dlt& osin viitataan
erityisesti kuvioon 4. Puristusainematto M kulkee puristus-
raossa 8 ensiksi puristusalueen KO l&dpi ja sen jdlkeen,
plastisoinnin tapahduttua kalibrointialueen KA ldpi. Tdmd
tapahtuu ennalta mddrdtyn puristuspaine/matka-diagramman

10 mukaisesti ja tuottaen puristusaineen vastapaineen. Lapi-
kulkusuunta on osoitettu kuviossa | vasemmalla n&dhtdvalla
nuolella. Kuviossa 3 on esitetty sellainen puristuspaine/-
matka-diagramma 10. T&ssd diagrammassa 10 nihdddn sisddn-
tulosivulla ja puristusalueen KO ja kalibrointialueen KA
viliselld siirtymdalueella nousevat tai laskevat kylijet 11,
jotka voivat siirtyd paikaltaan, mutta muuten oleellisesti
vaakasuuntainen alue 12. On ymmdrrettdvad, ettd alueilla KO,
KA puristussylinterimdntdlaitteet 9 tydskentelevdt eri ta-
valla.

Puristuspalkki 2 on ainakin puristusalueella KO jous-
tavasti deformoituva. Timi on esitetty kuviossa 1 liioitel-
len suhteellisen paksusti piirretylld pistekatkoviivalla.

On ymmdrrettdvdd, ettd t&dlldin myds yldpuristuslevy 3 defor-
moituu. Timi deformoituminen tapahtuu puristusaineen vasta-=
paineen mukaisesti puristusalueella KO sovitettujen puris-
tussylinterimintdlaitteiden 9 vaikutusta vastaan, siis en-
nalta midrityn deformointumisvédlyksen S mukaisesti. Tdlta

osin viitataan my&s kuvioon 5. Havaitaan, ettd deformoitu-~
misvdlys S on sidddettdvien mekaanisten yld- ja alaiskunra-
joitusvasteiden 13, 14 mddrddmd. Kuviossa 5 on esitetty pu-
ristuspalkin 2 yl3asento ja siten ylemmdn puristuslevyn 3
ylidasento tyhjdkdyntikdytdssd. Isku on osoitettu kaksois-
nuolella. Kiytdssd iskunrajoitusvasteiden 13, 14 valinen
deformoitusmisvidlys S mukautuu heilahtelevien puristusaine-
parametrien mukaisesti. Asennus ja laite on tehty sellaisek-
si, ettid iskunrajoitusvasteet 13, 14 eivat puristimen toimies-
sa kosketa toisiaan. Tdstd seuraa, ettd vaikka kyljet 11 siir-

tyvit puristuspaine/matka-diagrammassa 10, kuitenkin muuten
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suoritetaan midritelty puristustyd. Puristuspalkki 2 on
kalibrointialueella KA asennettavissa vdlittomdsti tai
puristuslevyn 3 vdlityksella puristussylinterimdntdlait-
teiden 9 avulla kiintedsti mekaanisille kalibrointivas-
teille 15, jotka ovat sididdettdvissd valmistettavan lastu-
levyn tai kuitulevyn paksuuden D mukaisesti. T&lt& osin
viitataan kuvioon 6. Tidlli alueella ei ole deformoitumis-
vilystd S eikd my®sk&dn puristuslevyjen 3, 5 vdlvstd toi-
siinsi nihden. Timi on mahdollista sen vuoksi, koska puris-
tusainematto M plastisoituu puristusalueen KO ja kalibroin-
tialueen KA vilisellid siirtymdalueella lastulevyteknologises-
sa ja vast. kuitulevyteknologisessa merkityksessd, joka plas-
tisoituminen on keksinndn puitteissa aina varmistettu ja joka
puolestaan varmistaa, ettd valmistetuilla lastulevyilla,
kuitulevyillsd ja sentapaisilla on kalibrointialueella KA
kiintedsti mddrdtty paksuus D.

Laite on sellainen, ettd puristusalueella KO olevat
puristussylinterimdntdlaitteet 9 on tehty identtisesti sa-
manlaisiksi sekd puristimen kehyksestd 1 puristimen kehyk-
seen 1 tai koko puristusalueella KO niihin kohdistetaan
niiden painevdliaineen yhtendinen paine sekd ne on puristi-
men kehyksestd 1 puristimen kehykseen 1 varmistettu yhtei-
selli paineenrajoitusventtiililld.

Kuviosta 5 havaitaan, ettd puristusalueella KO ole-
vat ylemmit iskunrajoitusvasteet 13 sekd alemmat iskunra-
joitusvasteet 14 on sovitettu toisaalta puristuspalkin 2
ulkoreunan 16 alueelle, toisaalta puristussylinterimdntd-
laitteiden 9 alueelle. Ylemmdt iskunrajoitusvasteet 13 on
tehty suoritusesimerkissd kiinteiksi vasteiksi, alemmat
iskunrajoitusvasteet 14 kiilamekanismeiksi tai kiilamekanis-
mien avulla siddettdviksi. Vastaavasti on kalibrointialueel-
la KA olevat kalibrointivasteet 15 sovitettu puristuspalkin
2 ulkoreunan 16 alueelle sekd puristussylinterimdntdlait-
teiden 9 alueelle, kuten kuvio 6 esittdd. Kalibrointivasteet

15 on tehty kiilamekanismeiksi tai kiilamekanismien avulla
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sididettdviksi. Kuviosta 2 nihdidn, ettd puristuslevyt 3, 5
sijaitsevat poikittain puristusainematon M kulkusuuntaan
ndhden tdysin yhdensuuntaisesti keskenddn. Tosiasiallises-
ti on ainakin kalibrointialueella KA puristimen kehysten
1, puristuspalkin 2 sekd puristuslevyn 3 deformoitumiset
poikittain kulkusuuntaan ndhden kompensoitu puristussylin-

terimintilaitteiden 9 ja/tai kalibrointivasteiden 15 avulla.
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9

Patenttivaatimukset

1. Laitteisto puristusainematon jatkuvaksi purista-
miseksi lastulevyjen, kuitulevyjen ja sentapaisten valmis-
tuksen yhteydessd, joka laitteisto k&sittda

useita laitteiston pituudelle jaettuja puristimen
kehyksid (1),

yldpuristuspalkin (2) ja yldpuristuslevyn (3),

puristimen alapdyddn (4) ja alapuristuslevyn (5)
sekd ylidpuristushihnan (6) ja alapuristushihnan (7),
jolloin puristushihnat on viety ohjaus- ja kdyttdlaittei-
den avulla paiattdmidsti kiertdviksi sekd8 muodostaen puris-
tusraon (8) ylemmdn ja alemman puristuslevyn (3,5) vdliin,
jolloin puristimen kehysten (1) ja puristuspalkin (2) véa-
liin on pituussuunnassa sek#& poikkisuunnassa sovitettu
riviin useita puristussylinteriméntdlaitteita (9), ja jol-
loin puristusainematto (M) kulkee puristusraossa (8) en-
siksi puristusalueen (KO) ldpi ja sen jdlkeen plastisoin-
nin tapahduttua kalibrointialueen (KA) l&pi ennalta middra-
tyn puristuspaine/matka-diagramman (10) mukaisesti ja
tuottaen puristusaineen vastapaineen, joilla alueilla pu-
ristussylinteriméntidlaitteet (9) tyotskentelevdt eri ta-
voilla, t unnet tu siitd, ettd puristuspalkki (2)
on tehty ainakin puristusalueella (KO) joustavasti defor-
moituvaksi sekd yladpuristuslevy (3) mukaan lukien puris-
tusaineen vastapaineen mukaisesti ja puristussylinterimdn-
tdlaitteiden (9) vaikutusta vastaan ennalta mddrdtyn de-
formoitumisvidlyksen (S) verran liikkuvaksi, joka deformoi-
tumisvdlys (S) on s#dddettdvien ylempien ja alempien mekaa-
nisten iskunrajoitusvasteiden (13, 14) rajoittama, ja etta
puristuspalkki (2) kalibrointialueella (KA) on asennetta-
vissa valittOmdsti tai puristuslevyn (3) vdlitykselld pu-
ristussylinterimdntdlaitteiden (9) avulla kiintedsti me-
kaanisille kalibrointivasteille (15), jotka ovat s&ddet-
tdvissd valmistettavan lastulevyn tai kuitulevyn paksuuden
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(D) mukaisesti.

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd puristusalueella (KO) olevat
puristussylinterimédntdlaitteet (9) on tehty identtisesti
samanlaisiksi, ettd puristimen kehyksestd (1) puristimen
kehykseen (1) tai koko puristusalueella (KO) niihin koh-
distetaan niiden painev#liaineen yhtendinen paine, ja etti
ne on puristimen kehyksestd (1) puristimen kehykseen (1)
varmistettu yhteiselld paineenrajoitusventtiililla.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitteisto,
tunnettusiitd, ettd puristusalueella (KO) olevat
ylemmdt iskunrajoitusvasteet (13) sekd alemmat iskunrajoi-
tusvasteet (14) on sovitettu toisaalta puristuspalkin (2)
ulkoreunan (16) alueelle, toisaalta puristussylinterim&n-
tdlaitteiden (9) alueelle ja tehty kiilamekanismeiksi tai
kiilamekanismien avulla s#dddettédviksi.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen lait-
teisto, t unnet t u siitd, ettd kalibrointialueella
(KA) olevat kalibrointivasteet (15) on sovitettu toisaalta
puristuspalkin (2) wulkoreunan (16) alueelle, toisaalta
puristussylinterimdntdlaitteiden (9) alueelle ja tehty
kiilamekanismeiksi tai kiilamekanismien avulla s#d8detté-
viksi.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen lait-
teisto, t unnet tusiitd, ettd ainakin kalibrointi-
alueella (KA) puristimen kehysten (1), puristuspalkin (2)
sekd puristuslevyn (3) deformoitumiset poikittain kulku-
suuntaan ndhden ovat kompensoitavissa puristussylinteri-
méntdlaitteiden (9) ja/tai kalibrointivasteiden (15) avul-
la.
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Patentkrav

1. Anordning f&r kontinuerlig pressning av en
pressgodsmatta vid framstdllning av spanskivor, fiberski-
vor och dylika, vilken anordning omfattar

ett flertal ®ver lingden av anordningen f&rdelade
pressramar (1),

en dvre pressbalk (2) och en Ovre presskiva (3),

ett nedre pressbord (4) och en nedre presskiva (5)

samt ett 8vre pressband (6) och ett nedre pressband

(7), varvid pressbandena #&r med tillhjadlp av styr- och
drivanordningar #ndl®$st kringl®pande och under bildande
av en presspringa (8) mellan den &vre och undre presskivan
(3, 5), varvid mellan pressramarna (1) och pressbalken (2)
4r i langsriktning och i tvdrriktning anordnade ett fler-
tal presscylinderkolvanordningar (9), och varvid press-
godsmattan (M) lYper i presspringan (8) fdrst genom ett
kompressionsomrdde (KO) och dérefter efter plasticering
skett genom ett kalibreringsomrade (KA) i1 enlighet med ett
i forvig givet presstryck/vdg-diagram (10) och under alst-
rande av ett pressgodsmottryck, i vilka omrdden presscy-
linderkolvanordningarna (9) arbetar pa olika satt,
k annetecknad dirav, att pressbalken (2) &r
dtminstone i kompressionsomradet (KO) utformad elastiskt
deformerbar samt innefattande den &vre presskivan (3) i
enlighet med pressgodsets mottryck och rérlig mot inverkan
av presscylinderkolvanordningarna (9) ett i fbérvag givet
deformeringsspelrum (S), vilket deformeringsspelrum (S)
4r begrinsat medelst reglerbara &vre och nedre mekaniska
slagbegrinsningsanslagen (13,14), och att pressbalken (2)
pd kalibreringsomrddet (KA) &r fast monterbar omedelbart
eller medelst presskivan (3) med tillhj&lp av presscylin-
derkolvanordningarna (9) pa mekaniska kalibreringsanslag
(15), vilka 4r reglerbara i enlighet med tjockleken (D)
av den framst#llbara spanskivan eller fiberskivan.
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2. Anordning enligt patentkravet 1, k 8 n n e -
tecknad d3rav, att presscylinderkolvanordningarna
(9) pA kompressionsomrddet (KO) 4r gjorda identiskt lika,
att de utsittes f6r ett enhetligt tryck av deras tryckme-
dium frdn pressram (1) till pressram (1) eller &ver hela
kompresssionsomradet (KO), och att de 4r s#dkrade medelst
en gemensam tryckbegrinsningsventil frédn pressram (1) till
pressram (1).

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2,

k annetecknad dirav, att de dvre slagbegrédns-
ningsanslagen (13) samt de nedre slagbegrédnsningsanslagen
(14) pAd kompressionsomrddet (KO) 4&r anordnade dels pa om-
raddet f8r pressbalkens (2) ytterkant (16), dels pd omradet
f8r presscylinderkolvanordningarna (9) och utférda som
kilmekanismer eller reglerbara medelst kilmekanismer.

4. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-3,

Kk 4nnetecknad dirav, att kalibreringsanslagen
(15) pd kalibreringsomrddet (KA) &r anordnade dels pa om-
riddet f&r pressbalkens (2) ytterkant (16), dels pd omradet
f8r presscylinderkolvanordningarna (9) och utfdrda som
kilmekanismer eller reglerbara medelst kilmekanismer.

5. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-4,

k annetecknad dirav, att dtminstone pad kalib-
reringsomrddet (KA) &r deformeringarna tvart mot rdrelse-
riktningen av pressramarna (1), pressbalken (2) och press-
skivan (3) kompenserbara med tillhjdlp av presscylinder-
kolvanordningarna (9) och/eller kalibreringsanslagen (15).

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ans8kningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
FSrbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 343 427 (B 29 J 5/08), 3 133 817
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