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(54) Kaltegerat und Verfliissiger dafiir

(57)  Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat, insbeson-
dere Haushaltskaltegerat, mit einem Gehause (1) und
mit einem Verflissiger (3), der an einer Gehausewand
(2) angeordnet ist, wobei der Verflissiger (3) eine ma-
anderférmige Kihlmittelleitung (4) umfasst, die sich in
einer Verflissigerebene (7) erstreckt.

Fig. 2

Der Verflussiger (3) weist Teilabschnitte (8) auf, die
aus der Verflussigerebene (7) herausragen und die ei-
nerseits Abstandshalter (10) des Verflissigers (3) ge-
geniber der Gehausewand (2) und andererseits Kon-
taktflachen (9) zur Befestigung des Verflissigers (3) an
der Gehausewand (2) bilden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat, insbeson-
dere ein Haushaltskaltegerat, mit einem Gehause und
mit einem Verflissiger, der an einer Gehdusewand an-
geordnet ist, wobei der Verflissiger eine maanderformi-
ge Kuhimittelleitung umfasst, die sich in einer Verflissi-
gerebene erstrecki.

[0002] DE 202006002418 U1 beschreibt ein Kuhl-
bzw. Gefriergerat mit einem Verflussiger, das in einer
Ausfiihrungsform eine Kartonriickwand zur schalltechni-
schen Entkoppelung seines Gerategehause gegeniber
dem Verflissiger aufweist. An der Kartonriickwand ist
ein Befestigungsmittel verklebt, das wiederum als Befe-
stigungsmittel fir einen Verflissiger dient.

[0003] AufgabederErfindungistes, die Montage eines
Verflissigers an einem Kaltegerat zu vereinfachen.
[0004] Diese Aufgabe wird durch ein Kaltegerat mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0005] Unter einem Kaltegerat wird insbesondere ein
Haushaltskaltegerat verstanden, das heil’t ein Kaltege-
rat, das zur Haushaltsfliihrung eingesetzt wird, wie bei-
spielsweise ein Kihlschrank, ein Gefrierschrank oder ei-
ne Kuhl-Gefrierkombination. Wesentlicher Bestandteil
eines Kaltegerats ist ein Kaltekreislauf, der aus einer
KuhImittelleitung, einem Kompressor, einem Verdamp-
fer, einem Verflissiger und einer Drossel besteht und in
dem ein Kihlmittel zirkuliert. Ein Verflissiger umfasstim
Allgemeinen einen Abschnitt der Kiihimittelleitungindem
die KuhImittelleitung maanderférmig verlauft. Der Ver-
flissiger ist vorzugsweise auRerhalb des Gehauses des
Kaltegerats angeordnet, dainihm unter Abgabe von ther-
mischer Energie das Kaltemittel verfliissigt wird.

[0006] Beieinem Kaltegerat, insbesondere Haushalts-
kaltegerat, mit einem Gehause und mit einem Verflissi-
ger, der an einer Gehdusewand angeordnet ist, wobei
der Verflissiger eine maanderformige Kihimittelleitung
umfasst, die sich in einer Verfliissigerebene erstreckt,
weist erfindungsgemaR der Verflissiger Teilabschnitte
auf, die aus der Verflissigerebene herausragen und die
einerseits Abstandshalter des Verflissigers gegenlber
der Gehausewand und andererseits Kontaktflachen zur
Befestigung des Verflissigers an der Gehdusewand bil-
den. Die Gehausewand ist insbesondere die Rickwand
des Gehauses, an deren AuRenseite der Verfliissiger an-
gebrachtist. Als Abstandhalter sichern die Teilabschnitte
des Verflussigers, die aus der Verflissigerebene heraus-
ragen, einen rdumlichen Abstand zwischen dem war-
meabstrahlenden Verflissiger und dem gegen Warme
thermisch geddammten Gehduse des Kaltegerats. Zum
anderen bilden diese Teilabschnitte Kontakt- und Anla-
geflachen, mit denen der Verflissiger Giber eine gewisse
Flache an der Gehdusewand anliegt, bzw. Befestigungs-
flachen zur Befestigung des Verflissigers an der Gehau-
sewand. Dabei missen nicht alle, sondern kénnen auch
nur einzelne Kontaktflachen als Befestigungsflachen
zwischen dem Verflissiger und der Geratewand genutzt
werden. Im Gegensatz zum Stand der Technik miissen
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also erfindungsgemaf keine separaten Abstandshalter
bereitgehalten und montiert werden, sondern an dem
Verflussiger selbst sind ohne zusatzlichen Material- und
Montagebedarf sowohl seine Kontaktflachen als auch
seine Abstandshalter ausgebildet.

[0007] Die Teilabschnitte kdnnen bereits bei der Her-
stellung des Verflissigers oder aber auch erst nachtrag-
lich an einem konventionellen Verflissiger ausgebildet
werden. Der erfindungsgemalRe Verflissiger kann daher
vorteilhafterweise mittels geeigneter Umformverfahren
aus einem handelstiblichen Verflissiger hergestellt wer-
den. Das Verformen kann z. B. durch Biegen von Teil-
flachen des Verfliissigers gegebenenfalls unter Erhitzen
erfolgen.

[0008] Prinzipiell kann ein Verflissiger auch derart ge-
formt sein, dass er keine durchgehende Verflissigere-
bene mehr bildet, sondern z. B. einen V- oder bogenfoér-
migen Querschnitt aufweist. Dann hat der VerflUssiger
zwar Kontaktflachen und einen Abstand gegeniiber der
GerateauRenseite, jedoch keinen konstanten Abstand
zu einer regelmafig ebenen Geratewand. Das hat bei
der Aufstellung des Kaltegerats in einem Haushalt, ins-
besondere vor einer Zimmerwand in einer Kiche oder
einem Keller, einen erhdhten Platzbedarf zwischen der
Gehauseaullienwand und der Umgebung zur Folge.
[0009] Regelmalig umfasst ein Verflissiger die ma-
anderférmig verlegte Kiihimittelleitung und einer Vielzahl
daran angebrachter paralleler Lamellen, die die Maander
Uberspannen und eine Lamellenschicht bilden. Unter La-
mellen kdnnen insbesondere metallische Drahte ver-
standen werden, die vorzugsweise mit der Kiihimittellei-
tung warmeleitend verbunden, beispielsweise ver-
schweifl3t sind. Die maanderférmig angebrachte Kihimit-
telleitung und die Lamellen haben die Aufgabe, die War-
me abgebende Oberflache des Verflissigers zu vergro-
Bern, um das Kuhimittel effizient zu kiihlen. Es gibt Ver-
flissiger ohne, mit einer oder mit mehreren Lamellen-
schichten, die sich in der Regel Uber die gesamte
Kihlmittelleitung erstrecken und mit ihr die Verflissige-
rebene bilden. Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung wird der Verflissiger einseitig oder beid-
seits der Kihimittelleitung von einer Lamellenschicht be-
deckt, die sich in der Verflissigerebene im Wesentlichen
Uber die gesamte KihImittelleitung erstreckt. Auch an
einem Verflissiger mit Lamellenschicht kénnen die er-
findungsgemaRen Teilflachen ausgebildet werden.
[0010] Der oben beschriebene erfindungsgeman ge-
formte Verflissiger lasst sich auf eine Gehdusewand,
insbesondere eine Gehauseaulenseite, eines Kaltege-
rats mittels geeigneter Befestigungsmittel fest anbrin-
gen. Als Befestigungsmittel sind beispielsweise Schrau-
ben-, Nieten- oder Klips-Systeme mdglich. Nach einer
weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindungistals
Befestigungsmittel das Kleben, insbesondere das Kle-
ben mittels so genannter Hotmelting-Systeme, vorgese-
hen. Kleben hat den Montagevorteil, dass die Klebefla-
chen, also die Kontaktflachen an dem Verflissiger und
die entsprechenden Kontaktflichen an der Gehause-
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wand, in der Kontaktebene nicht so exakt positioniert
werden missen, wie z. B. Bohrungen fiir Schaubsyste-
me. Auf diese Weise kdnnen allgegenwartige Toleran-
zen des Verfussigers oder der Gehdusewand ausgegli-
chen und dennoch eine passgenaue Montage des Ver-
flissigers an die Gehdusewand gewabhrleistet werden.
[0011] Ein weiterer Vorteil bei der Verwendung von
Klebern ist die Mdglichkeit, die Kontaktflachen ohne er-
heblichen Mehraufwand gréRer zu wahlen. Dadurch kén-
nen auch leistungsschwéachere und somit kostengiinsti-
gere Kleber eingesetzt werden.

[0012] SchlieBlich ist die Klebung in der Lage, Gerau-
sche zu ddmmen. Die Kleberverbindung ist haufig zu-
mindest geringfligig elastisch und Ubertragt Schwingun-
gen zwischen dem Kaltegerat und dem Verflissiger we-
niger stark als z. B. Schraubverbindungen, so dass ein
verklebter Verflissiger im Betrieb leiser ist.

[0013] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
haben die Kontaktflachen einen Abstand zu dem Ver-
flissiger von ca. 10 - 100 mm, insbesondere 20 mm. Im
Minimalabstand von ca. 10 mm hat das Kaltegerat mini-
male AulRenabmessungen, so dass es Platz sparend auf-
gestellt werden kann. Der Maximalabstand von ca. 100
mm ermoglicht dagegen den Wéarme abfiihrenden Ver-
flissiger moglichst entfernt von der thermisch gedamm-
ten Gehausewand zu platzieren. Ein Abstand von 20mm
stellt einen Kompromiss unter Abwagung der widerstrei-
tenden Interessen zwischen einem mdglichst grofien
und einem mdglichst geringen Abstand dar.

[0014] Grundséatzlich kénnen die Teilabschnitte an je-
dem Ort in der Verflissigerebene angebracht sein. In
einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
sind die Teilabschnitte an einem Rand und/oderin einem
mittleren Bereich des Verflissigers ausgebildet. Teilab-
schnitte im Randbereich sind leichter zuganglich als mitt-
lere Bereiche, weshalb sie die Montage des Verflissigers
erleichtern. Durch zusétzliches Einbeziehen eines mitt-
leren Bereiches des Verflissigers flr die Anordnung ei-
nes Teilabschnitts, der die Gehdusewand kontaktiert,
kann ein Ubermafliges Schwingen von besonders gro-
Ren Verflissigern unterbunden werden.

[0015] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
kénnen die herausragenden Teilabschnitte des erfin-
dungsgemalien Verflissigers lber die gesamte Lange
oder Breite aus der Verfllssigerebene angeordnet sein,
so dass der Verflussiger insgesamt gebogen ist, jeden-
falls also die Kihlmittelleitung und, sofern vorhanden,
auch die Lamellenschicht. Dies hat zum einen den Vor-
teil, dass ein einfacher Biegevorgang Uiber die gesamte
Lange oder Breite auch nur einfach gestaltete Biegevor-
richtungen erfordert. AuBerdem entstehen dabei
grol¥flachige Teilabschnitte, die eine weniger toleranz-
empfindliche Montage und ggf. einfachere Klebesyste-
me ermoglichen.

[0016] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung konnen die Teilabschnitte ausschliefllich an einer
Lamellenschicht ausgebildet sein. Dadurch muss nicht
die Kihimittelleitung verbogen werden. Dies hat insbe-
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sondere bei einer nachtraglichen Ausbildung der Teilab-
schnitte den Vorteil, dass ungewollte Querschnittsbeein-
trachtigungen der Kuhimittelleitung, Beschadigungen
oder gar Undichtigkeiten vermieden werden, die bei Ver-
biegung der Kihimittelleitung auftreten kénnen. Eine
Verbiegung, die lediglich in der Lamellenschicht durch-
gefuhrt wird, beeintrachtigt die Funktionsweise des Ver-
flissigers nicht.

[0017] In einer ersten derartigen Ausgestaltungsform
kénnen mehrere nebeneinander liegende Lamellen, die
durchgehend uber alle Maander der Kuhimittelleitung
hinweg verlaufen, quasi hdckerférmig mit einer plateau-
férmigen Abflachung aus der Verflissigerebene ausge-
bogen sein. Durch ihrer Hockerform bilden sie Abstand-
halter, deren plateauférmige Abflachung Kontaktflachen
darstellen. Durch ihren unterbrechungsfreien Verlauf de-
stabilisieren die ausgebogenen Lamellen den Verfllssi-
ger nicht. Bei einer nachtraglichen Ausbildung dieser
Ausgestaltungsform kann sich jedoch der Abstand der
geradlinigen Abschnitte eines Maanders der Kihimittel-
leitung, innerhalb der die Lamellen ausgebogen werden,
verringern, der Maander also enger werden. Denn die
ausgebogenen Lamellen kdnnen nachtraglich in der Re-
gel nicht wesentlich verlangert werden, womit sich der
von ihnen urspriinglich geradlinig Gberbriickte Abstand
verkurzt.

[0018] In einer dazu alternativen Ausgestaltungsform
der Erfindung sind mehrere benachbarte Lamellen einer
oder mehrerer Lamellenschichten durchtrennt und z.B.
Z-férmig derart aus der Verflissigerebene in eine Rich-
tung ausgebogen, dass sie den Abstandshalter und die
Kontaktflache bilden. Diese Variante erfordert die gering-
sten Veranderungen beziglich der Raumform an dem
Verflissiger, sie ist also pradestiniert fir eine nachtrag-
liche Herstellung der Teilabschnitte. Sie ist einfach her-
zustellen, ohne Anderungen der urspriinglichen Form
des Verfliissigers im Ubrigen zu verursachen.

[0019] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung mit einem Verflissiger mit mehreren La-
mellenschichten kénnen die herausragenden Teilab-
schnitte an einer Schicht alleine oder auch an mehreren
Lamellenschichten gemeinsam ausgebildet sein. Fir die
Ausbildung an nur einer Lamellenschicht spricht der ge-
ringere Aufwand. Werden mehrere Schichten bei der
Ausbildung der Teilabschnitte mit einbezogen, kann eine
dichtere Kontaktflache aus Lamellen beider Schichten
ausgebildet werden. Der so geformte Abstandhalter
kann in der Regel auch stabiler sein, weil er Abstandhal-
ter mit unterschiedlichen Neigungen ausbilden kann.
[0020] Die Aufgabe wird ferner auch durch einen Ver-
flissiger allein mit den Merkmalen gemafR Anspruch 10
geldst. Er kann in der oben beschrieben Weise bereits
werkseitig hergestellt oder erst nachtréglich durch Um-
formen eines handelsublichen Verflissigers erstellt wer-
den.

[0021] Das Prinzip der Erfindung wird im Folgenden
anhand einer Zeichnung beispielshalber noch naher er-
lautert. In der Zeichnung zeigen:
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Figur 1 eine prinzipielle Seitenansicht eines Kaltege-
rats,

Figur 2  eine perspektivische Ansicht eines erfinderi-
schen Verflissigers mit zwei Lamellenschich-
ten,

Figur 3  eine Detailansicht der Kontaktflachen aus Fi-
gur 2,

Figur4  eine Schnittansicht entlang Linie | - | aus Figur
2,

Figur 5 eine perspektivische Detailansicht einer alter-
nativen Ausgestaltungsform mit zwei Lamel-
lenschichten,

Figur 6 eine der Figur 3 entsprechende Schnittan-
sicht,

Figur 7  eine weitere Ausgestaltungsform eines erfin-
derischen Verfllssigers,

Figur 8 eine weitere Ausgestaltungsform eines erfin-
derischen Verfllssigers,

Figur 9  eine Schnittansicht entlang Linie Il - 1l aus Fi-
gur 8

[0022] Figur 1 zeigteine perspektivische Ansichteines

Kaltegerates am Beispiel eines Kihlschranks mit einem
Gehause 1. Das kubische Gehause 1 weist eine Gehau-
sewand 2 auf, die insbesondere eine Riickwand des Ge-
hauses 1 sein kann. Die Gehdusewand 2 ist im Wesent-
lichen eben ausgebildet, auch wenn sie kleinere oder
gréRere Einbuchtungen aufweisen kann, die beispiels-
weise einen Kompressor aufnehmen. Ist die Gehause-
wand 2 die Riuckwand des Gehaduses 1, so befindet sie
sich beziiglich einer Tirseite 14 des Kiihlschranks auf
der entgegen gesetzten Seite. An der Gehdusewand 2
ist ein im Wesentlichen ebener Verflussiger 3 mit einem
Abstand 13 zu ihr befestigt.

[0023] Figur 2 zeigt eine erste Ausgestaltungsform ei-
nes erfindungsgemaflen Verfllissigers 3 in einer per-
spektivischen Ansicht. Er besteht aus einer maanderfor-
migen Kuhimittelleitung 4, an die beidseitig parallele La-
mellenschichten 6 angebracht sind. Die Lamellenschich-
ten 6 bestehen aus einer Vielzahl parallel nebeneinander
angeordneter geradliniger Lamellen 5, die an jedem Be-
rihrpunkt an der Kihimitteleitung 4 befestigt sind. Die
Kahimittelleitung 4 und die Lamellenschichten 6 liegen
weitgehend in einer Ebene, der Verflissigerebene 7, und
bilden eine plattenférmige Einheit.

[0024] Figur 3 verdeutlicht die Ausbildung erfindungs-
gemaler Teilabschnitte 8: Aus der oberen Lamellen-
schicht 6 sind mehrere benachbarte Lamellen 5 im We-
sentlichen senkrecht zur Lamellierungsrichtung und un-
mittelbar an einem Ma&ander der Kihimittelleitung 4
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durchtrennt. Die untere Lamellenschicht bleibt unbe-
ruhrt. Die einzelnen durchtrennten Lamellen 5 sind zwei-
fach und derart ausgebogen, dass sie aus der Verflissi-
gerebene 7 herausragen. Sie bilden den Teilabschnitt 8
des Verflissigers 3, der zugleich einen Abstandshalter
10 des Verflissigers 3 gegentiber der Gehdusewand 2
und eine ebene Kontaktflache 9 zur dessen Befestigung
an der Gehausewand 2 darstellt. Die Abstandhalter 10
steigen rampenférmig aus der Verflissigerebene 7 auf
und gehen in die Kontaktflachen 9 (ber, die parallel zur
Verflussigerebene 7 liegen. Da die Lamellen 5 meist aus
einem im Querschnitt profilierten Metall bestehen, haben
die Teilabschnitte 8 mit ihren Abstandshaltern 10 und
den Kontaktflachen 9 eine ausreichende Formbestan-
digkeit.

[0025] In Figur 4 ist ein Schnitt entlang der Linie | - |
aus Figur 2 durch den Teilabschnitt 8 vergréRert darge-
stellt. Die KihImittelleitungen 4 sind rechtwinklig ge-
schnitten und weisen einen kreisrunden Querschnitt auf.
Der Teilabschnitt 8 ist nur aus der in der Schnittansicht
linken Lamellenschicht 6 gebildet. Dazu sind die Lamel-
len 5 unmittelbar hinter einem Maander der Kihimittel-
leitung 4 durchtrennt und aus der Verflissigerebene 7
(vgl. Figur 2) ausgebogen. Sie steigen nach einer ersten
Biegung 11 zunéachst als Abstandhalter 10 an, um nach
einer zweiten Biegung 12 in die Kontaktflache 9 Uberzu-
gehen, die zur Lamellenschicht 6 parallel verlauft. Je stei-
ler der Abstandhalter 10 ausgebogen wird, umso grofier
kann der durch ihn gebildete Abstand sein.

[0026] Alternativ zu der in den Figuren 3 und 4 darge-
stellten Ausfiihrungsform kdnnen die ausgebogenen La-
mellen auch abwechselnd von der einen und der gegen-
Uberliegenden anderen Seite ausgebogen werden, um
in einer Kontaktflache miteinander zu kdAmmen. Dadurch
kann eine zwar ggf. kleinere, aber dichtere Kontaktflache
gebildet werden.

[0027] Figur5 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des
erfindungsgemalRen Verflissigers 3 in einer der Figur 3
entsprechenden Ansicht. Er besteht wie dort aus einer
maanderformigen KuhImittelleitung 4, an die beidseitig
parallele Lamellenschichten 6 angebracht sind. Im Un-
terschied dazu sind in Figur 5 sowohl aus der oberen wie
aus der unteren Lamellenschicht 6 mehrere benachbarte
Lamellen 5 im Wesentlichen senkrecht zur Lamellie-
rungsrichtung unmittelbar an der Kihimittelleitung 4
durchtrennt. Die unteren sowie oberen Lamellen 5 sind
ebenfalls zweifach und derart ausgebogen, dass sie aus
der Verflissigerebene 7 herausragen. Sie ergebenin ei-
ner Seitenansicht die Form eines quasi flach gezogenen
"Z". Die oberen und die unteren Lamellen 5 bilden zu-
sammen einen Abstandhalter 10, der wie in Figur 3 ram-
penférmig aus der Verflissigerebene 7 aufsteigt und in
die Kontaktflachen 9 Uibergeht, die parallel zur Verflissi-
gerebene 7 liegen.

[0028] Figur 6 zeigt einen Schnitt entlang der Linie | -
| aus Figur 2 durch den Teilabschnitt 8 aus Figur 5. Die
Kihlmittelleitung 4 ist rechtwinklig geschnitten und weist
daher einen kreisrunden Querschnitt auf. Der Teilab-
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schnitt 8 ist sowohl aus der in der Schnittansicht linken
wie rechten Lamellenschicht 6 gebildet. Die erste Bie-
gung 11 und die zweite Biegung 12 der oberen wie un-
teren Lamellen 5 liegen jeweils unmittelbar an einer Kiihl-
mittelleitung 4 und Ubereinander. Die oberen Lamellen
5 sind nach dem Aufbiegen etwas langer und ragen in
einem flacheren Winkel aus der Verflissigerebene 7 her-
aus als die unteren Lamellen 5. Je steiler der Abstand-
halter 10 gebogen wird, umso gréRer ist der durch ihn
erzeugte Abstand.

[0029] Eine weitere Ausflihrungsform des erfindungs-
gemalen Verflissigers 3 ist in Figur 7 dargestellt. Der
Verflussiger 3 besteht wiederum aus einer maanderfor-
migen KuhImittelleitung 4, an der eine Lamellenschicht
6 angebracht ist. Die die Teilabschnitte 8 sind aus-
schliellich an der Lamellenschicht 6 und Uber die ge-
samte Breite des Verflissigers ausgebildet, ohne den
Verlauf der Kiihimittelleitung 4 an sich wesentlich zu be-
einflussen. Sie sind zwischen den Maandern der Kiihl-
mittelleitung 4 angeordnet. Die Teilabschnitte 8 der La-
mellenschicht 6 ragen quasi bogen- oder briickenférmig
aus der Verflissigerebene 7 heraus und bilden je Lamel-
le 5 zwei abstehende Abstandshalter 10 und einen zur
Verflissigerebene 7 (vgl. Figur 2) parallelen Abschnitt
einer Kontaktflache 9 zur Befestigung aus.

[0030] Sind die Teilabschnitte gemaR Figur 7 in einer
Querrichtung zur Langserstreckung des Verflissigers 3
ausgebildet, so zeigt Figur 8 eine Ausfihrungsform mit
langserstreckten Teilabschnitten 8. Dazuist der gesamte
Verflissiger 3 verformt, also sowohl die Kiihimittelleitun-
gen 4 als auch die Lamellenschichten 6. Im Gegensatz
zur Ausfliihrungsform gemaf Figur 7 sind jedoch nicht
zwingend einzelne Lamellen 5 von einer Umformung be-
troffen, weil sie Uber die gesamte Lange des Verflissi-
gers 3 ungestoért und linear durchlaufen kénnen. Von der
Verformung ist in dieser Ausgestaltungsform
ausschlieBlich die Kiihimittelleitung 4 betroffen, die jetzt
abschnittsweise bogen- bzw. briickenférmig geformt ist.
Diese Ausgestaltungsform eignet sich ebenfalls fiir eine
nachtragliche Ausbildung der Teilabschnitte 8.

[0031] Figur 9 zeigt einen Schnitt entlang der Linie Il -
Il aus Figur 8 durch den Verflissiger 3. Die Kontaktfla-
chen 9 bestehen aus den Teilabschnitten 8 der verform-
ten KihImittelleitung 4 sowie der Lamellenschichten 6.
Lediglich ein Zuleitungsabschnitt 15 (vgl. Figur 8) der
KihImittelleitung 4 verlauft unverformt und vollsténdig in
der Verflissigerebene 7 (vgl. Figur 2).

[0032] Da es sich bei den vorhergehenden, detailliert
beschriebenen Verflissiger um Ausfiihrungsbeispiele
handelt, kbnnen sie in Ublicher Weise vom Fachmann in
einem weiten Umfang modifiziert werden, ohne den Be-
reich der Erfindung zu verlassen. Insbesondere kénnen
die oberen Lamellen 5 im gleichen oder einem anderen
als dem gezeigten Winkel aus der Verflissigerebene 7
herausragen wie die unteren. Auch kdnnen andere Auf-
trennstellen und versetzte Biegungen 11 bzw. 12 gewahit
werden. Ebenso kdnnen auch die konkreten Ausgestal-
tungen der Verflussiger in anderer Form als in der hier

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

beschriebenen rechteckigen folgen, wenn dies aus
Platzgriinden bzw. designerischen Grinden notwendig
ist. Weiterhin schlieRt die Verwendung der unbestimm-
ten Artikel "ein" bzw. "eine" nicht aus, dass die betreffen-
den Merkmale auch mehrfach vorhanden sein kénnen.
Bezugszeichenliste

[0033]

1 Gehéause

2 Geh&usewand

3 Verflussiger

4 KuhImittelleitung

5 Lamellen

6 Lamellenschicht

7 Verflissigerebene

8 Teilabschnitte

9 Kontaktflachen

10  Abstandshalter

11 erste Biegung

12 zweite Biegung

13  Abstand

15 Zuleitungsabschnitt

Patentanspriiche

1. Kaltegerat, insbesondere Haushaltskaltegerat, mit
einem Gehause (1) und mit einem Verflissiger (3),
der an einer Gehdusewand (2) angeordnet ist, wobei
der Verflissiger (3) eine maanderférmige Kihimit-
telleitung (4) umfasst, die sich in einer VerflUssige-
rebene (7) erstreckt, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verflissiger (3) Teilabschnitte (8) aufweist,
die aus der Verflissigerebene (7) herausragen und
die einerseits Abstandshalter (10) des Verflissigers
(3) gegeniiber der Gehdusewand (2) und anderer-
seits Kontaktflachen (9) zur Befestigung des Verflis-
sigers (3) an der Gehausewand (2) bilden.

2. Kaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verflissiger (3) einseitig oder
beidseits der Kihimittelleitung (4) eine Lamellen-
schicht (6) umfasst, die sichin der Verflissigerebene
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(7) im Wesentlichen lber die gesamte KihImittellei-
tung (4) erstreckt.

Kaltegerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verflissiger (3) Uber die
Kontaktflachen (9) mit einem Kleber, insbesondere
einem Hotmelting-Kleber, an der Gehdausewand (2)
fest verklebbar ist.

Kaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontaktflachen (9) einen Ab-
stand zu dem Verflissiger (3) von 10 - 100 mm, ins-
besondere 20 mm haben.

Kaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Teilabschnitte (8) an einem Rand
und/oder in einem mittleren Bereich des Verfliissi-
gers (3) ausgebildet sind.

Kaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass sich die Teilabschnit-
te (8) Uber die gesamte Lange oder Breite der Ver-
fliissigers (3) erstrecken.

Kaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Teilabschnitte (8)
ausschlieBlich an einer Lamellenschicht (6) ausge-
bildet sind.

Kéltegerat nach Anspruch7 mit einem Verfliissiger
(3) mit mehreren Lamellenschichten (6), dadurch
gekennzeichnet, dass die Teilabschnitte (8) an ei-
ner Lamellenschicht (6) alleine oder an beiden La-
mellenschichten (6) gemeinsam ausgebildet sind.

Kaltegerat nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mehrere benachbarte Lamel-
len (5) einer oder mehrerer Lamellenschichten (6)
durchtrennt und zur Ausbildung von Teilabschnitten
(8) aus der Verfliissigerebene (7) ausgebogen sind.

Verflissiger (3) fir ein Kaltegerat, insbesondere fir
ein Haushaltskaltegerat, mit Teilabschnitten (8), die
aus einer Verflissigerebene (7) herausragen und
zugleich Abstandhalter (10) und Kontaktflachen (9)
bilden, nach einem der vorhergehenden Anspriiche.
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