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(54)实用新型名称

一种防水螺母自动送料工具及压铆机

(57)摘要

本实用新型涉及送料工具技术领域，特指一

种防水螺母自动送料工具及压铆机；包括有气动

送料器、气管、治具，气动送料器的出料端通过气

管连接到治具，治具内具有水平的轨道，轨道的

前端具有铆接工位；本实用新型采用自动送料方

式，解决人手放钉，提高了铆接效率；铆接不同规

格的防水螺母，不需要重新购买振动盘，只需要

更换选料机构，即可实现快速切换，降低了采购

成本。
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1.一种防水螺母自动送料工具，其特征在于：包括有气动送料器、气管、治具，气动送料

器的出料端通过气管连接到治具，治具内具有水平的轨道，轨道的前端具有铆接工位。

2.根据权利要求1所述的一种防水螺母自动送料工具，其特征在于：所述的气管竖直连

接到治具的轨道上方。

3.根据权利要求1所述的一种防水螺母自动送料工具，其特征在于：所述的轨道上配有

沿轨道移动的推杆。

4.一种防水螺母自动送料压铆机，其特征在于：包括有工作台，工作台上安装震动盘、

控制箱、下模、上模、治具，震动盘的出料端连接气动送料器的进料端，气动送料器的出料端

通过气管连接到治具，治具内具有水平的轨道，轨道的前端具有铆接工位。

5.根据权利要求4所述的一种防水螺母自动送料压铆机，其特征在于：所述的气管竖直

连接到治具的轨道上方。

6.根据权利要求4所述的一种防水螺母自动送料压铆机，其特征在于：所述的轨道上配

有沿轨道移动的推杆。
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一种防水螺母自动送料工具及压铆机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种防水螺母自动送料工具技术领域，特指一种防水螺母自动送

料工具及压铆机。

背景技术

[0002] 电脑机箱、通讯服务器、充电桩、电池盒、安防等钣金件防水螺母铆接，都会用到压

铆机，现有的防水螺母铆接铆接方式有两种：1、人工放一颗螺母，放工件铆接一次；2、专用

振动盘加硬性滑轨送料；在生产过程中存在如下问题：人工放钉，效率低；专用振动盘加硬

性滑轨送料，针对不同规格的防水螺母，需要整体更换或专机专用，采购成本很高。

[0003] 因此，基于上述现有的防水螺母自动送料方式的缺陷，需要对现有的防水螺母自

动送料方式进行改进。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于针对现有技术的不足提供一种防水螺母自动送料工具，该

自动送料工具解决了现有的送料方式所存在的：效率低、成本高等缺陷。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型是通过以下技术方案实现的：一种防水螺母自动送

料工具，包括有气动送料器、气管、治具，气动送料器的出料端通过气管连接到治具，治具内

具有水平的轨道，轨道的前端具有铆接工位。

[0006] 所述的气管竖直连接到治具的轨道上方。

[0007] 所述的轨道上配有沿轨道移动的推杆。

[0008] 本实用新型还提供一种防水螺母自动送料压铆机，包括有工作台，工作台上安装

震动盘、控制箱、下模、上模、治具，震动盘的出料端连接气动送料器的进料端，气动送料器

的出料端通过气管连接到治具，治具内具有水平的轨道，轨道的前端具有铆接工位。

[0009] 本实用新型的有益效果在于：采用自动送料方式，解决人手放钉，提高了铆接效

率；铆接不同规格的防水螺母，不需要重新购买振动盘，只需要更换选料机构，即可实现快

速切换，降低了采购成本。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的原理示意图。

[0011] 图2为本实用新型的应用示意图。

[0012] 本实用新型的标号名称如下：工作台1、控制箱2、下模3、上模4、气管5、震动盘6、气

动送料器7、铆接工位8、治具9。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明。

[0014] 见图1——图2，本实用新型应用于压铆机上时，压铆机包括有工作台1，工作台1上
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安装震动盘6、控制箱2、下模3、上模4、治具9，震动盘6的出料端连接气动送料器7的进料端，

气动送料器7的出料端通过气管5连接到治具9，治具9内具有水平的轨道，轨道上配有沿轨

道移动的推杆，轨道的前端具有铆接工位8。

[0015] 螺母由震动盘6出料后进入气动送料器7，由气动送料器7的气泵产生的气流通过

气管5吹入治具9的轨道内，螺母竖直送入治具9的轨道内，治具9内具有横向移动的推杆，推

杆将螺母水平沿轨道推入到治具9前端的铆接工位8，再由下模3、上模4进行铆压工作。

[0016] 本实用新型的螺母经由震动盘6、气动送料器7送到治具9，在铆接不同规格的防水

螺母时，在不跟换震动盘6的情况下，只需要跟换气动送料器7就可以了，大大提高生产效

率。

[0017] 本实用新型的控制箱2控制驱动部分，由操作工程师进行编程即可。

[0018] 当然，以上所述之实施例，只是本实用新型的较佳实例而已，并非限制本实用新型

实施范围，故凡依本实用新型申请专利范围所述的构造、特征及原理所做的等效变化或修

饰，均应包括于本实用新型申请专利范围内。
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图1
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图2
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