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Spos6b wytwarzania masy do nszczelniania pokladéw okretowych

Patent irwa od dnia 25 kwietnia 1961 r-

Przedmiotem wymnalazku jest sposéb wytwa-
rzania elastycznej masy do uszczelniania po-
kladéw okretowych, opartej ma kauczuku.

Jak wiademo, masom do uszczelniania pokla-
déw okretowwch stawiane sg wysokie wymaga-
nia, zaré6wno co do ich wlasciwoscei, jak i tech-
nologii stosowania. Masy te powinny uszczelnia¢
catkowicie  pokiad przed przeciekami wody
i wykazywaé odporno$? ma dzialanie tempera-
tury w zakresie od — 20 do 100°C, tc jest nie
kruszy¢ sie¢ ami nie mieknaé w tych granicach
temperatury. Poza tym powinny one byé od-
porne na dzialanie alkalii, poniewaz $rodki do
‘szorowania pokladéw maja zwykle odczyn mniej
lub bardziej alkaliczny. Technolegia uszczelnia-
nia pokladéw masa powinna byé prosta i umo-
zliwiaé¢ latwa mnaprawe miejsc uszkodzonych,
bez koniecznosci usuwania starego uszczelnie-
nia, co mozZe by¢ osiagniete jedynie wtedy, gdy

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspél-

twércami wynalazku sg mgr Jerzy Onzol i mgr

inz. Jerzy Whodarz.

masa wykazuje bardzo dobrg przyczepnosé do
réznego rodzaju podioe.

Znane dotychczas masy do uszczelniania po-'
kladéw, wytwarzane w oparciu o tworzywa
sztuczne, ewentualnie modyfikowane, z dodat-
kiem kalafonii i mineralnych wypelniaczy, pod
wieloma wzgledami nie odpowiadajg powyz-
szym wymaganiom. Masy te majg bowiem zbyt
niski punkt migkniecia, a po zastygnieciu sa
kruche i mie odporne na dziatanie alkalii. Ich
stosowanie takze nastrecza trudnosci, gdyz mu-
szg by¢ wylewane w podwyzszonej temperatu-
rze, co powoduje powstawanie duzej ilosci pe-
cherzy ostabiajagcych uszczelnienie. Poza tym
dla uzyskania dostateczmej szozelnoéci nalezy
najpierw wykladaé szczeliny targanem i nastep-
nie zalewaé¢ masg z duzym naddatkiem, ktory
po zastygnieciu trzeba recznie zeskrobywaé z
pokladu.

Obecnie stwierdzono, ze przez odpowiedni do-
bér jakosciowy i iloéciowy skladnikéw mozna
wytworzy¢ mase do  uszczelniania pokladéw



cpartay na kauczuku, pozbawiong wszystkich
wymienionych wad.

Sposéb wedlug wynalazku polega mna tym, ze
mleczko lateksowe 60°%,-owe w ilosci 90 czeSci
wagowych w przeliczeniu ma sucha mase mie-
sza sie z okolo 5%,-wym voztworem cleinianu
amonowego w iloéci 7,55 czeéci wagowych, po
czym do mieszaniny dodaje sie porcjami 100
czeSci wagowych kredy i calo§c po zmieszaniu
przechowuje w szczelnie zamknietych naczy-
niach jako mieszanine podstawowg, ktérg bez-
posrednio przed zastosowamiem do uszczelnia-
nia mnalezy zmiesza¢ z drugg mieszaning, stano-
wigceg zestaw wulkanizujgcy.

W celu przygotowania zestawu wulkanizujg-
cego, 0,5 czeSci wagowych siarki koloidalnej,
0,6 czesci 'wagowych tlenku cynku, 0,055 czesci
wagowych dwuetyloaminy, 0,1 czesci wagowej
pieciometylenodwutiokarbaminianu piperydyny,
znanego pod nazwg przyspieszacza P oraz 0,5
czeéci wagowych 10%,-wego roztworu kazeiny
kwasowej lub krzemianu sodowego miesza sie
i miele np. w miynie kulowym w c¢iggu 4—6 go-
dzin- W <elu przygotowamnia wspomnianego wy-
zej roztworu kazeiny, 10 czesci wagowych kazei-
ny kwasowej zalewa sie 90 czes$ciami wody i
ogrzewa w czasie 30—40 minut w temperaturze
65 — 70°C, a nastepnie dodaje intensywnie mie-
szajgc 1,5 cze$ci wagowych boraksu i miesza az
do znikniecia grudek kazeiny.

Otrzymany zestaw wulkanizujgcy przechowuje
sie réwniez w zamknlietym szczelnie mnaczyniu
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i, jak wspomniano wyzej, miesza bezposrednio
przed uzyciem z zestawem podstawowym.

Masa otrzymana sposobem wedlug wynalazku
spelnia wszystkie wymagania omowione na
wstepie, przy czym zachowuje ona swe wlasci-
wosci w ciggu pieciu miesiecy. Masa ta daje sig
barwi¢ na dowolny kolor.

Zastrzezeni1e patentowe

Sposéb wytwarzania masy do uszczelniania
pokladéw okretowych, opartej ma kauczuku,
gznamienny tym, ze mileczko lateksowe 60%,-we
w ilesci 90 czesei wagowych suchej masy miesza
sie z okolo 5Y,-wym roztworem oleinianu amo-
nowego w ilosci 7,55 czeSci wagowych, po czym
dedaje sie porcjami 100 cze$ci wagowych kre-
dy i catosé miesza, a oddzielnie miesza sie, naj-
korzystniej w miynie kulowym w ciggu 4—6 go-
dzin, siarke koloidalng w iloSci 0,5 czesci wago-
wych z tlenkiem cynku w ilo$ci 0,6 czesci wago-
wych, dwuetyloaming w iloSci 0,055 cze$ci wa-
gowej, pieciometylenodwutiokarbaminianem pi-
peryny w ilo§ci 0,1 czeSci wagowej oraz z
10%,-wym roztworem kazeiny kwasowej lub
krzemianem sodowym w iloSci 0,5 cze$ci wago-
wej i otrzymang mieszanine miesza sig¢ z miesza-
ning pierwsza dopiero bezposrednio przed zasto-
sowaniem masy do uszczelniania.
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