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‘Urzadzenie do wulkanizacji

1

Przedmiotem wynalazku jest wurzadzenie do
wulkanizacji wyrobéw z gumy lub tworzyw sztucz-
nych. ’

Znane urzadzenia wulkanizacyjne skiadaja sie
z podstawy, na ktérej osadzony jest obrotowy
st6t roboczy zaopatrzony w tarcze z ustalonymi
na niej symetrycznie rozmieszczonymi ukladami
zaciskowymi posiadajacymi st6t goérny i doiny,
pomigdzy ktérymi sg umieszczone plyty grzejne
i formy wulkanizacyjne. Ukiad zaciskowy ma do
zacisku form wulkanizacyjnych dwa hydrauliczne
cylindry robocze wraz z tlokami oraz ukladem
blokujacym wyposazonym w blokade i cylinder
hyd.rauiiczny. Ponadto urzadzenia te wyposazone
s3 w uklady napedowo-sterujace i wysokocisnie-
niowe rozdzielacze obrotowe stuzace do przekazy-
wanig energii z ukladu napedowo-sterujacego do
zaciskowego. Mieszanka gumowa byla wiryskiwana
do form wulkanizacyjnych z witryskarki znaj-
dujacej sie obok urzadzenia.

"Wada tych urzadzen jest to, ze na skutek
duzych sit promieniowych pochodzacych od do-
cisku dyszy wtryskarki do form wulkanizacyjnych,
oraz normalnej eksploatacji nastepowalo stosun-
kowo szybkie zuzycie wysokocisnieniowych roz-
dzielaczy obrotowych. Zuzycie powierzchni oraz
uszczelnien wysokocisnieniowych rozdzielaczy obro-
towych powodowalo zbyt duze przecieki oraz
spadki - ciSnien w ukladzie napedowym, a tym
samym uniemozliwialo utrzymanie odpowiedniej
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wielkosci ci$nienia roboczego na stalym poziomie,
co jest niezbedne w procesie wulkanizacji. W pro-
cesie wulkanizacji a szczegélnie w czasie wirysku
mieszanki guknowej wymagane jest utrzymanie
cisnienia roboczego na stalym poziomie ze wzgledu
na. ciSnienie niezwulkanizowanej mieszanki .gumo-
wej wiryskiwanej do formy wulkanizacyjnej, ktére
moze spowodowaé jej rozwarcie 1 deformacje wyro-
bu. Dodatkowo w celu odpowiedniego wypelnienia
wszystkich gniazd form wulkanizacyjnych wyma-
gana jest odpowiednio duza sila docisku dyszy
wtryskarki do ustnika formy wulkanizacyjnej,
ktéora poprzez wzajemny docisk uszczelnia obydwa
te elementy i zabezpiecza przed wyplynigciem
mieszanki gumowej na zewnatrz. W znanych
urzadzeniach sila ta byla ograniczona z uwagi na
mozliwo$¢ przemieszczenia tarczy obrotowego stolu
roboczego przy duzej sile docisku. Powodowato
to stosowanie duzych lozysk oporowych i szybkie
ich zuzycie oraz straty mieszanki gumowej podczas
jej wtrysku. Wystepujace w ukladzie napedowym
spadki ci$nienia roboczego warunkowaly koniecz-
nos$¢ stosowania dwoéch hydraulicznych cylindréw
roboczych wraz z tlokami w ukladach zaciskowych.

Ponadto w znanych ukiladach zaciskowych cykl
roboczy skladal sie z czynnosci tych trzech ze-
spoldw, to jest dwoch hydraulicznych cylindréw
roboczych i zespolu blokujacego i tak: zamknie-
cie formy wulkanizacyjnej wykonywal jeden
hydrauliczny cylinder roboczy, z kolei nastepowalo



blokowanie stolu gérnego ukladu zaciskowego
poprzez zespSt blokujaéy. Trzecia czynno$cia by
zacisk formy wulkanizacyjnej pod cisnieniem robo-
czym, ktéry wykonywal drugi hydrauliczny cylin-
der roboczy. Pomewaz ‘czynnosci zamykania i za-
ciskdnia ‘formy- ‘whlkhnizacyjnej odbywaly sie
z dwéch kierunkow, d%tego uklad zaciskowy byt
wyposazony w zesp6l blokujacy. Kolejnosé czyn-
no$ci wykonywanych przez te zespoly ufkladu za-
ciskowego, wymagala stosowania skomphk'owatre-
go ukladu sterowania, a zaklécenie sterowania
jednej z ni¢h ’powodawalo wydluzenie, lub za-
hgmdwhnié!: cyklu wulkanizacji, a tym samym
zatxzymame calego urzadzema zaciskowego.
u~ Jesft unikniecie wyzej wymie-
mbnyvch niedogodnoﬁcx a wiec umozliwienie
u*zymama ‘stalej wartosci ciSnienia roboczego w
ie-«codegd procesa wirysku mieszanki, 'wyeli-
minowaiie spadkow : tego ci$nienia, zwiekszenie
sity .docisku dyszy wiryskarki do ustnika formy
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wulkanizacyjnej oraz uniemozliwienie .zahamowa- )

nia cyklu wul.'kam.za'cn Dla osiggniecia tego cyklu
wytyczono zadanie opracowania takiej ‘konstrukcji
urzgdzenia do. wulkanizacji, ‘ktéra zapewni staty
docisk formy wulkanizacyjnej podczas wtrysku
mieszanki przy réwnocmnym krétkun i bez-
postojowym  cykiu wulkanfzacii, oraz  zmmniejszy
- gtraty mieszanki gumowej w czasie jej wtryslcuwa—
ma;-..‘.. S -

Cel zgod.me z wynalazklem osmgmeto przez to,
e w urzadzeniu wulkanizacyjnym ukiad napedo-
‘wo-sterujgcy jest
wspblosiowo z obrotowym stﬁleﬂ) toboczym i jest
wyposazony w uchwyty .. odclaiaJaoe trwale zwia-
zane z dolnym stolem iz tarcza,, ktére kolejno
podczas wirysku sa obcxazane zZa pomoca sxlow-
nika hydraulwmego w ‘klerunku przeciwnym do
klerun.ku wtrysku, przy czym kaidy 2z ukladdw
zaclslkéw ;est zaqpaltmny w Jeden tiok® wraz z ¢y-
Imﬂrem roboczym docisku form Wulkamzacy‘jnych‘

Przedmlot wynalazku ]est uw1doczmony wprzy-
kladzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznié urzadzenie do wulka-
nizacji fig. 2 urzadzenie wulkanizacyjne z uchwy-
tami odeigzajacymi i wiryskatka fig. 3 schemat
ukladu naped:owo-stem:acego, a fig. 4 ukla.d za-
ciskowy w przekroju.

Urzadzenie do wulkanizacji sklada sie z pod-
stawy 1 obrotowego stolu roboczego 2, na ktérej
znajduje sie tarcza 3. Na tarczy 3 znajduja sie
cztery uklady zaciskowe 4. Skladaja sie ‘one
z cylindra roboczego 5 wraz z tlokiem 6 czterech
kolumn noénych 7 o przekrcju kolowym, stotu gor-
nego 8 i stolu dolnego 9, piyt grzejnych 10 i za-
WOoru odmlnaga-cego 11, ktéry w*rzyrmJuJe ciénienié
w cylindrze rolboczym 5 podczas procesu wulkani-
zacyjnego. Do piyt grzejnych 10 przymocowuje sie
forme wulkanizacyjng. Do ukiadu zaciskowego 4
przymocowana jest wieza energetyczna 12 stuzgca
do ,przepwwadzéma energii elektrycznej, oraz me-
dium chiodzacego do uktadu napedowo-sterujacego
13. Kolumny noéne 7 stuza jako prowadni-
ce stolu gébrnego 8 i stotu dolnego 9. Urzadzenie
do wulkanizacji ma do mapedu sterowania ukiad
napedowo-sterujacy 18, ktéry skiada sie z silnika

ugtalony; trwgle -na_; tarezy
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elektrycznego 14, pompy mam(awe,) nigkiego, ¢i$-
nienia 16 butli akumrullavtorowm 17, aku.mu!lartora
hydraulicznego przekazmka cxsmema 20 muime-
lacza pomocniczego 21 zZaworu odcmaaaeego pomoc-
niczego, ktéry stuzy dg okreslonego wlaczania do
ukiadu 24, -zaworu- zwrotnego 25, zaworu odcina-
jecego  giéwmego 26, Iﬂ.tra olejowego. 27, pomp 16
i 17, zaworu odcmaqacd:go rpomocmczego 28, ukla-
du zacxslkowego 4, zawpru Jbezlplecz_ 7 _'itwa 29, za-
Woru przerlewowego 0 zbiornika o}eJu 31 oraz
chiodnicy oleju 32 stuzacej do utrzymania tempe-
ratury | rdboczej oleju. (Do stotu goérnego 8 przy-
mocowane s3 rwyla,(znim krancowe 32, Z urza-
dzeniem wuilkanizacyjnym wspéhpracuue witryskar-
ka 34,, ktéra stuzy 'do doprowadzenia mieszanki
gumowej do procesu technologicznego. Na wihys-
karce 34 umocowany jest sitcwnik hydrauliczny 35,
ktéry - steruje..pracg uthwytéw odcigzajscych 36,
a ktére stuzg do blokowania tarczy 3 w czasie
procesu 'wulkanizacji i majg ksztatt ceownika.
Uchwyty odcigzajace 36 przymoccwane sa gérng
czeécia do stolu dolnégo 9,a dolrg czescia do tar-
czy 3. Stanowi to odcigzenie tanczy stotu 3, oraz
ukladéw zaciskowych 4 od sit promieniowych po-
wstajgcych w czasie wtrysku mleszanik.l gumocweJ
Cykl pracy urzadzen zac1skowych 4-mozna po-
dzielié na dwie fazy robocze ‘otiwarcia i zamknie-
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‘cia. Zamkniecie urzadzenig zaciskowego 4 odbywa

sie nastepujaco: poprzez zadaczenie elektnomagnesu
mzdz\ielacza' sterujgcego 24. Ré6wnoczesnie zakaczony
zostaje elektromagnes zaworu odcinajacego glow-

;ne‘go;ZGg’.Olej‘ tloczony jest przez pompe lopatkowsq
 niskiego cisnienia 15 przez zawér zwrotny 25 do

rozdzielacza sterujacego 24. i’dmpa wirnikowa wy-
sokiego ci$nienia 16 tloczy olej przez zawér bez-
piéczénistwa 29 zawbr przelewowy 30 do rozdziela-
cza ‘stérujacego 24. Rozdzielacz sterujacy 24 kierujé
wydatkl pompy lopatkowej niskiego ciSnienia 15
i ‘pompy wirnikowej wysokiego ciénienia 18 po—
przez zawér odcinajgcy pomocniczy 28 do’ prze-
strzeni cylindra roboczego 5 nad tlok 6 powodujac
zamkniecie  urzadzenia zaciskowego 4. Olej
z przestrzeni cylindra 8 pod - tlokiem 6 poprzez
zawér zwrotny 25 przetlaczany jest r6éwmiez do
przestrzeni cylindra ‘ roboczego 8 nad tlok 6.
W chwili zetkniecia sie stolu gérrnego 8 i stotu
dolnego 9 wydatek' pompy lopatkowej msklego
ci§nienia 15 zostaje skierowany przez zawér pr“ze—
lewowy 80 do przelewu. Wzrost ci§nienia w eylind-
rze ‘roboczym 5 do okolo 320" kgfem® powoduje
przesterowanie elektmhyd«rauhcznego przekaZnika
ci$nienia 20 nastepuje zalaczeme elelm'omagnesu
zaworu przelewowego 33 tak, ze wydatek pompy
wirnikowej wysokiego ciSnienia’ 16 skierowany
jest do zbiormika oleju 31. Jezeli ci$nienie w
cylindrze roboczym 5 nad tlokiem 6 wzrosnie po-
wyZej 20 kg/cm?® nastepuje przesterowanie roz-
dzielacza pomocniczego 21 1aczac  przestrzen
cylindra roboczego 5 nad tlokiem 6 z przelewem,
a ‘tym samym powodujgc spadek c1§n1ema oIeJu
do ciSnienia atmosferycznego.

W przypadku zamykania ktéregokolwiek uklidu
zaciskowego 4 poprzez zlaczenie elektromagneséw
rozdzielacza ‘sterujacego 24 oraz zaworu odcinaja-
cego gléwnego 30, wydatek  pompy wirnikowe]j
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wysokiego ci$nienia 16 skierowany zostaje do
odpowiedniego urzadzenia zaciskowego 4. Nato-
miast otwarcie ukiladu zaciskowego 4 uzyskuje sie
przez wylgczenie elektromagnesu rozdzielacza ste-
rujgcego 24. ROwnoczesnie wylgczony zostaje ele-
ktromagnes zaworu odcinajacego gléwnego 26 za-
mykajacego doplyw olejuz pompy wirnikowej wyso-
kiego cigniemia 16 do instalacji ukladu zaciskowego 4.
Olej tloczony przez pompe lopatkowa : niskiego
cisnienia 15 przeplywa przez zawér zwrotny 25,
rozdzielacz sterujacy 24 do przestrzeni cylindra
roboczego 5 nad tlokiem 6 poprzez, zawér odcina-
jacy pomocniczy 28 otwarty ciSnieniem  oleju
z akumulatora hydrauliczno-powietrznego 17 oraz
rozdzielacz sterujacy 24 przetlaczany jest do zbior-
nika oleju 31. Z chwilg dojscia tloka 6 w goérne
polozenie wydatek - pompy 15 lopatkowej . niskiego
cisnienia 15 skierowany zostaje poprzez zawor
przelewowy 30 do zbiornika oleju 31. Rozdzielacz
sterujacy 24, rozdzielacz pomocniczy 21, zawér od-
cinajagcy pomocniczy 28, zawér odcinajacy giéwny
26, zawor przelewowy -30- sterowane sg olejem
z akumulatora hydrauliczno-powietrznego 18 butli
akumulatorowej 17 uzupelniane s3 samoczynnie
ci$nieniem przez pompe lopatkowa niskiego
ci$nienia 15.

W przypadku zbyt niskiego opuszczenia tloku
urzgdzenia zaciskowego 4 to jest w przypadku
braku form nastapi zadzialanie umieszczonych na
stole gérnym 8 wylacznikéw koncowych 32, co
spowoduje wylaczenie elektromagneséw zaworu
odcinajacego gléwmnego 26 a tym samym odciecie
doplywu oleju o wysokim ciSnieniu do cylindra
roboczego 5 nad tlok 6. Stanowi to zabezpieczenie
przed uszkodzeniem dlawikéw cylindra robocze-
go 5. Proces wulkanizacji odbywa sie wowczas,
gdy do formy wulkanizacyjnej zostanie wtrysnieta
mieszanka gumowa. Nastepuje to wowczas, gdy
wtryskarka 34 zlaczy sie z ukladem -zaciskowym
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4 przy pomocy silownika hydraulicznego 35, ktéry
steruje praca uchwytéw odciazajacych 36.

Do zalet wynalazku nalezy zaliczyé przede
wszystkim to, ze w ukladach zaciskowych utrzy-
mywane jest stale cisnienie robocze umozliwiajace
utrzymanie wymaganych parametréw procesu
wulkanizacji i to, Ze nie wymaga on polaczen
hydraulicznych powodujacych. spadki tegoz ci§nie-
nia. Ponadto wskutek zmmiejszenia ilo$ci i czyn-
noéci zespotébw zaciskowych zmniejszyt sie czas
procesu wulkanizacji a tym samym wydajnosé
wzrosla. - Zaletg jest tez to, ze urzadzenie zajmuje
mala powierzchni¢ produkcyjng i jest stateczne,
poniewaz ukiad napedowo-sterujacy osadzony jest
na tarczy obrotowego stolu roboczego oraz na
skutek zastosowania uchwytéw odcigzajacych
umozliwia stosowanie nieduzych tozysk oporowych
obrotowego stotu roboczego. .

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wulkanizacji skladajace sie z pod-
stawy, na ktoérej jest osadzony obrotowy st6t
roboczy zaopairzony w tarcze z ustalonymi na
niej symetrycznie rozmieszczonymi ukiadami za-
ciskowymi posiadajacymi stét gérny i dolny, po-
miedzy ktéorymi sa umieszczone piyty grzejne
i formy wulkanizacyjne, oraz z ukladu napedowo-
-sterujgcego znamienne tym, ze posiada uklad
napedowo-sterujgcy (13) ustalony na tarczy (3)
wspoélosiowo z obrotowym stolem roboczym (2)
i wyposazony w uchwyty odciazajace- (36) trwale
zwigzane z dolnym stolem (9) ukladu zaciskowego
(4) i z tarcza (3), ktére kolejno podcezas wirysku
sa obcigzane za pomoca znanego silownika hydra-
ulicznego (35) w kierunku przeciwnym do kie-
runku wtrysku, przy czym kazdy z ukladéw
zaciskowych (4) jest zaopatrzony w jeden tlok (6)
wraz z cylindrem nroboczym (5) docisku form wul-
kanizacyjnych.



92 473

Fig. 2

FF#F;&&AAQAA

I |

QO U

Fig4

CZYTELNIA

Ureshia Prgegioweac

ol

Palstioj  Nres:

PZGraf. K-lin. D-655. Naklad 125. Format A—-4



	PL92473B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


