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(67) Resumo: PORCA PARA A FIXACAO DE DOIS
DISPOSITIVOS E METODO PARA FORNECE-LA. A presente
invengéo refere-se a uma porca (10) que inclui um corpo (16) que tem
uma abertura (18) disposta dentro do corpo, roscas (19) localizadas
dentro da abertura do corpo, e uma pluralidade de areas de preenséo
(13) dispostas ao longo da circunferéncia do corpo. A pluralidade de
areas de preenséo fornece sinais direcionais visuais e tateis referentes
a direg¢ao rotacional necessaria para fixagdo ou remog¢éo da porca de
um elemento dotado de rosca. A porca pode ser usada para fixagdo de
um sistema de filtragdo de agua a uma torneira de agua.
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Relatorio Descritivo da Patente de Invengdo para "PORCA PA-
RA A FIXAGAO DE DOIS DISPOSITIVOS E METODO PARA FORNECE-
LA".
CAMPO DA INVENCAO

A presente invengéo refere-se, geralmente, a uma porca para a
fixacdo de dois dispositivos conjuntamente, em que a porca fornece sinais
visuais e tateis referentes a correta direcao rotacional, bem como a métodos
para promover tal fixagdo. Mais especialmente, a presente invengao refere-
se a uma porca para fixacdo de um dispositivo de agua, como um sistema
para filtragem de agua, a um dispositivo de abastecimento de agua, como
uma torneira, em que a porca fornece sinais visuais e tateis referentes a di-
recao rotacional necesséri_a para apertar e/ou montar a porca no dispositivo
de abastecimento de agua, e métodos para fazé-lo.

ANTECEDENTES DA INVENCAO
Porcas para fixagao de dispositivos, como um sistema de filtra-

¢ao de agua, a um segundo dispositivo, como um dispositivo de abasteci-
mento de agua (por exemplo, uma torneira), sdo bem conhecidas na técni-
ca. Estas porcas tém, geraimente, um corpo em formato hexagonal ou um
corpo que apresenta uma pluralidade de nervuras ou protuberancias (porca
"nervurada/com protuberéncias") estendendo-se a partir de, e dispostas ao
longo de, uma circunferéncia do corpo. A porca de formato hexagonal inclui
pares de faces que se interceptam e que formam seis vértices para moldar
seu formato hexagonal. A porca de formato hexagonal é simétrica em rela-
¢ao aos planos que contém ou pares dos pontos médios opostos das faces
hexagonais ou vértices opostos e o eixo longitudinal da porca. Com relagéao
aos projetos da porca "nervurada/com protuberancias", tais projetos também
incluem uma pluralidade de duas faces que se interceptam que formam uma
pluralidade de nervuras ou protuberancias. Similar a pcrca hexagonal, os
desenhos da porca "nervurada/com protuberancias" sdo simétricos em rela-
¢ao aos planos que contém uma protuberancia e ao eixo longitudinal da
porca. '

A porgao das faces préxima aos vértices do desenho da porca
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hexagonal e/ou as faces das nervuras ou protuberancias do desenho da
porca nervurada/com protuberéancias fornece uma face de alavancagem i-
gual, para o usuario segurar e/ou aplicar pressao com sua mao ou dedo,
nao importando em que direcao o usuario esta girando a porca (por exem-
plo, em sentido horario ou em sentido anti-horario). Em outras palavras, os
projetos de porca convencionais sao bidirecionais porque eles fornecem ao
usuario os mesmos sinais visuais e tateis em uma ou outra direcao de rota-
¢cdo. Isso geralmente resulta em confusdo para o usuario quanto a que dire-
¢ao a porca deve ser girada para ser apertada ou afrouxada.
Conseqliientemente, faz-se necessario um projeto aprimorado
da porca e método para proporcionar o mesmo a fim de informar ao usuario
quanto a que diregéo ela deve ser girada para ser apertada ou ser afrouxa-
da.
SUMARIO DA INVENCAO

A presente invengédo é dirigida a uma porca para a fixacao de
dois dispositivos, em que a porca fornece sinais visuais e tateis quanto a
correta diregao rotacional da mesma.

Uma modalidade da presente invencao € uma porca que inclui
um corpo tendo uma abertura disposta dentro do corpo, roscas localizadas
dentro da abertura do corpo, e uma pluralidade de areas de preensao dis-
postas ao longo da circunferéncia do corpo. A pluralidade de areas de pre-
ensao fornece sinais visuais e tateis quanto a diregao rotacional necessaria
para fixagdo ou remogao da porca do elemento rosqueado.

Outra modalidade da presente invengao refere-se a uma porca
para fixacao de um primeiro dispositivo a um segundo dispositivo que inclui .
um corpo tendo uma abertura dotada de rosca disposta dentro do corpo, e
uma pluralidade de protuberancias circunferencialmente posicionadas ao
longo e estendendo-se a partir de um perimetro do corpo. A pluralidade de
protuberancias compreende uma face submetida a pressdo e uma face nao
submetida a pressao.

Ainda, outra modalidade da presente invencao refere-se a uma
porca assimétrica para fixacdo de um dispositivo de agua a um dispositivo
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de abastecimento de agua que inclui um corpo da porca, tendo uma abertu-
ra circular disposta dentro do corpo e uma pluralidade de areas de preensao
unidirecionais posicionadas circunferencialmente ao longo de um perimetro
do corpo. O corpo é assimétrico com relagdo a qualquer plano que contenha
0 eixo longitudinal do corpo da porca.

Uma modalidade da presente invengao refere-se a um método
para fornecer uma porca com sinais visuais e tateis para fixagcdo da mesma
a um elemento dotado de rosca. O método inclui proporcionar um corpo da
porca e formar uma piuraiidade de areas de preensao unidirecionais ao ion-
go da circunferéncia do corpo, de forma que a pluralidade de areas de pre-
enséao fornecga sinais direcionais visuais e tateis referentes a correta direcao
rotacional necessaria para fixagao da porca a um elemento dotado de rosca.
BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Embora o relatério descritivo termine com reivindicagbes que

apontem particularmente e reivindiquem distintamente a invencao, acredita-
se que a mesma seja melhor compreendida a partir da descrigdo a seguir,
tomada em conjunto com os desenhos anexos, Nos quais: '

a figura 1 é uma vista em perspectiva de uma porca exemplifi-
cadora, de acordo com uma modalidade da presente invengéo;

a figura 2 é uma vista em planta superior de uma porca exempli-
ficadora, de acordo com a figura 1;

a figura 3 uma vista em sec¢ao transversal da porca exemplifica-
dora tomada ao longo de A-A na figura 2;

a figura 4 é uma vista em perspectiva de uma porca exemplifi-
cadora, de acordo com uma modalidade da presente invencgao;

a figura 5 é uma vista em planta superior da porca exemplifica-
dora, de acordo com a figura 4;

a figura 6 é uma vista em planta superior de uma porca exempli-
ficadora, de acordo com uma modalidade da presente invengao; e

a figura 7 é uma vista em elevagao lateral da porca exemplifica-
dora, de acordo com a figura 6.

As modalidades apresentadas nos desenhos sao de natureza
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ilustrativa e ndo tém por finalidade limitar a invengdo definida pelas reivindi-
cacgOes. Além disso, as caracteristicas individuais dos desenhos e da inven-
cao ficarao mais evidentes e serdo melhor compreendidas em vista da des-
cricéo detalhada.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Sera feita referéncia, em detalhe, a diversas modalidades da
invencado, das quais sao ilustrados exemplos nos desenhos em anexo, em
que numeros similares indicam elementos similares em todas as vistas.

As figuras 1 - 3 mostram uma modalidade exempiificadora de
uma porca 10, de acordo com a presente invengao. A porca 10 pode incluir
um corpo 16, uma abertura circular 18 disposta através do corpo 16, e uma
pluralidade de areas de preensdo 13 posicionadas ao longo e/ou dispostas
dentro da circunferéncia ou perimetro 11 do corpo 16. O corpo da porca 16
pode ser fabricado utilizando-se qualquer método convencional, como com-
pactagdo ou moldagem por inje¢do e/ou usinagem de uma variedade de ma-
teriais convencionais, incluindo, mas néao se limitando ‘a, metais, plasticos
como polimeros (por exemplo, acrilonitrila-butadieno-estireno (ABS), poli-
carbonato, polietileno), materiais compdsitos, ou qualquer combinagdao dos
mesmos como conhecido pelos versados na técnica. A abertura 18 pode
incluir, também, roscas internas 19 localizadas dentro da mesma. As roscas
19 podem, também, compreender qualquer rosca convencional e serem fa-
bricadas a partir de uma variedade de materiais como metais, plasticos (por
exemplo, polimeros), materiais compésitos, ou qualquer combinagcdo dos
mesmos, como conhecido pelos versados na técnica. Além disso, as roscas
19 podem ser parte de um elemento de insercao que esteja instalado inter-
namente e conectado a abertura 18 ou formado como parte integral da pré-
pria abertura 18.

A porca exemplificadora 10 pode ser configurada para ser co-
nectada ou fixada a um sistema de filtracao de agua fixado a uma torneira
convencional de forma que a porca 10 possa ser usada para fixar, conectar,
ou montar o sistema de filtracdo de agua a uma torneira de agua. Por e-
xemplo, as roscas 19 podem ser configuradas de modo a engatarem, por
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meio de rosqueamento, as roscas externas dispostas sobre uma extremida-
de da torneira de agua, para fixar, conectar, ou montar o sistema de filtragao
de agua a torneira. Embora nao seja necessario, a porca 10 pode, também,
incluir uma bragadeira ou lacre (nao mostrado) que é configurado para tor-
nar a conexao da porca a torneira a prova d'agua ou a prova de vazamen-
tos. Deve-se compreender que este e outros exemplos mostrados e descri-
tos aqui sdo usados para propdsitos de ilustragdao, e nao de limitacdo. En-
tende-se, também, que a porca 10 pode ser usada para conectar outros dis-
positivos, como outros dispositivos de agua como um aspersor para disposi-
tivos de fornecimento de agua, como uma mangueira, bomba, etc. como é
conhecido pelos versados na técnica.

Como apresentado acima, a pluralldade de areas de preenséo
13 pode ser disposta dentro do corpo 16, ao longo da circunferéncia 11. As '
areas de preensdo 13 podem compreender uma superficie 15, uma face
submetida a pressao 12, e uma face ndo submetida a pressao 14. A super-
ficie 15 pode ser fabricada com o mesmo material do corpo ou com um ma-
terial separado, tal como um plastico com baixa dureza de durémetro. Um
plastico com baixa dureza de durbmetro pode ser desejavel em ao menos
uma porg¢éo da superficie 15 a fim de proporcionar ao usuario um toque ou
sensagao macia quando fizer contato ou for pegar a porca 10. Um plastico
exemplificador que pode ser usado para cobrir parcialmente ou fabricar a
superficie 15 pode compreender um elastomero de baixa dureza de duréme-
tro. '

A face submetida a pressao 12 pode compreender um angulo
de acdo de alavanca o, e a face nao submetida a pressao 14 pode compre-
ender um angulo de agao de alavanca B. O angulo de acéao de alavanca a é
medido a partir de uma linha hipotética 1 que é tangente a circunferéncia 11,
e uma linha hipotética 2 que é tangente ao coeficiente angular da face defi-
nidora da curvatura inicial (cénica, esférica ou linear) 12. O angulo de agao
de alavanca B é medido a partir de uma linha hipotética 3 que é tangente a
circunferéncia 11, e uma linha hipotética 4 que é tangente ao coeficiente

angular da face definidora da curvatura inicial (conica, esférica ou linear) 14.
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Na presente inven¢ao, o angulo de agao de alavanca a pode variar de cerca
de 10 graus a cerca de 90 graus, e 0 a&ngulo de agdo de alavanca B pode
variar de cerca de O graus a cerca de 90 graus. O angulo de lagao de ala-
vanca (a e ) define o angulo da face (por exemplo, face submetida a pres-
sao 12 ou face nao submetida a pressao 14) disponivel para fazer contato
com a mao ou os dedos do usuério quando este tentar segurar e virar a por-
ca. Por exemplo, quanto maior o dngulo de alavanca(quanto mais préximo
de 90 graus estiver o angulo), maior sera o coeficiente angular da face, e
dessa forma, maior sera a face que estara disponivel para que os dedos ou
mao do usuario fagam pressao contra ela. Para uso na presente invengao,
uma "face nao submetida a pressao"” é definida como uma face que tem um
angulo de agéo de alavanca (por exemplo, angulo B) que é menor do que o
angulo de acao de alavanca (pbf exemplo, énguio a) de uma face”submetida
a pressao adjacente da mesma porca. '

Na modalidade exemplificadora, mostrada na figura 2, a face
n&o submetida a pressao 14 tem um &angulo de a¢édo de alavanca B que é
menor que o angulo de acao de alavanca a da face submetida a pressao 12,
formando assim uma face 14 na face nao submetida a pressdao. Na modali-
dade exemplificadora, o angulo de agédo de alavanca a pode variar de cerca
de 30 graus a cerca de 90 graus (por exemplo, cerca de 60 graus) e o angu-
lo de agao de alavanca B podevariar de cerca de 10 graus a cerca de 60
graus (por exemplo, cerca de 30 graus). Entende-se que o angulo de agao
de alavanca pode compreender um angulo maior que 90 graus em outras
modalidades alternativas. Conforme mostrado na figura 2, as faces submeti-
das a pressao 12 e as faces nao submetidas a pressao 14 fazem com que a
porca 10 e as areas de preensdo 13 tenham um formato assimétrico em re-
lagao a qualquer plano (por exemplo, P-P') que contenha o eixo longitudinal
L-L' da porca 10.

Descobriu-se que, em virtude da porca 10 incluir areas de pre-
ensao 13 que compreendem uma face submetida a pressdao e uma face nao
submetida a pressao (isto é, o angulo B € menor do que o angulo o), a porca

10 fornece ao usuario sinais visuais e tateis referentes a que diregcao rota-
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cional é a correta, como qual diregcdo rotacional é a necessaria para apertar
a porca 10 para instalagao do sistema para filtracao na torneira. Entende-se
que a porca pode ser alternativamente configurada para fornecer sinais vi-
suais e tateis com relagdo a direcao rotacional necessaria para afrouxar a
porca 10. A porca da presente invencao, que fornece sinais visuais e tateis
com relag@o a correta direcao rotacional unica, € definida na presente in-
vengao como unidirecional. Isso é bastante benéfico para o usuério quando
este tenta instalar um sistema de filtragdo de agua na torneira de agua, uma
vez que os sinais visuais e tateis simplificam e agilizam a instalacéo do sis-
tema para filtragéo, pela eliminagéo da incerteza acerca da correta rotagéo
da porca. Tais sinais visuais e tateis encontrados na presente invencao es-
tdo ausentes nos projetos de porcas convencionais.

Os projetos de pbrcas convenCionais geralfnénte apresentam
areas de preensdo ou protuberancias/nervuras que incluem duas faces que
sao submetidas a pressao, adjacentes uma a outra, e ndo apresentam uma
face nédo submetida a presséo. Tais projetos fornecem porcas convencionais
com formato simétrico. Tendo em vista que as porcas nao apresentam areas
de pfeenséo com uma face submetida a pressao e uma face ndo submetida
a presséo (tendo um éangulo de agdo de alavanca menor que o angulo de
agéo de alavanca da face submetida a pressao), as porcas convencionais
nao fornecem ao usuario sinais visuais e tateis com relagdo a direcao rota-
cional correta e/ou desejada (por exemplo, a diregdo necessaria para aper-
tar e/ou montar a porca). Na verdade, os projetos de porcas convencionais
fornecem ao usuario sinais visuais e tateis de que a porca pode ser rotacio-
nada em uma dire¢do ou na outra, permitindo, dessa forma, que o usuario
se confunda com relagao a correta dire¢ao rotacional.

Além disso, o corpo 16 pode ser fabricado de modo que tenha
uma superficie superior 17, configurada para ser plana ou linear (isto é, ne-
nhuma curvatura) de modo que o usuario possa usar a face superior para
alinhar a porca em uma orientagédo que permita o facil rosqueamento da
porca na torneira durante a instalagao do sistema de filtragcao de agua. Con-
forme mostrado na figura 2, a curvatura das areas de preensiao 13, esta lo-
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calizada, essencialmente, entre a face submetida a pressao 12 e a face nao
submetida a pressdo 14, e pode ser definida, ainda, pela profundidade (D)
das areas de preensao 13, por um raio (B) da face ndo submetida a pres-
sao, e por um arco cdnico. O arco cbnico pode compreender um valor RHO
(A) e um angulo A da borda posterior do arco cénico. Na modalidade exem-
plificadora, a profundidade (D) pode variar de cerca de 0,29 cm (0,115 pole-
gada) a cerca de 0,56 cm (0,220 polegada), o raio (B) pode variar de cerca
de 0,76 cm (0,3 polegada) a cerca de 3,8 cm (1,5 polegada), o valor RHO
(A) pode variar de cerca de 0,5 a cerca de 0,75, e 0 angulo A pode variar de
cerca de 130 graus a cerca de 190 graus. Em uma modalidade exemplifica-
dora, a profundidade (D) é de cerca de 0,25 cm (0,1 polegada), o raio (B) é
de cerca de 2,5 cm (1,0 polegada), o valor RHO (A) é de cerca de 0,5, o raio
(B) € de cerca de 2,5 cm (1,0 polegada), eo éngulo A é de cerca de 175
graus. Conforme mostrado, essa modalidade exemplificadora compreende
areas de preensdo tendo um formato liso, curvilineo. Entretanto, entende-se
que as areas de preensao 13, incluindo as faces submetidas a pressao e
nao submetidas a pressao 12 e 14, podem compreender outro formato curvi-
lineo, linear, nao-linear, ou qualquer outro formato conhecido dos versados
na técnica.

A pluralidade de faces submetidas a pressao 12 podem ser po-
sicionadas ou espagadas umas das outras em uma variedade de intervalos,
ao longo da circunferéncia 11. Por exemplo, cada face submetida a pressao
da pluralidade de faces submetidas a pressdo pode ser espagada em rela-
cao as demais a um angulo 0 de cerca de 1 grau a cerca de 180 graus, al-
ternativamente de cerca de 30 graus a cerca de 90 graus. Na modalidade
exemplificadora mostrada na figura 1-3, o angulo 6 é de cerca de 60 graus
entre cada face submetida a pressao 12.

Com relagdo a figura 4 e 5, € mostrada outra modalidade exem-
plificadora da porca 100, de acordo com a presente invengao. A porca 100
pode incluir um corpo 116, uma abertura circular 118 disposta através do
corpo 116, € uma pluralidade de areas de preensao 113 posicionadas ao

longo e/ou dispostas no interior de uma circunferéncia ou perimetro 111 do
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corpo 116. As areas de preensac 113 podem ser dispostas ao longo da cir-
cunferéncia 111 de forma que cada face submetida a pressido 112 seja es-
pacada cerca de 60 graus (angulo 6) ao longo da circunferéncia 111 de uma
face submetida a pressao adjacente 112. Deve-se compreender, entretanto,
que o angulo 6 pode variar de cerca de 1 grau a cerca de 180 graus.

Como mostrado acima, o corpo da porca 116 pode ser fabricado
utilizando-se qualquer método convencional, como compactacdao ou molda-
gem por injecao e/ou usinagem de uma variedade de materiais convencio-
nais, incluindo, mas nao se limitando a, metais, plasticos como poiimeros -
(por exemplo, acrilonitrila-butadieno-estireno (ABS), policarbonato, polietile-
no), materiais compdadsitos, ou qualquer combinagdo dos mesmos, como é
gonhecido dos que sao versados na técnica. A abertura 118 pode incluir,
também, roséag internas 119 localizadas no iﬁterior da mesrﬁa. Além disso,ﬁ

as roscas 119 podem compreender, também, qualquer rosca convencional e

‘podem ser fabricadas a partir de uma variedade de materiais como metal,

plasticos (por exemplo, polimeros), materiais compdsitos, ou qualquer com-
binagao dos mesmos, conforme é conhecido pelos versados na técnica. Na
modalidade exemplificadora mostrada, as roscas 119 sao uma unidade se-
parada que é inserida na abertura 118 e fixada ao corpo 116.

A porca exemplificadora mostrada pode ser configurada para ser
conectada a um sistema de filtragao de agua fixado a uma torneira conven-
cional, de forma que a porca 100 possa ser usada para fixar, conectar, ou
montar o sistema de filtracao de agua a uma torneira de agua. As roscas
119 podem ser configuradas de modo a engatar, por meio de rosca, as ros-
cas externas dispostas em uma extremidade da torneira de agua de modo a
conectar o sistema de filtragdo de agua a torneira de agua. A porca 100 po-
de incluir outros componentes, como uma gaxeta descrita acima na presen-
te invencao ou outros componentes, como € conhecido pelos versados na
técnica. Deve-se entender que a porca 100 pode ser usada para conectar
outros dispositivos, como outros dispositivos de agua, por exemplo, um as-
persor para suprimento de agua tal como uma mangueira, uma bomba, etc.,

como é conhecido pelos versados na técnica.
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Conforme mostrado na figura 4 e 5, as areas de preensido 113
podem compreender uma superficie 115, uma face submetida a pressao
112, e uma face nédo submetida a pressao 114. A superficie 115 pode ser
fabricada, ao menos parcialmente, a partir do mesmo material do corpo ou
de um material separado tal como plastico de baixa dureza de durbmetro
(por exemplo, um elastdmero) para proporcionar um toque ou sensagao ma-
cia ao usuario quando fizer contato ou segurar a porca 110. A face submeti-
da a pressao 112 pode compreender um angulo de agao de alavanca a e a
face ndo submetida a pressdo 114 pode compreender um anguio de agao
de alavanca B. O angulo de agdo de alavanca a é medido a partir de uma
linha hipotética 101 que é tangente a circunferéncia 111 e uma linha hipoté-

tica 102 que é tangente ao coeficiente angular da face defmldora da curvatu-

ra inicial (cOnica, esférica ou Ilnear) 112. O angulo de agao de alavanca |3 é
medido a partir da uma linha hipotética 103 que é tangente a circunferéncia
111 e uma linha hipotética 104 que é tangente ao coeficiente angular da fa-
ce definidora da curvatura inicial (cOnica, esférica ou linear) 114.

Na modalidade exemplificadora, o dngulo de ag¢ao de alavanca a
pode variar de cerca de 10 graus a cerca de 90 graus, € o angulo de agdo
de alavanca B pode variar de cerca de O graus a cerca de 90 graus. O angu-
lo de agéao de alavanca (o e ) define o angulo da' face (por exemplo, face
submetida a pressdo 112 ou face nao submetida a pressao 114) disponivel
para entrar em contato com a mao ou 0s dedos do usuario quando este ten-
tar segurar e virar a porca. Por exemplo, quanto maior o &ngulo de agao de
alavanca (quanto mais proximo de 90 graus o angulo estiver), maior sera o
coeficiente angular da face, e, dessa forma, uma face maior estara disponi-
vel para a mao ou os dedos do usuario aplicar pressao contra.

Na modalidade exemplificadora, o angulo de acao de alavanca o
é de cerca de 60 graus e o angulo de agao de alavanca } é de cerca de
30 graus. Uma vez que o angulo de acao de alavanca B da face nao subme-
tida a pressdo 114 é menor do que o angulo de acao de alavanca o da face
submetida a pressado 112, a porca 100 fornece ao usuario sinais visuais e
tateis com relagcao a diregao rotacional correta, necessaria, ou desejada (por
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exemplo, qual direcdo é necesséria para apertar e/ou instalar a porca 100
em um dispositivo, como um dispositivo de abastecimento de agua, particu-
larmente uma torneira). Conforme € mostrado acima, tais sinais visuais e
tateis descobertos e encontrados na presente invencao estao ausentes nos
projetos de porcas convencionais. As faces submetidas a presséo 112 e as
faces ndo submetidas a pressdo 114 e seus angulos correspondentes de
acao de alavanca fazem com que a porca 100 e as areas de preensao 113
tenham um formato assimétrico em relagao a qualquer plano (por exemplo,
R-R') que contenha o eixo iongitudinal L-L' da porca 100.

Ainda com referéncia a figura 5, a curvatura das areas de pre-
ensao 113 pode ser ainda definida por trés medi¢des: uma profundidade (D)
de areas de preensao 113; um raio (B) da face nao submetida a pressao
114; e um raio (C) da face submetida a pressédo 112. Na modalidade exem-
plificadora mostrada, a profundidade (D) é de cerca de 0,25 cm (0,1 polega-
da), o raio (B) é de cerca de 1,3 cm (0,5 polegada), e o raio (C) é de cerca
de 2,5 cm {1 polegadé). Diferentemente da modalidade mostrada nas figu-
ras 1-3, a curvatura das areas de preensao mostradas nas figuras 4 e 5 nao
é formada por um arco conico. Dessa forma, como a modalidade exempilifi-
cadora mostrada nas figuras 4 e 5 nao inclui um arco cénico,' as areas de
preensdao 113 ndo tém um valor RHO ou um é&ngulo A, que sao medigdes
que definem um arco conico. Conforme mostrado, esta modalidade exempli-
ficadora compreende areas de preensao tendo também um formato liso,
curvilineo.

Com relagao as figuras 6 e 7, é mostrada outra modalidade e-
xemplificadora da porca 200, de acordo com a presente invengao. A porca
200 pode incluir um corpo 216, uma abertura circular 218 disposta através
do corpo 216, e uma pluralidade de areas de preensao 213 posicionadas ao
longo e/ou dispostas no interior da circunferéncia ou perimetro 211 do corpo
216. As areas de preensao 213 podem ser dispostas ao longo da circunfe-
réncia 211 de forma que cada face submetida a pressao 212 é espagada
cerca de 60 graus (angulo 8) ao longo da circunferéncia 211, a partir de uma

face submetida a pressao adjacente 212. Entende-se que o angulo 6 pode
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variar de cerca de 1 grau a cerca de 180 graus.

Conforme exposto acima, o corpo da porca 216 pode ser fabri-
cado utilizando-se qualquer método convencional, como compactagcdao ou
moldagem por injecao e/ou usinagem a partir de uma variedade de materiais
convencionais, incluindo, mas nao se limitando a metais, plasticos como po-
limeros (por exemplo, acrilonitrila-butadieno-estireno (ABS), policarbonato,
polietileno), materiais compésitos, ou qualquer combinagdo dos mesmos
como conhecido pelos versados na técnica. A abertura 218 pode incluir,
também, roscas internas 219 iocalizadas em seu interior. Além disso, as
roscas 219 podem compreender, também, qualquer rosca convencional, e
podem ser fabricadas a partir de uma variedade de materiais, como metal,
plasticos (por exemplo, polimeros), materiais compdsitos, ou qualquer com-
binacdo dos mesmoé, como conhecido perlrcr)'si versados na técnica. Na mo'dra- |
lidade exemplificadora mostrada, as roscas 219 podem ser formadas inter-
namente ou ser parte integral da abertura 218 ou ser uma unidade separada
que é inserida dentro da abertura 218 e fixada ao corpo 216.

Novamente, a porca exemplificadora mostrada pode ser configu-
rada para ser conectada a um sistema de filtragdo de agua montado em
uma torneira convencional, de forma que a porca 200 possa ser usada para
fixar, conectar, ou montar o sistema de filtragcdo de agua em uma torneira de
agua. A rosca 219 pode ser configurada para engatar, por meio de rosca, as
roscas externas dispostas sobre uma extremidade da torneira de agua para
conectar o sistema de filtracao de agua a torneira de agua. A porca 200 po-
de incluir outros componentes, como uma gaxeta descrita acima na presen-
te invengdo, ou outros componentes, como é conhecido pelos versados na
técnica. Entende-se que a porca 200 pode ser usada para conectar outros
dispositivos, como outros dispositivos de agua como, por exemplo, um as-
persor, a dispositivos de suprimento de agua, tal como uma mangueira,
bomba, etc. como conhecido pelos versados na técnica.

Como mostrado nas figuras 6 e 7, as areas de preensao 213
podem compreender uma superficie 215, uma face submetida a presséo
212, e uma face nao submetida a pressao 214. A superficie 215 pode ser,
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ao menos parcialmente, fabricada a partir do mesmo material do corpo ou
de um material separado, tal como um plastico de baixa dureza de durdme-
tro (por exemplo, um elastémero) para fornecer um toque ou sensacgio tatil
macia ao usuario quando este fizer contato ou segurar a porca 200. Além
disso, a face submetida a pressdo 212 pode compreender um angulo de
acao de alavanca o, e a face nao submetida & pressao 214 pode compreen-
der um angulo de agao de alavanca B. O angulo de agao de alavanca o é
medido a partir de uma linha hipotética 201 que é tangente a circunferéncia
211 e a uma linha hipotética 202 que é tangenie ao coeficiente anguiar da
face definidora da curvatura inicial (conica, esférica ou linear) 212. O adngulo
de acao de alavanca € medido a partir de uma linha hipotética 203 que é
tangente a circunferéncia 211, e uma linha hipotética 204 que é tangente ao:
coeficiente angular da face definidora da superficie linear inicial 214.

Na modalidade exemplificadora, o dngulo de agao de alavanca a
€ de cerca de 60 graus e o angulo de agao de alavanca B é de cerca de 15
graus. Uma vez que o angulo de agéo de alavanca 8 da face ndo submetida
a pressao 214 é menor do que o angulo de acao de alavanca o da face
submetida a pressao 212, a porca 200 fornece ao usuario sinais visuais e
tateis referentes a correta direcao rotacional (por exemplo, qual dire¢ao ro-
tacional é necesséria para apertar e/ou instalar a porca 200.em um dispositi-
vo tal comos um dispositivo de abastecimento de agua, especialmente uma
torneira). Tais sinais visuais e tateis encontrados na presente invengdo es-
tao ausentes nos projetos de porcas convencionais. As faces submetidas a
pressao 212 e as faces ndo submetidas a pressdo 214 e seus angulos de
acao de alavanca correspondentes fazem com que a porca 200 e as areas
de preensao 213 tenham um formato assimétrico em relagao a qualquer
plano (por exemplo, Q-Q') que contenha o eixo longitudinal L-L' da porca
200. Ao contrario das areas de preensao das outras modalidades exemplifi- -
cadoras mostradas acima na presente invengao, as areas de preensao 213
dessa modalidade exemplificadora nao compreendem um formato liso, cur-
vilineo como um arco coénico. Conforme mostrado, as areas de preensao

213 compreendem um formato linear.
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Todos os documentos citados na Descricao Detalhada da In-
vengao estdo, em sua parte relevante, aqui incorporados por referéncia,
sendo que a citagdo de qualquer documento nao deve ser interpretada co-
mo admissdo de que este represente técnica anterior com respeito a pre--
sente invengao.

Embora modalidades especificas da presente invengcao tenham
sido ilustradas e descritas, deve ficar ébvio aos versados na técnica que va-
rias outras alteragbes e modificagcoes podem ser feitas sem que se desvie
do carater e &mbito da invengao. Portanio, preiende-se cobrir nas reivindi-
cagbOes anexas todas essas alteracdes e modificagcdes que se enquadram

no escopo da presente invengao.
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REIVINDICACOES

1. Porca, caracterizada pelo fato de compreender:

um corpo que tem uma abertura;

roscas localizadas na abertura do corpo; e

uma pluralidade de areas de preensao disposta ao longo de
uma circunferéncia do corpo, em que a pluralidade de areas de preenséo
fornece sinais direcionais visuais e tateis referentes a direcao rotacional ne-
cessaria para fixar ou remover a porca de um elemento dotado de rosca.

2. Porca, de acordo com a reivindicagao 1, em que cada uma
das areas de preensao compreende uma face submetida a pressao e uma
face nao submetida a pressao.

3. Porca, de acordo com a reivindicacao 2, em que a face sub-
metida a pressao e a face ndo submetida a pressao tém, cada uma, um an-
gulo de agéao de alavanca, em que o angulo de acdo de alavanca da face
nao submetida a pressao € menor que o angulo de agdo de alavanca da
face submetida a pressao.

4. Porca, de acordo com a reivindicagao 1, em que a porca é
configurada para fixar um sistema de filtragdo de agua a uma torneira de
agua.

5. Porca, de acordo com a reivindicagdao 1, em que cada uma
das areas de preensdo é assimétrica em relagdao a qualquer plano que con-
tenha o eixo longitudinal da porca.

6. Porca, de acordo com a reivindicagdo 1, em que o corpo é
assimeétrico em relagao a qualquer plano que contenha o eixo longitudinal da
porca.

7. Porca, de acordo com a reivindicagdao 1, em que cada uma
das areas de preensao é definida por um angulo o de agcdo de alavanca de
cerca de 30 graus a cerca de 90 graus com as faces submetidas a pressao
e um angulo B de cerca de 10 graus a cerca de 60 graus com as faces nao
submetidas a pressao.

8. Porca, de acordo com a reivindicagao 7, em que as areas de
preensao incluem uma curvatura que é definida por uma profundidade de
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reentréncia para o dedo (D) na faixa de cerca de 0,29 cm (0,115 polega-
da) a cerca de 0,56 cm (0,220 polegada), e um arco cdnico definido, ainda,
por um valor RHO na faixa de cerca de 0,5 a cerca de 0,75, um angulo A da
borda posterior do arco cénico na faixa de cerca de 130 graus a cerca de
190 graus, e um raio (B) da face ndo submetida a pressao na faixa de cerca
de 0,76 cm (0,3 polegada) a cerca de 3,8 cm (1,5 polegada).

9. Porca, de acordo com a reivindicagao 1, em que as areas de
preenséo incluem uma superficie a0 menos parcialmente texturizada.

10. Porca, de acordo com a reivindicagao i, em que as areas de
preensao tém uma superficie que compreende um plastico de baixa dureza.

11. Porca para fixagao de um primeiro dispositivo a um segundo
dispositivo, caracterizada pelo fato de compreender:

um corpo que tem uma abertura dotada de rosca; e

uma pluralidade de protuberancias posicionadas circularmente
ao longo de e estendendo-se a partir de um perimetro do corpo, em que ca-
da uma das protuberéncias compreende uma face submetida a pressao e
uma face ndo submetida a pressao.

12. Porca, de acordo com a reivindicagao 11, em que a plurali-
dade de protuberancias fornece sinais direcionais visuais e tateis referentes
a diregao rotacional necessaria para aperto da porca.

13. Porca, de acordo com a reivindicagao 11, em que a plurali-
dade de protuberancias é unidirecional.

14. Porca assimétrica para fixagdo de um dispositivo de agua a
um dispositivo de abastecimento de agua, caracterizada pelo fato de com-
preender:

um corpo de porca que tem uma abertura circular disposta den-
tro do corpo, em que o corpo e é assimétrico em relagao a qualquer plano
que contenha o eixo longitudinal do corpo da porca; e

uma pluralidade de areas de preensao unidirecionais, posicio-
nadas circularmente ao longo de um perimetro do corpo.

15. Porca, de acordo com a reivindicagao 14, em que cada uma

das areas de preensdao compreende uma face submetida a pressao e uma
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face ndao submetida a pressao.

16. Método para proporcionar uma porca com sinais visuais e
tateis para fixagdo da mesma a um elemento dotado de rosca, caracterizada
pelo fato de compreender:

proporcionar um corpo de porca; e

formar uma pluralidade de areas de preensao unidirecionais ao
longo de uma circunferéncia do corpo, de forma que esta pluralidade de a-
reas de preenséao fornega sinais direcionais visuais e tateis sobre a diregao
rotacional correta necessaria para fixagao da porca a um eiemento dotado
de rosca.

17. Método, de acordo com a reivindicagao 16, em que cada
uma das areas de preensao compreende uma face submetida a pressao e
uma face nao submetida a pressao.

18. Método, de acordo com a reivindicagao 17, compreendendo,
ainda, a formacao de uma face nao submetida a pressdao com um angulo de
acao de alavanca que é menor que um angulo de agao de alavanca da face
submetida a pressao.

19. Método, de acordo com a reivindicagao 16, compreendendo,
ainda, a fixagado da porca a um sistema de filtragao de agua. v

20. Método, de acordo com a reivindicagao 16, compreendendo,
ainda, a formagao de uma superficie superior do corpo, de forma que esta
superficie superior possa ser usada para instalar a porca a um dispositivo de
abastecimento de dgua em uma orientagao que permita facil rosqueamento
do dispositivo.
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, S RESUMO
Patente de Invengéo: "PORCA PARA A FIXAGAO DE DOIS DISPOSITI- .

_VOS E METODO PARA FORNECE-LA"

. A presente invengao refere-se a uma porca (10) que mcluu um
corpo (16) que tem uma abertura (18) dlsposta dentro do corpo, roscas (19)
localizadas denvvtr‘o da abertura do corpo, e uma pluralidade de areas, de pre-

' ensdo (13) dispostas ao longo da circuhférén‘cia do'corpo. A pluralidade de -

10

areas de preensao fornece stnais durecmnans visuais, e tatels referentes a
, dlreg:ao rotacional necessana para flxagao ou remogao da porca de um ele- ‘

mento dotado de rosca. A porca pode ser usada para fuxagao de um sustema .

~defiltragao de agua auma tornelra de agua.

=1



Novo quadro reivindicatério (total de 10 reivindicagbes) para
processamento na Fase Nacional Brasileira.
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REIVINDICACOES

1. Porca (10), caracterizada por compreender:

um corpo (16), tendo uma abertura (18);

roscas (19) localizadas na abertura (18) do corpo (16); e

uma pluralidade de areas de preensdo (13) dispostas ao longo
da circunferéncia (11) do corpo (16) e fornecendo sinais direcionais visuais e
tateis referentes a diregao rotacional necessaria para a fixagéo da porca (10)
ao membro rosqueado.

2. Porca (10), de acordo com a reivindicacao 1, em que cada
uma das areas de preensao (13) compreende uma face submetida a pres-
sao (12) e uma face nédo submetida a pressao (14).

3. Porca (10), de acordo com qualquer das reivindicagoes ante-
riores 1 e 2, em que a face submetida a pressao (12) e a face ndao submeti-
da a pressao (14) tém um angulo de agao de alavanca, em que o angulo de
acao de alavanca (B) da face nao submetida a pressao (14) € menor que o
angulo de agao de alavanca (o) da face submetida a pressao (12).

4. Porca (10), de acordo com qualquer das reivindicagOes ante-
riores 1 a 3, em que a porca configurada para fixar um sistema de filtragem
de agua a uma torneira de agua.

5. Porca (10), de acordo com qualquer das reivindicagdes ante-
riores 1 a 4, em que cada uma das areas de preensao (13) é assimétrica em
relagéao a qualquer dos planos (P-P') que contém o eixo longitudinal (L-L') da
porca (10).

6. Porca (10), de acordo com qualquer das reivindicagcdes ante-
riores 1 a 5, em que o corpo (16) é assimétrico em relagao a qualquer plano
(P-P') que contém o eixo longitudinal (L-L') da porca (10).

7. Porca (10), de acordo com qualquer das reivindicacdes ante-
riores 1 a 6, em que cada uma das areas de preensdo (13) é definida por
um angulo de a¢ao de alavanca (o)) de 30 a 90 graus com as faces submeti-
das a pressao (12) e um angulo (B) de 10 a 60 graus com a face nao sub-
metida a pressao (14).

8. Porca (10), de acordo com qualquer das reivindicagdes ante-
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riores 1 a 7, em que as areas de preensao (13) incluem uma curvatura que é
definida por uma profundidade de reentrancia para o dedo (D) na faixa de
0,29 cm (0,115 polegada) a 0,56 cm (0,220 polegada) e um arco cdnico, e
em que o arco cdnico é também definido por um valor RHO (A) na faixa de
0,5 a 0,75, um angulo (A) da borda posterior dovarco conico na faixa de 130
graus a 190 graus, e um raio (B) da face ndo submetida a pressao na faixa
de 0,76 cm (0,3 polegada) a 3,8 cm (1,5 polegada).

9. Porca (10), de acordo com qualquer das reivindicacOes ante-
riores 1 a 8, em que as areas de preensao (13) incluem ao menos uma su-
perficie parcialmente texturizada.

10. Porca (10), de acordo com qualquer das reivindicagdes ante-

riores 1 a 9, em que as areas de preensao (13) sao unidirecionais.
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