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pé en materialbana
Keksintd kohdistuu menetelm#&&n foliokappaleiden kiinnittdmiseksi
materiaalirainaan, erikoisesti lujituskappaleiden kiinnittdmiseksi
kantopussien valmistamiseksi kdytetyn rainan kédensija—aukkojen koh-
dalle, jossa menetelmdssi materiaaliraina johdetaan foliokappaleiden
kiinnitysaseman kautta, johon asemaan johdetaan foliomateriaalia oleva
liuska, jonka ulkopuolinen p#4 vuoron periin saatetaan painautumaan ja
vdliaikaisesti kiinnittym&&n pydritettdv&ll4 kannatuselimelld olevaan
kannatuspintaan, jollaisia kannatuselimessi on useita liikkumissuun-
nassa perdkkdin, ja joka liuska mainitulla kannatuspinnalla leikataan
mainitun foliokappaleen muodostavaksi pHdtekappaleeksi ja siirretiin
kosketukseen materiaalirainan kanssa painamalla mainittu kannatuspinta
materiaalirainaa vasten siten, ettd foliokappale liimaamalla tai muul-
la tavalla kiinnittyy materiaalirainaan ja samalla irroittautuu kanna-
tuspinnasta tdmén liikkuessa poispdin materiaalirainasta, mink jdlkeen
seuraava kannatuspinta painetaan materiaalirainaa vasten seuraavan
foliokappaleen siirtidmiseksi rainaan sen jilkeen, kun rainaa vidliaikana
on liikutettu eteenpdin, ja jossa menetelmdssd kannatuselin kannatus-
pinnan painamiseksi materiaalirainaa vasten kokonaisuudessaan siirre-
tddn valmiusasennosta rainaa kohti ja sen jidlkeen, kun foliokappale on
siirtynyt rainaan, kokonaisuudessaan vedetddn pois rainasta. Folio-

kappaleet voidaan t&1186in laskea melko suurella tySnopeudella ilman,
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ettd materiaaliraina siirtyy omasta tasostaan.

Keksintd kohdistuu myds laitteeseen menetelmdn suorittamiseksi.

FI-patenttijulkaisun 55465 esittdmdn vastaavan menetelmédn erddn suo-
situn suoritusmuodon mukaan valssin muotoinen kannatuselin toimii si-
ten, ettid se asennossa, jossa se ei painaudu materiaalirainaan, saate-
taan pydrimdin foliokappaleen siirtd&miseksi materiaalirainan kohdalle,
jolloin foliokappale pysytetd&n kiinni valssin laakapinnassa yhden-
suuntaisena rainan pinnan kanssa, minkd -jdlkeen valssi ei-pydrivdnd
siirretddn kohti rainaa foliokappaleen laskemiseksi tdlle rainalle
silld v&lin, kun rainan eteneminen on hetkellisesti pysdytetty. Tédmdn
jdlkeen valssi siirretd@&n poispdin rainalta ja saatetaan kiertymddn,

kunnes seuraava pinta sijaitsee materiaalirainan pinnan kohdalla.

Keksinn®n tarkoituksena on esitt#d t&m&n menetelm&n erds toinen tar-
koituksenmukainen suoritusmuoto, joka on mainittu patenttivaatimuksen
1 tunnistavassa osassa. Taminkin suoritusmuodon mukaan valssi siirre-
t83%n rainaa kohti ja rainalta poispdin ja saatetaan kiertymddn seuraa-
van foliokappaleen sydttdmiseksi eteenpdin, mutta itse siirtyminen
tapahtuu valssin py®riessd, joten toisin sanoen siirto ja eteneminen
tapahtuvat ainakin osittain samanaikaisesti, ja valssin kiertymisen
vdliaikainen pysdyttdminen ja valssin loitontaminen rainalta tapahtuu
ensikidessi ainoastaan sen seikan varmistamiseksi, ettd lujituskappa-

leet saadaan sovitetuiksi rainalle vdlin p##ssd toisistaan sijaitsevina.

Keksinndn kohteena on myds patenttivaatimuksen 3 mukainen kone tdmdn

valmistustavan toteuttamiseksi.

Keksintd selitetdin seuraavassa ldhemmin oheisen piirustuksen perus-
teella.

Kuvio 1 esittdi perspektiivikuviona mainittua valssia.

Kuviot 2...5 esittaviat valssia piidstdpdin katsottuna ja ndyttdvdt

valmistustavan eri vaiheita.

Kuvion 1 niyttdmd valssi 32 sisdltyy pussinvalmistuskoneeseen, jota
ei ole lihemmin ndytetty, mutta joka kuitenkin kokonaan vastaa pda-

patentissa selitettyd konetta paitsi, ettd valssi on laakeroitu siten,
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ettd sen akseli 34 ulottuu poikittain sen foliorainan 2 ylitse, johon
lujituskappaleet 18 on sovitettava. Valssi on tehty muodoltaan ympyri-
lieridmdiseksi, ja se on samalla tavoin kuin pddpatentin mukaisen vals-
sin eri suoritusmuodoissa laakeroitu ylds- ja alaspdin liikkuvaan te-
lineeseen 22, johon on sovitettu veitsi 50 valssille osittain kierre-
tyn folioliuskan 56 leikkaamiseksi sekd mekanismi 44 valssin kiertdmi-
seksi askeleittain. Valssin pintaan on tehty Jjoukko aksiaalisesti
sijaitsevia uria 36, joihin veitsi 50 voi tunkeutua folioliuskan 56
leikkaamiseksi. Liuska 56 sy&tet#din rainan 2 poikitse, jolloin sen
alapintaan on levitetty liimaa, ja kddnnetddn kiintedn vinoasentoisen
tangon tai valssin 57 ympdri siten, ettd liuska tdmd&n jdlkeen voidaan
siirtdd valssin 32 yldsivuun rainan 2 pituussuunnassa niin, ettd 1lii-
mattu pinta on ulospdin valssista. Samalla tavoin kuin pddpatentin
mukaisen valssin yhteydess& voidaan liuska 56 vSliaikaisesti pysyttdid
kiinni valssin pinnassa pid&tysnastojen tai imureikien avulla tai Jjol-
lain toisella sopivalla tavalla. Koneen t&ssd ndytetyssd suoritus-
muodossa on valssissa neljd uraa 36 ja vastaavat neljd liuskankannatus-
pintaa 33, jotka sijaitsevat ndiden urien vdlissd. Valssin kierto-

. . . . o veas . o]
mekanismil on sovitettu kilertdmddn valssia 90~ kerrallaan.

Alkuasennossaan valssi 32 sijaitsee nostettuna rainan 2 yl&dpuolella,
ja liuska 56 on ylhddltdpdin laskettu 180° valssin ympdrille siten,
ettd liuskan etupdd sijaitsee uran 36 kohdalla vdlittdmdsti rainan 2
yldpuolella, mikd vastaa kuvion 5 ndyttdm&& asentoa. T&mdn jdlkeen
veitsi 50 kdynnistetddn niin, ettd se leikkaa folioliuskan poikki si-
ten, ettd liuskan ulkokappale 59 muodostaa erotetun foliokappaleen,
joka sijaitsee valssin neljdnnen kvadrantin kannatuspinnalla 33 (ku-

vio 2).

Kuvion 2 ndyttdmdstd asennosta valssi 32 lasketaan siten, ettd se pai-
nautuu foliorainaan 2 ajankohtana, jolloin td&m& on liikkeessd, ja
valssia kierretddn kehdnopeudella, joka vastaa rainan kulkunopeutta.
Td118in tulee foliokappale 59 (kuvio-3) siirtymd&n rainalle 2 lujitus-
kappaleeksi 18, jolloin se kiertyy valssilta. Kuvion 4 ndyttdmdssd
valssin asennossa, toisin sanoen hiukan ennen kuin foliokappaleen taka-
pdd painautuu foliorainaan, nousee valssi rainalta siten, ettd seuraa-
van kannatuspinnan 33 varassa olevan folioliuskan etupdd ei tule pai-

netuksi rainaa vasten. Valssi voi nousta jo ennen kuin etumaisin
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foliokappale on tullut kokonaan kelatuksi valssilta, koska t&min
foliokappaleen takapdd joka tapauksessa tulee vedetyksi valssilta, kun
osa foliokappaleesta sitd ennen on liimautunut kiinni foliorainaan.
Pddpatentin piirustuksen kuvion 1 ndyttdmilld tavalla voi folioraina
kulkea seuraavan puristusvalssin 42 ohitse, joka ei puristu kiinni

itse siirron yhteydessd.

Jos valssin nousu siis alkaa ennen kuin seuraava ura 36 on saavuttanut
asennon, jossa se sijaitsee tarkasti valssin akselin alapuolella, jat-
kuu valssin kiertyminen, kunnes tdm& asento on saavutettu (kuvio 5).
Nyt veitsi 50 kdynnistyy uudelleen, ja selitetty tydnkulku voi toistua
sen jdlkeen, kun raina 2 on liikkunut eteenpdin v&lin, joka vastaa
valmistettavien pussien leveyttd. Lujituskappaleiden sovittaminen pai-
kalleen ei ilmeisesti edellytd rainan jaksottaista liikuttamista, vaik-
kakin tdm& on suosittu tai tavanomainen tapa, vaan oleellista on, ettd

sovitukset tapahtuvat rainan ollessa liikkeess§.

Valssin vieriminen pitkin foliorainaa voi tietenkin hyvin alkaa hiukan
ennen siirrettdvén foliokappaleen etupddtd, esim. kuvion 4 ndyttdmistad
l&dhtdasennosta, kunhan valssi vaan saatetaan nousemaan vastaavsti aij-

kaisemmin sen jdlkeen, kun foliokappaleen etumainen osa on saatu kier-

tymdédn valssille.

Ndytetty sovitus, joka tietenkin voidaan kahdentaa sijoittamalla vals-
si foliorainan 2 alapuolelle, ei rajoitu kdytettdviksi ainoastaan 1l&-
helld foliorainan reunaa, vaan se soveltuu esim. erinomaisesti kdytet-
tdvdksi lujituskappaleiden asentamiseen laakean folioletkurainan kes-
kelle sivuilta saumattujen pohjasta hitsattujen kannatuspussien val-
mistamiseksi. T&ssd tapauksessa kdytetddn tavallisesti suorakaiteen-
muotoisia lujituskappaleita, jotka ulottuvat foliorainan poikitse,
joten liuskan 56 toisin sanoen on oltava leved ja sen on sensijaan
siirryttdvd suhteellisen lyhyind kappaleina valssilla 32, jossa tie-

tenkin voi olla mikd& tahansa sopiva lukumd&rd kannatuspintoja 33.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd foliokappaleiden (18) kiinnittdmiseksi materiaali-
rainaan (2), erikoisesti lujituskappaleiden kiinnittédmiseksi kanto-
puésien valmistamiseksi kdytetyn rainan kddensija-aukkojen kohdalle,
jossa menetelmdssd materiaaliraina (2) johdetaan foliokappaleiden
kiinnitysaseman kautta, johon asemaan johdetaan foliomateriaalia oleva
liuska (56), jonka ulkopuolinen pd& vuoron perddn saatetaan painautu-
maan ja vidliaikaisesti kiinnittym&&n pydritettdvdlld kannatuselimelld
(32) olevaan kannatuspintaan (33), jollaisia kannatuselimessd (32) on
useita liikkumissuunnassa perdkkdin, ja joka liuska (56) mainitulla
kannatuspinnalla (33) leikataan mainitun foliokappaleen muodostavaksi
pddtekappaleeksi (18) ja siirretddn kosketukseen materiaalirainan
kanssa painamalla mainittu kannatuspinta (33) materiaalirainaa (2)
vasten siten, ettd foliokappale (18) liimaamalla tai muulla tavalla
kiinnittyy materiaalirainaan ja samalla irroittautuu kannatuspinnasta
(33) tdmd&n liikkuessa poispdin materiaalirainasta (2), mink& jdlkeen
seuraava kannatuspinta painetaan materiaalirainaa vasten seuraavan
foliokappaleen siirtdmiseksi rainaan sen j&lkeen, kun rainaa vdliaikana
on liikutettu eteenpdin, ja jossa menetelmdssd kannatuselin (22)
kannatuspinnan (33) painamiseksi materiaalirainaa (2) vasten kokonaisuu-
dessaan siirretddn valmiusasennosta rainaa (2) kohti ja, sen j&lkeen
kun foliokappale (18) on siirtynyt rainaan (2), kokonaisuudessaan
vedetddn pois rainasta (2), tunnettu siitd, ettd foliomateri-
aalia oleva liuska (56) johdetaan pydrivdn kannatuselimen (32) lierid-
mdiselle kannatuspinnalle (33) suunnassa, joka on materiaalirainan (2)
liikkumissuunnan kanssa yhdensuuntainen, ja siirtdminen suoritetaan
materiaalirainan (2) liikkuessa niin, ettd liuskan leikkauduttua
mainituksi foliokappaleeksi (18) kannatuselin (32) liikkuessaan kohti
materiaalirainaa (2) siirtdmisen aikana saatetaan pySrimd&n kehdnopeu-
della, joka vastaa materiaalirainan sydttdnopeutta foliokappaleen (18)
pydrittidmiseksi pois lieritmdiseltd kannatuspinnalta (33), jonka jdlkeen
pySritettdvédn kannatuselimen (32) palautusliike valmiusasentoon
xdynnistetddn, kun foliokappale kokonaan tai osittain on siirtynyt
materiaalirainalle (2).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet tu siitd,
ettd pySritettdvd kannatuselin (32) jokaisen tydjakson jdlkeen saatetaan
pysdhtymddn asentoon, jossa kannatuselimelld olevan etumaisen folio-

kappaleen (18) etupdd sijaitsee vdlittémdsti materiaalirainan (2)
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kohdalla siten, ettd siirto alkaa heti kun kannatuselin painautuu

materiaalirainaan.

3. Laite patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukaisen menetelm&n suorittamisek-
si, jossa laitteessa on elimet materiaalirainan (2) sydttimiseksi
foliokappaleiden (18) kiinnitysaseman ohitse, jossa asemassa on pydritet-
tdvd kannatuselin (32) ainakin materiaalirainan (2) toisella puolella,
jossa kannatuselimessd on liikkumissuunnassa per#kk#disiid kannatus-
pintoja (33), joista kukin on sovitettu vastaanottamaan ja vidliaikaises-
ti kiinnitt&m&&n foliokappale (18), joka sopivasti on saatettu kannatus-
pinnalle (33) liuskana (56), jonka leikkuuelimet (48, 50) katkaisevat
kannatuspintojen (33) v&listd, ja jossa laitteessa on elimet (u4u4, 45)
kannatuspintojen (33) siirtdmiseksi perdkkdin eteenp#in uusien folio-
kappaleiden sydttdmiseksi, mink& lis&ksi kannatuspinnat (33) on sovitet-
tu vuoron perddn painamaan ja kiinnittd&m&&n niilld olevat foliokappa-
leet (18) materiaalirainaan (2) kannatuselimen (32) kokonaisuudessaan
materiaalirainaan ja siitd pois siirtdvien elimien (22, 28) avulla,
tunnettu siitd, ettd jokaisella kannatuspinnalla (33) on
sellaisen ympyrdkaaren muoto, jonka kaarevuuskeskipiste yhtyy akseliin
(34), jonka ympdri kannatuselin (32) pydrii ja joka on suunnattu

materiaalirainan (2) sybtt8suunnan poikkisuuntaan.
Patentkrav

1. Fdérfarande fér anbringande av foliestycken (18) pd en materialbana
(2), sdrskilt f6r anbringande av fdrstdrkningsstycken vid handtags-
hdlen pad en bana fdr framstdllning av bdrkassar, vid vilket férfarande
man matar materialbanan (2) f&rbi en pafdringsstation f&r foliestyckena,
varvid till vilken station matas en remsa (56) av foliematerial, vars
yttre &nde successivt bringas till anliggning och tempordr fasthdllning
pad en biryta (33) pd ett roterbart bdrorgan (32) med flera i rdrelses-
riktningen efter varandra f&ljande bdrytor (33) och vilken remsa (56)
p& birytan (37) avskdres till ett &ndstycke (18), vilket utgdr ndmnda
foliestycket och f&rskjutes till anliggning mot materialbanan genom
anpressning av den aktuella b&rytan mot materialbanan (2) pd sddant
sdtt, att foliestycket (18) genom fastlimning eller pd annat sdtt
fédstes pd& materialbanan och dirvid frigdres fran birytan (33) ndr

denna r&ér sig bort frdn materialbanan (2), varefter ndsta bdryta
anpressas mot materialbanan fd8r &verféring av det efterfdéljande folie-

stycket till baran efter att denna under mellantiden matats framdat,
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;i vilket forfarande man i och foér anpressning av bdrytan (33) mot
materialbanan (2) férskjuter bdrorganet (32) i sin helhet fran ett
beredskapsldge in mot banan (2) och efter foliestyckets (18) anbringande
pd banan (2) férskjuter bdrorganet i sin helhet bort fradn banan (2),

k dnnetecknat av att man tillfdr remsan (56) av folie-
materialet till en cylindrisk bdryta (33) p& det roterbara bdrorganet
(32) i en riktning parallelt med materialbanans (2) rdrelseriktning

och utfdr appliceringen medan materialbanan (2) &r i rérelse sa att
birorganet (32) efter avskdrningen av remsan till nimnda foliestycke
(18) under sin rdrelse mot materialbanan (2) vid appliceringen bringas
att rotera med en periferihastigﬁet som motsvarar materialbanans fram-
matningshastighet i och f&r avrullning av foliestycket (18) fran den
ifrdgavarande cylindriska bdrytan (33), varefter det roterbara bdrorga-
nets (32) &tergdngsrdérelse till beredskapsldget igdngsdttes da folie-
stycket 8verférts helt eller delvis pa materialbanan (2).

2. TF&rfarande enligt kravet 1, k &nnetec knat av att det
roterbara birorganet (32) efter varje arbetscykel bringas att stanna
i ett lige i vilket framinden pd det frémre foliestycket (18) pa bdr-
organet 4r beldget omedelbart dver materialbanan (2) pad sadant sédtt,
att appliceringen bdrjar dga rum direkt vid birorganets intryckning
mot materialbanan.

3. Anordning for utfdrande av férfarandet enligt kravet 1 eller 2

och innefattande ett organ f&r frammatning av en materialbana (2)
férbi en pafdringsstation fér foliestycken (18), i vilken station d&r
anordnat ett roterbart birorgan (32) pd dtminstone den ena sidan av
materialbanan (2), vilket bdrorgan har i rérelseriktningen efter
varandra f8ljande bérytor (33), som var och en 4r anordnad att upptaga
och tempordrt fasthdlla ett foliestycke (18), som féretrddesvis till-
férts bdrytorna (33) 1 form av en remsa (56), som av ett skdrorgan
(48, 50) avskdres mellan bdrytorna (33), och i vilken anordning ett
organ (44, 45) d&r anordnat att successivt framstega birytorna (33)

f8r frammatning av nya foliestycken, varjimte bdrytorna (33) &r anord-
nade att i tur och ordning anpressa och fdsta de ddrp& uppburna folie-
styckena (18) pd materialbanan (2) med hjdlp av ett organ (22, 28) som
4y anordnat att férskjuta birorganet (32) i sin helhet in mot och bort
fran materialbanan (2), k annetecknad avattvar och en

av birytorna (33) har en cirkelb&gform vars krdkningscentrum samman-
faller med den axel (34) kring vilken bdrorganet (32) roterar och

vilken &r orienterad tvdrs mot materialbanans (2) matningsriktning.

Viitejulkalcuja-Anfdrda publikationer
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