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Description
Titre de I'invention : DISPOSITIF DE PRODUCTION
D’ELEMENT DE CALAGE

La présente invention concerne un dispositif de production d’élément de rem-
bourrage en papier comprenant un moyen de maintien magnétique d’un moyen de
guidage de consommable.

Le placement d’éléments de rembourrage ou de calage dans un carton, comble les
vides dans un carton en étant positionnés a la périphérie d’articles a emballer pour leur
protection lors des opérations de transport et de manutention.

Bien que la fabrication de ces éléments a partir de feuilles de papier froissées se dé-
mocratise, les éléments de calage en maticre plastique sous une forme de flocon ou de
papier bulle, voire de poche gonflée sont encore largement utilisés par les sociétés de
distribution, notamment des acteurs de ventes en ligne.

L’impact environnemental dramatique de ces éléments en matiere plastique qui re-
présentent des volumes considérables n’est plus a démontrer. Des solutions de sub-
stitution ayant un impact moindre sur I’environnement et viables industriellement
doivent étre développées pour remplacer a cours termes ces éléments de rembourrage
et de calage en plastique.

Un des inconvénients de production d’éléments de calage en papier froissé est le
risque de bourrage papier lors des opérations d’entrainement et de froissement des
bandes de papier le long d’un moyen de guidage.

Le bourrage papier peut se produire tant au niveau de 1’entrainement du papier que
lors des opérations de froissement et de découpe.

La présente invention propose un dispositif de production d’élément de rembourrage
et de calage permettant de remédier les inconvénients précités.

Ainsi, le dispositif de production de produit de rembourrage selon I’invention
comprend un moyen de guidage de consommable, un moyen d’entrainement de
consommable selon un axe d’entrainement, un moyen de froissement de consommable,
caractérisé en ce que le moyen de guidage est assujetti a une partie du dispositif d’une
part mécaniquement a au moins une partie de son profil et d’autre part maintenu a une
autre partie du dispositif par des forces de répulsion magnétiques a au moins une autre
partie de son profil.

Selon une caractéristique, la partie du profil du moyen de guidage maintenue par des
forces de répulsion magnétiques est maintenue a un support magnétique, de telle
maniére a former un espace entre le moyen de guidage et le support magnétique.

Selon la caractéristique précédente, le moyen de guidage et le support magnétique
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comprennent chacun un aimant permanent et/ou un €lectroaimant agencés deux a deux
en opposition.

Selon la caractéristique précédente, 1’extrémité ou sensiblement 1’extrémité du
moyen de guidage est libre et maintenue par des forces de répulsion magnétiques au
support magnétique.

Selon des modes de réalisation, le support magnétique comprend une barre ou deux
barres disposées en opposition de part et d’autre du moyen de guidage.

Selon d’autres modes de réalisation, le support magnétique comprend une enceinte
ou une portion d’enceinte entourant une partie du moyen de guidage.

Selon une caractéristique complémentaire, le moyen de guidage est assujetti méca-
niquement a un bloc de conformation en tant que moyen d’alimentation, localisé en
amont du moyen d’entrainement.

Selon la caractéristique précédente, le bloc de conformation comprend deux lumieres
destinées a &tre alimentées chacune par un consommable ou une lumiere dont ses ex-
trémités se chevauchent destinée a alimenter un consommable replié sur lui-méme.

Selon une caractéristique complémentaire, le moyen de guidage est assujetti méca-
niquement entre les deux lumieres ou entre la lumicre dont ses extrémités se che-
vauchent.

Selon un autre mode d’exécution, au moins une partie du profil du moyen de guidage
est assujetti mécaniquement au moyen de froissement ou au moyen d’entrainement.

La mise en ceuvre de I’invention sera mieux comprise a 1’aide de la description
détaillée qui est exposée ci-apres en regard des dessins annexés dans lesquels :

Les figures 1 a § illustrent des dispositifs de production d’élément de rembourrage
selon des modes de réalisation de 1’invention.

[fig.1] est une vue en perspective selon un premier mode de réalisation.

[fig.2] est une vue en perspective selon un second mode de réalisation.

[fig.3] est une vue en perspective selon un troisieme mode de réalisation

[fig.4] est une vue en coupe, illustrant le moyen de maintien magnétique, selon une
autre alternative du troisieme mode de réalisation.

[fig.5] est une vue en perspective selon un quatriecme mode de réalisation.

[fig.6] est une vue en coupe selon A-A de la figure 5.

[fig.7] est une vue en perspective selon un cinquieme mode de réalisation.

Ainsi, le dispositif (1) de production d’élément de rembourrage et de calage selon
I’invention comprend un moyen de guidage, un moyen d’entrainement et un moyen de
froissement de consommable.

Selon une caractéristique, le dispositif (1) comprend un moyen d’alimentation de
consommable.

Notons que le moyen de guidage est maintenu au moins par un moyen de maintien
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magnétique.

Il est entendu qu’un élément de rembourrage peut Etre également un élément de
calage, permettant d’entourer, de caller voir de rembourrer les espaces libres d’un
carton en périphérie d’article(s) a emballer.

L’invention concerne plus précisément le moyen de maintien magnétique du moyen
de guidage permettant d’aménager un espace autour du moyen de guidage pour la libre
circulation du consommable et de 1’élément de rembourrage et de calage ainsi produit
par le dispositif (1), afin d’éviter les risques de bourrage du consommable.

Précisons qu’un moyen de guidage est destiné a supporter voire a contraindre selon
un chemin prédéterminé par le profil du moyen de guidage, le consommable lors de
son avancé, afin que le consommable adapte une conformation prédéfinie préa-
lablement a son froissement.

L’invention concerne également, en combinaison avec le moyen de maintien ma-
gnétique, le moyen d’entrainement et/ou le moyen de froissement qui sont avanta-
geusement escamotables, afin d’également de laisser de manicre séquentielle un espace
libre en périphérie du moyen de guidage, dans le but de limiter voire d’éviter tout
risque de bourrage du consommable lors du fonctionnement du dispositif (1).

Notons que le dispositif (1) selon I’invention est destiné a étre alimenté par au moins
un consommable.

Le consommable se présente avantageusement par une bande ou feuille de papier
kraft, comprenant des lignes de perforation, préférentiellement conditionnée en rouleau
ou en bande de papier pliée en accordéon.

Dans la suite de la description, il sera utilis¢ les termes feuille, bande ou
consommable pour désigner la méme entité a froisser.

Ajoutons que le consommable est entrainé depuis le moyen d’alimentation par le
moyen d’entrainement pour étre acheminé en direction du moyen de froissement, avan-
tageusement tout du long du moyen de guidage, pour la production d’éléments de rem-
bourrage et de calage pour étre ensuite €vacué a 1I’extérieur du dispositif.

Le consommable est ainsi mit en contact au moins au niveau du moyen
d’entrainement et du moyen de froissement le long du moyen de guidage, lors des
phases d’entrainement et froissement du consommable.

Il sera entendu dans la suite de la description, par un axe d’entrainement (Y), un axe
dirigé en direction de 1’avancé du consommable, par un axe transversal (X), un axe
dirigé perpendiculairement a I’axe d’entrainement (Y) inclus sensiblement dans le plan
moyen d’avancé du consommable, et par un axe vertical (Z), un axe perpendiculaire a
I’axe d’entrainement (Y) et I’axe transversal (X).

Il sera également entendu que le plan moyen d’avancer du consommable est le plan

incluant I’axe d’entrainement (Y) et I’axe transversal (X).
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Le dispositif (1) selon I’invention peut &tre positionné de manicre horizontale, a
savoir que I’avancé du consommable est dirigée parallelement au sol, ou positionné de
maniere verticale, a savoir que 1’avancé du consommable est dirigée vers le bas per-
pendiculairement ou sensiblement perpendiculairement au sol.

De maniere a harmoniser la description, I’axe perpendiculaire au plan moyen
d’avancé du consommable, quel que soit le positionnement du dispositif (1) sera
appelé axe vertical (Z).

Le moyen de guidage comprend un corps de guidage (2) du consommable dont au
moins une partie est assujettic mécaniquement a au moins un élément constitutif du
dispositif, tel qu’explicité plus en détail dans la suite de la description, tandis qu’au
moins une autre partie du corps de guidage est maintenue par des forces de répulsion
magnétiques.

En effet, le corps de guidage s’étendant selon I’axe d’entrainement (YY), ce dernier
requicre au moins deux points de maintien, afin d’&tre tenu en position selon 1’axe
d’entrainement (Y) du consommable, au vu du fonctionnement adéquate du dispositif
selon I’invention.

Notons qu’une mobilité€ excessive selon 1’axe vertical (Z) d’un moyen de guidage
selon les modes de réalisation destinés a étre alimentés par deux bandes de papier ou
deux pans d’une bande de papier replice, présenterait un risque de blocage du
consommable au niveau du bloc de conformation (5), tel qu’introduit plus en détail
dans la suite de la description.

Précisons qu’au moins une extrémité du corps de guidage (2) du c6té du maintien par
des forces de répulsion est libre, a savoir que I’extrémité libre du corps de guidage est
entourée par un espace périphérique.

Selon une caractéristique, les deux extrémités du moyen du corps de guidage (2) sont
libres, tandis qu’au moins une partie de son profilé est assujetti mécaniquement a un
élément constitutif du dispositif selon I’invention, tel que par le moyen d’entrainement.

Il est entendu par un maintien par des forces de répulsion magnétiques, une répulsion
magnétique de deux pdles de méme polarité de deux aimants permanents agencés en
regard ’un de I’autre, ou un couple formé d’un aimant permanent et d’un é€lec-
troaimant ou d’un couple d’électroaimants.

Il est entendu que les polarités électriques d’un électroaimant sont branchées de telle
sortes que I’€lectroaimant fonctionne en répulsion.

Selon des modes de réalisation, les degrés de liberté mécanique au niveau d’une
partie du corps de guidage (2), telle que I’une de ses extrémités, sont maintenus par des
forces de répulsion magnétiques au niveau d’une autre partie du corps de guidage (2),
telle que son autre extrémité libre.

En d’autres termes, selon les modes de réalisation précédents, au moins une partie du



[0052]

[0053]

[0054]

[0055]

[0056]

[0057]

[0058]

[0059]

[0060]

[0061]

corps de guidage (2) est assujettic mécaniquement a une partie du dispositif (1) selon
I’invention, laissant des degrés de liberté mécaniques au niveau de la partie du corps de
guidage (2) précitées, ces degrés de liberté mécanique sont maintenus par des forces de
répulsion magnétique au niveau d’une autre partie du corps de guidage (2).

Selon d’autres modes de réalisation, les degrés de liberté qui sont bloqués méca-
niquement au niveau d’une partie d’un corps de guidage (2) sont laissé libre ou bloqués
par des forces de répulsion magnétique.

Il est entendu que les axes (X, X*), (Y, Y’) et (Z, Z’) sont les axes orthonormés.

A titre d’exemple, les degrés de liberté en translation selon les axes (X, X*), (Y, Y’)
et (Z,Z’) d’une extrémité d’un corps de guidage (2) sont bloqués mécaniquement,
tandis qu’a son autre extrémité les degrés de liberté en translation selon I’axe (Z, Z)
sont bloqués par des forces de répulsion magnétiques.

A titre d’exemple, les degrés de liberté en translation selon les axes (Y, Y’) et (Z, Z’)
et selon les degrés de liberté en rotation sont bloqués mécaniquement a I’une des ex-
trémités d’un corps de guidage (2), tandis que les degrés de liberté en translation selon
les axes (X, X*) et (Z, Z) et les degrés de liberté en rotation sont bloqués par des
forces de répulsion magnétiques.

A titre d’exemple, les degrés de liberté en translation selon les axes (X, X*), (Y, Y’)
et (Z,7Z’) et selon les degrés de liberté en rotation sont bloqués mécaniquement a 1’une
des extrémités d’un corps de guidage (2), tandis que les degrés de liberté en translation
selon I'axe (Y, Y’) et les degrés de liberté en rotation selon I’axe (Z, Z’) sont bloqués
par des forces de répulsion magnétiques.

A titre d’exemple, les degrés de liberté en translation selon les axes (X, X*), (Y, Y’)
et (Z,7Z’) et selon les degrés de liberté en rotation sont bloqués mécaniquement a 1’une
des extrémités d’un corps de guidage (2), tandis que les degrés de liberté en translation
selon I'axe (X, X”) et les degrés de liberté en rotation selon I’axe (X, X’) sont bloqués
par des forces de répulsion magnétiques.

A titre d’exemple, les degrés de liberté en translation selon les axes (Y, Y’) et (Z, Z’)
et selon les degrés de liberté en rotation sont bloqués mécaniquement a I’une des ex-
trémités d’un corps de guidage (2), tandis que les degrés de liberté en translation selon
I’axe (X, X’) et les degrés de liberté en rotation selon 1’axe (Z, Z’) sont bloqués par des
forces de répulsion magnétiques.

Il est entendu que de multitudes de possibilités de blocage mécanique et de blocage
magnétique sont envisageable et ne seront pas décrit de maniere exhaustive dans la
présente description.

Selon la caractéristique précédente, au moins une partie du profilé d’un corps de
guidage (2) comprend un aimant permanent (3) ou un électroaimant.

Selon les modes de réalisation illustrés aux figures 1 et 7, un corps de guidage (2)
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comprend un aimant permanent (3) a son extrémité libre.

Selon les modes de réalisation illustrés aux figures 1 a 4 et 7, les p6les des aimants
permanents (3) sont orientés perpendiculairement au plan moyen d’avancer du
consommable.

Selon le mode de réalisation illustré aux figures 5 et 6, les poles des aimants
permanents (3) sont orientés parallelement au plan moyen d’avancer du consommable.
Selon un autre mode de réalisation, non illustré, un corps de guidage (2) comprend
un électroaimant, par exemple a son extrémité libre ou sensiblement a son extrémité

libre.

Ajoutons que le dispositif (1) comprend un moyen de maintien magnétique autour
d’au moins une partie de la périphérie d’un corps de guidage (2) localisé en regard
d’au moins un aimant permanent (3) ou d’un électroaimant agencé au sein ou en pé-
riphérie d’au moins une partie d’un corps de guidage (2).

Il est entendu par un moyen de maintien magnétique, un moyen de maintien par des
forces de répulsion magnétiques complémentaire aux aimants permanents ou élec-
troaimants localisé€ au niveau des corps de guidage (2).

Notons que le moyen de maintien magnétique est agencé de telle maniere a former
un espace autour de la partie du corps de guidage (2) agencée en correspondance.

Selon une caractéristique complémentaire, le moyen de maintien magnétique
comprend un aimant permanent (3) ou un électroaimant.

Ajoutons que le moyen de maintien magnétique se présente par un support ma-
gnétique (4), par exemple au moins un profilé tel qu’une barre ou une enceinte, voire
deux portions d’enceinte agencées en opposition I’une de I’ autre.

Selon le mode de réalisation illustré a la figure 1, le support magnétique (4) est re-
présenté par une barre comprenant, a titre d’exemple, des aimants permanents (3)
localisés en regard de chacun des aimants permanents (3) localisé sur les corps de
guidage (2).

Selon un autre mode réalisation, tel qu’illustré a la figure 3, le support magnétique
(4) est représenté par deux barres paralleles, dans lesquelles sont agencées dans
I’espace intercalaires entre les deux barres, au moins une partie du profilé des corps de
guidage (2), de telle maniere a laisser libre un espace entre les corps de guidage (2) et
les barres.

Il est entendu et tel qu’explicité précédemment, qu’afin d’obtenir un maintien ma-
gnétique par répulsion, les poles de méme polarité des aimants permanents (3) respec-
tivement agencés sur un corps de guidage (2) et I’au moins une barre sont agencés en
regard I’un de I’autre.

Cette dernicre caractéristique permet de maintenir les corps de guidage tout au long

du fonctionnement du dispositif (1) selon ’invention, tout en laissant un espace péri-
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phérique autour des corps de guidage (2) et avantageusement tout du long de leur
profilé et avantageusement a au moins une de leur extrémité libre.

Selon un autre mode de réalisation, non représenté, le support magnétique (4) est une
enceinte creuse localisée en périphérie d’au moins un corps de guidage (2).

Selon un mode d’exécution, non représenté, le support magnétique (4) comprend
deux portions d’enceinte agencées en opposition 1’une de I’autre entourant par-
tiellement au moins un corps de guidage (2).

Selon les modes de réalisation illustrés, au moins une partie d’un corps de guidage
(2) a un profil longitudinal.

Selon les modes de réalisation illustrés, le moyen de guidage comprend une pluralité
de corps de guidage (2) dont au moins une partie de chacun des corps de guidage (2)
est assujettie mécaniquement a au moins un élément constitutif du dispositif (1), tandis
qu’au moins une autre partie de chacun des corps de guidage (2) est maintenue par des
forces de répulsion magnétiques.

Précisons que dans le cas d’une pluralité de corps de guidage (2), chacun des corps
de guidage (2) est orienté dans une méme direction, par exemple, a I’opposé du moyen
d’alimentation.

Selon les modes de réalisation illustrés aux figures 1 a 7, une des extrémités d’un
corps de guidage (2) est assujettie au moyen d’alimentation, tandis que son autre
extrémité est libre et maintenue par des forces de répulsion magnétiques.

Selon un autre mode de réalisation, non représenté, une extrémité libre du corps de
guidage (2) est maintenue par des forces de répulsion magnétiques en regard du moyen
d’alimentation, tandis qu’au moins une partie le long de son profil longitudinal est as-
sujettie mécaniquement a un élément constitutif du dispositif (1).

Selon le mode de réalisation précédent, I’extrémité du corps de guidage (2) localisée
en opposition du moyen d’alimentation est également libre et maintenue par des forces
de répulsion magnétique.

Selon un mode d’exécution, non représenté, 1I’extrémité du corps de guidage (2)
agencée en regard du moyen d’alimentation est complétement libre, a savoir non as-
sujettic mécaniquement ni maintenue par des forces de répulsion magnétiques, tandis
qu’au moins une partie du corps de guidage (2) est assujettiec mécaniquement, par
exemple la partie centrale, par exemple par le moyen d’entrainement, alors que
I’extrémité du corps de guidage (2) localisée en opposition du moyen d’alimentation
est maintenue par des forces de répulsion magnétique.

Selon un autre mode d’exécution, non représenté, I’extrémité du corps de guidage (2)
agencée en regard du moyen d’alimentation est maintenue par des forces de répulsion
magnétique, tandis qu’au moins une partie du corps de guidage (2) est assujettic méca-

niquement, par exemple la partie centrale, par exemple par le moyen d’entrainement,
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alors que I’extrémité du corps de guidage (2) localisée en opposition du moyen
d’alimentation est complétement libre, a savoir non assujettic mécaniquement ni

maintenue par des forces de répulsion magnétiques.

Selon une caractéristique additionnelle, rappelons qu’un corps de guidage (2) est en
interaction magnétique avec le support magnétique (4), mais peut &tre également en in-
teraction magnétique, a savoir en répulsion magnétique avec un autre corps de guidage
(2).

Selon le mode de réalisation illustré a la figure 5, les pdles des aimants permanents
(3) du support magnétique (4) et des aimants permanents (3) disposés au niveau des
corps de guidage (2) sont orientés selon un axe transversal (X), de telle manicre a ce
qu’un des poles d’un aimant permanent (3) d’un corps de guidage (2) interagisse avec
un pdle de méme polarité au niveau du support magnétique (4), tandis que 1’autre pdle
interagisse avec celui d’un autre corps de guidage (2) adjacent.

Ainsi, selon le mode de réalisation précédent, deux corps de guidage (2) sont
maintenus 1’un avec I’autre par des forces de répulsion magnétiques.

Ajoutons que le moyen d’alimentation comprend un bloc de conformation (5),
également appelé conformateur.

Notons que le bloc de conformation (5) comprend au moins une lumiere (6) destinée
au passage et a la conformation de la bande de papier.

Selon les modes de réalisation illustrés aux figures 1, 2 et 4, le bloc de conformation
(5) du moyen d’alimentation comprend une lumiere (6) rectiligne par laquelle est
destinée a passer un consommable, de préférence une bande de papier.

Selon les modes de réalisation illustrés aux figures 3 et 7, le bloc de conformation (5)
comprend deux lumieres (6) paralleles destinées a étre alimentées chacune par une
feuille de papier.

Selon le mode de réalisation illustré aux figures 5 et 6, le bloc de conformation (5)
comprend une lumiere (6) courbe, partiellement illustrée, qui permet 1’enroulement
d’une feuille de papier sur elle-méme, a savoir que les extrémités de la lumiere (6) se
chevauchent I’une sur I’autre de maniere décalée.

Ajoutons également que tel qu’explicité précédemment, le moyen d’entrainement et
le moyen de froissement peuvent engrener en permanence ou de maniere séquentielle
le consommable.

Selon des modes de réalisation illustrés aux figures 1, 3, 5 et 7, le moyen
d’entrainement comprend un jeu de roues d’entrainement (7) agencées en opposition
par rapport au plan moyen d’avancer du consommable.

Selon les modes de réalisation précédent, le jeu de roues d’entrainement (7) sont lo-

calisées dans un espace intercalaire entre deux corps de guidage (2).
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Précisons que les dispositifs (1) illustrés aux figures 1, 3, 5 et 7, comprennent un tain
d’entrainement.

Selon d’autres modes de réalisation, le moyen d’entrainement est un moyen
d’entrainement en translation, destiné a fonctionner de maniere séquentielle.

Le moyen d’entrainement illustré a la figure 2, est mobile tant en translation selon
I’axe d’entrainement (Y) que selon 1’axe vertical (Z).

Plus précisément, le moyen d’entrainement précité est escamotable soit par
translation selon 1’axe vertical (Z) soit par pivotement, et dans tous les cas, est mobile
en translation selon 1’axe d’entrainement (Y).

Ces moyens d’entrainement précités permettent de libérer le consommable apres son
avancé en direction du moyen de froissement et apres la séquence de froissement,
permettant d’€viter un risque de bourrage du consommable.

Le consommable est ainsi rendu libre apres les séquences d’avancé et de froissement
tant par le moyen d’entrainement que par le moyen de froissement au niveau du moyen
de guidage.

Selon une premiere alternative du mode de réalisation précédent, le moyen
d’entrainement comprend un volet d’entrainement (8), de préférence une série de
volets d’entrainement (8), monté(s) mobile(s) le long d’un arbre (9) qui est mobile en
rotation, tandis que 1’arbre (9) est €également mobile en translation selon 1’axe
d’entrainement (Y).

Précisons que 1’arbre (9) assujettissant un volet d’entrainement (8) est par exemple,
tel qu’illustré a la figure 2, enchéssé dans une lumicre orientée parallelement a I’axe
d’entrainement (Y) agencé dans une platine localisée perpendiculairement au plan
moyen d’avancer du consommable.

Tel qu’illustré a la figure 2, les volets d’entrainement (8) sont localisés entre les
corps de guidage (2), plus précisément entre les espaces intercalaires des corps de
guidage (2).

Selon I’alternative précédente, le moyen d’entrainement comprend un couple de
volets d’entrainement (8), plus précisément une série de couples de volets
d’entrainement (8), leur extrémité libre respective étant localisé en regard 1’une de
I’autre en opposition par rapport au plan moyen d’avancé du consommable.

Notons que lors de I’entrainement du consommable, les extrémités respectives du
couple de volets d’entrainement (8) sont en contact avec le consommable de manicre
contrainte, au vu de son avancée.

Un volet d’entrainement (8) peut adapter au moins trois positions, a savoir une
position haute de repos dans laquelle le volet d’entrainement (8) est escamoté,
I’extrémité libre du volet d’entrainement (8) n’étant pas au contact du consommable,

telle qu’illustrée aux figures 1 a 3, ainsi qu’une position basse de contact de 1’extrémité
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libre du volet d’entrainement (8) avec le consommable par la mise en rotation de
I’arbre, suivit d’une position d’entrainement du consommable par la translation de
I’arbre (9) selon I’axe d’entrainement (Y), parallelement au plan médian d’avancer du
consommable, en direction du moyen de froissement.

Cette cinématique comprend également I’escamotage des volets d’entrainement (8)
puis leur retour a leur position de départ par translation de 1’arbre (8) en direction du
moyen d’alimentation.

Selon une seconde alternative du mode de réalisation précédent, non représentée, le
moyen d’entrailnement comprend un corps d’entrainement mobile uniquement selon
des mouvements de translation, plus préférentiellement comprend une série de corps
d’entrainement localisé a I’aplomb des espaces intercalaires entre des couples de corps
de guidage (2).

Ajoutons qu’un corps d’entrainement est mobile selon un axe vertical (Z) et selon un
axe d’entrainement (Y).

Un corps d’entrainement peut adopter au moins deux positions a savoir une premicre
position de contact, dans laquelle le corps d’entrainement est au contact du
consommable, et une seconde position de repos escamotée, le corps d’entrainement
n’étant pas en contact avec le consommable.

Le corps d’entrainement est destiné a suivre une cinématique d’avancer du
consommable, dans laquelle le corps d’entrainement est au départ dans une seconde
position escamotée, puis subit une translation verticale selon un axe vertical (Z) pour
adopter la premicre position de contact, puit subit une translation selon un axe
d’entrainement (Y) pour faire avancer le consommable en direction du moyen de
froissement.

Cette cinématique comprend également la relevée du corps d’entrainement puis son
retour a sa position de départ par translation en direction du moyen d’alimentation.

Selon le mode de réalisation précédent, le moyen d’entrainement comprend un
couple de corps d’entrainement, avantageusement une série de couples de corps
d’entrainement, leur extrémité libre respective étant localisé en regard 1’une de I’autre
en opposition par rapport au plan moyen d’avancer du consommable.

Ajoutons le moyen de froissement selon 1’invention peut €tre réalisé par un moyen de
froissement continu dans lequel le moyen de froissement est en contact permanent avec
le consommable ou par un moyen de froissement séquentiel dans lequel le moyen de
froissement réalise des mouvements de va et vient dans une position contraignant le
consommable et dans une position de libération du consommable.

Selon le mode de réalisation illustré a la figure 5, le moyen de froissement est
continu et réalisé par un couple de roue de froissement (10).

Selon les modes de réalisation illustrés aux figures 1 a 3 et 7, le moyen de
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froissement peut étre considéré comme un moyen d’obstruction séquentiel, qui vient
bloquer I’avancée du papier entrainé par le moyen d’entrainement le long du moyen de
guidage.

Le moyen de froissement peut ainsi adopter au moins deux positions, une position
contraignant le consommable, destinée a obstruer 1I’avancer d’au moins une feuille de
papier et froisser cette derniere lors de I’avancer du consommable et/ou lors de la
mobilité du moyen de froissement au contact du consommable, jusqu’a une position ne
contraignant plus le consommable, destinée a laisser avancer le papier froissé en aval
du moyen de froissement pour son évacuation.

Ainsi, la position ne contraignant plus le consommable, peut laisser libre I’avancée
du consommable, au niveau des moyen de guidage, vers son évacuation pour éviter les
risques de bourrage du consommable tant au niveau du moyen d’entrainement qu’au
niveau du moyen de froissement le long du corps de guidage.

En d’autres termes, le moyen de froissement est destiné a étre alternativement dans
une position de contact contraignant le consommable et une position dans laquelle le
moyen de froissement est escamoté par au moins un mouvement de va et vient de la
position escamotée a la position de froissement en tant que telle.

Ainsi, la position dans laquelle le moyen de froissement ne contraint pas 1’avancée
du consommable peut Etre considéré comme une position escamotée ou une position de
libération du consommable.

Il est entendu par une position escamotée voire une position de libération du
consommable, une position retirée, a savoir une position du moyen de froissement qui
n’est plus au contact du consommable ou une position au contact du consommable
mais dans une position ou le moyen de froissement n’exerce pas de force contre le
consommable, laissant libre son évacuation en aval du moyen de froissement.

Le moyen de froissement est ainsi au moins mobile selon un axe vertical (Z) perpen-
diculaire a I’axe d’entrainement (Y) qui est parallele a ’avancé du consommable.

Selon une caractéristique complémentaire, le moyen de froissement selon 1’invention
est mobile selon un axe transversal (X) perpendiculaire a ’axe d’entrainement (Y).

Selon une autre caractéristique, le moyen de froissement est mobile selon I’axe
d’entrainement (Y).

Selon un mode d’exécution, le moyen de froissement est mobile selon 1’axe verticale
(Z) et selon I’axe d’entrainement (Y).

Selon un autre mode d’exécution, le moyen de froissement est mobile selon 1’axe
verticale (Z) et selon axe transversal (X).

Selon un autre mode de réalisation avantageux, le moyen de froissement est mobile
selon I’axe verticale (Z) et a la fois selon axe transversal (X) et selon 1’axe

d’entrainement (Y).
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[0129]  Selon une caractéristique avantageuse, le moyen de froissement comprend un volet
de froissement (11) assujetti a un arbre (9) ou une tige de froissement (12).

[0130]  Selon les modes de réalisation illustrés aux figures 1 a 3, le moyen de froissement
comprend un volet de froissement (11).

[0131]  Selon le mode de réalisation illustré a la figure 7, le moyen de froissement comprend
une tige de froissement (12).

[0132] Ajoutons qu’un volet de froissement (11) est mobile selon un axe vertical (Z) et selon
un axe d’entrainement (Y) selon un mouvement de rotation.

[0133] Selon un mode d’exécution, le pivotement de 1’arbre (9) est avantageusement mené
dans les deux sens de rotation.

[0134] Selon le mode d’exécution précédent, le débattement de la rotation d’un volet de
froissement (11) permet le blocage dans une position basse, le froissement dans des
positions intermédiaires et/ou dans la position basse au contact du consommable et la
libération complete du consommable dans une position complétement escamotée ou
dans une position de libération du consommable ne contraignant pas le consommable.

[0135] Selon une caractéristique complémentaire, un volet de froissement (11) est mobile
selon un axe transversal (X) selon un mouvement de translation.

[0136]  Précisons qu’un volet de froissement (11) est une piece montée en pivotement sur
I’arbre (9) ou solidaire a 1‘arbre (9) qui est monté mobile en rotation, dont son
extrémité libre est destinée a venir contraindre le consommable au moins selon I’axe
vertical (7).

[0137] Selon le premier mode de réalisation, 1’extrémité libre du volet de froissement (11)
est arrondie pour éviter d’abimer la feuille de papier lors du déplacement du volet de
froissement (11) au contact du consommable.

[0138]  Précisons également qu’une tige de froissement (12) est dirigée en direction du
consommable et est mobile selon I’axe vertical (Z), avantageusement selon 1’axe
d’entrainement (Y) et avantageusement selon 1’axe transversal (X) par des
mouvements de translation.

[0139] Selon un mode d’exécution, une tige de froissement (12) est mobile selon 1’axe
vertical (Z) et selon 1’axe d’entrainement (Y).

[0140] Selon un autre mode d’exécution, une tige de froissement (12) est mobile selon I’axe
vertical (Z) et I’axe transversal (X).

[0141] Selon le mode de réalisation illustré a la figure 7, une tige de froissement (12) est a la
fois mobile selon I’axe vertical (Z), I’axe d’entrainement (Y) et I’axe transversal (X)
par des mouvements de translation.

[0142]  Selon une caractéristique complémentaire le moyen de froissement comprend une
série de volets de froissement (11) ou de tiges de froissement (12) alignés selon un axe

transversal (X) perpendiculaire a 1’axe d’entrainement (Y).
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Selon la caractéristique précédente, des volets de froissement (11) d’une série sont
assujettis a un arbre (9), tandis que des tiges de froissement (12) d’une série sont as-
sujetties par exemple a une platine (13).

Selon les modes de réalisation illustrés aux figure 1 a 3, ’arbre (9) assujétissant une
série de volets de froissement (11) est mobile en rotation par des mouvement de va et
vient.

Selon une premiere alternative des modes de réalisation précédent, 1’arbre (9) est
également mobile en translation selon un axe transversal (X) par des mouvements de
va et vient.

Selon I’alternative précédente, les volets de froissement (11) d’une série suivent
chacun un méme mouvement de translation en va et vient selon un axe transversal (X).

Selon une seconde alternative des modes de réalisation illustrés aux figures 1 a 3, un
couple de volets de froissement (11) d’une série sont mobiles selon un axe transversal
(X) en rapprochement 1’un par rapport a 1’ autre.

En d’autres termes, selon I’alternative précédente, les volets de froissement (11)
d’une série sont mobiles deux a deux par un mouvement de translation en rap-
prochement selon un axe transversal (X).

A cet effet chacun des volets de froissement (11) ou chacune des paires de volets de
froissement (11) d’une série sont montés mobiles de maniere indépendante sur 1’arbre
(9), tout du moins selon 1’axe transversal (X) suivant I’arbre (9) auquel ils sont as-
sujettis.

Selon le mode de réalisation illustré a la figue 7, les tiges de froissement (12) sont
mobiles au sein de la platine selon un axe transversal (X) et selon un axe
d’entrainement (Y), et soit selon un axe vertical (Z) soit la platine est mobile selon un
axe vertical (7).

Les tiges de froissement (11) et les volets de froissement (12) sont par exemple
mobiles en translation par des moteurs lin€aires, non représentés.

Selon les modes de réalisation précédents, le moyen de froissement comprend une
pluralité de séries de volets de froissement (11) ou de tiges de froissement (12), montés
sur des arbres () ou des platines paralleles le long de I’axe d’entrainement (Y).

Cette dernicre caractéristique permet de froisser simultanément une plus grande
partie du consommable et d’harmoniser le froissement le long du consommable au vu
d’une production d’élément de rembourrage et de calage avec un plus grand
rendement.

Selon des modes de réalisation, les volets de froissement (11) ou les tiges de
froissement (12) d’une premicre série sont respectivement décalés selon des axes
d’entrainement (Y) par rapport a ceux d’une seconde série.

Selon d’autres modes de réalisation, les volets de froissement (11) ou les tiges de
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froissement (12) d’une premiere série sont respectivement alignés selon des axes
d’entrainement (Y) par rapport a ceux d’une seconde série.

Ajoutons que le moyen de froissement peut Etre localisé d’un c6té du consommable
selon I’axe vertical (Z) ou de part et d’autre du consommable, en opposition ou en
décalés selon le plan moyen d’avancer du consommable, a savoir le plan incluant 1’axe
d’entrainement (Y) et I’axe transversal (X).

Tel qu’illustré aux figures 1 a 3 et 7, le moyen de froissement est localisé de part et
d’autre du consommable.

Selon les modes de réalisation illustrés aux figures 1 a 3, une premiere série de volets
de froissement (11) est localisée en opposition par rapport a une seconde série de
volets de froissement (11), les volets de froissement (11) de chacune des séries étant
alignés selon un axe vertical (Z).

Selon le mode de réalisation précédent, chacun des arbres (9) assujettissant une série
de volets de froissement (11) est agencé de manicre parallele et équidistante du plan
moyen d’avancer du consommable.

Selon une caractéristique supplémentaire, les volets de froissement (11) ou les tiges
de froissement (12) de deux séries adjacentes peuvent travailler selon des séquences de
froissement, en rapprochement ou en écartement les uns par rapport aux autres.

Le dispositif (1) comprend une centrale de commande dirigeant des séquences de
froissement des volets de froissement (11) ou des tiges de froissement (12) dans une
méme série et des pluralités de séries les unes par rapport aux autres.

La commande de séquences différentes pendant un cycle de froissement engendre
des €éléments de rembourrage ou de calage ayant des structures différentes.

Selon le mode de réalisation illustré a la figure 1, le dispositif comprend un jeu de
roues d’entrainement (7) et un volet de froissement (9), plus précis€ément une série de
jeux de roues d’entrainement (7) et une série de volets de froissement (9).

Selon le mode de réalisation illustré a la figure 2, le dispositif (1) comprend un volet
d’entrainement (8) et un volet de froissement (11), plus précisément une série de volets
d’entrainement (8) et une série de volets de froissement (9).

Selon le mode de réalisation illustré a la figure 3, le dispositif (1) comprend un jeu de
roues d’entrainement (7) et un volet de froissement (9), plus précis€ément une série de
jeux de roues d’entrainement (7) et deux séries de volets de froissement (9).

Selon le mode de réalisation illustré a la figure 7, le dispositif (1) comprend un jeu de
roues d’entrainement (7) et une tige de froissement (12), plus précisément une série de

roues d’entrainement (7) et une série de tiges de froissement (12).
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Revendications

Dispositif (1) de production de produit de rembourrage comprenant un
moyen de guidage de consommable, un moyen d’entrainement de
consommable selon un axe d’entrainement (Y), un moyen de
froissement de consommable, caractérisé en ce que le moyen de guidage
est assujetti a une partie du dispositif (1) d’une part mécaniquement a au
moins une partie de son profil et d’autre part maintenu a une autre partie
du dispositif (1) par des forces de répulsion magnétiques a au moins une
autre partie de son profil.

Dispositif (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que la partie du
profil du moyen de guidage maintenue par des forces de répulsion ma-
gnétiques est maintenue a un support magnétique (4), de telle manicre a
former un espace entre le moyen de guidage et le support magnétique
4).

Dispositif (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le
moyen de guidage et le support magnétique (4) comprennent chacun un
aimant permanent (3) et/ou un électroaimant agencés deux a deux en op-
position.

Dispositif (1) selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en ce que
I’extrémité ou sensiblement 1’extrémité du moyen de guidage est libre et
maintenue par des forces de répulsion magnétiques au support ma-
gnétique (4).

Dispositif (1) selon I’'une quelconque des revendications 2 a 4, ca-
ractérisé en ce que le support magnétique (4) comprend une barre ou
deux barres disposées en opposition de part et d’autre du moyen de
guidage.

Dispositif (1) selon I’'une quelconque des revendications 2 a 4, ca-
ractérisé en ce que le support magnétique (4) comprend une enceinte ou
une portion d’enceinte entourant une partie du moyen de guidage.
Dispositif (1) selon I’'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le moyen de guidage est assujetti mécaniquement a
un bloc de conformation (5) en tant que moyen d’alimentation, localisé
en amont du moyen d’entrainement.

Dispositif (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le
bloc de conformation (5) comprend deux lumieres destinées a €tre
alimentées chacune par un consommable ou une lumiére dont ses ex-

trémités se chevauchent destinée a alimenter un consommable replié¢ sur
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lui-méme.

Dispositif (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le
moyen de guidage est assujetti mécaniquement entre les deux lumicres
ou entre la lumiere dont ses extrémités se chevauchent.

Dispositif (1) selon I’'une quelconques des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé en ce qu’au moins une partie du profil du moyen de guidage est
assujetti mécaniquement au moyen de froissement ou au moyen

d’entrainement.
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