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DISPOSITIF DE REMPLISSAGE.

@ La présente invention concerne un dispositif de rem-
plissage (1) en liquide comprenant:

- une valve (4) destinée a étre reliée a un réservoir (3)
comprenant le liquide, ladite valve (4) présentant un clapet
(10) et un siége de clapet (11),

- un fourreau (19) comprenant une partie haute (19a) re-
liée a ladite valve (4) et une partie basse (19¢) destinee a
étre introduite dans un flacon a remplir,

- un circuit d'écoulement en liquide (12, 30) présentant
une entrée de liquide adjacente au siege de clapet (11) et
une sortie de liquide (17) disposée sur le fourreau (19), la-
dite sortie de liquide étant disposée plus bas que ladite en-
trée de liquide, ledit circuit d'écoulement présentant de plus
une zone de rétrécissement disposée entre I'entrée de li-
quide et la sortie de liquide, la section de la zone de rétré-
cissement étant inférieure a la section de la sortie de liquide,
de sorte qu'en configuration opérationnelle du dispositif (1),
de I'air puisse prendre le chemin inverse du liquide,

caractérisé en ce,

la partie basse (19¢) du fourreau (19) est étanche laté-
ralement a |'air et comporte a son extrémité un unigue orifice
(17) permettant a |a fois la sortie de liquide et I'entrée princi-
pale d'air.
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La présente invention se rapporte a un dispositif de remplissage de récipient. 1l
peut s’agir par exemple d’un dispositif permettant de (re)remplir un flacon de parfum.

Les parfums sont généralement contenus dans des flacons en verre, qui
présentent un design attrayant. Lorsqu’un flacon de parfum est vide, il est jeté et un
nouveau flacon rempli est acheté. Cela représente un gaspillage important car le flacon
vide est toujours parfaitement fonctionnel.

Pour éviter ce gaspillage, il est connu de (re)remplir un flacon vide avec du
parfum, en utilisant un dispositif de remplissage. Ce type de dispositif est parfois appelé
« fontaine » ou « source ».

Un dispositif de remplissage connu comprend un réservoir de parfum, une valve
et un bec. En placant un flacon vide contre le bec, on peut déplacer le bec, ce qui a pour
effet d’actionner la valve et de laisser sortir du parfum du réservoir, par gravité. Le
réservoir du dispositif de remplissage connu est constitu¢ par une poche souple disposée
dans un boitier rigide. Ainsi, lorsque du parfum sort du réservoir, la poche se déforme et
il n’est pas nécessaire de prévoir une reprise d’air.

Un inconvénient de ce dispositif de remplissage est que le matériau choisi pour
la poche souple doit vérifier des contraintes de compatibilité avec le parfum. De plus, il
doit étre suffisamment souple pour permettre un écoulement par gravit¢ de la quasi-
totalit¢ du parfum contenu. Il est difficile de choisir un matériau vérifiant bien ces
conditions.

Pour remédier & cet inconvénient, des dispositifs de 1’art antérieur décrivent
I’emploi de réservoir rigide, par exemple en verre, au lieu de ['utilisation de poche
souple. Dans de tels dispositifs, il est nécessaire de prévoir un circuit de reprise d’air.

Le document US RE 22 837 décrit ainsi un dispositif de remplissage comprenant
un réservoir rigide, une valve reli¢e au réservoir et un bec. Un circuit d’écoulement
présente une entrée de liquide adjacente a la valve, et une sortie de liquide adjacente au
bec. La sortie de liquide est située plus bas que I’entrée de liquide. Le dispositif
comprend également un circuit de reprise d’air sépar¢ du circuit d’écoulement. La sortie
d’air dans le réservoir est proche de la valve et I’entrée d’air est située entre I’entrée de
liquide et la sortie de liquide.

Le brevet FR 2 953 818 décrit un dispositif de remplissage d’un récipient en

liquide. Ce dispositif comprend un réservoir rigide destiné a contenir le liquide, une
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valve reliée au réservoir et un bec, dans lequel la valve présente un clapet et un si¢ge de
clapet, un circuit d’écoulement présentant une entrée de liquide adjacente au si¢ge de
clapet et une sortie de liquide adjacente au bec, ladite sortie de liquide étant située plus
bas que ladite entrée de liquide. Le dispositif de ce document comprend également un
circuit de reprise d’air séparé du circuit d’écoulement et présente une sortie d’air
adjacente au si¢ge de clapet et une entrée d’air située en hauteur entre I’entrée de liquide
et la sortie de liquide.

Ces dispositifs présentent toutefois ’inconvénient de ne pas permettre 1’arrét
de I’écoulement a un niveau maitris¢ dans le récipient a remplir.

Or, dans le domaine de la parfumerie, la maitrise du niveau de remplissage
d’un flacon est importante. Les flacons de parfum ne sont jamais remplis complétement
afin de laisser un volume d’expansion (5 a 10% vol/vol du flacon) permettant a 1’alcool
contenu dans celui-ci de se dilater en cas de surchauffe. Le volume d’expansion permet
par conséquent d’éviter, une pression excessive dans les flacons. Le risque d’explosion
d’un flacon comprenant trop de parfum n’est en effet pas a exclure.

Un probléme que la présente invention propose de résoudre est de fournir un
dispositif de remplissage qui ne présente pas au moins certains des inconvénients
précités de I’art antérieur. En particulier, un but de I’invention et de pouvoir (re)remplir
de parfum un flacon et ce, de fagon a permettre un arrét maitrisé de 1’écoulement de
liquide.

La solution proposée par l'invention est un dispositif de remplissage

comprenant :

a) une valve destinée a étre reliée & un réservoir rigide comprenant le
liquide, ladite valve présentant un clapet et un si¢ge de clapet,

b) un fourreau comprenant une partie haute reliée a ladite valve et une
partie basse destinée a étre introduite dans un flacon a remplir,

¢) un circuit d’écoulement en liquide présentant une entrée de liquide
adjacente au sic¢ge de clapet et une sortie de liquide disposée sur le fourreau, ladite sortie
de liquide étant disposée plus bas que ladite entrée de liquide et ledit circuit

d’écoulement présentant de plus une zone de rétrécissement disposée entre I’entrée de
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liquide et la sortie de liquide, la section transversale au niveau de la zone de

rétrécissement étant inférieure a la section transversale au niveau de la sortie de liquide,
caractérisé en ce,

la partiec basse du fourreau est ¢tanche latéralement a ’air et comporte a son extrémité

un unique orifice permettant a la fois la sortie de liquide et ’entrée d’air, de sorte qu’en

configuration opérationnelle du dispositif, I’air puisse prendre le chemin inverse du

liquide.

Lors du fonctionnement du dispositif, le liquide contenu dans le réservoir va
descendre jusqu’au flacon vide a remplir, tandis que 1’air présent dans le flacon va faire
le chemin inverse et remonter du flacon vers le réservoir afin de remplacer le liquide qui
est descendu. Cet échange d’air/liquide est notamment possible du fait de la présence de
la zone de rétrécissement qui permet a 1’air de remonter vers le réservoir rigide. Du fait
¢galement que le dispositif de remplissage selon I’invention comporte un unique orifice
d’entrée d’air et de sortie de liquide disposé¢ a l'extrémité du fourreau et soit
latéralement ¢tanche a I’air, ledit dispositif présente I’avantage de permettre un arrét
maitris¢ de 1’écoulement de liquide et d’éviter, par conséquent, tout débordement
(systéme anti-débordement). En effet, le liquide présent dans le réservoir cessera
automatiquement et immédiatement de s’écouler une fois que le liquide désormais
présent dans le flacon aura obstru¢ naturellement ’entrée d’air. L’air ne pouvant plus
remonter vers le réservoir, I’écoulement sera stoppé.

De préférence, le dispositif comprend un poussoir mobile entre une premiére
position dite fermée dans laquelle il autorise une coopération entre le clapet et le sicge
de clapet et une deuxiéme position dite ouverte dans laquelle il déplace ledit clapet a
distance du si¢ge de clapet.

Préférentiellement, la valve, la partie haute du fourreau et le poussoir sont
positionnées les uns par rapport aux autres en configuration opérationnelle du dispositif
(position ouverte), de facon a permettre une circulation d’air additionnelle au sein dudit
dispositif (systéme de reprise d’air additionnelle). Ainsi, la jonction entre la partic haute
du fourreau et la valve et la jonction entre le poussoir et la valve ne sont pas ¢tanches a
I’air en position ouverte du dispositif. Cette reprise d’air additionnelle présente
I’avantage de favoriser le croisement de air et du liquide au sein du dispositif selon

I’invention. Cette entrée d’air additionnelle sera notamment utile lorsque le produit a
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transvaser est visqueux (par exemple, s’il s’agit d’un gel ou d’une huile) ou que I'orifice
permettant a la fois la sortie de liquide et 'entrée d’air est ¢troit (par exemple si ’orifice
présente un diametre inféricur a 6-7 mm). A D'inverse, si le diametre de orifice de
sortic de liquide est assez large (par exemple supéricur & 8 mm) et que le liquide a
transvaser est non visqueux, trés fluide (comme une solution alcoolique), alors il n’est
pas nécessaire que la partie haute du fourreau comporte une entrée d’air additionnelle.

Le «liquide » qui peut étre transvasé grice au dispositif de I’invention
correspond a tout fluide apte a couler, comme les parfums, les gels ou encore les huiles.

Avantageusement, la partic haute du fourreau est apte a coulisser verticalement
par rapport a ladite valve.

En particulier, la valve comprend une jupe externe dont la surface intérieure est
apte a recevoir la surface externe de la partie haute du fourreau.

La valve selon I’invention comporte en outre une jupe interne, disposée a
I’intérieur de la jupe externe, ladite jupe interne comportant un rétrécissement formant
le siege de clapet.

Préférentiellement, le fourreau comporte ¢galement une partie intermédiaire
disposée entre sa partie haute et sa partie basse, ladite partie intermédiaire étant reliée de
manicre solidaire au poussoir, de sorte que le coulissement vertical de la partie haute du
fourreau par rapport a la valve, entraine le mouvement du poussoir de la position fermée
a la position ouverte.

De maniére avantageuse, la partic basse du fourreau présente une longueur
délimitée entre une butée et ledit orifice, de sorte qu’en configuration opérationnelle du
dispositif, un col du flacon a remplir vienne se positionner contre ladite butée, de sorte a
obtenir le méme volume de remplissage pour la méme forme de flacon a remplir et la
méme longueur de partie basse de fourreau.

De préférence, la zone de rétrécissement comprend un moyen de
rétrécissement.

En particulier, ledit poussoir comporte une section transversale en forme de
croix formant ledit moyen de rétrécissement du circuit d’¢coulement de liquide. En
effet, la forme en croisillon du poussoir freine le débit d’¢coulement du liquide et
permet ainsi la remontée de l'air du flacon & remplir vers le réservoir (équilibre

d’échange liquide/air).
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L’invention sera mieux comprise, et d'autres buts, détails, caractéristiques et
avantages de celle-ci apparaitront plus clairement au cours de la description suivante de
plusicurs modes de réalisation particuliers de I’invention, donnés uniquement a titre

illustratif et non limitatif, en référence aux dessins annexés. Sur ces dessins :

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d’un dispositif de remplissage
en position fermée selon un mode de réalisation de I’invention,

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale du dispositif de remplissage de
la figure 1, en position ouverte, a savoir pendant un remplissage, et

- la figure 3 est une vue longitudinale en coupe (figure 3a) et de face (figure
3b) d’un fourreau appartenant au dispositif de remplissage selon la figure 1,

- et la figure 4 représente un poussoir appartenant au dispositif de remplissage
de la figure 1, en coupe longitudinale selon la ligne A-A (figure 4a), et

selon la ligne B-B (figure 4b) et en vue de dessus (figure 4c¢).

Les figures 1 et 2 représentent un dispositif de remplissage 1 selon un premier
mode de réalisation de I'invention. Le dispositif de remplissage 1 est destiné a
(re)remplir un flacon de parfum vid¢ 50 de fagon maitrisée a partir d’un réservoir 3
comprenant un liquide de remplissage tel que du parfum. En variante, il pourrait servir a
d’autres applications.

Le dispositif de remplissage 1 comprend en particulier une partie haute reli¢e au
réservoir 3 et une partie basse, reliée au flacon de parfum 50 vide a remplir. La partie
haute comporte une valve 4 apte a étre fixée au réservoir 3, tandis que la partie basse
comporte un poussoir 22 et un fourreau 19 qui est reli¢ au flacon de parfum vide.

Le réservoir 3 présente une ouverture 5 et est disposé téte en bas de facon a
permettre 1’¢coulement du parfum qu’il contient par gravité. Il est rigide, par exemple, il
peut étre réalis¢ en verre. Le réservoir 3 présente & son extrémité inférieure un goulot 3a
présentant un filet sur sa surface externe.

La valve 4 obture 'ouverture 5 du réservoir 3. En particulier, la valve 4 est
composée de plusieurs picces dont : une pi¢ce d’obturation 6, une pi¢ce de support 8, un

ressort 9 et une bille 10.
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En particulier, la pi¢ce d’obturation 6 est logée particllement dans 1’ouverture 5.
Elle est composée principalement de trois portions 6a, 6b, 6¢ sensiblement cylindriques
de sections annulaires coaxiales reliées par des traverses 6d, 6¢. Les portions 6b et 6¢
seront appelées respectivement pour la suite de la description jupe externe 6b et jupe
interne 6¢.

La premiére portion 6a est filetée et présente un diamétre et une longueur lui
permettant de venir se visser sur le goulot fileté 3a du réservoir 3. Par exemple, la
portion 6a peut présenter un diamétre externe de 30 mm et une longueur d’une vingtaine
de millimétre, telle que 24 mm.

La premiére portion 6a est relie a la jupe externe 6b par une premiére traverse
6d. Cette traverse 6d présente une largeur Iégérement supéricure a 1’épaisseur du goulot
3a. La traverse 6d rejoint la jupe externe 6b légérement au dessus du milieu de la
longueur de celle-ci, délimitant ainsi pour cette jupe externe 6b, une partie supéricure et
une partic inféricure. En particulier, la partic supéricure est logée a I'intérieur de
I’ouverture 5, la partic inférieure faisant saillie par rapport au goulot fileté 3a.
D’ailleurs, le diamétre externe de la jupe 6b est 1égérement inférieur au diamétre interne
du goulot 3a, de sorte a permettre 'insertion d’une premicre portion 8a de la piéce
support 8 entre le goulot 3a et ladite partie supérieure de la jupe 6b. Cette jupe 6b a pour
fonction d’envelopper au moins partiellement une partie du fourreau 19 dite partie haute
composées du troncon 19a, également cylindrique de section annulaire, tout en
permettant un mouvement de translation verticale du fourreau 19 par rapport a ladite
jupe 6b. Pour cela la surface interne de la jupe externe 6b peut comporter des glissiéres
2 aptes a coopérer avec des nervures (non représentées) présentes sur la surface externe
de la partie haute 19a du fourreau 19. Dans une variante de réalisation, la jupe 6b et la
partie haute 19a du fourreau 19 sont positionnées de sorte qu’il est possible que de 1’air
puisse circuler entre celles-ci (réglage possible d’un jeu entre les deux pi¢ces, et ce pour
former ¢éventuellement un systéme de reprise d’air additionnelle pour le dispositif 1,
voir fléche figure 2). De plus la face interne de I’extrémité inférieure de la jupe 6b
comporte une butée 24 coopérant avec un premier €¢paulement 18 du fourreau 19, de
sorte & permettre le maintien de celui-ci dans la jupe 6b lorsque le dispositif 1 est dit en

position fermée.
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Cette jupe externe 6b est reliée a la jupe interne 6¢ par une seconde traverse 6e.
Cette traverse 6¢ rejoint en particulier les extrémités supérieures de la jupe externe 6b et
de la jupe interne 6¢. D’ailleurs, la partie haute 19a du fourreau s’insére par rapport a la
jupe 6b et a la traverse 6¢ de facon soit étanche a I’air, soit non ¢étanche a 1’air (variante
de réalisation) lorsque le dispositif 1 est en position ouverte. En effet, soit I’extrémité de
la partie 19a vient buter contre la traverse 6¢ bloquant ainsi tout passage d’air pouvant
rentrer & 'intéricur du fourreau 19 ou soit il existe une entrée d’air (non représentée)
entre ’extrémité de la partic 19a et la traverse 6e. Cette entrée d’air fait partic du
systéme de reprise d’air additionnelle du dispositif 1 lors de son fonctionnement.
Comme on le verra ci-dessous, ’air va circuler ensuite entre le poussoir 22 et la jupe
interne 6¢ de sorte a rentrer & lintéricur de la valve 4 pour rejoindre le circuit
d’écoulement de liquide (fleches figure 2).

La jupe interne 6¢ s’étend ainsi a partir de la traverse 6¢ en direction de la partie
basse du dispositif 1. En particulier, la jupe interne 6¢ est sensiblement cylindrique. Sa
surface interne délimite ainsi un passage interne 12 pour permettre I’¢coulement du
parfum du réservoir 3 vers le fourreau 19. La jupe 6¢ se compose principalement de
trois trongons. A partir de I'extrémité reliée a la traverse 6e, se trouve d’abord un
premier trongon comportant a son autre extrémité un épaulement 16 disposé sur la face
interne de la jupe 6¢. Cet épaulement 16 est apte a recevoir particllement une deuxi¢me
partie 8b de la piéce de support 8. Ce premier trongon permet I’emboitement de la pi¢ce
de support 8 dans la pi¢ce 6. Puis, a partir de cet épaulement 16, débute le deuxiéme
trongon qui présente un rétrécissement a son autre extrémité. Ce rétrécissement sert de
sicge de clapet 11 pour une bille 10. A partir de ce rétrécissement débute le troisiéme
trongon cylindrique. Celui-ci sert & recevoir une partie centrale 22a en forme de croix du
poussoir 22. Lorsque le dispositif comprend un systéme de reprise d’air additionnelle,
I’air entré¢ entre la traverse 6¢ et la partic haute 19a du fourreau 19 est apte a circuler
entre le poussoir 22 et le troisiéme trongon cylindrique de la jupe 6¢ (réglage d’un jeu
entre les deux piéces en fonction du résultat souhaitg).

La piéce de support 8 peut également se diviser en trois parties (voir figure 2).
Comme déja indiqué ci-dessus, la premiére partic 8a est disposée entre la surface interne
du goulot 3a et la partic supéricure de la jupe externe 6b. La seconde partie 8b est

cylindrique de section annulaire et délimite, avec la jupe interne 6¢, le passage 12. Sa
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partic supéricure sert de support pour le ressort 9, elle comporte pour cela un
¢paulement 15, tandis que son extrémité inférieure vient s’appliquer sur I’épaulement 16
du premier trongon de la jupe interne 6¢. La piece 8 comporte €galement une troisiéme
partic 8c disposée entre le goulot 3a et la traverse 6d. Ainsi, les parties 8a et 8c
permettent I’emboitement de la picce 8 dans la piece 6, tandis que la partic 8b sert a
supporter le ressort 9 et a former le passage 12. Entre la partie 8c et le goulot 3a est
disposé, un joint d’étanchéité 7.

Le ressort 9 est ainsi dispos¢ a I'intérieur du passage 12, et plus particulicrement
entre I’¢épaulement 15 de la partie 8b de la picce 8 et la bille 10. Le ressort 9 peut ainsi
prendre appui sur 1’épaulement 15 afin de solliciter la bille 10 vers le si¢ge de clapet 11.
Ainsi, lorsque la bille 10 sera positionnée sur le si¢ge de clapet 11, le dispositif de
remplissage 1 sera en position fermée, tandis que lorsque la bille 11 ne sera plus sur le
sicge 11, le dispositif 1 sera en position ouverte.

La partie basse du dispositif 1 va maintenant étre décrite en se référant aux
figures 1 a 4. La partic basse comprend tout d’abord le fourreau 19. Comme indiqué
plus haut, le fourreau 19 comprend une partie haute formée du trongon 19a. Il peut
présenter par exemple une longueur de ’ordre de 17 mm. Il comprend ¢également une
partie basse 19¢ formée d’un trongon 19¢ (par exemple, d’une longueur de ’ordre de
25 mm) et une partie intermédiaire formée d’un trongon 19b, dispos¢ entre les trongons
19a et 19¢, d’'une longueur de I’ordre de 12mm. Ces trois trongons cylindriques de
section annulaire, sont coaxiaux, le premier trongon 19a étant séparé du deuxiéme (19b)
par le premier ¢paulement 18, et le deuxi¢me trongon (19b) étant séparé du troisi¢éme
(19¢) par une butée 13. Le diamétre des trongons diminue du trongon 19a a 19¢. Ainsi,
le diamétre interne du premier trongon sera par exemple de 12 mm, celui du deuxi¢me
10 mm et celui du troisiéme (partie basse) de ’ordre de 5-6 mm. En particulier, le
troncon 19a coulisse verticalement a I'intérieur de la jupe externe 6b via le systéme de
glissiére 2. Comme indiqué ci-dessus, I’épaulement 18 a pour fonction de coopérer avec
la butée 24 présente sur la face interne de I’extrémité de la jupe externe 6b, afin de
maintenir le fourreau 19 dans la jupe 6b. Dans cette configuration, le dispositif 1 est en
position fermée. Le trongon 19b est apte a recevoir sur sa face interne le poussoir 22.
L’intérieur du troncon 19¢ forme un passage d’¢coulement en liquide 30. Le trongon

19¢ présente un diamétre inférieur au trongcon 19b de sorte a former la butée 13. En
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particulier, le trongon 19¢ présente un diamétre apte a venir s’insérer dans le col 51 du
flacon 50 vide a remplir, le col du flacon devant venir buter contre la butée 13 en
configuration opérationnelle du dispositif 1. La longueur de ce trongon est de préférence
dimensionnée/réglée de sorte & remplir le flacon de fagon maitrisée et de laisser, aprés
remplissage, un espace vide prédéfini dans le flacon (volume d’expansion). L’extrémité
inféricure du trongon 19¢ présente un orifice 17 qui peut étre de forme biscautée afin de
permettre un écoulement accéléré du parfum. Cet orifice 17 sert ainsi de sortie de
liquide mais également d’entrée d’air principale (fleches du bas, figure 2).

Le poussoir 22 se présente sous la forme d’une enveloppe cylindrique
comprenant sur sa face externe des moyens de fixation 22b de sorte a fixer le poussoir
22 au deuxiéme troncon 19b du fourrecau 19. Le poussoir 22 comprend ¢galement sur
I’extrémité supérieure de I’enveloppe cylindrique d’une longueur par exemple de 8mm,
un épaulement 22¢ apte a coopérer avec la face interne de 1’épaulement 18. L’intérieur
de I’enveloppe cylindrique est constitu¢ d’une armature en forme de croix (figure 4c)
formant quatre conduits, ladite armature jouant ici le réle de zone de rétrécissement
permettant de limiter le débit d’écoulement en liquide de sorte que I’air puisse remonter
vers le réservoir 3. Dans une variante de réalisation, il sera possible de freiner le débit
d’écoulement de parfum en réglant par exemple la hauteur de levée de la bille de son
si¢ge. L’extrémité supérieure de cette armature en croix est apte a venir coulisser dans
le passage 12 et & venir buter contre la bille 10 de sorte & permettre au dispositif 1 de
passer de la configuration fermée a la configuration ouverte.

Le fonctionnement du dispositif 1 va maintenant étre décrit en se référant aux
figures 1 et 2.

La figure 1 représente le dispositif 1 est position fermée. Dans cet état, le
ressort 9 presse la bille 10 contre le si¢ge de clapet 11 et I’épaulement 18 du fourreau
vient buter contre la butée 24 de la jupe 6b. L’extrémité de 1’armature en croix est
proche de la bille 10 sans pour autant empécher la coopération entre la bille 10 et le
si¢ge de clapet 11.

Dans cette position, la valve 4 est fermée. Le liquide contenu dans le réservoir
ne peut pas s’¢couler pour I"ouverture 5 et 1’air ne peut pas non plus rentrer dans le

réservoir 3.
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La figure 2 représente le dispositif de remplissage 1 dans la position ouverte de
remplissage. Pour faire passer le dispositif 1 dans cette position, il suffit de placer le
troisiéme troncon 19¢ dans le col du flacon de parfum vide & remplir. Le col du flacon
doit venir buter contre la butée 13 du fourreau 19. Afin de commencer le remplissage, il
suffit ensuite de faire coulisser verticalement vers le haut le fourreau 19 dans la face
interne de la jupe externe 6b. Cette action aura pour effet de déplacer la bille 10 a
distance du si¢ge de clapet 11. La valve 4 est ainsi ouverte. Le parfum présent dans le
réservoir 3 va ainsi pouvoir s’écouler dans le passage 12, vers I'intérieur de I’enveloppe
cylindrique 22b et vers I'intérieur des quatre conduits de 1’armature en croix. Tandis que
I’air présent dans le flacon de parfum vide va remonter vers le réservoir 3 afin de
remplacer le parfum qui s’est écoulé via les mémes conduits que le parfum: intérieur de
I’enveloppe 22b, passage 12 et ouverture 5. Les flux d’air et de parfum sont en
¢quilibre. Le parfum va ainsi s’écouler dans le flacon jusqu’a ce que 1’air ne puisse plus
rentrer par [orifice 17 étant donné que le parfum, désormais présent dans le flacon, va
boucher 'orifice 17. Une fois 'orifice 17 obstrué, 1’écoulement de parfum est stoppé
automatiquement étant donné que ’air ne peut plus remonter vers le réservoir. Il suffit
ensuite de faire redescendre le flacon rempli. Le ressort 9 repousse la bille 10 vers le
siége de clapet 11, en repoussant vers le bas le poussoir 22 qui entraine la partie haute
19a du fourrcau 19 vers la butée 24 de la jupe externe 6b. Le clapet a bille 10 va se
refermer et 'utilisateur pourra recommencer 1’opération avec un autre flacon a remplir.

De plus, la longueur du trongon 19¢ pourra étre dimensionnée de sorte a obtenir
le méme volume de remplissage pour la méme forme et volume de flacon a remplir (par
exemple, un flacon en forme d’étoile, de buste d’homme ou de femme). Pour une méme
forme/volume de flacon et une méme longueur de trongon 19¢, on obtiendra ainsi non
seulement un arrét automatique de I’écoulement, mais en plus, le volume de parfum
¢coulé sera identique, ainsi que le volume de la chambre d’expansion (espace non
rempli de parfum dans le flacon). Par exemple, un fourreau 19 dont la partie basse 19¢
présente une longueur de 20 mm (cette partie est introduite dans le flacon et maintenue
via la coopération butée 13 et col 51 du flacon 50), un diamétre externe de 7, 25 mm et
un diamétre interne de 5,65, permet le remplissage automatique et précis d’un volume
de 50 mL de liquide pour un flacon de section rectangulaire 1 22,5* L 42* H 73 (col

compris), laissant ainsi une chambre d’expansion de 5 mL. Pour un méme fourreau et
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un méme flacon, le volume de remplissage et le volume d’expansion seront les mémes.
L’homme du métier saura, & partir de ses connaissances, régler la longueur du trongon
19¢ en fonction du volume et de la forme du flacon de parfum a remplir.

En outre, lorsque le dispositif 1 comprend un systétme de reprise d’air
additionnelle, celle-ci ne géne pas 'arrét maitrisé du dispositif 1. Une entrée d’air
annexe ne suffit pas en effet, a clle scule, a libérer le liquide. Par conséquent,
I’¢coulement de liquide/parfum s’arréte ainsi lorsque celui-ci obstrue 1’entrée principale
d’air, a savoir 'orifice 17. La reprise d’air additionnelle permet sculement de favoriser
les échanges air/liquide au niveau de la valve 4, notamment lorsque le liquide est
visqueux ou que le diamétre de la partie basse du fourreau est étroit.

Bien que 'invention ait ¢ét¢ décrite en liaison avec un mode de réalisation
particulier, il est bien évident qu’elle n’y est nullement limitée et qu’elle comprend tous
les ¢quivalents techniques des moyens décrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci

entrent dans le cadre de I’invention.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de remplissage (1) en liquide comprenant :

a) une valve (4) destinée a étre reliée a un réservoir (3) rigide comprenant le
liquide, ladite valve (4) présentant un clapet (10) et un siége de clapet (11),

b) un fourreau (19) comprenant une partie haute (19a) reli¢e a ladite valve
(4) et une partie basse (19¢) destinée a étre introduite dans un flacon a remplir,

¢) un circuit d’écoulement en liquide (12, 30) présentant une entrée de
liquide adjacente au siége de clapet (11) et une sortie de liquide (17) disposée sur le
fourreau (19), ladite sortie de liquide étant disposée plus bas que ladite entrée de liquide,
ledit circuit d’écoulement présentant de plus une zone de rétrécissement disposée entre
I’entrée de liquide et la sortie de liquide, la section transversale au niveau de la zone de
rétrécissement ¢tant inféricure a la section transversale de la sortie de liquide, de sorte
qu’en configuration opérationnelle du dispositif (1), de 1’air puisse prendre le chemin
inverse du liquide,

caractérisé en ce,
la partie basse (19¢) du fourreau (19) est étanche latéralement a 1’air et comporte a son
extrémité un unique orifice (17) permettant & la fois la sortic de liquide et I’entrée
principale d’air.

2. Dispositif de remplissage (1) selon a revendication 1, caractéris¢ en ce
qu’il comprend un poussoir (22) mobile entre une premicre position dite fermée dans
laquelle il autorise une coopération entre le clapet et le sicge de clapet et une deuxi¢me
position dite ouverte dans laquelle il déplace ledit clapet a distance du siége de clapet.

3. Dispositif de remplissage (1) selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la valve (4), la partie haute (19a) du fourreau (19) et le poussoir
(22) sont positionnées les uns par rapport aux autres, en position ouverte du dispositif
(1), de facon & permettre une circulation d’air additionnelle au sein dudit dispositif (1).

4. Dispositif de remplissage (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la jonction entre la partie haute (19a) du fourreau (19) et la valve (4) et la jonction

entre le poussoir (22) et la valve (4) ne sont pas ¢tanches a ’air.
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5. Dispositif de remplissage (1) selon ’'une des revendications précédentes,
dans lequel la partie haute (19a) du fourreau (19) est apte a coulisser verticalement par
rapport a ladite valve (4).

6. Dispositif de remplissage (1) selon la revendication 5, dans lequel la valve
(4) comprend une jupe externe (6b) dont la surface intérieure est apte a recevoir la
surface externe de la partie haute du fourreau (19).

7. Dispositif de remplissage (1) selon la revendication 6, dans lequel la valve
(4) comporte en outre une jupe interne (6¢), disposée a I’intérieur de la jupe externe
(6b), ladite jupe interne (6¢) comportant un rétrécissement formant le si¢ge de clapet
(11).

8. Dispositif de remplissage (1) selon 1'une des revendications précédentes,
dans lequel le fourreau (19) comporte ¢galement une partie intermédiaire (19b) disposée
entre sa partie haute (19a) et sa partie basse (19c¢), ladite partie intermédiaire (19b) étant
reliée de maniére solidaire au poussoir (22), de sorte que le coulissement vertical de la
partie haute du fourreau par rapport a la valve (4), entraine le mouvement du poussoir
(22) de la position fermée a la position ouverte.

9. Dispositif de remplissage (1) selon ’'une des revendications précédentes,
dans lequel la partie basse (19¢) du fourreau (19) présente une longueur délimitée entre
une butée (13) et ledit orifice (17), de sorte qu’en configuration opérationnelle du
dispositif (1), un col du flacon a remplir vienne se positionner contre ladite butée (13),
de sorte a obtenir le méme volume de remplissage pour la méme forme de flacon a
remplir et la méme longueur de partie basse de fourreau.

10. Dispositif de remplissage (1) selon 'une des revendications précédentes,
dans lequel la zone de rétrécissement comprend un moyen de rétrécissement.

11. Dispositif de remplissage (1) selon la revendication 10, dans lequel ledit
poussoir (22) comporte une section transversale en forme de croix formant ledit moyen

de rétrécissement du circuit d’écoulement de liquide.
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