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‘Spdséb wytwai'zania dwumetylotéreftalanu

_Przedmibtem wynalazku jest sposéb wytiwarza-
nia dwumetylotereftalanu z pelnym wykorzysta-
niem powstajacych w znanych sposcbach produk-
cji dwumetylotereftalanu zwiazkéw wielopierscie-
niowych o mostkach mat ylenooﬂ:sykarfbomylxowych
gléwnie pochodnych p-d:o\lunlamu p-ksylilu.

Diotychiczas w procesach wytwarzania dwume-
tylotereftalanu przez utlenianie p-ksylenu i p-to-
luilanu metylu tlenem z powietrza, estryfikacji
uzyskanych w utlenianiu aromatycznych kwasow
karboksylowych metanolem, oczyszczaniu surowe-
go dwumeltylotereftalanu na drodze destylacji préz-
niowej i krystalizacji z metanolu minimalna, przy-
padkowa ilo§é zwigzkéw wielopierscieniowych
o mpstkach metylenocksykarbonylowych byla zaw-
racana do procesu utleniania, przy czym przewa-
zajaca ilo§¢ byla usuwana z procesu razem Z Ppo-
zostalodciami po destylacji, lub byla z duzymi
stratami razem z pozZostato$cia po destylacji su-
rowych estréw przerabiana do dwumetyloterefta-
lanu i p-toluilani metylu [opisy patentowe RFN nr
949564, nr 1.041.945, 201\0137 polski opis paten-
towy 96988].

W czasie badanr procesu utleniania p-ksylenu
i p-toluilanu metylu tlenem z powietrza w tempe-
raturze ' 130—160°C pod zwicgkszonym cishieniem
stwiendzono, ze oprocz aromaltycenych kiwaséw
karboksylowych i aldehydow powstaja réwnomo-
lowe iloéci p-toluilanu -p-ksylilu lub jego pochod-
ne zawierajace oprocz mostkow metylenooksykar-
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bonylowych grupy aldehydowe,
i estrowe.

Sktwierdzono nieoezekiwanie, ze p-toluilan p-ksy-
lilu i jego pochiodne estrowe bardzo latwo uftle-
niaja sie tlenem z powie'rza do kwaséw p-toluilo-
wego, tereftalowego oraz do estru monometylo-.
wego kiwhsu tereftalowego, z ktérych po estryfika-
cji metanolem daja -dwumetylotereftalan i p-tolui-
lan metylu. . .
“Analizujge wlasnosci i sklad estr6wi metylo-
wych uzyskanych w stadium estryfikacji i skiadu
pozostalosci po destylacji surowych estréow stwier-
dzono, ze wielopierscieniowe zwiakzki o mostkach
metylenooksykarbonylowych ulegaja w wyniku des-
tylacji surowych estrow czeSciowej przemianie.
Fakit ten spowodowat poszukiwania takiego sposo-
bu wydzielania p-toluilanu. p-ksylilu i jego po-
chodnych, aby zmniejszyé w sposob istotny rozktad
tych zwiazkéw i zawrdeié je do procesu utleniania:

Prosta destylacja prdzmiowa pozostatosci po des~
tylacji surowych estréw nie umozliwiata w peini
odzysku -wielopierscieniowych mwigzZkéw o mosrt-
kach meltylenooksykarbonylowych.

(W czasie prob destylacji surowych estréw
stwierdzono nieoczekiwanie, ze prowadzac desty-
lacje surowych estrow w. stosunkowo niskiej . tem-
peraturze 230—245°C przy cisnieniu 40—50 mm Hg
i przy miinimalnym orosieniu wymnoszacym ok. 10%
wagowych w stosunku do zasilania kolumny miog-
na ilosciowo p-toluilan p-ksylilu i jego pochodne

karboksylowe
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wydestylowaé razem z estrami metylowymi jedno-
pierScieniowymi, to jest z p-toluilanem metylu
i dwumetylotereftalanem oraz jego izomerami od
pozostatosci zawierajacej glownie zwigzki wielo-
piercieniowe typu bezwodnikow.

Podobnie dobre wyniki wuzyskano prowadzac
destylacje préiniowa pozostatoSci po destylacji su-
rowych estréw przy wprowadzaniu jako orosienia
ciekly p-toluilan metylu i dwumetylotereftalan.
Moana réwmiez przeciwdziataé rozkiadowi p-tolui-
lanu p-ksylilu .i jego pochodnych przez wprowadze-
nie rzattowej destylacji surowych estréw. Uzyskuje
si¢ wowezas wywar z kolumny odpedowej zawie-
rajacy ok. 20% wagowych p-toluilanu metylu
i dwumetylotereftalanu. Wywar ten poddawany
destylacji prézniowej w temperafturze dotu kolum-
ny nie wydszej niz 255°C przy cisnieniu 50 mm Hg
daje destylat zawierajacy oprécz estréw jedno-
pierScieniowych prawie calg ilos¢é p-toluilanu
p-ksylilu i jego pochiodnych.

Sposéb wedtug wynalazku polega na zachowaw-
czym wydzieleniu p-toluilanu p-ksylilu i jego po-
chodnych estrowych razem z p-toluilanem metylu
i dwumetylotereftalanem przez oddestylowanie
z surowych estréw lub z pozostatosci po destylacji
- surowych estr6w zawierajagcych duze ilogci dwu-
metylobereftalanu.

Uzyskanq mieszaning estréw mdtyﬂblwych jedno-
pierScieniowych zawierajacych p-toluilan p-ksylilu
i jego pochodne rozdziela sie w znany sposéb przez
destylacje prézniowa na frakdje p-toluilanu me-
tylu i surowy dwumetylotereftalan, z ktérego
na drodze krystalizacji z mefanolu usuwa sig¢ za-
nieczyszczenia w tytm p-toluilan p-ksylilu i jego
pochodne.

Z roztwioru metanolowego z bryStaLluzam&, zawie-
rajgcego oprocz p-toluiilanu p-ksylilu i jego po-
chodnych, izomery dwumetylotereftalanu, p-toluilan
metylu, ester metylowy kwasu p-formylobenzoeso-
wego, ester tréjmetylowy kwasu tréjmelitowego
i pewne iloéci dwumetylotereftalanu, odpedza sie
metanol i czesciowo w sposéb periodyczny lub
ciggly przez destylacje prézniowsa usuwa sie izo-
mery dwumetylotereftalanu i ester tréjmetylowy
kwasu tréjmielitowego, reszte zawierajaca giéwmie
p-toluilan p-ksylilu i jego pochodne oraz p-tolui-
“lan metylu, ester metylowy kwasu p-forimyloben-
zoesowego i dwumetylotereftalan zawraca sie do
procesu utleniania p-ksylemu i p-toluilanu metylu.

Moéna réwniez otrzymana mieszamine po odpe-
dzemiu metanolu poddawaé uftlenianiu w osobnym
reakitorze tlenem 2z powietrza w temperaturze
1e0—L200°C i pod zwiekszonym ciSnieniem w obec-
nofci znanych katalizator6w wuftleniania najlepiej
soli orgamicznych kobaltu, manganu i niklu Ilub
ich mieszanin, Po utlenieniu mieszaning aroma-
-tycznych kiwaséw karboksylowych poddaje sie
w znany spostb estryfikacji metanolem w celu

olrzymania d!wwnetyil&ottewetﬂtaﬂanu i p-toluilanu
metylu.
Wi wyniku penego  wydzielania  p-toluilan

p-iesylilu i jego pochodnych i ich zawwotu do pro-
cesu - utleniania uzyskufe sie zwiekszenie selek-
tywnosci procesu wytiwarzania, dwumetyloterefta-
lanu o okolo 1—3% molowych w zaleznosci od spo-
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sobu prowadzenia priodukcji dwumetylotereftalanu.

W preypadku stosowania przerobu pozostatosci
po destylacji surowych esfréw poprawa selektyw-
noSci procesu wytwarzania dwumeltylotereftalanu
wynosi okoto 1% mbolowy.

Opracowany .sposéb réwniez zapewmnia  uzyski-
wanie dobrej selekiywmo$ci procesu wytwarzania
dwumetylotereftalanu przy zmiennym. zasilaniu
instalacji produkcyjnej i zakléceniach ruchowych,
gdyz pozwala na zawrdt pédiprodukitow dotychczas
uznawanych jako odpad, kitéry byt kierowany do
spalania lub do specjalnej obrobki, w czasie ktbrej
wystepowaly duze straty p-toluilanu p-ksylilu
i jego pochodnyich.

Praykbad I. Surowe estry uzyskane w proce-
sie wyttwarzania dwumetylotereftalanu zawiera-

jace: .
p-ksylen 0,2 wagowych -
benzdesan meltylu 2,3% wagowych
p-toluilan metylu Q2% wagowych
estru mettylowego p-formylobenzo-

iesoOwego 2  wagowych
innych zwigzkéw nizej wirzgcych
- lod dwumetylotereftalanu 0,204 wagowych
dwumetylotereftalanu 50%. wagowych
dwumetyldizoftalanu 6% mwagowych
dwumeityloorttoftalanu 1% wagowy
estru tr6jmetylowego kwasu

krdjimelitowego 00,5% wagowych
p-toluilanu p-ksylilu i jego po-

chiodnyich 2% wagowych
zwligzkow wielopiersicieniowychi

typu bezwoldnlikowego 3% wagowych

innych awiqzkéw wyzej wrzacych

lod dwumetyloterefitalanu 10,8% wagowych
poddano destylacji ma drodze destylacji préznio-

Destylacje prowadzono w ukiadzie dwéch ko-
umn przemystowych ze stali H17TNIZM2T, z kito-
rych pierwsza o Srednicy 26 m i wysokosci 6,9 m
posiadala 6 pélek kolpakowych, a druga o Sredni-
cy 3,0 m i wysokoSci 28,0 m posiadata 30 pélek
kolpakowych. Uktad do destylacji posiadal odpa-
rowalnikii, skraplacze i pompy do zasilamia.

[Parametry pracy pierwszej kolumny byly na-
stepujace: refluks kolummy — 10% wagowych
w stosunku do wielkosci zasilania, temperatura
dolu kolumny wynosita 249°C, temperatura goéry
kolumny — @00°C, cinienie géry kolumny —
113 Torr, natomiast parametry pracy drugiej ko-
lumny byly nastepujace: temiperatura géry kolum-
ny — 140 °C, temperatura dotu kolumny — 235°C,
cishienie gbry kolumny — 50 Torr. Przedstawione
wytej parametry pozwolily otrzymaé z drugiej ko-
lumny wywar, kitérym jest surowy dwumetylote-
reftalan o nastepujacym skladzie:
p-tolulilan metylu.
ester metylowy kwasu

0,1%6 wagowych

p-formyfllobenzoesowego 2,6% wagowych
dwumetylotereftalan 183,6% whagowych
dwumetyloizoftalan 8,1°s wagowych
dwumetyloortoftalan 11,1% wagowych
ester tréjmetylowy kiwasu ’ :
tréjmelitiowego 0,9% wagowych

p-toluilan p-ldsylilu i jego
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. pochodne 2,6%¢ wagowych
zwigzkli pier§cieniowe typu
. bezwodnikowego. 10,5% wagowych
zwiqzki 'wyzej wirzace od )
© dwumetylotereftalanu 10,5%e wagowych

Poddajac otrzymany surowy dwumetyloterefta-
lan krystalizacji z mefanolem wg znamej techno-
logii otrzymywania ‘dwumetylotereftalanu, otrzy-
mano oprocz czystego dwumetyloterefitalanu filtrat,
z ktorego po odpedzeniu metanolu otrzymano po-
Zostatos¢ o nastepujacym skladdie:
p-ksylen
p-toluilan metylu
benzoesan metylu
ester metylowy kwasu

1,8% wagowych
21,090 wagowych
(1,7%/e wagowych

p-formylobenzoesowego 12,4%0 wagowych
inne owigzki nizej wrzace od
dwumetylotereftalanu 0,9% wagowych
dwumetylotereitalan (23,8% wagowych
Jdwumetyloizoftalan (28,4%0 wagowych
dwumettyloortofitalan 13,8%0 wagowych
ester tréjmetylowy kwasu
tréjmelitowego 3,1% wagowych
p-toluilan p-ksylilu i jego
- pochiodne estrowe ' 9,7/0 wagowych
rwiagki wielopierscieniowe typu
- begwiodnikowego '1,7%/6 wagowych
inne zwiazki wyiZej wrzace od
dwumetylotereftalanu :1,7% wagowych

Otrzymang pozostalosé poddano wspélutlenianiu
z p-kisylenem, w stosunku wagowym 1,4:1, za po-
mioca tlenu i powietrza.

Proces prowadzono w laboratoryjnym reaktorze
periodycznym o pojemnosci 3 1, zaopatrzonym w
plaszez grzefjiny, barbotke oraz ukiad skiraplacz —
rozdzielacz do zawracania mieprzereagowanych
surowcow. Temperature na poziomie 160°C i cis-
nienie 55 atm procesu utrzymywano za pomoca
automaltycznych ukladéw regulact.

Prowadzac proces utlemiania w obecnobci tlusz-
czéw kobaltu manganu i niklu przez okres 9 godzin
uzyskano liczZbe kwasowa 160 mg KIOH/g oksy-
datu.”Po zakoniczeniu procesu utleniania sklad mie-
szaniny reakcyjnej wynostul
p-ksylen
beinzoesan metylu
p-toluilan metylul
ester metylowy kiwasu

14,56 wagowych
1,7/ wagowych
$8,8%s wagowych

p-formyllobenzoesowego 0,4%/o wagowych
inne zwiigaki migzej wrzace od -

dwumetylotereftalanu 0,2%0 wagowych
dwumeltylotereftalan 13,5% wagowych
dwumetyloizoftalan 16,3%/¢ Wagowych
dwiumetyloortoftalan 11,5% wagowych
ester tréjimetylowy kwasu

tréjmelitowego '1,4%0 mragowych

p-toluilan p-kisylilu

' 0,50 wagowych
zwiazki wielopierscieniowe typu :

bezwodnikowego 0,9% wagowych
gwiqdki wyzej wrzgce lod
dwumetylotereftalanu 0,8%a wagowych

(25,1¢/0 wagowych
2,9%/0 wagowych

kwas p-toluilowy

kwas tereftalowy

ester monometypowy kwasu
tereftalowego

(12% wagowych
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- ester monometylowy kwasu

Z bilansu procesu utleniania wymika, ze przerea-
gowanie p-toluilanu p-ksylilu i jego pochodnyeh
wynosi ponad 90%o twagowych.

Z wylliczenia wydajnoSci procesu utleniamnia pmy
zatozeniu, Ze celowe zwiaeki takie jak kwas p-to-
luilowy, tereftalowy i ester monometylowy kwasu
tereftalowego powstaja wydgcoznie z p-ksylenu
i p-toluilanu metylu wynika, ze selekiywnosé wy-
nosi powyzej 100% molowych co &wiadczy o tym,
2e kwasy te powstaja réwniez z [p-Jtaalu,llanu p-ksy-
lilu i jego pochodnyich.

Uznajac w wyliczeniu wydajnosci procesu utle-
nianiia p-toluilan metylu i jego pochodne jako rea-.
genty w omawianej prébie uzyskano seleldtywnosé
rzedu 97% molowych co odpowiada selekitywnosci
uzyskiwanej w czasie utleniania czystych reagen-
téw p-ksylenu i p-toluilanu metylu. Do idemtyfi-
kacji i iloSciowego oznaczenia p-toluilanu p-ksy-
lilu i jego pochodnych zastosowano metody chro-
matografii gazowej i spektrografii masowej.

Prezyktad II. Pozostato§¢ po oddestylowaniu
metanolu z filtratu z krystalizacji o skiadzie opi-
sanym w przykiadeie I uftleniano w  reaktorze la-
boratoryjnym opisanym w przyktadzie I. Utlenia~
nie tlenem z powiletrza prowadzono w obecnoéci
octanu kobaltu i manganu aktywowanych miesza-
ning z utleniania p-ksylenu o stezeniu jondw ‘ko-
baltu w przeliczeniu na -wsad 0,08% wagowych
jonéw manganu '0,04% wagowych i 0,5% wagowych
mieszaniny reakcyjnej z utleniamia p-ksylenu po
2 " godzinie reakcji. Proces prowadzono w ciggu
9 godzin w temperaturze (165°C, pod cisnieniem
6 atmosfer, uzyskano mieszanine reakcyjng o skla-
dzie:

p-kisylenl ) Slaldyt
benzoesan metylu ~ (1,6°e wagowych
p-toluilan metyilu .8,5"0 wagowych
ester metylowy kwasul

p-formylobenzoesowego 2,3%¢ wagowych
inne nizej wrzace zwiazki od .

dwumetylotereftalanu 0,8%a wagowych
dwumetylotereftalanl 23,5%0 wagowych
dwumetyloizofitalan ° 28,00/0 wagowych
dwumetyloortioftalan i3,50/¢ wagowych
ester tréjmelitowy kwasu .

tréjmelitowego 3,00/ wagowych
p-toluilan p-ldisylilu i jego

fpochodne 0,8%0 wagowych
zwiazki wielopierscieniowe ftypu )

bezwodnikowego {1,5%6 wagowych
inne zwiazki wyzej wrzace od _

dwumetylotereftalanu 2,09 wagowych

15,0 wagowych
2,5%0 wagowych.

kwas p-toluilowy
kiwas tereftalowy -

- tereftalowego . 6,00 wagowych

Selekitywinosé powstajgcych kwaséw p-toluilowe-
go, tereftalowego i monometyloterefitalowego w
przeliczeniu na- przereagowany p-toluilan metylu
i p—lbélfuillan p-ksylilu oraz jego pochodne wynosila:
96,5%0 miolowyich.

Przyklad UII. PozostatoS¢ po oddestylowamiu
metanolu z filtratu z krystalizacji o skladzie opi-
sanym w przykladzie I dozowano w sposéb ciggly
z p-toluilanem metylu do przemystowych reakto-
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rémdohﬁ&:ychdwmmrémﬁﬁp-ksyMika-
talézator stanomfdqcy roctwér wodny octandw ko-
baltu, manganu i niklu. Proparcje wagowe reagen-
téw i skiadhikédw katalizatara wynosity p-ksylen
1" czeéé, p-tdluilan metylc 12 czeSed, popostafosé
po destyfaefi fiftratn z krystalizacji 0,3 czesci jony
kobelty  L78M0— cmefei, jeny mamgamu 8,8.10—%
czeSei jony nilele 30— czesci. Calosé witlemiano
w sposOh ciely w - trwech realforach ze stali
BYINEIMIT o pojesnnofci roboczej 68 m? lcazdy,
w ktorych znajdowata sie juz mieszaming reakeyj-
nrz ¥ poproxinio prowadzonych proéb. Reakdtory
mafy whudowaty wewmnatrz Wybwornice pary
niskocisnieniowveg speiniajacg role edhieralnika

Reaktory sq zaopatrzone w kondensator par,
chiodnice gazéw odlotowych, rozdzielacze, odbie-
ralniki* i filtry weglowe do adsorpcji p-ksylenu
z gaz6w odlotowych. Temperatury i ci$nienia
w poszczegblnych reaktorach wymosily: w pierw-
szym MOMC ¢ 6,0 atm, w dirugim 155°C i 58 atm,
w trzecim: 160 i 5)6 atm. Po uplywie killcunastu
godztm skiad ‘mieszaniny reakeytimej z poszczegdi-
Z pezeliczenia wydajnofei procesu utleniania wy-
nika, ze selelitywnao$é reakcji wynosila 96,8% mo-
lowych, ¢o W pordwnaniu z identycznie prawadzo-
ng pedby uﬂemama p-ksylenst i p-toluilanu me-
tylu o zawartosck 0,8% wagowych zwiagkéw wyzej
wrzacych od dwumetylotereffalamu daje ten sam
Wy, .

Przykkad IV. Pozostales¢ po destylacji suro-
wych estroéw wychodzaca z ukiadu destylacyinego
opisanego w pegzykladzie I posiadaia skiad:

p-toluifarr metylu 5% wagowych
inne mibe§ wrzgee zwigzki od
dwumetylotereftalanu 0,5 iwagawych
ester metylowy kiwasu .
formylobenzoesowego (1,8%a wagawych
dwumetylotereftalan 19,5%0 wagowych
izomery dwuimetylotereftalanu 3,5% wagowych
éster tréjmetylowy kwaisu
eéjmelitomvego 2,0°% wagowych
p-toluilan p-ksylilu i jego-
- ppochodme 25% wagowych
awigzki wielapierscieniowe typu o
- emwodniltomrego i40%/¢ wagowych
inne zwiazki wyzej wrzace od
wametyloterefialanu 6,2%0 mragowych

uzyskany przy parametrach pracy pieowszej ko-
Jamny; temperatura dotu lokmmny »  CiSmbe-
mie 40 mm B, orosienie 8% wagomwych w stosmm-
ku do zasilania. Pozostalo$é te poddano destylacji
w kolumnie laboratoryjnej z wypelnieniem szisla-~
nym o sprawnobci odpowiadajacej 4 pélitom. teore-
tycenym. Temperatura kuba  lkolumny wynosiia
26°C, ciénienie 40 mar He, ocosienje #2%o wago-
wych w stosunku do zasilania. Jakor destylat odeb-
ramo 50 czeSci wagowych wsadu. Skiad destylatu
byt nastepujacy:

ptoluilan metylu 13,20/a wagowych
inne mizej wrzace zwmﬁn iod
dawumetyloterefitalanu (1,0°d wagowy

ester metylowy kiwasu

1&

13

[

.dwumeltyelubeu‘eﬁtaUam

foxmylobenzoesowego 12,504 wagawych
40% wagowych
imomery” dwumetylotereftalanu ™6 wagowych -

ester tréjmetylowy kwasu

trdimelitowego 3,60 wagowych
p-toluiilan p-lasylilu i jege :
pachodne 33,7% wagowych

" ewigzki wielopier§cieniowe typu

bezwodnikawego 40/q rwagdvvynh
inne zwiaeki wytej wizace od
dwiumetylotereftalanu 5% wagowych

Destylat poddano dwukrotnej krystalizacji z mie=
tanolu w stosunku wagowym 1 cze$é¢ wagowa des-
tylatu i 2 ezeSci wagowe metanolu. Po rozpuszcze-
niu calofci w temperaturze wirzenia wykrystalizo-
wano czesé dwumetylotereftalanu w temperaturze
40°C. Z roztworu metanolu odidestylowano roz-
puszczalnikc a pozostalosé o skiaidzie:

p~toluilan metylu (596 wagowych

. inne nigej wrzace zwiazki od 4 ,

idwumeltylatereftalanu 1/6%0 wagowych
ester metylowy kwasu 3

fermyliokenzoesowego 3,80 wagowych

diwumetylotereftalan 17,7%/0 wagawych

izommery dwwmeltyll'dﬂere:ﬂtaiaﬂ
ester trojmetylowy kwasu

10,5%0 wagowych

e dimelitowego 5,50/ wagowych
p-toluilan p-ksylilu i jego

pochodne (51,8%a wagowyich
zwiagi wielopierscieniowe ‘typu

bezwodniltorvego 6,20/0 wagowych
inne owiagki wyzej wrzace od .

dwumeltyloterefitalanu 8,0%d wagowych

[Pozostatos¢ o podanym wyzej skiadzie utleniano
periodycznie w reakitorku laboratoryjnym o pojem-
nesci 200 ml zaopatrzonym w barbotke powietrza,
odprowadzeniia opar i odgazéw, plaszcz grzewczy
i kondensator opar. '

(W wyniku utleniania w obecnosci tluszezanow
kobaltu, manganu i niklu w cdiggu 10 godzin
i w temperaturze 165°C uzyskano selektywmnosé
reakeji rzedu 92,5% molowych, przy przereagowa-
niu p-toluilanu p-ksylilu i jego pochodnych rzedu
40 wagowych. Podobnie utleniany p-toluilan
metylu dawal selektywmos$é rzedu 94% molowych
Pprzy przereagaowaniu p-rtoluuﬂanu metylu rzedu
25%4 wagowyich.

Zasltrzezenlia patentowe

'll. Sposéb wylttwarzania dwumeltylotereftalanu na
drodze uftleniania tlenem z powtietrza p-ksylenu
i cyrkulujacego p-toluilanu metylu w temperaturze
120°C do 250°%C wobec znanyich katalizatoréw soli
organicznych kobaltu, manganu i niklu i ich mie-
szaniny, estryfilkkacji metanolem otrzymanych
z ultleniania karboksylowych kwaséw organicznych
wydzietania i “oczyszczania. dwumetylotereftalanu
przez destylacje i krystalizacje, znamienny tym, ze
zwiazki wielopierscieniowe o mostikach metyleno-
oksybarbonylowych -CH,-0-C=0 giownie p-tolui-

I
lan p-ksylilu i jego pochodne wyldzueﬂa sie po
stadium estryfikacji ma drodze destylacji préznio-
wej przez oddestylowanie ich razem 2z p-toluila-
nem metylu i dwutme\tymdtereftanaqem iflub . prizez
rzutowe wydestylowanie ich z pozostatosci po des-
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tylacji surowych estréw, a nastepnie zawraca sie
je do procesu utleniania p-ksylenu i p-toluilanu
metylu lub utlenia osobno tlenem z powietrza,

2. Spos6b wedlug zatrz. 1, znmamienny tym, ZzZe
zwigzki wielopier§cieniowe o mostkach metyleno-
oksykarbonylowych rozpuszczone wraz z innymi

10
zwigzkami znajdujagcymi sie w surowym dwume-
tylotereftalanie w metanolu w stadium krystaliza-
cji po oddzieleniu metanolu i ewentualnie izome-
row dwumetylotereftalanu zawracane sa w catosci
lub w czeSci do stadium utleniania p-ksylenu
i p-toluilanu metylu.
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