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Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do wy-
konywania gwintéw wewnetrznych, znajdujgce za-
stosowanie w przypadkach mechanicznego wykony-
wania trudnych oraz dokladnych gwintéw. Do ta-
kich gwintéw naleza gwinty trapezowe, prostokat-
ne, okragle, metryczne i Whitwortha — szczegdlnie
duzych wymiaréw.

Do najbardziej wydajnych metod obroébki wyzej

wymienionych gwintéw, nalezy gwintowanie za’

pomocg gwintownikéw. Ze wzgledu na zatoczong
powierzchnie boczng gwintu, narzedzie nie ma do-
statecznej powierzchni oporowej wewnatrz gwintu
nacinanego, co powoduje wypychanie gwintownika
w kierunku wiekszej Srednicy narzedzia. Wypycha-
nie to znieksztalca zarys gwintu lub co najmniej
zwieksza chropowato$¢ powierzchni wykonywanego
gwintu, od strony z ktérej narzedzie jest wprowa-
dzane do pracy. Znanych jest szereg metod brze-
ciwdzialania temu wypychaniu.

Do najskuteczniejszych nalezy przymusowe pro-
wadzenie gwintownika za pomocg specjalnego
urnzgdzenia gwintowego. Urzgdzenie to zapewnia
prawidlowy skok i zarys nacinanego gwintu nie
zapewnia jednak dostatecznie niskiej chropowatosci
jednakowej dla obydwdch bokéw nacinanego gwin-
tu. Powierzchnia gwintu od strony wprowadzenia
gwintownika do pracy, jest z zasady bardziej chro-
powata od powierzchni strony przeciwnej.

Narzedzie wedlug wynalazku likwiduje te uster-
ke. Narzedzie do wykonywania gwintéw wewnetrz-
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nych uwidocznione jest na zalagczonym rysunku
na ktéorym fig. 1 przedstawia schematycznie na-
rzedzie w widoku z boku, a fig. 2 zarys zebow.

Narzedzie stanowi gwintownik z zatoczonymi po-
wierzchniami przylozenia, zwane tez gwintownik-
przeciggacz posiadajacy znane rowki wiérowe. Zg-
by moga mieé¢ znane uksztaltowanie krawedzi skra-
wajacej majacej za zadanie podzial szerokosci
i grubosci warstwy skrawanej. Narzedzie wedlug
wynalazku ma krawedZ skrawajgcg 1 pojedyncze-
go zeba czesci skrawajgcej 3 wykonang na zmniej-
szajgcej sie $rednicy w kierunku czesci wykancza-
jgcej 2, natomiast kolejne zeby sa wykonane na
§rednicach wzrastajgcych 'w Kkierunku cze$ci wy-
kanczajgcej co uwidacznia fig. 2 pokazujgca w po-
wiekszeniu czeS¢é zeboéw narzedzia z krawedzig
skrawajgcg 1 usytuowang wedlug wymnalazku.

Wyzej wymienione usytuowanie krawedzi skra-
wajgcej powoduje likwidowanie wzglednie zmmiej-
szanie do bardzo matej wartosci sily wypychajgcej
w stosunku do znanych metod zmniejszania wypy-
chania narzedzia do gwintéw wewnetrznych, w re-
zultacie czego otrzymuje sie jednakowsa chropowa-
to§é obydwdéch bokéw gwintu mniejsza niz przy
znanych metodach.

Wielko$é optymalnego pochylenia krawedzi skra-
wajgcej nalezy kazdorazowo dobra¢ dla konkret-
nych warunkéw obrébki i rodzaju nacinanego
gwintu.
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Gwinty matodokladne mozna po dobraniu opty-
malnego pochylenia krawedzi skrawajgcej wyko-
naé bez dodatkowych gwintowych urzgdzen pro-
wadzgcych.

Gwinty dokladne nalezy wykonywaé po dobra-
niu optymalnego pochylenia w zakresie 1° do 35°,
z dodatkowym gwintowym urzadzeniem prowadza-
cym. Dla gwintéw trapezowych symetrycznych naj-
korzystniejsze wyniki uzyskuje si¢ w zakresie po-
chylania krawedzi skrawajgcej od 8° do 16°.

Pochylenie krawedzi skrawajgcej wedlug wyna-
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lazku nie komplikuje wykonywania narzedzia w
stosunku do wykonywania narzedzi znanych.

Zastrzezenie patentowe

Narzedzie do wykonywania gwintow wewnetrz-
nych majgce zeby czesci skrawajgcej wykonane na
zwigkszajgcej sie $rednicy w kierunku czesci wy-
kaficzajacej, znamienne tym, ze krawedzie skrawa-
jace (1) pojedynczych zgbéw czesci skrawajacej (3),
dla wszystkich pior wykonane sg na zmniejszajacej
sie $rednicy w kierunku czesci wykanczajacej (2).

Fig.2
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