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(57) Abstract: The invention relates to a frame device (1) for securing and positioning automa-
tion components of an automation station, comprising: a main body (K) with a main surface (F)
and with a front surface (A), wherein a plurality of securing and/or positioning devices (2) for
directly or indirectly securing and/or positioning an automation component of an automation sta-
tion are provided on the front surface (A), and wherein each securing and/or positioning device
(2) provides a predetermined point for securing and/or positioning. The invention also relates to a
mounting system for securing and positioning automation components of an automation station.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Gestellvorrichtung (1) zur Befestigung und
Positionierung von Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation aufweisend: -
einen Grundkoérper (K) mit einer Grundfliche (F) und mit einer Frontfliche (A), - wobei auf der
Frontfliche (A) eine Vielzahl von Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen (2) zur mit-
telbaren oder unmittelbaren Befestigung und/oder Positionierung einer Automatisierungskompo-
nente einer Automatisierungsstation aufweist, und - wobei jede Befestigungs- und/oder Positio-
niereinrichtung (2) einen vorbestimmten Punkt zur Befestigung und/oder zur Positionierung vor-
gibt. Ferner betrifft die Erfindung ein Aufbausystem zur Befestigung und Positionierung von Au-
tomatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation.
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Gestellvorrichtung zur Befestigung und Positionierung von

Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation

Die Erfindung betrifft eine Gestellvorrichtung zur Befestigung und Positionierung von
Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation sowie ein Aufbausys-
tem zur Befestigung und Positionierung von Automatisierungskomponenten einer Au-

tomatisierungsstation.

Bekannterweise werden aktuell Klemmsockel-Systeme z. B. zum Aufbau zum Auto-
matisierungsstationen verwendet. Diese Systeme umfassen standardisierte Saulen
sowie zugehdrige Sockel- und Adapterplatten sowie Klemmmaodule, die an einer Séule
klemmbar sind. Dabei kann ein Klemmsockel-System in Abhangigkeit von der Anzahl
der Saulen und vom Saulendurchmesser fur nahezu beliebige Produktgewichte ein-

setzt werden.

Jedoch sind diese Klemmsockel-Systeme dahingehend nachteilig, als dass diese
hohe Kosten bei der Beschaffung verursachen. Ferner verursacht der Umbau oder die
Umrustung innerhalb z. B. einer Automatisierungsstation hohe Kosten. Denn wenn ein
Klemmmodul gel6st und wieder befestigt wird, verandert sich dessen absolute Posi-
tion gegenuber der Automatisierungsstation. Anders formuliert ist nach dem Lésen ei-
nes Klemmmoduls die vorige Position des Moduls nicht wieder reproduzierbar her-
stellbar. Dies verursacht eine komplette Neuausrichtung bzw. Justierung aller weiteren

Komponenten einer Automatisierungsstation.

Vor diesem Hintergrund ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die genannten

Schwierigkeiten zu Uberwinden.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der unabhangigen Patentanspriche gelost.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der Unteranspriche.

Ein erster Aspekt der vorliegenden Erfindung umfasst eine Gestellvorrichtung zur Be-
festigung und Positionierung von Automatisierungskomponenten einer Automatisie-

rungsstation.

Dabei weist die Gestellvorrichtung einen Grundkérper mit einer Grundflache und mit

einer Frontflache auf.
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Der Grundkdérper kann als Form einen allgemeinen Zylinder aufweisen. Der allge-
meine Zylinder kann die Grundflache und die Frontflache aufweisen. Bei dem allge-
meinen Zylinder und/oder bei dem Grundkérper kann es sich im Wesentlichen um ei-
nen Quader, z. B. aus Aluminium, handeln. Dabei kann die Frontflache die Mantelfla-

che des allgemeinen Zylinders bilden.

Zusatzlich kann der allgemeine Zylinder oder der Grundkdrper wenigstens eine Sei-
tenflache umfassen. So kénnen die Frontflache und/oder die wenigstens eine Seiten-
flache die Mantelflache des allgemeinen Zylinders bilden. Die wenigstens eine Seiten-
flache kann eine erste und/oder zweite und/oder dritte und/oder vierte Seitenflache
sein. Die erste und zweite Seitenflache kénnen sich gegenuberliegen bzw. gegen-
Uberliegend angeordnet sein. Ebenfalls kdnnen sich die Frontflache und die dritte Sei-

tenflache gegenuberliegen bzw. gegentberliegend angeordnet sein.

Des Weiteren kann der Grundkérper eine Grundflache, eine Seitenflache, die der
Grundflache gegenuberliegend angeordnet ist, und mehrere Seitenflachen und/oder
eine Frontflache aufweisen. Die Grundflache kann als Rechteck ausgebildet sein. Da-
bei kann z. B. eine vierte Seitenflache die Seitenflache sein, die der Grundflache ge-
genuberliegend angeordnet ist. Ferner kénnen eine erste und/oder zweite und/oder
dritte und/oder Seitenflache die genannten mehreren Seitenflachen sein. Auch die

Frontflache kann eine Seitenflache sein bzw. als solche verstanden werden.

Der allgemeine Zylinder kann eine ebene, geschlossene Kurve in einer ersten Ebene
aufweisen, wobei die Flache, die die ebene Kurve umschliel3t, eine Grundflache. Die
ebene, geschlossene Kurve kann entlang einer Gerade, die nicht in der ersten Ebene
enthalten ist, um eine feste Strecke parallel verschoben werden. Die Gerade oder die
Strecke kann auch als Héhe des Grundkdrpers bezeichnet werden. So kann ein allge-
meiner Zylinder beschrieben bzw. erstellt werden. Selbstverstandlich ist es auch még-
lich, dass der allgemeine Zylinder als sog. senkrechter Zylinder ausgebildet ist. Die
Grundflache oder die ebene, geschlossene Kurve kann ein Rechteck sein. AuRerdem
kann die feste Strecke, um die die Grundflache parallel verschoben wird, die Héhe
sein. Die H6he des Grundkérpers kann unterschiedliche Male aufweisen, wie z. B.
270 mm, 470 mm, oder 770 mm. Selbstverstandlich sind auch noch weitere Malie
denkbar.
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Des Weiteren weist die Gestellvorrichtung auf der Frontflache und/oder wenigstens

auf einer Seitenflache eine Vielzahl von Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtun-
gen zur mittelbaren oder unmittelbaren Befestigung und/oder Positionierung einer Au-
tomatisierungskomponente einer Automatisierungsstation auf. Eine Automatisierungs-

komponente kann z. B. ein Werkzeug und/oder eine Messeinrichtung aufweisen.

Dabei gibt jede Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtung einen vorbestimmten
oder dezidierten Punkt zur Befestigung und/oder zur Positionierung vor. Im Unter-
schied z. B. zu einer Schiene oder zu einer Saule kann also keine stufenlose oder
schrittlose Anordnung an beliebigen Stellen vorgenommen werden, sondern es sind
lediglich die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen zur mittelbaren oder un-
mittelbaren Befestigung und/oder Positionierung vorhanden und/oder vorgegeben. An-
ders ausgedruckt geben die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen feste
und/oder vorbestimmte und/oder dezidierte Positionen oder Orte bzw. bestimmte Stu-
fen vor, an denen eine Befestigung und/oder Positionierung einer Automatisierungs-
komponente einer Automatisierungsstation méglich ist. Mithilfe der Befestigungs-
und/oder Positioniereinrichtung, die einen vorbestimmten oder dezidierten Punkt zur
Befestigung und/oder zur Positionierung vorgibt, kdnnen bei einem Umbau oder bei
einer Umrastung z. B. innerhalb einer Automatisierungsstation Kosten gespart wer-
den. Denn die vorbestimmten Punkte helfen, eine Position einer Automatisierungs-
komponente innerhalb einer Automatisierungsstation reproduzierbar wieder zu finden.
Anders formuliert kann nach dem Lésen einer Automatisierungskomponente von der
Gestellvorrichtung dessen vorige Position wieder bzw. reproduzierbar hergestellt wer-
den. Somit ist eine Neuausrichtung bzw. Justierung aller weiteren Komponenten einer

Automatisierungsstation nicht notwendig.

Des Weiteren kann die Vielzahl von oder kénnen die Befestigungs- und/oder Positio-
niereinrichtungen in einer Reihe entlang der Hohe des Grundkérpers und/oder auf der
Frontflache des Grundkérpers und/oder auf einer ersten und/oder zweiten Seitenfla-

che des Grundkérpers angeordnet sein.

Auch kénnen die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen zueinander beab-

standet oder gleich zueinander beabstandet angeordnet sein.
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Zudem kénnen die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen im oder am

Grundkdérper ausgebildet sein.

So kénnen die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen erste und zweite Be-
festigungs- und/oder Positioniereinrichtungen umfassen. Jede Befestigungs- und/oder

Positioniereinrichtung kann dabei einen anderen Zweck erfullen.

Aullerdem kénnen erste Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen auf der
Frontflache des Grundkérpers angeordnet sein. Ferner kénnen wenigstens zwei erste
Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen einen ersten Abstand zueinander auf-

weisen.

Zudem kénnen zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen auf einer ers-
ten und/oder zweiten Seitenflache des Grundkérpers angeordnet sein. Ferner kann
vorgesehen sein, dass wenigstens zwei zweite Befestigungs- und/oder Positionierein-

richtungen einen zweiten Abstand zueinander aufweisen.

Der erste Abstand kann kleiner oder gréRer sein als der zweite Abstand. Somit kann
ein Hochstmal} an Variabilitat fur die Montage an der Gestellvorrichtung gewéahrleistet

werden.

Des Weiteren kénnen erste Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen mittig an
der Frontflache des Grundkérpers angeordnet sein. Die ersten Befestigungs- und/oder
Positioniereinrichtungen kénnen entlang der Hohe der Gestellvorrichtung verlaufen

und/oder angeordnet sein.

Zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen kénnen, quer zur Héhe des
Grundkdérpers betrachtet, versetzt zur Mitte der ersten und/oder zweiten Seitenflache

und an der ersten und/oder zweiten Seitenflache angeordnet sein.

Aullerdem kdénnen zwei Reihen zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtun-
gen spiegelbildlich zu einer Mitte der ersten und/oder zweiten Seitenflache und ent-
lang der H6he des Grundkérpers verlaufen und an der ersten und/oder zweiten Sei-

tenflache angeordnet sein.

Ferner kbnnen die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen oder erste und
zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen jeweils als Passbohrung oder

als Innengewinde ausgebildet sein. Als Innengewinde ausgebildete Befestigungs-
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und/oder Positioniereinrichtungen und als Passbohrung ausgebildete Befestigungs-
und/oder Positioniereinrichtungen kénnen entlang der Héhe des Grundkdrper abwech-

selnd angeordnet sein.

Die ersten und zweiten Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen kénnen als

Innengewinde, z. B. als M6-Innengewinde, ausgebildet sein.

Die Achsen zweler als Innengewinde ausgebildeten ersten Befestigungs- und/oder

Positioniereinrichtungen kénnen wenigstens 7 mm voneinander beabstandet sein.

Die Achsen der als Innengewinde ausgebildeten zweiten Befestigungs- und/oder Posi-

tioniereinrichtungen kénnen wenigstens 40 mm voneinander beabstandet sein.

Des Weiteren kann die Gestellvorrichtung wenigstens eine Befestigungseinrichtung
zur Befestigung an einer Automatisierungsstation oder an einem Rahmen einer Auto-

matisierungsstation aufweisen.

Die wenigstens eine Befestigungseinrichtung kann eine Durchfuhrung in Richtung der
Hohe des Grundkérpers aufweisen, in welche ein Befestigungsmittel, wie eine
Schraube, einfuhrbar ist, um die Gestellvorrichtung mit einer Automatisierungsstation
oder mit einem Rahmen einer Automatisierungsstation sicher und dauerhaft zu verbin-

den.

Ferner kann die wenigstens eine Befestigungseinrichtung eine Aussparung oder Ta-
sche aufweisen, die oberhalb der Durchfuhrung der wenigstens einen Befestigungs-
einrichtung angeordnet ist, um eine Schraube fur die Befestigung der Gestellvorrich-
tung oberhalb der Durchfiihrung platzieren und anziehen zu kénnen. Somit wird der
Grundkdérper nicht um eine Befestigungsmaoglichkeit verbreitert und ein schmaler Auf-

bau von eng stehenden Gestellvorrichtungen ist méglich.

Zudem ist es méglich, dass die wenigstens eine Befestigungseinrichtung als Flansch
oder als Vorsprung ausgebildet ist, der sich von dem Grundkérper der Gestellvorrich-
tung nach aulen wegerstreckt, um z. B. einen Ort fur eine Verschraubung mit einer
Automatisierungsstation oder mit einem Rahmen einer Automatisierungsstation zur

Verfugung zu stellen.
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Ein zweiter Aspekt der vorliegenden Erfindung umfasst eine Haltevorrichtung zur Vor-
montage einer Automatisierungskomponente einer Automatisierungsstation sowie zur

Befestigung und Positionierung an einer Gestellvorrichtung.

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, dass die Merkmale der Gestellvorrichtung,
wie sie unter dem ersten Aspekt erwahnt werden, einzeln oder miteinander kombinier-

bar bei der Haltevorrichtung Anwendung finden kénnen.

Eine Haltevorrichtung zur Vormontage einer Automatisierungskomponente einer Auto-
matisierungsstation sowie zur Befestigung und Positionierung an einer Gestellvorrich-
tung umfasst einen Grundkérper mit einem ersten Halteteil und mit einem zweiten Hal-

teteil.

Das erste Halteteil weist eine erste Halteeinrichtung zum Befestigen und Ausrichten
an einer Gestellvorrichtung, z. B. nach dem ersten Aspekt, und/oder zum Befestigen

und Ausrichten einer Automatisierungskomponente auf.

Ferner weist das erste Halteteil eine zweite Halteeinrichtung zum Befestigen und Aus-
richten an einer Gestellvorrichtung, z. B. nach dem ersten Aspekt, und/oder zum Be-

festigen und Ausrichten einer Automatisierungskomponente auf.

Das zweite Halteteil weist eine dritte Halteeinrichtung zum Befestigen und Ausrichten
an einer Gestellvorrichtung und/oder zum Befestigen und Ausrichten einer Automati-

sierungskomponente auf.

Somit kann die Haltevorrichtung z. B. an einer Gestellvorrichtung nach dem ersten As-

pekt befestigt und/oder angeordnet werden.

Die erste und dritte Halteeinrichtung kann mindestens ein Langloch aufweisen. Die

zweite Halteeinrichtung kann ein oder nur ein Langloch aufweisen.

Dabei kann die erste Halteeinrichtung zwei zueinander beabstandete Langlécher auf-
weisen. So kénnen zwei zueinander beabstandete Langlécher versetzt zur Mitte des
ersten Halteteils angeordnet sein. Anders formuliert kbnnen die zwei Langlécher spie-

gelbildlich zu einer Mitte des ersten Halteteils angeordnet sein.

Zudem kann die zweite Halteeinrichtung mindestens ein Innengewinde aufweisen.

Ferner kann die zweite Halteeinrichtung mindestens ein erstes Innengewinde, z. B.
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ausgebildet als M6, und mindestens ein zweites Innengewinde, z. B. ausgebildet als

M5, aufweisen.

Aullerdem kdnnen mindestens zwei erste Innengewinde und/oder mindestens zwei
zweite Innengewinde in Reihe angeordnet sein. Auch kénnen die mindestens zwei
ersten Innengewinde und/oder die mindestens zwei zweiten Innengewinde jewells in
Reihe angeordnet sein. Eine Reihe mit ersten Innengewinden und eine Reihe mit
zweiten Innengewinden kénnen gleichorientiert und beabstandet zueinander verlau-
fen. Ferner kann sich die Reihe mit ersten Innengewinden und/oder die Reihe mit
zweiten Innengewinden von einer Seite der Haltevorrichtung bzw. von einer Seite des

ersten Halteteils zur gegenuberliegenden erstrecken.

Der Grundkérper kann einteilig oder einstlckig ausgebildet sein. Auch kann das erste
Halteteil und/oder das zweite Halteteil als Blech ausgebildet sein. Der Grundkdrper

kann zumindest teilweise L-férmig ausgebildet sein.

Das zweite Halteteil kann eine geringere Héhe aufweisen als das erste Halteteil oder
umgekehrt. Ferner kdnnen das erste Halteteil und das zweite Halteteil einen rechten

Winkel miteinander einschliefl3en.

Zudem kann das erste Halteteil linksseitig am zweiten Halteteil angeordnet sein. Alter-

nativ kann das erste Halteteil rechtsseitig am zweiten Halteteil angeordnet sein.

Alle Halteeinrichtungen der Halteteile der Haltevorrichtung kénnen an Befestigungs-
und/oder Positioniereinrichtungen der Gestellvorrichtung angepasst sein. Dies gilt

auch umgekehrt.

Ein dritter Aspekt der vorliegenden Erfindung umfasst eine Adaptervorrichtung zum

Anschluss einer Automatisierungskomponente an eine Gestellvorrichtung.

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, dass die Merkmale der Gestellvorrichtung,
wie sie unter dem ersten Aspekt erwahnt werden, einzeln oder miteinander kombinier-

bar bei der Adaptervorrichtung Anwendung finden kénnen.

Eine Adaptervorrichtung zum Anschluss einer Automatisierungskomponente an eine
Gestellvorrichtung weist einen Grundkdrper auf, der stabférmig oder quaderférmig

ausgebildet ist.
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Ferner weist die Adaptervorrichtung mehrere Halteeinrichtungen zum Befestigen und
Ausrichten an einer Gestellvorrichtung, z. B. nach dem ersten Aspekt, und/oder zum

Befestigen und Ausrichten einer Automatisierungskomponente auf.

Dabei sind eine oder mehrere Halteeinrichtungen als Innengewinde unterschiedlicher
Durchmesser und/oder als mit Schraubenaufnahmen fur Schrauben oder fur Schrau-

benképfe unterschiedlicher Durchmesser ausgebildet.

Eine Schraubenaufnahme kann so ausgebildet sein, dass in dieser ein Schraubenkopf
versenkbar ist, sodass eine Oberflache des Grundkdrpers nach Einschrauben einer

entsprechenden Schraube eine ebene Oberflache behalt oder ausbildet.
Die mehreren Halteeinrichtungen kénnen mittig am Grundkérper angeordnet sein.

Auch kénnen die mehreren Halteeinrichtungen in unterschiedlichen Abstanden zuei-

nander angeordnet sein.

Alle Halteeinrichtungen der Adaptervorrichtung kénnen an Befestigungs- und/oder Po-
sitioniereinrichtungen der Gestellvorrichtung angepasst sein. Dies gilt auch umge-
kehrt.

Ein vierter Aspekt der vorliegenden Erfindung umfasst eine Haltevorrichtung zur Vor-
montage einer Automatisierungskomponente einer Automatisierungsstation sowie zur

Befestigung und Positionierung an einer Gestellvorrichtung.

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, dass die Merkmale der Gestellvorrichtung,
wie sie unter dem ersten Aspekt erwahnt werden, einzeln oder miteinander kombinier-

bar bei der Haltevorrichtung Anwendung finden kénnen.

Eine Haltevorrichtung zur Vormontage einer Automatisierungskomponente einer Auto-
matisierungsstation sowie zur Befestigung und Positionierung an einer Gestellvorrich-

tung umfasst einen Grundkdrper mit drei Halteteilen.

Dabei sind ein erstes, zweites und drittes Halteteil so zueinander angeordnet, dass
diese ahnlich der drei Koordinatenebenen zueinander orientiert sind. Anders ausge-
druckt, kénnen ein erstes, zweites und drittes Halteteil so zueinander angeordnet sein,
dass diese ahnlich dreier senkrecht zueinander ausgerichteter Koordinatenebenen ori-

entiert sind.
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Das erste Halteteil kann eine erste Halteeinrichtung zum Befestigen und Ausrichten
an einer Gestellvorrichtung, z. B. nach dem ersten Aspekt, und/oder zum Befestigen

und Ausrichten einer Automatisierungskomponente aufweisen.
Zudem kann die erste Halteeinrichtung mindestens ein Langloch aufweisen.
Auch kann die erste Halteeinrichtung mittig an dem ersten Halteteil angeordnet sein.

Ferner kann der zweite Halteteil eine zweite Halteeinrichtung zum Befestigen und
Ausrichten an einer Gestellvorrichtung, z. B. nach dem ersten Aspekt, und/oder zum

Befestigen und Ausrichten einer Automatisierungskomponente aufweisen.

Die zweite Halteeinrichtung kann mindestens ein Langloch aufweisen. Ferner kann die
zweite Halteeinrichtung zwei zueinander beabstandete Langlécher aufweisen. Die
zwei Langlécher kénnen versetzt zur Mitte des zweiten Halteteils angeordnet sein.
Auch kénnen die zwei Langlécher spiegelbildlich zu einer Mitte des zweiten Halteteils

angeordnet sein.

Des Weiteren kann das dritte Halteteil eine dritte Halteeinrichtung zum Befestigen und
Ausrichten an einer Gestellvorrichtung, z. B. nach dem ersten Aspekt, und/oder zum

Befestigen und Ausrichten einer Automatisierungskomponente aufweisen.

Die dritte Halteeinrichtung kann mindestens ein erstes Innengewinde, z. B. ausgebil-
det als M6, und mindestens ein zweites Innengewinde, z. B. ausgebildet als M5, auf-

weisen.

Dabei kbnnen mindestens zwei erste Innengewinde und/oder mindestens zwei zweite
Innengewinde in Reihe angeordnet sein. Auch kénnen die mindestens zwei ersten In-
nengewinde und/oder die mindestens zwei zweiten Innengewinde jeweils in Reihe an-
geordnet sein. Eine Reihe mit ersten Innengewinden und eine Reihe mit zweiten In-
nengewinden kdénnen gleichorientiert und beabstandet, z. B. im Grundkérper, zueinan-
der verlaufen. Zudem kénnen sich die Reihe mit ersten Innengewinden und/oder die
Reihe mit zweiten Innengewinden von einer Seite der dritten Halteeinrichtung zur ge-

genuberliegenden erstrecken.
Des Weiteren kann der Grundkérper einteilig oder einstuckig ausgebildet sein.

Das erste Halteteil und/oder zweite Halteteil und/oder dritte Halteteil kbnnen als Blech

ausgebildet sein.
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Ferner kébnnen das erste Halteteil und das zweite Halteteil einen rechten Winkel ein-
schlielRen. Zudem kdénnen das zweite Halteteil und das dritte Halteteil einen rechten
Winkel einschliefen. Auch kénnen das erste Halteteil und das dritte Halteteil einen

rechten Winkel einschlief3en.

Alle Halteeinrichtungen der Halteteile der Haltevorrichtung kénnen an Befestigungs-
und/oder Positioniereinrichtungen der Gestellvorrichtung angepasst sein. Dies gilt

auch umgekehrt.

Ein funfter Aspekt der vorliegenden Erfindung umfasst eine Ausrichtevorrichtung zum

Ausrichten und zur reproduzierbaren Positionsmontage einer Gestellvorrichtung.

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, dass die Merkmale der Gestellvorrichtung,
wie sie unter dem ersten Aspekt erwahnt werden, einzeln oder miteinander kombinier-

bar bei der Ausrichtevorrichtung Anwendung finden kénnen.

Eine Ausrichtevorrichtung zum Ausrichten und zur reproduzierbaren Positionsmon-
tage einer Gestellvorrichtung, z. B. nach dem ersten Aspekt, weist einen L-formig aus-
gebildeten Grundkérper sowie wenigstens eine Positionierhilfe zum Positionieren ei-
ner Gestellvorrichtung und wenigstens eine Befestigungseinrichtung zur Befestigung
an einer Automatisierungsstation oder an einem Rahmen einer Automatisierungssta-

tion auf.

Dabei kann die wenigstens eine Befestigungseinrichtung als Bohrung fur eine
Schraube ausgebildet sein, wobei die wenigstens eine Befestigungseinrichtung mit ei-
ner Automatisierungsstation oder an einem Rahmen einer Automatisierungsstation

verschraubbar ist.

Die wenigstens eine Befestigungseinrichtung kann ferner so ausgerichtet und am
Grundkdérper ausgebildet sein, dass der L-férmige Grundkérper plan an eine Automati-
sierungsstation oder plan an einem Rahmen einer Automatisierungsstation auflegbar

und/oder aufliegbar und/oder anschraubbar ist.

Aullerdem kann die wenigstens eine Positionierhilfe als Innengewinde mit darin ein-
greifenden Gewindestift ausgebildet sein, der von einer Schraubenmutter gegen den
Grundkdérper verschraubbar ist, um die Position der Positionierhilfe relativ zum Grund-

kérper beizubehalten.
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Ferner kann die wenigstens eine Positionierhilfe so ausgerichtet und am Grundkérper

ausgebildet sein, dass sich deren Achsen schneiden.

Zudem kann vorgesehen sein, dass wenigstens eine erste Positionierhilfe an einem
ersten Schenkel der L-Form und wenigstens eine zweite Positionierhilfe an einem

zweiten Schenkel der L-Form angeordnet ist.

Ein sechster Aspekt der vorliegenden Erfindung umfasst ein Aufbausystem zur Befes-
tigung und Positionierung von Automatisierungskomponenten einer Automatisierungs-

station.

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, dass die Merkmale des ersten, zweiten, drit-
ten, vierten und/oder fUnften Aspekts, wie sie oben erwahnt werden, einzeln oder mit-

einander kombinierbar bei dem Aufbausystem Anwendung finden kénnen.

Ein Aufbausystem zur Befestigung und Positionierung von Automatisierungskompo-
nenten einer Automatisierungsstation weist wenigstens eine Gestellvorrichtung nach

dem ersten Aspekt auf.

Zudem kann das Aufbausystem wenigstens eine Halteeinrichtung nach dem zweiten
Aspekt aufweisen, mit welcher eine horizontale Befestigung und Positionierung von
Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation an der Gestellvorrich-

tung realisierbar ist.

So kénnen z. B. das zweite Halteteil des Grundkdrpers der Haltevorrichtung nach dem
zweiten Aspekt und die Frontflache des Grundkérpers der Gestellvorrichtung nach

dem ersten Aspekt kontaktierend gegeneinander anliegen.

Auch kénnen z. B. das erste Halteteil des Grundkoérpers der Haltevorrichtung nach
dem zweiten Aspekt und eine Seitenflache, z. B. eine erste Seitenflache, des Grund-
kérpers der Gestellvorrichtung nach dem ersten Aspekt kontaktierend gegeneinander

anliegen.

Alle Halteeinrichtungen der Adaptervorrichtung kénnen an Befestigungs- und/oder Po-
sitioniereinrichtungen der Gestellvorrichtung angepasst sein. Dies gilt auch umge-
kehrt.

Alternativ oder zusatzlich kann das Aufbausystem wenigstens eine Adaptervorrichtung

nach dem dritten Aspekt aufweisen, mit welcher die Anordnung von systemfremden
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oder besonders ausgebildeten Automatisierungskomponenten an einer Automatisie-

rungsstation und mithilfe einer Gestellvorrichtung realisierbar ist.

Alle Halteeinrichtungen der Halteteile der Haltevorrichtung kénnen an Befestigungs-
und/oder Positioniereinrichtungen der Gestellvorrichtung angepasst sein. Dies gilt

auch umgekehrt.

Alternativ oder zusatzlich kann das Aufbausystem wenigstens eine Halteeinrichtung
nach dem vierten Aspekt aufweisen, mit welcher eine vertikale Befestigung und Positi-
onierung von Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation an der

Gestellvorrichtung realisierbar ist.

Dabei kann die wenigstens eine Halteeinrichtung nach dem vierten Aspekt an einem
Ende der Gestellvorrichtung und/oder an einer Seitenflache, z. B. an einer vierten Sei-

tenflache, der Gestellvorrichtung anbringbar und/oder anschraubbar sein.

Ferner kénnen die Seitenflache des Grundkérpers der Gestellvorrichtung nach dem
ersten Aspekt, die der Grundflache gegentberliegend angeordnet ist, und das dritte
Halteteil des Grundkérpers der Haltevorrichtung nach dem vierten Aspekt kontaktie-

rend gegeneinander anliegen.

Ferner kénnen die Frontflache des Grundkoérpers der Gestellvorrichtung nach dem
ersten Aspekt an dem ersten Halteteil des Grundkdrpers der Haltevorrichtung nach
dem vierten Aspekt und eine Seitenflache, z. B. eine erste Seitenflache, des Grund-
kérpers der Gestellvorrichtung nach dem ersten Aspekt an dem zweiten Halteteil des
Grundkdérpers der Haltevorrichtung nach dem vierten Aspekt kontaktierend gegenei-

nander anliegen.

Alternativ oder zusatzlich kann das Aufbausystem wenigstens eine Ausrichtevorrich-
tung nach dem funften Aspekt aufweisen, mit welcher eine Positionierung der Gestell-
vorrichtung an einer Automatisierungsstation oder an einem Rahmen einer Automati-

sierungsstation realisierbar ist.

Alle Halteeinrichtungen der Halteteile der Haltevorrichtung kénnen an Befestigungs-
und/oder Positioniereinrichtungen der Gestellvorrichtung angepasst sein. Dies gilt

auch umgekehrt.
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Nachfolgend wird der oben dargestellte Erfindungsgedanke nochmals und ergénzend

mit anderen Worten ausgedruckt.

Dieser Gedanke betrifft — vereinfacht dargestellt — ein Aufbausystem zur Befestigung
und Positionierung von Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation,
bei dem ein Standardhalter bzw. eine Gestellvorrichtung mit Gewinderaster bzw. mit
Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtung und dazugehdrigen Anschraubwinkeln

bzw. Haltevorrichtungen in der Héhe frei verstellbar sein kénnen.

Die Standardsaulen von Klemmsockel-Systemen werden durch die neu erfundene,
kostengunstigeren Gestellvorrichtung, welche mit einer Vielzahl an Bohrungen bzw.

Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen ausgestattet ist, ersetzt.

Sockel- und Adapterplatten kénnen durch kostengunstige Haltevorrichtungen mit z. B.
Langléchern ersetzt werden. Dadurch kénnen zusatzliche Adapterplatten (z. B. vom

Standardwinkel hin zum pneumatischen Antrieb) nicht mehr erforderlich sein.

Das Aufbausystem, bestehend aus Gestellvorrichtung und Haltevorrichtung(en) ist zu-

dem steifer als die Sockel/S&ulenkombination von Klemmsockel-Systemen.

Auch ergibt sich keine Positionsveranderung durch erneutes Befestigen an der Ge-

stellvorrichtung. Die absolute Position zur Automatisierungsstation bleibt gleich.

Das Aufbausystem kann aus Aluminium oder aus Edelstahl oder Stahl hergestellt wer-

den.

Nachstehend wird die Erfindung anhand mehrerer Ausfuhrungsbeispiele in Verbin-

dung mit zugehérigen Zeichnungen naher erlautert. Hierbei zeigen schematisch:

Fig. 1 eine raumliche Ansicht auf eine Gestellvorrichtung;

Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der Linie A-A auf die Gestellvor-

richtung aus Figur 1 samt einer vergréRerten Darstellung;

Fig. 3 eine erste seitliche Ansicht auf die Gestellvorrichtung aus
Figur 1;
Fig. 4 eine zweite seitliche Ansicht auf die Gestellvorrichtung aus

Figur 1;
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Fig. 5 eine dritte seitliche Ansicht auf die Gestellvorrichtung aus
Figur 1;

Fig.6und 7 eine rdumliche Ansicht auf zwel unterschiedliche Haltevor-
richtungen;

Fig. 8 und 9 eine Draufsicht und eine Schnittansicht der Haltevorrich-

tung aus Figur 6;
Fig. 10 eine rdumliche Ansicht auf eine weitere Haltevorrichtung;

Fig. 11 bis 13 eine rdumliche Ansicht auf eine weitere Haltevorrichtung
mit einer Draufsicht von oben (Figur 13) und einer

Schnittansicht entlang der Linie A-A von unten (Figur 12);
Fig. 14 eine rdumliche Ansicht auf eine Adaptervorrichtung; und

Fig. 15 und 16 zwei raumliche Ansichten auf eine Ausrichtevorrichtung.

In der nachfolgenden Beschreibung werden gleiche Bezugszeichen fur gleiche Ge-

genstande verwendet.

Figur 1 zeigt eine raumliche Ansicht auf eine Gestellvorrichtung 1. Figuren 1 bis 5 zei-
gen eine Schnittansicht entlang der Linie A-A samt vergréRerter Darstellung, eine
erste seitliche Ansicht, eine zweite seitliche Ansicht und eine dritte seitliche Ansicht

auf die Gestellvorrichtung 1 aus Figur 1.

Der Einfachheit und Kurze halber werden nachstehend die Figuren 1 bis 5 gemeinsam

beschrieben.

Dabei zeigen die Figuren 1 bis 5 eine Gestellvorrichtung 1 zur Befestigung und Positi-

onierung von Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation.

Derartige Gestellvorrichtungen 1 werden eingesetzt, um z. B. in einer Automatisie-
rungsstation ein automatisiertes Messen bzw. Vermessen eines Bauteils oder Zusam-
mentreffen von unterschiedlichen Bauteilen zum Zusammensetzen einer Baugruppe
zu realisieren. Dabei bedarf es in der Regel unterschiedlicher Arbeitshéhen, z. B. fur
ein Kameramesssystem und ein zu messendes Objekt, das unterhalb und im korrek-

ten Fokusabstand zum Messsystem beabstandet ist. Bei diesem Beispiel ist das
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Messsystem auf einer ersten Héhe und das zu messende Objekt auf einer zweiten
Hohe anzuordnen. Dies kann einfach mit der Gestellvorrichtung 1 vorgenommen wer-
den. Denn an der Gestellvorrichtung 1 kénnen sowohl eine Automatisierungskompo-
nente als auch eine Einrichtung zur Platzierung eines zu messenden Objekts befestigt
und korrekt relativ zueinander angeordnet werden. Somit kdnnen also Automatisie-
rungskomponenten einer Automatisierungsstation an der Gestellvorrichtung 1 inner-
halb einer Automatisierungsstation auf einfache Weise befestigt und positioniert wer-

den.

Dabei weist die Gestellvorrichtung 1 geman den Figuren 1 bis 5 einen Grundkérper K
auf. Der Grundkérper K umfasst eine Grundflache F und eine Frontflache A. Ferner
hat der Grundkérper K eine Seitenflache E bzw. eine vierte Seitenflache E, die der
Grundflache F gegenuberliegend angeordnet ist, sowie mehrere Seitenflachen B-D
bzw. eine erste B, eine zweite C und eine dritte Seitenflache D. Hierbei liegen sich die
erste und zweite Seitenflache B, C gegenuber. Ebenfalls liegen sich die Frontflache A
und die dritte Seitenflache D gegenuber. Mit anderen Worten ausgedruckt, weist der
Grundkérper K als Form einen allgemeinen Zylinder auf. Bei dem allgemeinen Zylin-
der bzw. bei dem Grundkérper K handelt es sich im Wesentlichen um einen Quader

aus Aluminium.

Wie in den Figuren 1 bis 5 zu erkennen, weisen zwei Seitenflachen B, C bzw. die
erste und zweite Seitenflache B, C sowie die Frontflache A eine Vielzahl von Befesti-
gungs- und/oder Positioniereinrichtungen 2 zur mittelbaren oder unmittelbaren Befesti-
gung und/oder Positionierung einer Automatisierungskomponente einer Automatisie-
rungsstation auf. Dabei gibt jede Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtung 2 ei-
nen vorbestimmten oder dezidierten Punkt zur Befestigung und/oder zur Positionie-
rung vor. Bei der Automatisierungskomponente kann es sich, wie eingangs bereits er-

wahnt, um ein Werkzeug und/oder eine Messeinrichtung handeln.

Gemal den Figuren 1 bis 5 ist die Vielzahl von Befestigungs- und/oder Positionierein-
richtungen 2 in einer Reihe entlang der Hohe H des Grundkdérpers K und auf der
Frontflache A sowie auf der ersten und zweiten Seitenflache B, C des Grundkdrpers K

angeordnet.
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Dabei sind die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 2 zueinander beab-

standet bzw. gleich zueinander beabstandet angeordnet.

Auch sind die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 2 im Grundkérper K

ausgebildet.

Konkreter beschrieben umfasst die Vielzahl von Befestigungs- und/oder Positionier-

einrichtungen 2 erste und zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 3, 4.

So sind erste Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 3 auf der Frontflache A

des Grundkoérpers K angeordnet, die einen ersten Abstand X zueinander aufweisen.

Ferner sind zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 4 auf der ersten
und zweiten Seitenflache B, C des Grundkdrpers K angeordnet, die einen zweiten Ab-
stand Y zueinander aufweisen. Dabei ist der erste Abstand X kleiner als der zweite
Abstand Y.

Des Weiteren geht aus den Figuren 1 bis 5 hervor, dass die ersten Befestigungs-
und/oder Positioniereinrichtungen 3 mittig an der Frontflache A des Grundkérpers K

angeordnet sind.

Hingegen sind die zweiten Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 4, quer
zur H6he H des Grundkérpers K betrachtet, versetzt zur Mitte der ersten bzw. zweiten

Seitenflache B, C angeordnet.

Genauer geschildert, verlaufen zwei Reihen zweite Befestigungs- und/oder Positionie-
reinrichtungen 4 spiegelbildlich zu einer Mitte der ersten bzw. zweiten Seitenflache B,
C und entlang der Héhe H des Grundkérpers K und sind an der ersten bzw. zweiten

Seitenflache B, C angeordnet.

Gemal Figuren 1 bis 5 sind die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 2
oder erste und zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 3, 4 als Innen-

gewinde ausgebildet.

Dabei sind die ersten und zweiten Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 3,
4 als M6-Innengewinde ausgebildet. Wahrend die Achsen der als Innengewinde aus-
gebildeten ersten Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 3 z. B. 7 mm vonei-

nander beabstandet sind, sind die Achsen der als Innengewinde ausgebildeten
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zweiten Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen 4 z. B. 40 mm voneinander

beabstandet.

Wie Figuren 1, 3 und 4 zeigen, hat die Gestellvorrichtung 1 vier Befestigungseinrich-
tungen 5 zur Befestigung an einer Automatisierungsstation oder an einem Rahmen ei-

ner Automatisierungsstation.

Dabei weist jede Befestigungseinrichtung 5 eine Durchfuhrung 6 in Richtung der Hé6he
H des Grundkérpers K auf, in welche ein Befestigungsmittel, wie eine Schraube, ein-
fUhrbar ist. Dadurch kann die Gestellvorrichtung 1 mit einer Automatisierungsstation
oder mit einem Rahmen einer Automatisierungsstation sicher und dauerhaft verbun-

den werden.

Ferner hat jede Befestigungseinrichtung 5 eine Aussparung 7, die oberhalb der Durch-
fuhrung 6 angeordnet ist, um eine Schraube fur die Befestigung der Gestellvorrichtung

1 oberhalb der Durchfulhrung 6 platzieren und danach anziehen zu kénnen.

Abschliel3end sei noch erwéhnt, dass die Héhe H des Grundkérpers K unterschiedli-
che Malle aufweisen kann, so z. B. 270 mm, 470 mm oder 770 mm. Selbstverstand-

lich sind auch noch weitere Malle denkbar.

Figuren 6 und 7 zeigen eine rdumliche Ansicht auf zwei unterschiedliche Haltevorrich-
tungen, wobei die Figuren 8 und 9 eine Draufsicht und eine Schnittansicht der Halte-

vorrichtung aus Figur 6 zeigt.

Zur Vermeidung unnétiger Wiederholungen werden nachstehend die Figuren 6 bis 9

gemeinsam beschrieben.

Konkreter geschildert zeigen Figuren 6 bis 8 eine Haltevorrichtung 10 zur Vormontage
einer Automatisierungskomponente einer Automatisierungsstation sowie zur Befesti-
gung und Positionierung an einer Gestellvorrichtung 1. Noch konkreter geschildert zei-
gen die Figuren 6, 8 und 9 eine erste Ausfuhrungsform und Figur 7 eine zweite Aus-
fuhrungsform einer Haltevorrichtung 10. Nachstehende Erlauterungen treffen gleicher-

malen auf beide Ausfuhrungsformen zu.

Die Haltevorrichtung 10 hat einen Grundkérper K mit einem ersten Halteteil 11 und mit

einem zweiten Halteteil 12.
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Der erste Halteteil 11 hat eine erste Halteeinrichtung 14 und eine zweite Halteeinrich-
tung 15 jeweils zum Befestigen und Ausrichten an einer Gestellvorrichtung 1 und/oder

zum Befestigen und Ausrichten einer Automatisierungskomponente.

Dabei weist der zweite Halteteil 12 eine dritte Halteeinrichtung 16 zum Befestigen und
Ausrichten an einer Gestellvorrichtung 1 und/oder zum Befestigen und Ausrichten ei-

ner Automatisierungskomponente auf.

Konkret weisen die erste und dritte Halteeinrichtung 14, 16 Langlécher auf, wobei die
erste Halteeinrichtung 14 zwei zueinander beabstandete Langlécher hat, wahrend die
zweite Halteeinrichtung 15 nur ein Langloch umfasst. Genau genommen sind die zwei
Langlécher versetzt zur Mitte des ersten Halteteils 11 angeordnet. Anders formuliert
sind die zwei Langldcher spiegelbildlich zu einer Mitte des ersten Halteteils 11 ange-

ordnet.

Ferner zeigen die Figuren 6 bis 9, dass die zweite Halteeinrichtung 15 Innengewinde
hat, wobei die zweite Halteeinrichtung 15 mehrere erste Innengewinde 15A | z. B.
ausgebildet als M6, und mehrere zweite Innengewinde 15B, z. B. ausgebildet als M5,

aufweist.

Hierbei sind die ersten Innengewinde 15A und die zweiten Innengewinde 15B jeweils
in Reihe angeordnet. Zudem verlaufen eine Reihe mit den ersten Innengewinden 15A
und eine Reihe mit den zweiten Innengewinden 15B gleichorientiert und beabstandet
zueinander. Ferner erstreckt sich die Reihe mit ersten Innengewinden 15A und die
Reihe mit zweiten Innengewinden 15B von einer Seite der Haltevorrichtung 10 zur ge-

genuberliegenden.

Des Weiteren geht aus den Figuren 6 bis 9 hervor, dass der Grundkérper K einteilig
oder einstickig ausgebildet ist, wobei das zweite Halteteil 12 eine geringere Héhe auf-
weist als das erste Halteteil 11. Auch schlieRen das erste Halteteil 11 und das zweite
Halteteil 12 einen rechten Winkel miteinander ein. Zudem ist der Grundkdrper K zu-

mindest teilweise L-férmig ausgebildet.

Bei Vergleich der Figuren 6 und 7 fallt auf, dass in Figur 6 das zweite Halteteil 12
linksseitig am ersten Halteteil 11 angeordnet ist. Demgegenuber ist in Figur 7 das

zweite Halteteil 12 rechtsseitig am ersten Halteteil 11 angeordnet.
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Figur 10 zeigt eine rdumliche Ansicht auf eine weitere Haltevorrichtung 10 bzw. auf
eine Haltevorrichtung 10 zur Vormontage einer Automatisierungskomponente einer
Automatisierungsstation sowie zur Befestigung und Positionierung an einer Gestell-

vorrichtung 1.

Diese Haltevorrichtung 10 hat ebenfalls einen Grundkérper K mit einem ersten Halte-
teil 11 und einem zweiten Halteteil 12, wobei der erste Halteteil 11 eine erste Halteein-
richtung 14 und eine zweite Halteeinrichtung 15 jeweils zum Befestigen und Ausrich-
ten an einer Gestellvorrichtung 1 und/oder zum Befestigen und Ausrichten einer Auto-

matisierungskomponente aufweist.

Der zweite Halteteil 12 hat eine dritte Halteeinrichtung 16 zum Befestigen und Aus-
richten an einer Gestellvorrichtung 1 und/oder zum Befestigen und Ausrichten einer

Automatisierungskomponente.

Konkreter geschildert haben die erste und dritte Halteeinrichtung 14, 16 Langlécher,
wobei die erste Halteeinrichtung 14 zwei zueinander beabstandete Langlécher auf-

weist.

Ferner hat die zweite Halteeinrichtung 15 mehrere Innengewinde bzw. erste Innenge-
winde 15A, z. B. ausgebildet als M6, und zweite Innengewinde 15B, z. B. ausgebildet
als M5. Dabei sind die ersten Innengewinde 15A und die zweiten Innengewinde 15B
jeweils in Reihe angeordnet. Noch konkreter geschildert, verlaufen eine Reihe mit ers-
ten Innengewinden 15A und eine Reihe mit zweiten Innengewinden 15B gleichorien-
tiert und beabstandet zueinander im Grundkérper K. Dabei erstreckt sich die Reihe mit
ersten Innengewinden 15A und die Reihe mit zweiten Innengewinden 15B von einer
Seite der Haltevorrichtung 10 bzw. von einer Seite des ersten Halteteils 11 zur gegen-

Uberliegenden.

Der Grundkérper K ist einteilig oder einstluckig ausgebildet, wobei das erste Halteteil
11 und das zweite Halteteil 12 einen rechten Winkel einschlielRen. Anders formuliert

ist der Grundkdrper K zumindest teilweise L-férmig ausgebildet.

Figuren 11 bis 13 zeigen eine raumliche Ansicht (Figur 11) auf eine weitere Haltevor-
richtung 10 mit einer Draufsicht von oben (Figur 13) und einer Schnittansicht entlang

der Linie A-A von unten (Figur 12).
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Anders geschildert zeigen Figuren 11 bis 13 eine Haltevorrichtung 10 zur Vormontage
einer Automatisierungskomponente einer Automatisierungsstation sowie zur Befesti-

gung und Positionierung an einer Gestellvorrichtung 1.

Hierbei hat gemaf Figur 11 die Haltevorrichtung 10 einen Grundkérper K mit drei Hal-
teteilen 11, 12, 13, wobei ein erstes, zweites und drittes Halteteil 11, 12, 13 so zuei-
nander angeordnet sind, dass diese ahnlich der drei Koordinatenebenen zueinander

orientiert sind.

Des Weiteren hat der erste Halteteil 11 eine erste Halteeinrichtung 14 zum Befestigen
und Ausrichten an einer Gestellvorrichtung 1 und/oder zum Befestigen und Ausrichten
einer Automatisierungskomponente. Die erste Halteeinrichtung 14 weist ein Langloch

auf, das mittig an dem ersten Halteteil 11 angeordnet ist.

Zudem hat der zweite Halteteil 12 eine zweite Halteeinrichtung 15 zum Befestigen und
Ausrichten an einer Gestellvorrichtung 1 und/oder zum Befestigen und Ausrichten ei-
ner Automatisierungskomponente. Die zweite Halteeinrichtung 15 weist zwei Langl6-
cher 15C, 15D auf, die zueinander beabstandet sind. Genau genommen sind die zwei
Langlécher 15C, 15D versetzt zur Mitte des zweiten Halteteils 12 angeordnet. Anders
formuliert sind die zwei Langlécher 15C, 15D spiegelbildlich zu einer Mitte des zweiten

Halteteils 12 angeordnet.

Das dritte Halteteil 13 weist eine dritte Halteeinrichtung 16 zum Befestigen und Aus-
richten an einer Gestellvorrichtung 1 und/oder zum Befestigen und Ausrichten einer
Automatisierungskomponente auf. Die dritte Halteeinrichtung 16 hat mehrere erste In-
nengewinde 16A, z. B. ausgebildet als M6, und mehrere zweite Innengewinde 16B, z.
B. ausgebildet als M5.

Dabei sind die ersten Innengewinde 16A und die zweiten Innengewinde 16B jewells in
Reihe angeordnet, wobei eine Reihe mit ersten Innengewinden 16A und eine Reihe
mit zweiten Innengewinden 16B gleichorientiert und beabstandet zueinander verlau-
fen. Dabei erstreckt sich die Reihe mit ersten Innengewinden 16A und die Reihe mit
zweiten Innengewinden 16B von einer Seite der dritten Halteeinrichtung 16 zur gegen-

Uberliegenden.

Aulerdem zeigen Figuren 11 bis 13, dass der Grundkdrper K einteilig oder einstuckig

ausgebildet ist, wobei das erste Halteteil 11 und das zweite Halteteil 12 einen rechten
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Winkel einschlieRen. Ferner schlieRen das zweite Halteteil 12 und das dritte Halteteil
13 sowie das erste Halteteil 11 und das dritte Halteteil 13 jeweils einen rechten Winkel

ein.

Figur 14 zeigt eine rdumliche Ansicht auf eine Adaptervorrichtung 20 zum Anschluss

einer Automatisierungskomponente an eine Gestellvorrichtung 1.

Die Adaptervorrichtung 20 hat einen Grundkérper K, der stabférmig oder quaderférmig
ausgebildet ist, und mehrere Halteeinrichtungen 21 zum Befestigen und Ausrichten an
einer Gestellvorrichtung 1 und/oder zum Befestigen und Ausrichten einer Automatisie-

rungskomponente.

Wie in Figur 14 gezeigt, sind die Halteeinrichtungen 21 als Innengewinde unterschied-
licher Durchmesser und mit Schraubenaufnahmen fur Schrauben unterschiedlicher

Durchmesser ausgebildet.

Dabei ist z. B. eine Schraubenaufnahme so ausgebildet, dass in dieser ein Schrau-
benkopf versenkbar ist, sodass eine Oberflache des Grundkérpers K nach Einschrau-

ben einer entsprechenden Schraube eine ebene Oberflache behalt.

Gemal Figur 14 sind die Halteeinrichtungen 21 mittig am Grundkérper K und in unter-

schiedlichen Abstanden zueinander angeordnet.

Figuren 15 und 16 zeigen zwei rdumliche Ansichten auf eine Ausrichtevorrichtung 30
bzw. auf eine Ausrichtevorrichtung 30 zum Ausrichten und zur reproduzierbaren Posi-

tionsmontage einer Gestellvorrichtung 1.

Dabei hat die Ausrichtevorrichtung 30 einen L-férmig ausgebildeten Grundkérper K,
mehrere Positionierhilfen 31 zum Positionieren einer Gestellvorrichtung 1 und meh-
rere Befestigungseinrichtungen 32 zur Befestigung an einer Automatisierungsstation

oder an einem Rahmen einer Automatisierungsstation.

Dabei sind die Befestigungseinrichtungen 32 jeweils als Bohrung fir eine Schraube
ausgebildet, wobei die Schraube mit einer Automatisierungsstation oder an einem
Rahmen einer Automatisierungsstation verschraubbar ist. Ferner sind die Befesti-
gungseinrichtungen 32 so ausgerichtet und am Grundkdrper K ausgebildet, dass der
L-férmige Grundkdrper K plan an eine Automatisierungsstation oder plan an einem

Rahmen einer Automatisierungsstation auflegbar und/oder anschraubbar ist. Dadurch
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ist die relative Position der Adaptervorrichtung 20 an einer Automatisierungsstation

oder an einem Rahmen einer Automatisierungsstation festlegbar.

Wie Figuren 15 und 16 ferner zeigen, sind die Positionierhilfen 31 als Innengewinde
mit darin eingreifenden Gewindestift 31A ausgebildet, der von einer Schraubenmutter
31B gegen den Grundkdrper K verschraubbar ist, um die Position der Positionierhilfe

31 relativ zum Grundkérper K beizubehalten.

Dabei sind die Positionierhilfen 31 so ausgerichtet und am Grundkérper K ausgebildet,
dass sich deren Achsen schneiden, wobei eine erste Positionierhilfe 31 an einem ers-
ten Schenkel der L-Form und zwei zweite Positionierhilfen 31 an einem zweiten

Schenkel der L-Form angeordnet sind.

Durch Nutzung der Positionierhilfen 31 kann die relative Position der Adaptervorrich-

tung 20 zu einer Gestellvorrichtung 1 festgelegt werden.

Im Ergebnis zu den obigen Ausfuhrungen kann ein Aufbausystem zur Befestigung und
Positionierung von Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation ge-

schaffen werden.

Das Aufbausystem kann eine oder mehrere Gestellvorrichtungen 1, wie in Figuren 1
bis 5 dargestellt und erlautert, sowie eine oder mehrere Halteeinrichtungen 10, wie in
Figuren 6 bis 10 beschrieben, umfassen, mit welchen eine horizontale Befestigung
und Positionierung von Automatisierungskomponenten einer Automatisierungsstation
an einer Gestellvorrichtung 1 realisierbar ist. Dabei liegen dann z. B. das zweite Halte-
teil 12 des Grundkérpers K der Haltevorrichtung 10 und die Frontflache A des Grund-
kérpers K der Gestellvorrichtung 1 kontaktierend gegeneinander an. Auch liegen dann
z. B. das erste Halteteil 11 des Grundkérpers K der Haltevorrichtung 10 und die erste
Seitenflache B des Grundkérpers K der Gestellvorrichtung 1 kontaktierend gegenei-

nander an.

Ferner kann das Aufbausystem eine oder mehrerer Adaptervorrichtungen 20 geman
Figur 14 umfassen, mit welcher die Anordnung von systemfremden oder besonders
ausgebildeten Automatisierungskomponenten an einer Automatisierungsstation und

mithilfe einer Gestellvorrichtung 1 realisierbar ist.
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Aullerdem kann das Aufbausystem eine Halteeinrichtung 10 nach den Figuren 11 bis
13 aufweisen, mit welcher eine vertikale Befestigung und Positionierung von Automati-
sierungskomponenten einer Automatisierungsstation realisierbar ist. Dabei kann die
Halteeinrichtung 10 an einem Ende der Gestellvorrichtung 1 anbringbar und/oder an-

schraubbar sein.

Genauer geschildert kénnen die vierte Seitenflache E des Grundkérpers K der Ge-

stellvorrichtung 1, die der Grundflache F gegenuberliegend angeordnet ist, und das

dritte Halteteil 13 des Grundkérpers K der Haltevorrichtung 10 kontaktierend gegenei-
nander anliegen. Dabei kénnen die Frontflache A des Grundkérpers K der Gestellvor-
richtung 1 an dem ersten Halteteil 11 des Grundkérpers K der Haltevorrichtung 10 und
die erste Seitenflache B des Grundkoérpers K der Gestellvorrichtung 1 an dem zweiten
Halteteil 12 des Grundkérpers K der Haltevorrichtung 10 kontaktierend gegeneinander

anliegen.

Das Aufbausystem kann zudem wenigstens eine Ausrichtevorrichtung 30 nach den Fi-
guren 15 und 16 umfassen, mit welcher eine Positionierung der Gestellvorrichtung 1
an einer Automatisierungsstation oder an einem Rahmen einer Automatisierungssta-

tion realisierbar ist.
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dritte Seitenflache
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Patentanspriiche

. Gestellvorrichtung (1) zur Befestigung und Positionierung von Automatisierungs-

komponenten einer Automatisierungsstation aufweisend:

einen Grundkorper (K) mit einer Grundflache (F) und mit einer Frontflache (A),
wobei auf der Frontflache (A) eine Vielzahl von Befestigungs- und/oder Positio-
niereinrichtungen (2) zur mittelbaren oder unmittelbaren Befestigung und/oder
Positionierung einer Automatisierungskomponente einer Automatisierungssta-
tion aufweist, und

wobei jede Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtung (2) einen vorbestimm-

ten Punkt zur Befestigung und/oder zur Positionierung vorgibt.

. Gestellvorrichtung nach Anspruch 1,

wobei die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen (2) in einer Reihe
entlang der Hohe (H) des Grundkérpers (K) und/oder auf der Frontflache (A)
des Grundkoérpers (K) angeordnet sind, und

wobei die Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen (2) zueinander be-

abstandet oder gleich zueinander beabstandet angeordnet sind.

. Gestellvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

wobei erste Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen (3) auf der Front-
flache (A) des Grundkérpers (K) angeordnet sind,

wobei wenigstens zwei erste Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen
(3) einen ersten Abstand (X) zueinander aufweisen,

wobei zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen (4) auf einer ers-
ten und/oder zweiten Seitenfléache (B, C) des Grundkdrpers (K) angeordnet
sind,

wobei wenigstens zwei zweite Befestigungs- und/oder Positioniereinrichtungen
(4) einen zweiten Abstand (Y) zueinander aufweisen, und

wobei der erste Abstand (X) kleiner oder gréf3er ist als der zweite Abstand (Y).
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. Gestellvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche,

— wobei die Gestellvorrichtung (1) wenigstens eine Befestigungseinrichtung (5)
zur Befestigung an einer Automatisierungsstation oder an einem Rahmen einer

Automatisierungsstation aufweist.

. Haltevorrichtung (10) zur Vormontage einer Automatisierungskomponente einer

Automatisierungsstation sowie zur Befestigung und Positionierung an einer Ge-

stellvorrichtung (1) aufweisend:

— einen Grundkérper (K) mit einem ersten Halteteil (11) und einem zweiten Halte-
teil (12),

— wobei das erste Halteteil (11) eine erste Halteeinrichtung (14) zum Befestigen
und Ausrichten an einer Gestellvorrichtung (1) und/oder zum Befestigen und
Ausrichten einer Automatisierungskomponente aufweist,

— wobei das erste Halteteil (11) eine zweite Halteeinrichtung (15) zum Befestigen
und Ausrichten an einer Gestellvorrichtung (1) und/oder zum Befestigen und
Ausrichten einer Automatisierungskomponente aufweist, und

— wobei das zweite Halteteil (12) eine dritte Halteeinrichtung (16) zum Befestigen
und Ausrichten an einer Gestellvorrichtung (1) und/oder zum Befestigen und

Ausrichten einer Automatisierungskomponente aufweist.

. Haltevorrichtung (10) nach Anspruch 5,

— wobei die erste und dritte Halteeinrichtung (14, 16) mindestens ein Langloch
aufweisen, und

— wobei die zweite Halteeinrichtung (15) ein Langloch aufweist.

. Adaptervorrichtung (20) zum Anschluss einer Automatisierungskomponente an

eine Gestellvorrichtung (1) aufweisend:

— einen Grundkérper (K), der stabférmig oder quaderférmig ausgebildet ist,
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mehrere Halteeinrichtungen (21) zum Befestigen und Ausrichten an einer Ge-
stellvorrichtung (1) und/oder zum Befestigen und Ausrichten einer Automatisie-
rungskomponente,

wobei eine oder mehrere Halteeinrichtungen (21) als Innengewinde unter-
schiedlicher Durchmesser und/oder mit Schraubenaufnahmen fur Schrauben

unterschiedlicher Durchmesser ausgebildet sind.

Haltevorrichtung (10) zur Vormontage einer Automatisierungskomponente einer

Automatisierungsstation sowie zur Befestigung und Positionierung an einer Ge-

stellvorrichtung (1) aufweisend:

einen Grundkorper (K) mit drei Halteteilen (11, 12, 13),

wobei ein erstes, zweites und drittes Haltetell (11, 12, 13) so zueinander ange-
ordnet sind, dass diese ahnlich der drei Koordinatenebenen zueinander orien-
tiert sind.

Haltevorrichtung (10) nach Anspruch 8,

wobei der zweite Halteteil (12) eine zweite Halteeinrichtung (15) zum Befesti-
gen und Ausrichten an einer Gestellvorrichtung (1) und/oder zum Befestigen
und Ausrichten einer Automatisierungskomponente aufweist, und

wobei die zweite Halteeinrichtung (15) mindestens ein Langloch (15C, 15D)

aufweist.

10. Ausrichtevorrichtung (30) zum Ausrichten und zur reproduzierbaren Positionsmon-

tage einer Gestellvorrichtung (1) aufweisend:

einen L-férmig ausgebildeten Grundkérper (K),

wenigstens eine Positionierhilfe (31) zum Positionieren einer Gestellvorrichtung
(1), und

wenigstens eine Befestigungseinrichtung (32) zur Befestigung an einer Auto-

matisierungsstation oder an einem Rahmen einer Automatisierungsstation.
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11. Aufbausystem zur Befestigung und Positionierung von Automatisierungskompo-

nenten einer Automatisierungsstation aufweisend:

wenigstens eine Gestellvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, und
wenigstens eine Halteeinrichtung (10) nach einem der Anspruche 5 bis 6, mit
welcher eine horizontale Befestigung und Positionierung von Automatisierungs-
komponenten einer Automatisierungsstation an einer Gestellvorrichtung (1) rea-
lisierbar ist,

wobei das erste Halteteil (11) des Grundkérpers (K) der Haltevorrichtung (10)
und die Frontflache (A) des Grundkérpers (K) der Gestellvorrichtung (1) kontak-

tierend gegeneinander anliegen,

und/oder

wenigstens eine Halteeinrichtung (10) nach einem der Anspruche 8 bis 9, mit
welcher eine vertikale Befestigung und Positionierung von Automatisierungs-
komponenten einer Automatisierungsstation realisierbar ist,

wobei die wenigstens eine Halteeinrichtung (10) an einem Ende der Gestellvor-

richtung (1) anbringbar und/oder anschraubbar ist.
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