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DESCRIPCION

CASETA PREFABRICADA CON UNION RAPIDA

Objeto de la invencién

La presente memoria descriptiva se refiere a una solicitud de Modelo de Utilidad
que, segun se expresa en el enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a
una caseta prefabricada con unidén rapida cuya finalidad estriba en permitir el
montaje de casetas a partir de elementos prefabricados, mediante un sistema de

unién rapida, fiable, y versatil.
Campo de la invencion

Esta invencidn tiene su aplicacion dentro de la industria dedicada a la fabricacion

de elementos prefabricados para la construccion.
Antecedentes de la invencion

Actualmente el montaje de casetas prefabricadas se lleva a cabo mediante la
union simple de los elementos constitutivos con diversos pegamentos, sin ningun
dispositivo de unién fiable, o utilizando dispositivos complejos a basados en
tornilleria, pletinas, bidones u otros elementos que obligan a la utilizacién de

herramientas especificas.

Teniendo en cuenta los inconvenientes anteriores, es por lo que ha sido ideada la
invencién que nos ocupa. En efecto, se trata de conseguir casetas prefabricadas
con un sistema rapido y fiable de union entre los elementos y que a su vez

proporcione el posicionamiento exacto entre ellos.

Como caracteristica diferenciadora de la caseta que se propone, cabe destacar
que esta constituida por piezas prefabricadas, de distintas medidas segun las
necesidades, que disponen de un sistema rapido, fiable y versatil de ensamblaje,

consiguiendo una mayor solidez, y simplificando la operacion de montaje.
Descripcion de la invencién

La caseta prefabricada con unién rapida que la invencién propone se configura en

si misma como una evidente novedad dentro de su campo de aplicacidon
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permitiendo construir casetas prefabricadas de distintas formas y tamafos, de una

forma sdlida y segura, reduciendo el tiempo de montaje.

De forma mas concreta, la caseta prefabricada con unién rapida que se propone,
esta constituida por planchas, preferiblemente de hormigén, armado con una
estructura metalica de tipo mallazo. Las planchas adoptan distintos tamafos y
formas, generalmente rectangulares, trapeciales o triangulares para, una vez
unidas, conformar la caseta segun el disefio final deseado, y disponen de
elementos de desplazamiento formados por un ahondamiento céoncavo sobre su
superficie, de cuyo centro emerge un cuerpo esférico que conforma el anclaje
para el desplazamiento con la herramienta adecuada. En los lugares apropiados
de las planchas se disponen huecos y marcos para puertas y ventanas.
Disponiendo, igualmente, los elementos necesarios, se puede dotar a la caseta de
un doble cubrimiento conformando una camara sobre el cielo raso. Cada plancha
dispone para su unidbn de elementos machos y hembra dispuestos
perimetralmente en posicion adecuada para hacer coincidir unos con otros en las

distintas planchas.

Los elementos hembra estan constituidos por un cuerpo prismatico de base
cuadrada, hueco, preferiblemente metalico, que presenta una primera abertura
ocupando la mitad inferior de una de sus caras laterales y una segunda abertura

en una cara lateral adyacente ocupando su mitad superior.

Los elementos macho estan constituidos por una lamina también preferiblemente
metalica, de la que emerge perpendicularmente una varilla doblada a modo de
gancho, que se puede adaptar al elemento hembra por cualquiera de las
aberturas que éste presenta. Unos y otros elementos quedan embutidos antes del
fraguado en los lugares apropiados de las planchas. Los elementos macho se
disponen siempre sobre el canto de la plancha, prolongandose el gancho en su
mismo plano, mientras que los elementos hembra se disponen de manera que
una primera abertura quede sobre el mismo canto o sobre la superficie lateral de
la plancha, lo que permite el montaje versatil de dos planchas en disposicion
longitudinal o perpendicular respectivamente, lo que permite unir en forma de T
otro elemento macho de otra canto de plancha a la segunda abertura,

conformando una disposicién de los tabiques en cruceta o “T”.
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Todas las uniones se completan con un pegamento adecuado que rellena las

juntas en toda su longitud.

Para casetas de pequefio tamano, que puedan ser transportadas totalmente
montadas, se utiliza para las uniones una sucesién de conectores dispuestos
perimetralmente sobre las planchas, que aseguran la unién durante el fraguado.

Estas casetas pueden ir dotadas de una solera formando un todo con la caseta.

En casetas del tipo armario para contador eléctrico se puede disponer un amplio
pie para situarla a una altura adecuada.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcidn que se esta realizando y con objeto de ayudar
a una mejor compresion de las caracteristicas de la invencion, se acompafa a la
presente memoria descriptiva, como parte integrante de la misma, 5 hojas de
planos, en las cuales, con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo

siguiente:

La figura numero 1.- Muestra una vista en perspectiva de dos casetas de base

cuadrangular de tipo armario, una con solera y otra sin ella.

La figura numero 2.- Muestra una vista en perspectiva de dos casetas con base

rectangular, una con solera y otra sin ella.

La figura numero 3.- Muestra una vista en perspectiva de dos casetas con doble

pendientes, una con puerta y otra sin ella.

La figura numero 4.- Muestra una vista en perspectiva de los elementos que

conforman la unién entre planchas.

La figura numero 5.- Muestra una vista en perspectiva de dos planchas con

elementos de union dispuestos para uniéon perpendicular.

La figura numero 6.- Muestra una vista en perspectiva de dos planchas con

elementos de union dispuestos para union longitudinal.

La figura numero 7.- Muestra una vista en perspectiva de dos planchas con

elementos de union dispuestos para unién en cruceta o “T”.
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La figura numero 8.- Muestra una vista de un conector para uniones fijas durante

el fraguado.
La figura numero 9.- Muestra una vista de una plancha provista de conectores.
Realizacion preferente de la invencién

A la vista de estas figuras, puede observarse como la caseta prefabricadas con
unién rapida esta constituida por planchas (1), preferiblemente de hormigon,
armado con una estructura metalica de tipo mallazo con distintos tamarfos y
formas, generalmente rectangulares, trapeciales o triangulares que, una vez
unidas, conforman la caseta y disponen de elementos de desplazamiento (2),
formados por un ahondamiento concavo sobre su superficie, de cuyo centro
emerge un cuerpo esférico que conforma el anclaje para el desplazamiento con la

herramienta adecuada.

En los lugares apropiados de las planchas se disponen huecos y marcos para
puertas y ventanas. Con los elementos adecuados, se puede dotar a la caseta de

un doble cubrimiento conformando una camara sobre el cielo raso.

Cada plancha dispone para su union de elementos machos (3) y hembra (4)
dispuestos perimetralmente en posicion adecuada para hacer coincidir unos con
otros en las distintas planchas. Los elementos hembra estan constituidos por un
cuerpo prismatico de base cuadrada, hueco, preferiblemente metalico, que
presenta una primera abertura (5) ocupando la mitad inferior de una de sus caras
laterales y una segunda abertura (51) ocupando la mitad superior de una cara
lateral adyacente a la anterior. Los elementos macho estan constituidos por una
lamina también preferiblemente metdlica (6), de la que emerge
perpendicularmente una varilla doblada a modo de gancho (7). Unos y otros
elementos quedan embutidos antes del fraguado en los lugares apropiados de las
planchas. Los elementos macho se disponen siempre sobre el canto de la
plancha, prolongandose el gancho en su mismo plano, mientras que los
elementos hembra se disponen de manera que la primera abertura quede sobre el
mismo canto (8), o sobre la superficie lateral de la plancha (9), en caso de una
disposicion de dos panchas (9) de forma longitudinal o perpendicular,

respectivamente. En consecuencia, la segunda abertura (51) permite disponer
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otra plancha (9) en forma de cruceta o de “T” en una disposicion de tres planchas

unidas dos de ellas al mismo elemento hembra (9).

Todas las uniones se completan con un pegamento adecuado que rellena las

juntas en toda su longitud.

Se contempla la posibilidad de utilizar para las uniones una sucesion de
conectores (10) dispuestos perimetralmente sobre las planchas, que aseguran la

union durante el fraguado.
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REIVINDICACIONES

1. Caseta prefabricada con unioén rapida, del tipo de las constituidas por
planchas (1), preferentemente fabricadas en hormigdbn, armado con una
estructura metalica, tipo mallazo, de diferentes formas, dotadas de medios de
anclaje y huecos, caracterizada porque los medios de anclaje estan conformados
por elementos machos (3) y hembra (4) dispuestos perimetralmente en posicion
adecuada para hacer coincidir unos con otros en las distintas planchas, donde los
elementos hembra estan constituidos por un cuerpo prismatico de base cuadrada,
hueco, preferiblemente metalico, que presenta una primera abertura (5) ocupando
la mitad inferior de una de sus caras laterales y una segunda abertura (51)
ocupando la mitad superior de una cara lateral adyacente a la anterior y donde los
elementos macho estan constituidos por una lamina, también preferiblemente
metalica (6), de la que emerge perpendicularmente una varilla doblada a modo de

gancho (7).

2. Caseta prefabricada con union rapida segun la reivindicacién 1,
caracterizada porque los elementos macho se disponen siempre sobre el canto de
la plancha, prolongandose el gancho en su mismo plano, mientras que los
elementos hembra se disponen de manera que la primera abertura (5) quede
sobre el mismo canto (8) o sobre la superficie lateral de la plancha (9), en caso de
una disposicion de dos panchas (9) de forma longitudinal o perpendicular,
respectivamente, permtiendo la segunda abertura (51) el anclaje de una tercera
plancha (9) en forma de cruceta o de “T” en una disposicion de tres planchas

unidas dos de ellas al mismo elemento hembra (9).

3. Caseta prefabricada con union rapida, segun la reivindicacion 2,
caracterizada porque los elementos macho (7) presentan prolongaciones en su
mismo plano, mientras que las aberturas hembra (5), (51), (8) y (9) se situan

sobre la estructura del cuerpo (1).

4. Caseta prefabricada con union rapida, segun la reivindicacion 1, caracterizada
porque para la unidn de las piezas constitutivas se utiliza un adhesivo en las

zonas de union y en toda la longitud de las juntas.
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