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Spos6b wydzielania sadzy
z produktéw czgsciowego utleniania weglowodoréw

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wydzielania sadzy -z produktéw czgsciowego utleniania weglowodo-
éw.

Wiadomo, Ze w celu wytworzenia z surowcéw petrochemicznych gazu syntezowego, to znaczy mniej wigcej
réwnomolowej mieszaniny tlenku wegla i wodoru, poddaje si¢ reakcji dowolne weglowodory jak na przyktad gaz
ziemny, propan, gaz plynny, benzyn¢ atakze olej surowy, olej cigzki, smotg¢ 1asfalt z niewystarczajacg do
calkowitego spalenia iloscia tlenu w otwartym ptomieniu bez katalizatoréw. Reakcj¢ przeprowadza si¢ na ogdt
w temperaturze okoto 1300°C i pod ciénieniem do 90 baréw jednakze przynajmniej w instalacjach dogwiadczal-
nych stosowano jui takie ciénienia dochodzace az do 160 baréw. Produktami reakcji sa: tlenek weggla, dwutlenek
wegla, metan i siarkowodor ktdre to substancje sa termodynamicznie stabilne w warunkach reakcji.

ChociaZ w wymienionych warunkach sadza nie jest sktadnikiem réwnowagowym to jednak nie mozna
unikng¢ jej tworzenia si¢. W przypadku prowadzenia reakcji z gazem ziemnym otrzymywana ilodé sadzy jest
minimalna za$ w przypadku olejéw odpadowych moZe ona wynosi¢ od 2 do 4% zawartosci wegla,

W przeprowadzanych na skale technicznq procesach wytwarzania gazu syntezowego z surowcow petroche-
micznych weglowodory ‘1 tlen oddzielnie ogrzewa si¢ wstgpnie i wprowadza do reaktora poprzez jeden lub kilka
palnikéw. Palniki sa ewentualnie chtodzone wodg i pozwala]a na szybkie i doktadne przemieszanie reagentow.
Opuszezajacy reaktor goracy gaz o temperaturze 1400—1500°C zostaje ochtodzony w kotle na ciepto odpadko-
we, Nast¢pnie z surowego gazu wymywa si¢ sadzg¢ za pomocg wody, Wstgpnie oczyszczony gaz zostaje po tym
poddany odsiarczaniu i ewentualnie doprowadzony do konwersji na tlenek wegla. W dotaczonej pluczce gazu
usuwa si¢ wreszcie w wysokim stopniu dwutlenek wegla, siarkowoddr i tlenosiarczek wegla.,

W niektérych przypadkach gdy gaz ma byé uzyty do syntezy amoniaku musi by¢ jeszcze przeprowadzone
doktadne oczyszczanie., Podczas gdy sadz¢ mozna bez trudnosci usungé z surowege gazu syntezowego przez
zwykle mycic wodg to w przypadku dalszego jej wykorzystywania a zwlaszcza przy pozgdanym ze wzglgddw
ekonomicznych i ochrony srodowiska ponownym wprowadzeniu jej do procesu wystgpujg rézne problemy.

Wedtug jednego ze znanych sposobéw caty ilosé sadzy wprowadza si¢ w zamknigtym uktadzie z powrotem
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zawiesinowe zawierajgce mate czgstki sadzy. Dlatego moiliwe jest mechaniczne oddzielenie gtéwnej czgici
obcigZonego sadzg oleju zageszczonego, ktéry stuzyt do wydzielenia sadzy z wody.

Wedtug wynalazku stosuje si¢ w tym celu separatory talerzowe, zapewniajace Wyutarcquce rozdzielenie
fazy cieklej od fazy statej. Tq drogg moiliwe jest oddzielenie 80—90% zagegszczonego oleju zawartego
w zawiesinie. Metode pracy sposobem wedtug wynalazku opisano ponizej na podstawie schematu.

Do reaktora zgazowywania 3 doprowadza si¢ przewodami 1 i2 tlen oraz olej opalowy. Gaz syntezowy
zawierajacy sadze i sktadajgcy sig z tlenku wegla i wodoru uwalnia si¢ od teje sadzy za pomocg wody w ptuczce
sadzy 4. Gaz syntezowy odprowadea si¢ przewodem 5 do dalszego zuZytkowania. Mieszaning sadzy z wodg
doprowadza si¢ przewodem 6 do aparatu do dekantacji, do ktdérego przewodem 8 réwnoczednie podaje sie
zageszczony olej. W aparacie do dekantacji 7 nastepuje rozdzielenie faz. Faza zawierajqca zageszczony olej
i sadzg¢ opuszcza aparat do dekantacji 7 przewodem 9 zaé oczyszczona woda zostaje wypuszczona przewodem 11 .
ijako woda objegowa ponownie zuiytkowana w ptuczce sadzy 4. Woda nadmiarowa opuszcze uktad przez
przewdd 12. Mieszanina sadzy i zageszczonego oleju opuszczajaca aparat do dekantacji przewodem 9 wprowadzo-
na zostaje do separatora talerzowego 10, w ktérym nastgpuje rozdzielenie na faz¢ wzbogacongq w sadze i na faze
oczyszczong, Wychodzqcg przewodem 13 ciecz oczyszczajgcy (olej zaggszczony z resztkowq zawartodcia sadzy
okoto 0,3%) wprowadza si¢ ponownie do aparatu do dekantagji. :

Fazg steZong o zawartofci sadzy od 10 do 15% opuszczajgcg uparator 10 przewodem 14 miesza sig
w mieszalniku 15 z olejem wsadowym i przez przewéd 16 za pomoca pompy 17 doprowadza do reaktora
zgazowywania 3.

Strumien czaptkowy doprowadzany jest przewodem 18 przed dysze separatora talerzowego,

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wydzielania sadzy z wody otrzymywanej przy myciu gazu syntezowego, wytworzonego przez
czgiciowe utlenienie weglowodoréw, poprzez dodawanie nie mieszajgcej si¢ z wodg, cieklej fazy organicznej,
znamienny tym, Ze jako organiczng fazg ciekta do wydzielania sadzy z wody stosuje si¢ zawierajgce tlen
wysoko wrzace frakcje, otrzymywane jako produkt uboczny w syntezie okso a nastgpnie powstajacg zawiesing
sadzy i zageszczonego oleju zateza si¢ w separatorze talerzowym.
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