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(54)发明名称

在构造为挤压机、管材压力机或穿孔压力机

的金属压力机处的润滑剂施加器以及用于润滑

在构造为挤压机、管材压力机或穿孔压力机的金

属压力机处的芯棒的方法

(57)摘要

本发明涉及在构造为挤压机、管材压力机或

穿孔压力机的金属压力机(1)处的润滑剂施加器

(4)，该润滑剂施加器包括至少一个可摆动到金

属压力机(1)的挤压轴的臂，该臂具有至少一个

可转动地和/或可摆动地布置在臂的自由端处的

润滑头(7)，通过该润滑头可将润滑剂施加到金

属压力机(1)的工具上，其中，臂构造为多轴铰接

臂(3)。
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1.一种在构造为挤压机、管材压力机或穿孔压力机的金属压力机（1）处的润滑剂施加

器（4），该润滑剂施加器包括至少一个能摆动到所述金属压力机（1）的挤压轴的臂，该臂具

有能转动地和/或能摆动地布置在所述臂的自由端处的至少一个润滑头（7），通过该润滑头

能将润滑剂施加到所述金属压力机（1）的工具上，其中，所述臂构造为多轴铰接臂（3），其特

征在于，所述臂具有至少四个自由度，并且所述润滑头（7）具有用于待润滑的芯棒（5）的芯

棒用穿引部（8），该芯棒用穿引部设有构造为润滑剂垫的衬部，所述润滑头能以交替的转动

方向旋转，从而在所述芯棒上产生螺旋线形的润滑剂迹线。

2.根据权利要求1所述的润滑剂施加器，其特征在于，所述铰接臂（3）构造为运动自动

机，其运动顺序、运动路径和/或调整角度是能编程的。

3.根据权利要求1或2所述的润滑剂施加器，其特征在于，所述臂具有五个自由度。

4.根据权利要求1或2所述的润滑剂施加器，其特征在于，所述臂具有六个自由度。

5.根据权利要求1或2所述的润滑剂施加器，其特征在于，在所述臂中集成有至少一个

介质引导部。

6.根据权利要求5所述的润滑剂施加器，其特征在于，设置有作为介质引导部的至少一

个润滑剂线路，该润滑剂线路从润滑剂容器引导至所述润滑头（7）。

7.一种作为金属压力机（1）的挤压机、管材压力机或穿孔压力机，其具有根据权利要求

1至6中任一项所述的润滑剂施加器（4）。

8.一种用于在使用根据权利要求1至6中任一项所述的润滑剂施加器（4）的情况下润滑

在挤压机、管材压力机或穿孔压力机处的芯棒的方法。

9.根据权利要求8所述的方法，其特征在于，

在第一方法步骤中，使所述芯棒移动到第一状态中，该第一状态使得所述润滑头能够

摆动到所述挤压轴中，

在第二方法步骤中，使所述芯棒进入所述润滑头的穿引部中，并且

在另一方法步骤中，使所述芯棒在所述挤压轴中沿轴向来回运动，其中，该运动与所述

润滑头围绕所述挤压轴的旋转叠加，使所述润滑头以交替的转动方向旋转，从而在所述芯

棒上产生螺旋线形的润滑剂迹线。
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在构造为挤压机、管材压力机或穿孔压力机的金属压力机处

的润滑剂施加器以及用于润滑在构造为挤压机、管材压力机

或穿孔压力机的金属压力机处的芯棒的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及在构造为挤压机、管材压力机或穿孔压力机的金属压力机处的润滑剂

施加器，该润滑剂施加器包括至少一个能摆动到所述金属压力机的挤压轴的臂，该臂具有

能转动地和/或能摆动地布置在所述臂的自由端处的至少一个润滑头，通过该润滑头能将

润滑剂施加到所述金属压力机的工具上，其中，所述臂构造为多轴铰接臂。

背景技术

[0002] 由文献DE  195  17109A1已知在成型机处的模具喷涂装置和用于控制模具喷涂装

置的方法。在文献FR  2  155  946  A1、DE  32  30  095  A和US  3  633  651  A中说明了其他的现

有技术。

[0003] 例如还由文献EP  0  051  159  B1已知用于构造为挤压机、管材压力机或穿孔压力

机的金属压力机的润滑剂施加器。EP  0  051  159  B1公开了一种用于润滑在正向或反向工

作的金属挤压机和/或管材压力机处的工具的装置，该装置的特征在于可进入或摆动到挤

压轴的臂，该臂在其自由端处载有可转动的和/或可移动的器件，以用于容纳在热量下熔化

的、呈蜡烛的形态的固体润滑剂，其中，润滑剂蜡烛状部可用其端侧抵靠压力机的工具来调

整或移动。为了自动润滑反向管材压力机的闭锁件和芯棒，在臂的自由端处设置有可气动

调整的悬挂装置。悬挂装置在其面向压力机的闭锁件的端侧具有支撑板，在该支撑板处又

布置有环形的、围绕挤压轴旋转的润滑剂蜡烛状部载体。旋转借助于为此设置的传动马达

来实现。这种布置在机械上相对复杂。

[0004] 由于在这种压力机中，芯棒通常不可同时转动和沿轴向在挤压轴中移位，需要将

润滑剂蜡烛状部载体构造成使得其可围绕挤压轴旋转。但这期望润滑剂均匀且尽可能大面

积地分布在芯棒上。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于，在机械上简化上述类型的润滑剂施加器。本发明的目的还在

于，提供一种用于润滑在金属压力机处的工具的方法，尤其是提供一种用于润滑在挤压机、

管材压力机或穿孔压力机处的芯棒的方法，通过该方法可实现润滑剂在工具上的尽可能均

匀和广泛的分布。尤其应通过根据本发明的方法实现润滑剂在金属压力机的芯棒上的近似

螺旋线形的分布。

[0006] 该目的通过根据本发明的润滑剂施加器以及通过根据本发明的方法来实现。

[0007] 根据本发明的一个方面，提供了一种在金属压力机处的润滑剂施加器，该润滑剂

施加器具有至少一个可摆动到金属压力机的挤压轴的臂，该臂具有至少一个可转动地和/

或可摆动地布置在臂的自由端处的润滑头，通过该润滑头可将润滑剂施加到金属压力机的

工具上，其中，根据本发明的润滑剂施加器的特征尤其在于，臂构造为多轴铰接臂。
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[0008] 尤其根据本发明规定，铰接臂构造为运动自动机，其运动顺序、运动路径和/或调

整角度是可编程的。根据本发明，臂构造为机器人臂。臂的运动顺序、运动路径和/或调整角

度例如可存储在润滑剂施加器的可存储编程的控制部中或可在该可存储编程的控制部中

进行编程。

[0009] 这种润滑剂施加器能够实现在润滑工具时完全自动执行到目前为止大部分手动

实施的活动。无论使用何种润滑介质，可保持相同的基本结构。润滑头的结构更换可自动进

行。因为通过根据本发明的铰接臂可实现所有可想到的运动或自由度，所以可借助于润滑

头的自由预定的运动模式来润滑具有大直径的工具表面。

[0010] 润滑剂施加器可直接固定在金属压力机处，然而，润滑剂施加器还可作为“润滑剂

机器人”设置在金属压力机旁边。后一种布置具有的优点是，无论金属压力机的尺寸和配置

如何，都可进行定位。根据本发明的润滑剂施加器的另一优点是，它的使用避免了在金属压

力机的高温区域中的危险活动。

[0011] 附加地，根据本发明的润滑剂施加器的臂可使用传感器，从而由润滑剂施加器的

控制部通过传感机构识别工具的可能的错误状态或其他故障，并且发出信号。

[0012] 根据本发明，铰接臂具有至少四个自由度，优选具有五个自由度，特别优选地具有

六个自由度。尤其当臂具有六个自由度时，可实施在所有方向的任何运动，包括倾斜运动。

[0013] 在根据本发明的润滑剂施加器的特别优选的变体中规定，在臂中集成有至少一个

介质引导部。作为介质引导部，例如可设置润滑剂线路，其从润滑剂容器引导至润滑头。

[0014] 在特别构造成润滑设有挤压芯棒的金属压力机的润滑剂施加器中，润滑头具有用

于待润滑的芯棒的芯棒用穿引部，该芯棒用穿引部设有构造为润滑剂垫的衬部。

[0015] 本发明还包括作为金属压力机的挤压机、管材压力机或穿孔压力机，其具有上述

特征之一的润滑剂施加器。

[0016] 此外，本发明的目的还通过在使用具有上述特征之一的润滑剂施加器的情况下润

滑在挤压机、管材压力机或穿孔压力机处的芯棒的方法来实现。

[0017] 方法的特征尤其在于：在第一方法步骤中，使金属压力机的芯棒移动到第一状态

中，该第一状态使得润滑头能够摆动到挤压轴；在第二方法步骤中，使芯棒进入或穿入润滑

头的穿引部中；并且在另一方法步骤中，使芯棒在挤压轴中沿轴向来回运动，其中，该运动

与润滑头围绕挤压轴的旋转重叠。在此，特别优选地，润滑头以交替的转动方向旋转，从而

在芯棒上产生螺旋线形的润滑剂迹线。

附图说明

[0018] 下面借助在附图中示出的实施例阐述本发明。图1示出了金属压力机1的截面图。

具体实施方式

[0019] 附图示出了金属压力机1的截面图，该金属压力机构造为挤压机或管材压力机，其

中，示出了根据本发明的润滑剂施加器4的摆动到挤压轴2的铰接臂3。通过附图标记5示出

了金属压力机1的在挤压轴2中延伸的挤压芯棒。

[0020] 根据本发明的润滑剂施加器4包括固定地装配在金属压力机1的支架6处的铰接臂

3，该铰接臂的自由端可转动地固定有润滑头7。润滑头7包括芯棒用穿引部8，芯棒用穿引部
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在示出的图示中包围挤压芯棒5。芯棒用穿引部8设有构造为润滑剂垫的衬部9，衬部通过未

示出的润滑剂线路从润滑剂容器供给润滑剂。润滑剂线路优选集成在铰接臂3中。铰接臂3

以已知的方式包括三个关节10A、10B、10C，它们各具有两个自由度，从而通过铰接臂3可总

地实现六个自由度。第一关节10A可转动地受驱动地固定在支架6处。第一臂部段11A可摆动

地受驱动地固定在该第一关节处。第一臂部段11A的摆动轴线相对于第一关节10A的转动轴

线成角度地延伸。第二关节10B可转动地受驱动地固定在第一臂部段11A的远离支架6的端

部处。第二臂部段11B可转动地受驱动地固定在第二关节10B处，润滑头7可转动地受驱动地

固定在第三臂部段11C处。润滑头7的转动轴线和第三关节10C的转动轴线在铰接臂3的在图

中示出的状态中平行于挤压轴2延伸。

[0021] 附图示出了润滑头7的这样的状态，在其中，挤压芯棒5被芯棒用穿引部8包围。在

挤压芯棒5和铰接臂3的该状态中，挤压芯棒5在挤压轴2中来回运动，其中，该来回运动与润

滑头7围绕挤压轴2的来回转动重叠。在此，润滑头7的以印台的方式浸有润滑剂的衬部9贴

靠芯棒5的周面，并且在该周面上产生螺旋线形的润滑剂迹线。

[0022] 附图标记列表

[0023] 1  金属压力机

[0024] 2  挤压轴

[0025] 3  铰接臂

[0026] 4  润滑剂施加器

[0027] 5  挤压芯棒

[0028] 6  支架

[0029] 7  润滑头

[0030] 8  芯棒用穿引部

[0031] 9  衬部

[0032] 10A  第一关节

[0033] 10B  第二关节

[0034] 10C  第三关节

[0035] 11A  第一臂部段

[0036] 11B  第二臂部段

[0037] 11C  第三臂部段
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图1
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