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Wynalazek niniejszy dotyczy rury wy-

tadowawczej z katoda zarowa i dwiema lub

wiecej elektrodami dodatkowemi, lezace-
mi w tej samej powierzchni walcowej, i
ma na celu ulatwienie dokladnego wyko-
nywania podobnych przyrzadéw. Wynala-
zek obejmuje réwniez spos6b wyrobu po-
dobnych rur.

Rury wyladowawcze wedlug wyna-
lazku niniejszego odrézniaja si¢ od rur
znanych tem, ze siatka wzglednie siatki
sktadaja si¢ z pewnej ilosci pierscieni
wzglednie grup pierscieni drucianych lub
zwojéw drutu, umieszczonych tuz kolo sie-
bie i ze anoda, skoro miesci si¢ w tej sa-
mej powierzchni walcowej, sklada si¢ row-
niez z pofaczonych ze soba pierscieni lub

zwojéw drutu, umieszczonych pomigdzy
wymienionemi cze$ciami siatki.

Budowe nadzwyczaj prosta otrzymuje
sie wowczas, jezeli druty, tworzace zaréw-
no anode, jak i siatke lub siatki, maja po-
sta¢ zwojéw srubowych.

Nowy sposéb budowy wyréznia sig, W
mysl wynalazku niniejszego, tem, ze pier-
écienie czy zwoje, tworzace anode albo
siatke wzglednie siatki, nawija sie na rdzen,
ktéry nastepnie usuwa sie, gdy czesci ano-
dowe lub siatkowe zostana zamocowane
zapomoca wspornikéw i utrzymywane w
nalezytdj odlegloéci od siebie zapomoca
odpowiednich lacznikéw; wsporniki moga
stuzyé do doprowadzania pradu.

. Jezeli anode i siatke wykonywa sie w



postaci zwojow érubowych, to w mysél wy-
nalazku mozna stosowaé rdzen, zaopatrzo-
‘ny na powierzchni iewngtrznei w ztobek
srubowy wielozwojny, i rdzes ten, po nawi-
nieciu i zamocowaniu anody i siatki, z cze-
sci tych wykrecié. o '

Na zalaczonym rysunku fig. 1 wyobra-
7a elektrode, wykonana w mys$l wynalazku,
a fig. 2 — rdzeri do wyrobu tejze.

Siatka nawija si¢ po linji $rubowej z
trzech utozenych tuz obok siebie drutéw
1, 2, 3. W tej samej powierzchni walcowej
nawija sie, pomiedzy zwojami siatki, w
niewielkiej od nich odlegloéci, drut 4 ano-
dy. Druty siatki 1, 2, 3 umocowane sg kori-
cami we wspornikach 5, 6, wlutowanych w
splaszczone czesci nézki lampki (na rysun-
ku pominiete), przyczem oba te wsporniki
lub tylko jeden z nich stuza do doprowa-
dzania pradu siatkowego. Drut anodowy
4 umocowany jest na wspornikach 7, 8, o
ktérych nalezatoby powiedzie¢ to samo.

Umocowana miedzy biegunami 10, 11
katoda zarowa 9 biegnie po osi rury, utwo-
rzonej z drutéw I — 4,

Caly ten uklad wlutowuje si¢ w jaki-
kolwiek sposéb znany w pominigta na ry-
sunku barke, wykonana caltkowicie lub cze-
Sciowo ze szkla.

Zaleca sig, aby skok $ruby, a w przy-
padku zastosowania pierScieni odleglosé
pomiedzy osiami dwu sasiednich pierscieni
jednomiennych nie przekraczaly srednicy
walca.

Przy wyrobie elektrod mozna poslugi-
wa¢é sig¢ rdzeniem, przedstawionym na fig.
2. Rdzen ten w postaci ciala walcowego 12
najkorzystniej jest wykonaé¢ =z tworzywa
trudnotopliwego, np. wolframu, co pozwoli
wyzarzaé na nim anode i siatke. Na po-
wierzchni zewnetrznej rdzenia wykonany
jest waski zlobek $rubowy 13 tudtiez po-
dobnyz szerszy zlobek 14 tej samej glebo-
kosci, co i tamten. Pomigdzy ztobkami te-
mi pozostaja zeberka 15, 16, wyznaczajace

odlegtosé pomiedzy anoda i siatka. Na jed-
nym koficu rdzen 12 przechodzi w ciefiszy
graniasteslup kwadratowy 17, ulatwiajacy
obracanie rdzenia. Druty siatkowe 1 — 3
i drut anodowy 4 mozna nawijaé na rdzen
badz jednoczesénie; badz kolejno. Po umo-
cowaniu ich zapomoca wspornikéw 5, 6 i
7, 8 w néice lampki mozna je wyzarzyd,
a nastgpnie wysrubowaé rdzen z walca,
poczem zaklada sie¢ drut katodowy 9.

Rzecz prosta, ze anode, siatke, albo o-
bie te czesci mozna wykonaé z drutu pla-
skiego (zamiast okraglego); w wypadku
tym najpraktyczniej jest uzyé na siatke
tasmy szerokiej, a na anode¢ — wezszej.
Wykonanie réwniez proste, jak poprzed-
nio.

Poniewaz wspélczynnik wzmacniania
rurki tréjelektrodowej jest funkcja stosun-
ku pojemnosci uktadu z wlékna zarowego
i siatki do pojemnosci uktadu z wiékna za-
rowego i anody, mozna przeto, dobierajac
w sposob odpowiedni stosunek powierzch-
ni siatki. do powierzchni anedy, otrzymaé
wszelka (byle nie nadmierna) wartosé tego
wspoélczynnika. W wypadku, przedstawio-
nym na rysunku, wspélczynnik wzmacnia-
nia wynosi okolo 3.

Zastrzezenia patentowe.

1. Rura wyladowawcza z katoda za-
rowa i dwiema lub wiecej elektrodami do-
datkowemi, umieszczonemi na wspélnej
powierzchni walcowej, znamienna tem, ze
kazda z tych elektrod wykonana jest w
postaci pierscieni, lub grup przylegajacych
do siebie pierscieni, lub zwojéw drutu i
umieszczona jest w odstepach miedzy pier-
$cieniami, grupami pierscieni lub zwojami
pozostalych elektrod.

2. Rura wyladowawcza wedtug zastrz.
1 z siatka i anoda, umieszczonemi na wspol-
nej powierzchni walcowej, znamienna tem,
ie przewodniki, tworzace zar6wno anede,



jak i siatke, maja postaé zwojéw $rubo-
wych.

3. Rura wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tem, ze odleglo$§é pomiedzy dwiema
kolejnemi czesciami siatki lub anody,
wzglednie skok $ruby uzwojenia anodowego
lub siatkowego w przyblizeniu réwna sie
lub jest nieco mniejszy od s$rednicy po-
wierzchni walcowej, na ktérej lezg wszyst-
kie pierscienie lub zwoje.

4, Sposéb wyrobu rur wedlug zastrz.
1—3, znamienny tem, . ze pierScienie lub
zwoje ukltada sie na rdzeniu walcowym,
usuwanym nastepnie po umocowaniu i za-

mocowaniu wzgledem siebie wykonanych
w ten spos6b elektrod.

5. Spos6b wyrobu rur wedlug zastrz.
4, znamienny tem, Ze stosuje si¢ rdzen, na
ktérego powierzchni zewnetrznej wyciety
jest kilkozwojowy zlobek srubowy, i kté-
ry po nawinieciu i zamocowaniu elektrod
mozna z nich wysrubowaé,

N. V., Philips’
Gloeilampenfabrieken.

Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzeczaik patentowy.

Druk L. Bogustawakiego, Warszawa.
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