' CS 264 476 B1

cwomes) POPIS VYNALEZU

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(22) prinlaseno 20 11 87
(21) pv 8351-87.A

(40) zvefejn&no 17 10 88
FEDERALNI (45) vydano 15 11 89

URAD PRO VYNALEZY

264476

an (81)
13

1) In. 1.2

B 22 C 9/08

B 22 b 21/00
B 22 D 43/00

(75)

Autor vynilezu

LANGER JIR! ing., KUCERA VACLAV, RAJECKO, KANCLIR ROBERT, LETOVICE,

SEDLACEK JIRI ing., LYSICE, BELIK VLADIMIR ing., BLANSKO

(54) Zpisob vyroby pdnové keramické filtraéni tvémice pro filtraci

roztavenych kovii

(57) 2pisob vyroby spo&ivad v tom, Ze
polyuretanovd matrice, smofend keramic-~
kou suspenzi, se pfed vysulenim a vypdle-
nim pro odstran®ni p¥ebytené keramické
suspenze podrobi odst¥edéni.



264476 2

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby keramické filtra&n{ tvédrnice pro filtraci roztavenych
kovd, u ného% se polyuretanovd matrice smod{ keramickou suspenzf, kterd se vysud{ a vypili.

ZvySené pofadavky na vlastnosti kovid, nap¥fklad hliniku a jeho slitin v potravind¥ském
a leteckém primyslu vyZaduj{ velmi &isté materidly. Cistota se tykd zejména nekovovych
vmEstkd, které se vyskytuji jako oxidy a blény velikosti n¥kolika mikrond a% milimetrd.

Mezi nejiinndjE{ metody odstrahovdni nelistot pat¥i filtrace roztavenych kovi ptes
pé&nové keramické filtra®ni tvérnice.

P&nové keramické filtradnf tvAarnice, vklddané do toku taveniny, jsou vystaveny opo-
tfebenf eroz{ tekutého kovu a néhlym zméndm teploty. P¥i litf se nedistoty obsafené v tave-
niné odstrafiuji zachycenim bud na povrchu filtru, nebo na jeho vnitinim povrchu a postupnd
filtr zand8ejf. Klesd propustnost filtru a v poslednim stadiu mus{ byt filtr pro ucpéni
odstaven,

K filtraci roztavenych kovl se pouffivajil pénové keramické filtradni{ tvdrnice vyréb&né
protladovdnim polyuretanové matrice, pojené keramickou suspenzi, pfes soustavu vdlcd
s ndslednym sudenim a vypalem.

Nevfhodou tohoto FeSenf je, Ze pfi vyrob& dochdzi k zaslepovdni otev¥enych pdrt
keramickou suspenzi a tim ke sniZen{ propustnosti pé&nové keramické filtradni tvarnice,
jejimu pF¥eddasnému odstaveni z provozu a tim pFerufeni procesu odlévédni. Dal%{ nevyhodou
je, %e nelze na polyuretanovou matrici nané&Set vice vrstev keramické suspenze, nebot
soustava vdlcl by rozrusila strukturu keramické suspenze d¥ive na polyuretanovou matrici

nhanesgsenou.

Uvedené nedostatky stdvajfciho zplsobu vyroby odstranuje zplsob vyroby p&nové keramické
filtradni tvirnice pro filtraci roztavenych kovl, u n&hoZ se polyuretanovd matrice smod{
keramickou suspenzi, kterd se vysu3{ a vyp4l{, podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze
po smoteni p¥ed vysuSenim se polyuretanovd matrice, pro odstranéni p¥ebyte&né keramické
suspenze, podrobfl odstfedéni.

Vyhodou zpiisobu vyroby p&nové keramické filtra&ni tvédrnice pro filtraci roztavenych
kovlt podle vyndlezu je, Ze p¥i vyrob& nedochdzi k zaslepovédni otev¥enych pérd v polyuretanové
matrici keramickou suspenzi a tim k zmenSovdni pritolnosti roztaveného kovu pé&novou keramic-
kou filtradni tvArnici. Dals{ vfhodou je, ¥e prim&r port a tlou¥fka stdn mezi jednotlivymi
pdry jsou promdnné po prifezu vlivem odst¥edivé sfly pFi vytvafeni, kdy p&nov4 keramick&
tvdrnice na stran& bli%df{ ose otdlenf, to je na pracovni plofe budouciho filtru, se vytvAaf{
k zachycovdni hrubych nedistot a vm&stkd s velkymi pdéry a tenkymi stdnami mezi jednotlivymi
pory a na strand vzddlen&jdf od osy otdfeni se vytvd¥{i struktura s mél?mi pory a siln&jsimi
sténami mezi jednotlivymi pdry pro zachycovdni nejjemn#jdich ne&istot. Je#t& dals{ vyhodou
je, %e lze po vysuBSeni keramické suspenze, nanesené na polyuretanovou matrici, provést
naneseni dal3{ keramické suspenze s ndslednym odst¥ed&nim a vysuSenim. Po&tem ndnosi
keramické suspenze na pblyuretanovou matrici lze ¥1dit objemovou hmotnost tvérnice.

Zplsob vyroby p&nové keramické filtradni tvédrnice pro filtraci roztavenych kovi
podle vyndlezu je ddle objasnén na p¥ikladech.

P¥Efiklad 1

Pro filtraci hlinfkové slitiny byla pouZita pénovd keramickd tvdrnice o rozméru
50x50%25 mm, vyrobend napojenim polyuretanové matrice o stfednim primdru pord 2 a¥ 3 mm
keramickou suspenzi, odstfedovéna 250 ot.min™t po dobu 0,06 min, suBena a vypdlena b&inym

zpusobem.
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P¥es tuto filtra&ni tvarnici byla odlévana hlinfkovd tavenina pro v¢robu odlitki
o surové hmotnosti 5,1 kg. Nepfedeh¥&td tvArnice byla umist¥na pod vtokovy kolfk o prim&ru
36 mm. Teplota taveniny &inila 720 aZ 730 °c.

Pri{iklad 2

Pro filtraci hlinfkové slitiny bylo poufito p&nové keramické tvArnice o rozm&rech
300x300x50 mm, vyrobend propojenim polyuretanové matrice o st¥ednim primdru pérli 1 a%
2 mm keramickou suspenzi, odstfedovdna 350 ot.min_l po dobu 0,2 min, sufena a vyp&lena
b&%nym zplsobem.

Pp¥{f{klad 3

Pro filtraci 3edé litiny byla pouZita p&nova keramickd filtradni tvdrnice o rozmdrech
50 a 50 a 25 mm, vyrobend zplsobem, kdy polyuretanovd matrice o stfednim prim&ru port
1 a%Z 2 mm napojend keramickou suspenzi, byla odst¥edov&na 300 ot.min_1 po dobu 0,1 min,
b&%nym zplsobem suSena, znovu smofena keramickou suspenzi, odst¥edovédna 400 ot.min! po
dobu 0,1 min a b&Znym zplsobem op&t sufena a vypélena.

PREDMET VYNALEGZU

Zphsob vyroby p&nové keramické filtradni tvéarnice pro filtraci roztavenych kovi,
u nE€hoZ se polyuretanovd matrice smol{ keramickou suspenzi, kterd se vysu3{ a vypdli,
vyznadujici se tim, %e po smoleni p¥ed vysuSenim se polyuretanovd matrice podrobi odstie-
dénf.
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