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69 Boite de montre en métal noble.

@ La carrure (1) de la bolte de monire comprend un

corps central (10) sur iequel est fixé de maniére amo-
vible un corps périphérique (20). Afin de diminuer le poids
en métal noble de la boite et donc son prix, le corps péri-
phérique comporte un évidement (21) faisant le tour de la
carrure. Un cadre (25), réalisé en un matériau résistant
mais bon marché, est disposé dans I'évidement (21), lors-
que les deux corps sonl séparés I'un de l'autre, pour assu-
rer & la boite une bonne solidité.
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€4 Boite de montre en métal noble.

@ La carrure (1) de la boite de montre comprend un {
corps central (10) sur lequel est fixé de manigte amo- %y 36 s 440, 26,27
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phérique comporte un évidement (21) faisant le tout de la
carrure. Un cadre (25), réalisé en un matériau résistant
mais bon marché, est disposé dans I'évidement (21), lors-
que les deux corps sont séparés I'un de l'autre, pout assu-
rer & la bolte une bonne solidité.
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Description

La présente invention concerne une boite de
montre réalisée en un métal noble, dit aussi pré-
cieux, comme par exemple l'or, l'argent ou le plati-
ne. Elle concerne plus particuliérement une boite
de montre comportant une carrure pourvue de cor-
nes, un fond et une glace, et dont les parties mas-
sives de la boite sont évidées afin de diminuer son
poids en métal précieux, et donc également son
prix.

Les boites en métal noble sont bien connues.
Dans une forme de réalisation existante I'évidement
des parties massives de la carrure sont obtenues
par usinage depuis le logement destiné & recevoir
le mouvement d'horlogerie, les parties creuses ainsi
produites étant dissimulées par le cercle d'emboita-
ge, fixé sur la carrure et supportant le mouvement.

Le gain en poids du métal précieux est bien en-
tendu d'autant plus grand que ['évidement est pro-
fond. Cependant plus |'évidement est important plus
la paroi de la carrure devient mince, et la boite fra-
gile, principalement vis-a-vis des chocs sur sa face
extérieure et des contraintes, souvent importantes,
pouvant apparaitre par exemple au niveau du pas-
sage de la tige de remontoir et des cornes.

Afin que la boite garde une solidité¢ suffisante,
des piéces de renforcement sont soudées aux en-
droits critiques, et les cornes ne comportent aucun
évidement.

Or selon la loi fédérale suisse sur les ouvrages
en métaux précieux, toute piéce ajoutée a une bol-
te de montre en métal noble doit également étre en
métal noble si elle est fixée définitivement sur la
boite, ou étre facilement séparable de la boite sans
outillage spécial si la piéce est en métal ou en al-
liage ordinaire.

Dans ces conditions, étant donné que les piéces
de renforcement sont soudées sur la carrure, elles
doivent également étre en métal noble. Ceci consti-
tue un inconvénient important puisque ces piéces
augmentent le poids de la boite, et leur fixation son
prix de fabrication. La nécessité de garder des cor-
nes massives constitue un autre inconvénient, car
le poids des cornes représente une part importante
du poids total de Ia boite.

Dans une autre forme de réalisation, un cadre de
renforcement en un matériau vil (métal ou plasti-
que) est disposé de maniére amovible dans ['évide-
ment. Par exemple le brevet CH 79 203 décrit une
boite de montre en métal précieux qui comporte
une carrure évidée & l'intérieur de laquelle sont in-
troduits, I'un aprés l'autre, une suite de segment
formant le cadre. Les segments sont maintenus en
place par une cuvette dans laquelle vient s'enga-
ger, par vissage dans la carrure et les segments,
un porte mouvement qui supporte également ia gla-
ce de la boite. Le cadre ne pénétre cependant pas
dans les cornes, non représentées, et la construc-
tion décrite ne s'applique qu'aux boites de forme
ronde.

Un autre exemple de boite de montre en métal
précieux pourvue d'un cadre est divulgué par la de-
mande de brevet CH 667 966. La boite comporte
un corps massif ou cadre en matiére plastique for-

10

15

20

25

30

35

40

46

50

65

60

65

mant l'ensemble carrure-lunette, et une mince coif-
fe, ou calotte, en or pourvue de cornes massives et
de renforts intérieurs qui vient recouvrir 'ensemble
carrure-lunette. La boite est fermée par un fond a
l'aide de vis pénétrant dans des trous taraudés
dans les renforts de la calotte. Les renforts et les
cornes massives contribuent & augmenter le poids
en or de la boite.

Le but de linvention est de proposer une boite
de montre, pouvant étre de forme guselconque, qui
présente en toutes ses parties une bonne résistan-
ce mécanique tout en utilisant peut de métal noble.

Pour atteindre cet objectif, la boite de montre en
métal noble selon linvention, comprenant une car-
rure pourvue d'un évidement, un cadre disposé de
maniére amovible dans l'évidement, un dispositif
d'attache solidaire de la carrure pour fixer un brace-
let, un fond et une glace, est principalement remar-
quable en ce que |'évidement et le cadre se prolon-
gent les deux dans le dispositif d'attache.

Un avantage de linvention, a c8té de la diminu-
tion du poids en métal noble des cornes, résulte du
fait que si le cadre est en métal vil, dont la dureté
est supérieure & celle d'un métal noble, la résistan-
ce mécanique des cornes s'en trouve améliorée et
leur usure par les barrettes diminuée.

D'autres caractéristiques et avantages de la pré-
sente invention ressortiront de la description qui va
suivre, faite en regard du dessin annexé et don-
nant, a titre explicatif mais nullement limitatif, un
exemple d'une telle boite de montre. Sur ce dessin,
ou les mémes références se rapportent & des élé-
ments analogues:

- la fig. 1 est une vue en plan, dont une partie
est représentée en coupe, d'une forme de réalisa-
tion de la boite de montre selon l'invention;

- la fig. 2 montre la boite de montre représentée
sur la fig. 1, de profil et en coupe par un plan li-ll
passant par son centre; et

-~ la fig. 3 est une vue de profil et en coupe
d'une autre forme de réalisation de la boite de
montre selon linvention.

Les fig. 1 et 2 représentent un mode de réalisa-
tion de la boite de montre selon linvention. Cette
boite comporte essentiellement une carrure 1, un
fond 2 et une glace 3. Le fond et la glace sont
fixés sur la carrure de maniére connue, en utilisant
éventuellement des joints d'étanchéité 4 afin de
rendre la boite imperméable. La carrure 1, de for-
me ronde et comportant des cornes 5 pour la fixa-
tion d'un bracelet non représenté, est formée dans
le présent exemple de deux parties en métal pre-
cieux s’emboitant l'une dans l'autre.

Une des parties est constituée par un corps cen-
tral 10 de forme cylindrique. Ce corps, qui présente
une face intérieure 11 et une face extérieure 12,
supporte le fond 2, maintenu en place par un dis-
positif de fixation & cran, et la glace 3. Dans l'espa-
ce délimité par la face 11, le fond et la glace, se
trouve un cercle d'emboitage 13 dans lequel est
disposé un mouvement d'horlogerie 14 entrainant
des aiguilles 15 devant un cadran 16. Le cercle
d'emboitage 13 peut étre fixé sur la carrure 1, ou
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bien, comme dans le présent exemple, étre mainte-
nu en place par le fond 2.

L'autre partie de la carrure est un corps peériphé-
rique 20 de forme annulaire, fixé sur la face exté-
rieure 12 du corps central 10 et comprenant les
cornes 5. Le corps 20 comporte un évidement 21
qui se prolonge jusqu'aux extrémités des cornes 5
et débouche & I'extérieur par une ouverture faisant
le tour du corps 10 en regard de la face extérieure
12. Cette disposition apparait nettement sur la par-
tie gauche de la fig. 2, qui est une vue en coupe
éclatée de la boite par un plan fi-ll passant par
son centre. Le corps périphérique 20 peut aussi
&tre considéré comme étant formé d'une paroi min-
ce 22, repliée sur elle-méme de maniére que ses
bords viennent en contact, prés du fond 2 et de la
glace 3, de la face extérieure 12 du corps central
10.

Le corps central 10, avec le fond 2 et la glace 3,
confére & la boite sa rigidité, tandis que le corps
périphérique 20 est un élément de caractére esthé-
tique, soumis cependant aux chocs et aux efforts
de traction du bracelet. Le corps 20, dont la forme
est généralement complexe, peut éire avantageuse-
ment obtenu par étampage, par moulage, ou par
électroformage.

Afin d'obtenir une boite de montre dont le poids
en métal noble soit faible, la paroi 22 du corps péri-
phériques 20 doit étre mince. Le corps 20 étant ce-
pendant soumis & des contraintes pouvant &tre im-
portantes, il doit présenter une solidité suffisante
pour ne pas subir de déformation. Ceci est obtenu
en disposant dans I'évidement 21 un cadre 25 réali-
sé en un matériau résistant mais commun et bon
marché.

Le cadre 25 a une forme compiémentaire de cel-
le de I'évidement 21, et sa face non recouverte par
la paroi 22 vient en contact de la face extérieure 12
du corps central 10. Il remplit donc entiérement
révidement 21 et pénétre jusqu'aux extrémités des
comes 5. Dans ces conditions, si le cadre 25 est
par exemple en laiton, la résistance du corps 20 et
des cornes 5, principalement au niveau des trous
de fixation des barrettes, sera élevée et méme su-
périeure & celle d'une piéce identique réalisée en
métal noble massif, tel que l'or ou l'argent.

La forme en anneau ouvert latéralement vers le
centre de la boite de I'évidement 21, empéche d'y
placer un cadre rigide formant une seule et méme
piece. Pour surmonter cette difficulté, le cadre 25 a
été divisé en quatre secteurs indépendants de ion-
gueur sensiblement égales, références respective-
ment 25a, 25b, 25¢ et 25d.

Les secteurs 25a et 25¢ comportent des parties
saillantes destinées & prendre place dans les cor-
nes 5, et ils sont pour cette raison introduits ies
premiers dans I'évidement 21, respectivement a 12
et 6 heures. Ensuite ce sont les secteurs 25b et
25d, ce dernier secteur comportant un passage
pour la tige de mise & I'heure, qui sont glissés dans
I'évidement 21 & 9 et 3 heures entre les secteurs
25a et 25¢c. Pour permetire une mise en place faci-
le et sans jeu des secteurs dans ['évidement 21,
les extrémités en regard de deux secteurs adja-
cents quelconques viennent en contact l'une de

10

20

25

30

40

45

50

55

65

l'autre suivant un plan orienté sensiblement paralié-
lement & 'axe 3-9 heures. En inclinant légérement
le plan par rapport a cet axe, il est possible de
créer entre les secteurs une contrainte par effet de
coincement, entrainant un maintien encore plus fer-
me des secteurs dans leur logement.

Enfin le corps périphérique 20 avec le cadre 25
sont glissés sur le corps central 10 le long de sa
face extérieure 12 afin de donner & la boite de
montre sa forme définitive. Pour maintenir les deux
corps ensemble, la face 12 comporte en outre une
gorge périphérique 26, et le cadre 25 un renflement
27 disposé en regard de la gorge et formant avec
celleci un dispositif de fixation & cran ne nécessi-
tant aucun outillage spécial aussi bien pour l'as-
semblage que pour le démontage de la boite et du
cadre 25.

Etant donné que les secteurs 25b et 25d sont
principalement soumis & des pressions locales ré-
sultant des chocs que subit la carrure 1, ils pour-
raient 8tre réalisés en une matiére synthétique pré-
sentant une bonne résistance 4 la compression.
Les secteurs 25a et 24c pourraient également étre
en matiere synthétique si, le bracelet étant relié &
la bolte de manisre différente, celle-ci ne compor-
tait pas de cornes 5.

Une autre forme de réalisation de la boite de
montre selon linvention est représentée de profil et
en coupe sur la fig. 3. Dans cette exécution, la car-
rure, référencée 1’, comprend un corps central qui
est identique au corps central 10 déja decrit, et un
corps périphérique 20’ pourvu de cornes 5. Le
corps 207, de forme similaire au corps périphérique
20, comporte une partie inférieure 20'a entourant le
fond 2, et une partie supérieure 20’b entourant la
glace 3. Les faces latérales en regard des deux
parties se joignent suivant un plan paralléle au plan
principal de la boite et passant sensiblement par le
milieu du corps 20’ et des cornes 5. A lintérieur du
corps 20’ est ménagé un évidement 21°, semblable
a l'évidement 21 et dont la face intérieure latérale
est cylindrique et perpendiculaire au plan de la boi-
te.

Dans ces conditions, lorsque les parties 20'a et
20'b sont séparées, il est possible dintroduire dans '
{'une des parties un cadre 25, qui peut étre en une
seule pitce dans ces conditions, puis d'appliquer
l'autre partie sur le cadre pour 'enfermer dans l'évi-
dement 21- du corps périphérique 20" et des cornes
5. L.e maintien des deux parties 20a et 20'b sur le
cadre 25 est obtenu au moyen d'une fixation a
cran comportant des renflements 31a, 31b sur le
corps 20’ et une gorge 30 sur la face latérale exté-
rieure du cadre. Le corps périphérique 20’ peut en-
suite &tre disposé et fixé sur le corps central 10 de
la m&me maniére que le corps périphérique 20, le
cadre 25 comportant a cet effet un renflement 27-.

Il est bien entendu que la boite de montre qui
vient d'dtre décrite peut subir encore d'autres modi-
fications et se présenter sous d'autres variantes,
évidentes pour 'homme du métier, sans sortir du
cadre de la présente invention. En particulier la boi-
te, au lieu d'étre ronde, pourrait avoir une forme dif-
férente, par exemple ovale ou rectangulaire, et la
glace 3 comporter une lunette. Le bracelet pourrait
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étre relié a la boite par un dispositif d'attache ne
nécessitant pas la présence des cornes 5, 5. Le
fond 2 pourrait faire partie du corps central 10, de
méme que l'une des parties du corps périphérique
20, D'autres moyens de fixation que le dispositif & 5
cran pourraient étre utilisés pour maintenir ensem-
ble les différentes parties de la boite, par exemple
des vis. Enfin les organes de commande ou/et de
correction de la montre pourraient étre par exemple
des poussoirs, au lieu de la tige de mise & I'heure. 10

Revendications

1. Boite de montre en métal noble, comprenant
une carrure (1; 1°) pourvue dun évidement (21; 15
219, un cadre (25; 25) disposé de maniére amovi-
ble dans ledit évidement, un dispositif d'attache (5;

5) solidaire de la carrure pour fixer un bracelet, un

fond (2) et une glace (3), caractérisée en ce que

ledit évidement (21; 21°) et ledit cadre (25; 25 se 20
prolongent les deux dans ledit dispositif d'attache

(5; 5.

2. Boite de montre selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce qu'une partie au moins dudit cadre
(25; 25) est réalisée soit en métal ou en aliage 25
commun, soit en matiére synthétique.

3. Boite de montre selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que ledit dispositif d'attache est
constitué par des cornes (5; 5').

4. Boite de montre selon I'une des revendications 30
1 & 3, caractérisée en ce que ladite carrure (1; 1)
comprend un corps central (10) supportant le fond
(2) et la glace (3), et un corps périphérique (20;

20’) dont une partie au moins est fixée de maniére
amovible sur ledit corps central, lesdits corps déli- 35
mitant entre eux ledit évidement (21; 217).

5. Boite de montre selon la revendication 4, ca-
ractérisée en ce que ledit corps périphérique (20)
forme une seule et méme piéce, et en ce que ledit
cadre (25) comporte plusieurs parties (253, 25b ...} 40
qui sont disposées 'une aprés l'autre dans ledit évi-
dement (21) lorsque lesdits corps (10, 20) sont sé-
parés l'un de l'autre.

6. Boite de montre selon la revendication 4, ca-
ractérisée en ce que ledit corps périphérique (20°) 45
comporte une partie inférieure (20'a) disposée en
regard du fond (2) et une partie supérieure (20'b)
disposée en regard de la glace (3), en ce qu'au
moins une desdites parties est fixée de maniére
amovible sur ledit corps central (10), et en ce que 50
ledit cadre (25°) forme une seule et méme piéce.

7. Boite de montre selon I'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que ledit fond 2
fait partie de ladite carrure (1; 1°).
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