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Folie- eller arkmateriale med sammensatte
fluorkemiske silicon-slipovertrzk og frem-
gangsmade til fremstilling deraf.

En selvbazrende ark—- eller folie har en sammensat slipover-—
flade, der fremviser separate arealer af (1) en fast, flu=
orkemisk polymer med definerede overflad gieg kabex
og (2) en hazrdet siliconpolymer. Den sammensatte slipover-
flade, som kan anvendes til enten den ene eller pi begge en
slipbelanings folier eller lay ellertil bagsiden af et trykfgl-
somt klabebind, fremstilles ved fgrst at pifgre en oplgs—
ning af den fluorkemiske polymer, fordampning af oplgs-
ningsmidlet og derefter overtrakning med silicondannende

reaktanter. Trykfglsomme klabestoffer har en gennemsnit-
lig adhasion til den sammensatte slipoverflade, som er
mindre end-til den fluorkemiske polymer alene, og stgrre
til siliconpolymeren alene.
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Den foreliggende opfindelise angar et ark- eller foliemateria-
le forsynet med en sammensat slipoverflade omfattende et for-
ste og et andet overtrazk pad i det mindste den ene side, hvor-
hos normalt klabrige og trykfelsomme klezbestoffer klaber min-
dre kraftigt til overtrazkkene end til det samme foliemateria-
le uden overtrazkkene, og den blottede eiler synlige slipover-
flade hovedsagelig bestar af arealer af navnte forste overtrak

samt andre arealer af navnte andet overtrak.

I mange &r har fabrikanter af i sig selv klazbende mastiksar-
ter eller klabestoffer beskyttet produkterne med sadanne anti-
klzbende materialer som voksovertrukket papir, plastfilm,
plastovertrukket papir, stivelsesimpragnerede tekstiler og

yderst kompliekse polymersystemer.

Sadanne polymersystemer har isar faet anvendelse som overtrak
pa bagsiden af normalt klzbende og trykfelsomt klazbeband, der
er viklet i rulleform, hvorved de fungerer som sakaldte bag-
sidelag med lav vedhaftning ("low adhesion backsizes" eller
LAB's), der letter anvendelsen af bandet og hindrer utilsig-
tet overfegring af Kklazbestofferne til bagsiden. Den kraft,
hvormed klazbestoffet kan skilles fra et "LAB"-overtrazk, er
mindre end den kraft, som kraves til fraskillelse af kiazbe-
stoffet ved fraver af LAB-overtrekket, men den er typisk stor-

re end 80 gram pr. centimeter bredde.

Til nogle produkter, for eksempel etiketter eller sterre kle-
bestofbelagte ark, der szlges i anden form end rulleform, er
det onskeligt at have en beskyttende slipbelagning, hvortil
normalt klabende og trykfolsomme klazbestoffer klazber meget
svagt. Siliconovertrak af en vis type paferes typisk til det-
te formal. Den kraft, som skal til at skille et trykfolsomt
klzbestof fra en siliconbehandlet overflade, ligger typisk i
intervallet 2-10 gram pr. centimeter bredde. Sagt generelt har
det hidtil veret yderst vanskeligt at opnd materialer med sli-
pegenskaber 1liggende mellem LAB-type polymerernes egenskaber
og siliconernes egenskaber, uden at det skete p& bekostning af

en anden vasentlig egenskab.
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I erkendelse af snskeligheden af et slipovertrak med slipegen-
skaber liggende mellem de ti g pr. centimeter, som siliconer-
ne frembyder, og de 500 gram pr. centimeter, der karakterise-
rer typiske bagsidelag med lav vedhaftning, har det varet for-
sggt at modificere siliconpolymerer ved blanding eller omsat-
ning af dem med andre mindre effektive slipmaterialer. Nogle
af de resulterende blandingsprodukter kontaminerer et tryk-
folsomt klabestof, sa at det mister sin klabrighed, medens an-
dre gradvis reagerer med trykfelsomme klzbestoffer pa en sa-
dan made, at de ikke kan fraskilles efter at vare forblevet i
kontakt i et udstrakt tidsrum. Mange materialer er vanskelige
at reproducere konsekvent, udviser andrede slipegenskaber,
jdet siliconen gradvis vandrer til overfladen eller kraver sa
hej hardetemperatur, at de p& uheldig made pavirker underla-

get, hvorpa der er pafart som overtrak.

Et af de bedste produkter af den i det foregéende afsnit be-
skrevne type er omhandlet i U.S.A. patentskrift nr. 3.957.724,
hvor slipmidlet er reaktionsproduktet af en isocyanat-afsiut-
tet del af en flydende hydroxyl- eller aminholdig organosili-
con. Dette produkt er imidlertid kun effektivt sammen med nog-

le fa specifikke klzbestoffer.

Endnu et forsgg pa opnéelse af slipoverflader med egenskaber
mellem siliconernes og egenskaberne hos de mere konventionel-
le bagsidelag med lav vedhaftning fremgar af U.S.A. patent-
skrift nr. 3.503.782. Dette patentskrift omhandler i store
trek fremstillingen af en slipoverflade ved hjalp af ensartet
pafering af ferst et slipmiddel som overtrazk pa et underlag
med henblik p& fuldstandig dekning af overfladen og derefter
pafgring af et andet slipmiddel p& kun en del af det areatl,
som er dakket med det forste slipmiddel. De eneste eksempler,
som er vist, involverer anvendelsen af en konventionel silicon
som det forste slipmiddel og en fyldt silicon som det andet
slipmiddel. Dette faktum er ikke overraskende, eftersom de
fleste bagsidelag med lav vedhazftning ikke klzber til en si-
liconoverflade, og hvis et siliconslipmiddel pafgres ovenpa et

konventionelt LAB-overtrak, har det tendens til at befugte sa
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vidtgaende, at det dakker hele overfladen og i virkeligheden
resulterer i en slipoverflade, som udelukkende er en silicon-
overflade. Den foreliggende opfindelse tager sigte pa, for
forste gang antageligvis, at angive en rakke beslagtede pro-
dukter, hvori en sammenat slipoverflade omfatter en silicon-
polymer og en ikke-siliconpolymer til opndelse af et onsket
slipegenskabsinterval fra 8 gram pr. cm til 350 gram pr. cm
(eller om gnsket mere). Den sammensatte slipoverflade kan ens-
artet og forudsigeligt fremstilles ved anvendelse af konven-
tionelt "in-line" overtrzksudstyr og krazver ikke anvendelse af

nogen uszdvanlige overtrazkningsmetoder.

Ark- eller foliematerialet ifolg opfindeisen er ejendommeligt
ved, at det forste overtrak bestar af en fast fluorpolymer
fremstillet ud fra (a) perfluoralkylsulfonamido-lavere alkyl-
acrylat, hvori alkyldelen af perfluoralkylsulfonamidodelen in-
deholder 3-20, fortrinsvis 3-12, carbonatomer, (b) et perfiu-
oralky]su1fonamidoa1kanol:to]uendiisocyanat:hydroxypropylme-

thacrylatreaktionsprodukt, hvori a]ky1idéngruppen indeholder
1-11 carbonatomer, og (c) 0-10 vagt% lavere alkyl-acrylat,
regnet i forhold til den totale polymer, og har sadannhe over-
fladeenergiegenskaber, at en drabe 100% ethanol danner en kon-
taktvinkel pa mindst 30°, nar den placeres p& overfladen af en
glat, ter film af navnte fluorpolymer, og at det andet over-
trek bestar af en hardet siliconpolymer bestdende af polydi-
methylisiloxangummi, der er tvarbundet med polymethylhydrogen-

siloxan.

Det har empirisk vist sig, st kun visse fluorpolymerer, der
falder inden for den brede netop navnte beskrivelse, er effek-
tive til udeovelse af opfindelsen. En effektiv fluorpolymer er
en polymer, som har saanne overfladeenergiegenskaber, at kon-
taktvinklen for en drabe 100% ethanol pa en glat overflade
deraf er mindst 30°. Anvendelige fluorpolymerer bestar i det
vesentlige af en polymer af molekyldele bestaende af i det vea-
sentlige (a) perfluoralkylisulfonamido-lavere alkyl-acrylat,
hvori alkyldelen af perfluoralkylsulfonamidodelen indehoider

3-20, fortrinsvis 3-12, carbonatomer, (b) et perfluoralkylsul-
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fonamidoalkanol: toluendiisocyanat: hydroxypropylimethacrylat-
reaktionsprodukt, hvor ailkylidengruppen indeholder 1-11 eapr-
bonatomer, og (c) 0-10 vagtk% lavere alkyl-acrylat, regnet i
forhold til den totale polymer. Disse fluorpolymerer betragtes
traditionelt ikke i nogen som helst forstand som bagsidelag
med lav vedhaftning (LAB's). Med hensyn til at kunne anvendes
som LAB-overtrazk har de i U.S.A. patentskrift nr. 3.318.852
omhandlede fluorpolymerer ikke blot sadanne overfladeenergi-
egenskaber, at ethanol danner en kontaktvinkel pa& mindre end
30°, men de er ogsa uegnede til at danne en slipoverflade pa

bagsiden af ark eller foliematerialet ifelge opfindelsen.

Slipovertrazkket pa bagsiden af ark- eller foliematerialet
ifelge opfindelsen muligger fremstilling af tape eller klazbe-
band, der kan vikles rundt om sig seiv i rulleform om en ker-
ne, og derefter blive viklet af, uden at klabestoffet pa til-
faldige steder overfores til tapens bagside. Dette slipover-
trak udviser slipegenskaber, som ligger mellem egenskaberne
hos siliconerne og hos de konventionelle bagsidelag med lav
vedhaftning. En yderligere fordel bestar i, at tapen lettere
kan afviklet end hvis intet bagsidelag med lav vedhafning var

til stede.

Siliconer, indbefattet siloxanudgangsmaterialer, accelerato-
rer, tvarbindingsmidler og hardningskatalysatorer, og over-
trekningsmetoder er velkendte, se for eksempel U.S.A. patent-
skrift nr. 3.061.567.

Ark- eller foliemateriale med slipovertrazk ifslge den forelig-
gende opfindelse kan fremstilles pa i det mindst to mader, som
er sammenfattet i krav 6, og som hver i korthed vil blive om-

talt i det foslgende.
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En madde at fremstille ark- eller foliemateriale ifglge
den foreliggende opfindelse pa bestdr i at overtrakke

hele -underlaget med en fluorpolymer, som har de netop -
omtalte egenskaber. Derefter overtrazkkes hele overfladen
med en flydende barer indeholdende en hardelig polydime=
thylsiloxangummi samt polymethylhydrogensiloxan. Det er-
kendes, at siliconen ikke befugter den fluorkemiske poly-
mer sarlig godt. Uden at skulle vare bundet til nogen te-
ori antages det, at den har tendens til at fad form som

smd diskrete "ger" p8 overfladen af fluorpolymeren. Efter
hardning er disse smd ger fast bundet til den underliggen-
de fluorpolymer, medens fluorpolymerlagets overflade for-
bliver blottet i omr&der, hvortil siliconen ikke er bundet.
Som fplge af, at siliconen og fluorpolymeren udviser helt
forskellige individuelle slipegenskaber over for normalt
klzbende og trykfglsomt klazbestof, viser det sig, at den
resulterende slipoverflade har egenskaber, som bestemmes
af de respektive andele af fluorpolymeroverflade og af si-

liconpolymeroverfladen, der er blottede.

Den netop beskrevne fremstillingsmdde resulterer i en
slipoverflade med hovedsagelig de samme egenskaber over
hele arealet. Til visse anvendelser kan det imidlertid,
for eksempel til fremstilling af tape til anvendelse i
blelukker, vere gnskeligt at have en slipoverflade, der
har et areal med lokalt hgjere slipverdi. Sammensatte
slipovertrazk kan ifglge opfindelsen opnas ved fgrst at
pafgre .fluorpolymer péd et underlag i et mgnster-
overtrak, for eksempel i 3 til 6 mm brede ba&nd med en ind-
byrdes afstand p& 3-50 mm. Eftersom fluotpolymeren

ikke har tendens til at befugte og udbredes over hele
overfladen, forbliver mellemliggende arealer af underlaget
siledes blottet mellem striberne eller béndene af fluor-
polymer. Derefter pafpgres et . overtrak af silicondan-
nende middel over hele den stribede eller béndbelagte
overflade. Siliconen befugter underlaget lettere end :

fluorpolymeren og har 's&ledes tendens til at samles
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i det ikke-overtrukne omrdde mellem striberne eller bénde-
ne af = flgorpolymeren. - Slutproduktet udviser der-
efter en overflade, som er overvejende skiftevise striber

eller b&nd af fluorpolymer og hardet silicon.

Kontaktvinkel.

"Naturen af fluorpciymeren bestemmes ved maling

af 100% ethanols kontaktvinkel pd polymeroverfladen. En
glasplade renses med methylisobutylketon, overtrakkes med
en oplgsning af _fluorpolymer,. og oplgsningsmidlet

f&r lov til at fordampe. En drdbe 100% ethanol anbringes
pa fluorpolymeroverfladen, og kontaktvinkelen

males straks under anvendelse af konventionelt apparatur.

Gennemsnittet af 10 separate mdlinger betrages som kon-

taktvinkelen.

Til bedgmmelse af effektiviteten af et bestemt slipover-
trak udfgres to forsgg sadvanligvis bade f¢r og efter zld-
ning. Hvert forsgg vil kort blive beskrevet i det fglgen-

de.

Adhasion til stal.

En strimmel tape, som er ca. 25 cm lang og 2,5 cm bred,
anbringes med den klzbende side nedad pa en omhyggeligt
rengjort stdlplade, og der drages omsorg for, at ingen
luftbobler er indesluttet. Den frie ende af tapen eller
klzbebindet lagges derefter dobbelt tilbage under en vin-
kel pa 1800, og ca. 2,5 cm trakkes af fra pladen ved den
foldede ende. Den blottede ende af pladen indspandes i en
trakprgvemaskines nedre kabe, og den frie ende af tapen
indspandes i den gvre kabe. Kaberne adskilles derefter
med en hastighed p& 30,5 cm pr. minut, idet den til fjer-

nelse af tapen kravede kraft registreres.
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Klzbestofsiden af et andet stykke tape anbringes derefter
i kontakt med “bagsidelaget med lav vedhaftning, der skal be-
dgmmes, og @ldes kunstigt ved at £4 lov til at forblive i
kontakt med overfladen i 15 dage ved 50°c. (Denne kunstige
@zldning har vist sig at tilvejebringe en indikation pa
langvarig- naturlig @ldning). Tapen fjernes derefter fra
bagsidelaget med lav vedhaftning og péfgres pd en nyrenset
stdlplade som anfgrt i det foregéende afsnit. Kraften til
fjernelse af tapen fra pladen bgr vare mindst 90% af den
tidligere m8lte verdi, idet en lavere verdi angiver, at
slipmidlet er overfgrt til det trykfglsomme klzbestof
(forudsat selvsagt, at klazbestoffet ikke pé& uheldig made
er p&virket af aldning, men fungerer pé& lignende made

uden slipmiddel),

Sligvardi.

P& en rengjort stilplade pafgres en 3,2 cm x 12,7 cm
strimmel trykfglsomt klzbeband med et bagsidelag med lav
vedhaftning af den type, som skal bedgmmes. En forspgstape
(med en 25 mikrometer biaxial orienteret polyethylente=
rephthalatfilm som bagside, til hvis ene flade et pigmen-
teret gummiharpiks-trykfglsomt klzbestof er fast bundet)
anvendes til bedgmmelse af slipegenskaber. Den klabende
overflade af en strimmel forsggstape, der er 2,5 cm bred
og 25 cm lang, anbringes i kontakt med det blottede bag-
sidelag med lav vedhaftning (LAB) p& forspgspladen og ned-
presses fast under anvendelse af en 2 kg valse til ude-
lukkelse af luftbobler. Ved anvendelse af den samme proce-
dure som den i forbindelse med det ovenfor omtalte "adhasi-
on til stal"-forsgg mé&les den kraft, som kraves til fjer-
nelse af tapen fra bagsidelaget med lav vedhaftning. Den kraft
som kraves til fjernelse af tapen, registreres i gram pr.
cm bredde, vardierne bade fgr og efter zldning bgr ligge

{ intervallet 8-350 gram pr. cm bredde, idet vardier i in-
tervallet 20-80 gram pr. cm bredde er sarlig egnede til

mange ble-tape lukke-anvendelser.

I de fglgende illustrative eksempler, er alle dele vagt-

dele, medmindre andet er anfogrt.
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Eksempel 1

I en 1-liter glaskrukke afvejedes 38 gram af en 45:45:10
N-methylperfluoroctylsulfonamidoethylacrylat: (methylper=

fluoroctylsulfonamidobutylacrylat:toluendiisocyanat:hydro=
xypropylmethacrylat) :butylacrylatterpolymer, indeholdende
5 dele N-octadecyl-2-methylaziridylformamid (OMAF) samt
561 gram methylisobutylketon. Glasset blev derpa rystet i
ca. 10 sekunder til blanding af komponenterne samt dannel-
se af en 1,29% fluorpolymeroplgsning. Under anven-

delse af en 79 linie/cm cellulsr, pyramidal rotogravure-
valse og en middelhdrd gummivalse som understgtning blev
fluorpolymeroplgsningen pé&fgrt pd& den glatte”
overflade af en coronaudladningsbehandlet 1 det vasentli-
ge uorienteret film af krystallinsk hvidpigmenteret poly=
propylen. Oplgsningen blev derpd tgrret i en ovn under
anvendelse af en modstrgmmende luftstrgm ved ca. 75°C i

ét minut, hvorefter filmen indeholdende det tgrrede .
fluorpolymerovertrak (ca. 100 mg/mz) blev viklet til en
rulle.

I en l-liter glaskrukke afvejedes fglgende:

En 94:6 polydimethylsiloxan:polymethylhydrogensiloxanblan-

ding, der £&s fra Dow Corning Corporatoin under det regi-

strerede varemaerke "SYL OFF" 294 38 gram
Heptan 365 gram
Methylethylketon 95 gram
Toluen 5 gram

Glasset blev derpd anbragt i et rysteapparat i 30 minutter
med henblik p& oplgsning af siloxanerne, hvorefter 2,1
gram af en 50% oplgsning af et aminofunktionelt silantver-
bindingsmiddel (f&s i handelen fra Dow Corning Corporation
under handelsbetegnelsen C-4-2123) blev tilsat, og glassets
indhold blev rystet i yderligere 5 sekunder. Derefter til-
sattes 1,8 gram dibutyltindiacetatkatalysator, og glassets
indhold blev atter rystet til frembringelse af intim blan-
ding samt dannelse af en 3% hardelig siloxanoplgsning
(bortset fra det tverbindende middel og katalysatoren).



10

16

20

25

30

35

DK 155746 B

Under anvendelse af den samme procedure, som den der blev
benyttet til pafgring af fluorpolyméroplgsningen

(med undtagelse af af den pyramidale valse blev erstattet
med en delemglle med 59 linier pr. cm), blev siloxanoplgs-
ningen pafgrt som overtrzk over den med fluorpolymer
overtrukne side af polypropylenfilmen. Den overtrukne film
blev derpd fgrt gennem en modstrgmsovn indeholdende 79%C
varm luft i et minut, hvorved oplgsningsmidlet fordampede,
og der dannedes en hardet siliconpolymer med en vagt pa

ca. 300 mg/mz.

Forsggsresultaterne for den sammensatte fluorpoly- s

mer-siliconslipoverflade er anfgrt nedenfor:
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TABEL I
Adhzsion til stal Slipverdi
g/cm g/cm
100% ethanols
kontaktvinkel
pa fluor- Begyn—- Efter Efter 6 Begyn— Efter Efter 6
polymerover— delses—- 15 dagg ménedeg delses- 15 dagg ménedeg
flade vardi ved 50°Cved 21°C vardi ved 50°C ved 21°C
63,5o 347 370 370 29,5 36,6 34,3
EKSEMPEL 2

Eksempel 1 blev gentaget med den eneste @ndring, at koncen-
trationen af <fluorpolymer i overtraksoplgsningen blev-
forgget. fra 1,25%.i -eksempel 1 il 2,71%. Resulta-

terne er anfgrt nedenfor:

TABEL IT

Adh®sion til stil Slipverdi

7 __g/m
100% ethanols
kontaktvinkel
pa fluor - Begyn—- Efter Efter 6 Begyn—- Efter Efter 6
polymerover- delses- 15 dagg ménedeg delses- 15 dagg ménedeg
flade vardi vwved 50 C ved 2L Cvardi ved 50°C ved 21°C

63,5o 302 336 347 42,5 54,7 42,5

EKSEMPEL 3-10

Det har vist sig, at de opnédede resultater pavirkes af den
péfgrte mengde fluorpolymer, den p&fgrte silicon-
mengde og toluenprocenten i den flydende siliconbarer. De
nedenfor anfgrte eksempler viser den indbyrdes vekselvirk-
ning mellem disse variabler, idet eksempel 1 og 2 gentages

for fuldstendighedens skyld:
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Eksempel 11-21

De efterfglgende eksempler viser relationen mellem kontakt-
vinkelen frembragt af en drdbe 100% ethanol pa overfladen
af en fluorpolymerfilm “og egenskaberne af et sam-
mensat slipovertrazk dannet af denne polymer og en silicon.
I hvert tilfzlde blev eksemplerne udfgrt og afprgvet som
beskrevet i eksempel 1 med den undtagelse, at (1) intet
trykfglsomt klabestof blev pafgrt som overtrak pa oversi-
den af polypropylenfilmen, og (2) koncentrationen af fluor-
polymer var 2,5%.  Med henblik p& opndelse af over-
flader, som frembringer et interval af kontaktvinkier, blev
den i eksempel 1 benyttede fluorpolymer blandet

med forskellige mangder OMAF. Resultaterne var som fglger:
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Eksempel 22-30

De efterfglgende eksempler beskriver fremstillingen af
sammensatte bagsidelag med lav vedhaftning, ved hvilken
fremstilling fluorpolymeren ifglge eksempel 1 til at begynde
med blev p&fgrt pd bagsiden som et mgnsterovertrzk, som .’
efterlader omrdder pd bagsiden, der er uden- £luorpolymer.
Fluorpolymeroplgsningen blev péafgrt i smalle striber
under anvendelse af en glat stdlvalse, ca. 10 cm i diame-
ter, med 63,5 mm brede cellulare, pyramidale, rotogravure-
b&nd, som havde en indbyrdes afstand pa 44,5 mm. Under an-
vendelse af den samme. teknik som i eksempel 1 blev silicon-
polymeren derefter p&fgrt pd hele den overtrukne og uover-
trukne side af folie- eller arkmaterialet. I begge tilfalde
flpd siliconoplgsningen fortrinsvis til den uovertrukne

del af underlaget, selvom nogle smd siliconpletter kan vare

forblevet pd& og bundet til fluorpolymeroverfladen.
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Eksempel 31-36

De nedenfor anfgrte eksempler blev udfgrt pd samme made
som eksempel 26 (med undtagelse af, at toluenkoncentratio-
nen var 4%) under anvendelse af andre fluorpolymerer.

Til sammenligning er medtaget eksemplet "kontrol", en
fluorpolymer af den type, der er omhandlet i U.S.A.

patentskrift nr. 3.318.852, som anbefales til anvendelse
som bagsidelag med lav vedhaftning p& noTmalt klazbende og
trykfglsomme klaebeband. Arterne af fluerpolymer . i
hvert af eksemplerne er betegnet med fgplgende forkortelser:

Kontrol 55:40:5 N-ethyl-perfluoroctylsulfonamidoethyl=
methacrylat:acrylsyre:octadecylacrylatterpoly=
mer, som vist i eksempel 1 i U.S.A. patentskrift
nr. 3.318.852

A 65:35 N-methylperfluoroctylsulfonamidoethylmeth=
acrylat:octadecylmethacrylat )

B 35:35:20:10 N-methylperfluoroctylsulfonamido=
ethYlmethacrylat:N-methylperfluoroctylsulfonami=
dobutylmethacrylat:polyoxymethylen:octadecyl=
methacryl:butylacrylat

C 90 dele af B + 10 de%e N-ethylperfluoroctylsul=
fonamidobutanol: (TDI™)3: polycarbodiimid

D 57:28:15 N-methylperfluoroctylsulfonamidoethyl=
methacrylat:gthylperfluoroctylsulfonamidoethyl=
acrylat[:TDI"] :hydroxypropylmethacrylat

E 57:28:15 N-methylperfluoroctylsulfonamidoethyl=
methacrylat:N—ethxlperfluoroctylsulfonamido=
ethylacrylat[:TDI"] :hydroxypropylmethacrylat:
butylacrylat

F 55:35:10 N-methylperfluoroctylsulfonamidoethyl=
acrylat:N-methylperfluoroctylsulfonamidobutyl=
acrylat[:TDIX]:hydroxypropylmethacrylat:butyl=
acrylat

XToluen—2,4-—diisocyanat.
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- TABEL VI
Type
fluor- ~ . Kontakt- Slipverdi,
Eksempel nr. polymer vinkel g/cm
Kontrol 27,6O 2,0
31 A 49,0° 39,4
32 B 50,4° 110
33 C 47,6° 19,7
34 D 50,4° 138
35 E >63° 39,4
36 F >63° 31,5

" Stribede" produkter er sarlig anvendelige til fremstilling
af blelukkesystemer af den type, der er omhandlet i U.S.A.
patentskrift nr. 3.646.937, hvor en med trykfglsomt klabestof
overtrukken slipbelagningsstribe klabes til indersiden af
en fgrste blekant til opndelse af en blottet eller synlig
slipoverflade. En fgrste ende af en lukketape klabes der-
efter permanent til ydersiden af den samme blekant, idet
den anden ende af lukketapen foldes rundt om blekanten og
klabes midlertidigt til slipoverfladen. Fludrpolymer- -
striben har et~ ~ smalt omrdde med lokalt hg¢j adhesion
og hindrer siledes for tidlig udfoldning af lukket, medens
siliconoverfladen ggr det muligt for brugeren hurtigt at
gribe og udfolde den anden ende af lukkebé&ndet til fastgg-

relse til en nabostillet anden blekant.
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Patentkrayv.

1. Ark- eller foliemateriale forsynet med en sammensat slip-
overflade omfattende et forste og et andet overtrak pad i det
mindste den ene side, hvorhos normalt klabrige og trykfelsom-
me klazbestoffer klaber mindre kraftigt til overtrazkkene end
til det samme foliemateriale uden overtrzkkene, og den blot-
tede eller synlige slipoverflade hovedsagelig bestar af are-
aler af navnte forste overtrzk samt andre arealer af navnte
andet overtrzk, ke ndetegnet ved, at det forste
overtrak bestdr af en fast fluorpolymer fremstillet ud fra (a)
perfluoralkylisuifonamido-lavere alkyl-acrylat, hvori alkylde-
ten af perfluoralkylsulfonamidodelen indeholder 3;20, for-
trinsvis 3-12, carbonatomer, (b) et perfluoralkylsulfonamido-
alkanol: toluendiisocyanat: hydroxypropylimethacrylatreaktions-
produkt, hvor alkylidengruppen indeholder 1-11 carbonatomer,
og (c) 0-10 vagt% lavere alkyl-acrylat, regnet i forhold til
den totale polymer, og har sdanne overfladeenergiegenskaber,
at en drabe 100% ethanol danner en kontaktvinkel pa mindst
30°, nar den placeres pad overfladen af en glat, ter film af
navnte fluorpolymer, og at det andet overtrak bestar af en
hardet siliconpolymer bestaende af polydimethylsiloxangummi,
der er tvarbundet med polymethylhydrogensiloxan.

2. Ark- eller foliemateriale ifelge krav 1, k ende teg -
n et ved, at overtrazkkene kun er bundet til den ene side af
navnte foliemateriale, og at et lag normalt Klabrigt og tryk-
folsomt klazbestof er fast bundet til den anden side af mate-

rialet, hvorved der dannes et trykfolsomt klzbeband.

3. Ark- elier foliemateriale ifplge krav 1 eller 2, k e n -
detegnet ved, at det forste overtrak er pafert ens-
artet som overtrazk over hovedsagelig hele den ene side, og at
det andet overtrazk er fordelt over overfladen af navnte for-

ste overtraek samt bundet fast til dertil.

4, Ark- eller foliemateriale ifelge krav 1 eller 2, ke n -
detegnet ved, at det forste overtrak og det andet
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overtrek hvert er bundet direkte til navnte ene side.

5. Ark- eller foliemateriale ifelge krav 3 eller 4, ke n -

detegnet ved, at underlaget er en polypropylenfilm.

6. Fremgangsmade til fremstilling af ark- eller foliemateri-
alet ifolget ethvert af kravene 1 - 5, kendetegne-t
ved, at den omfatter trinene

a pafering pad hele den ene side af et selvbarende ark- eller
foliemateriale eller pad dele deraf af en organisk oples-
ningsmiddeloplesning af en polymer fremstillet ud fra (1)
mindst ét perfluoroctylsulfonamido-lavere alkyl-acrylat,
(2) perfluorsuifonamidobutanol:toluendiisocyanat:hydroxy-
propylmethacrylatreaktionsprodukt og (3) 0-10 vagt%, reg-
net i forhold til samlet polymer, lavere alkyl-acrylat,

b fordampning af oplegsningsmidlet til efterladelse af et lag
fast fluorpoclymer bundet vedhaftende til hele den ene side

af navnte ark- eller foliemateriale eller til dele deraf,

¢ péafering over hele overfladen af navnte ene side indbefat-
tet savel arealer, p& hvilke fluorpolymer findes, som even-
tuelle arealer, pa& hvilke fluorpolymeren mangler, af et
overtrak af flydende barer indeholdende coreaktanter besta-
ende af en sterre mangde polydimethylsiloxangummi, en min-
dre ma&ngde polymethylhydrogensiloxan og en effektiv mangde
af en polyvalent metal-saltkatalysator, hvilket overtrak
kun har begrznset tendens til at befugte fluorpolymeren og
derfor danner adskilte arealer derpd, safremt fluor-polyme-
ren dazkker hele navnte ene side af ark- eller foliemateri-
alet, men ellers fortrinsvis befugter de arealer pé& navnte

ene side, pa hvilke fluor-polymeren mangler, og

d fordampning af den flydende bazrer samt tilstrazkkelig op-
varmning til at fa navnte co-reaktanter til at reagere til
dannelise af en hardet siliconpolymer, hvorved der pa& navn-

te ene side af ark- eller foliematerialet opnas en sammen-
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sat slipoverflade, som udviser arealer af fluorpolymer og

arealer af hardet siliconpolymer.
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