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(57)  Verfahren zur Herstellung celiulosischer Fasern, bei wel-
chem eine Losung von Cellulose in einem tertidren Amin-
oxid in warmem Zustand zu Filamenten versponnen wird,
weiche durch einen Luftspalt gefdhrt und anschlieBend mit
einem Fallungsmittel in Kontakt gebracht werden, um die
Cellulose zu fallen, wobei die Filamente durch Ausdben
einer Kraft abgezogen und im Luftspalt verstreckt werden,
welche Kraft mit dem Fallungsmittel ausgeibt wird, indem
das Fallungsmittel in die Richtung strdmen gelassen wird, in
welche die Filamente abgezogen werden und die Filamente
mit dem Fallungsmittel in Kontakt gebracht werden, dadurch
gekennzeichnet, daB das Fallungsmittels in dem Zeitpunkt,
in welchem es mit den Filamenten in Kontakt gebracht wird,
mit einer Geschwindigkeit strdmen gelassen wird, die min-
destens so grof3 ist wie die Abzugsgeschwindigkeit der Fila-
mente. Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur
Ourchfhrung des Verfahrens.

SOWIE VORRICHTUNG ZUR DURCHFUHRUNG DES VERFAHRENS
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung cellulosischer Fasern, bei welchem eine Ldsung von
Cellulose in einem tertidren Aminoxid in warmem Zustand zu Filamenten versponnen wird, welche durch
einen Luftspalt geflihrt und anschlieBend mit einem Fallungsmittel in Kontakt gebracht werden, um die
Cellulose zu fillen, wobei die Filamente durch Ausliben einer Kraft abgezogen und im Luftspalt verstreckt
werden, welche Kraft mit dem Fallungsmittel ausgellbt wird, indem das Fillungsmittel in die Richtung
strémen gelassen wird, in welche die Filamente abgezogen werden und die Filamente mit dem Fallungsmit-
tel in Kontakt gebracht werden. Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens.

Aus der US-PS 2,179,181 ist bekannt, daB tertidre Aminoxide Cellulose zu I16sen verm&gen und daB aus
diesen Ldsungen durch Fillung cellulosische Formk&rper gewonnen werden k&nnen. Ein Verfahren zur
Herstellung derartiger L3sungen ist beispielsweise aus der EP-A - 0 356 419 bekannt. GemaB dieser
Veréffentlichung wird zunédchst eine Suspension von Cellulose in einem wésserigen tertidren Aminoxid
bereitet. Das Aminoxid enthidlt bis zu 40 Masse-% Wasser. Die wésserige Cellulose-Suspension wird erhitzt,
und unter Druckverminderung wird so lange Wasser abgezogen, bis die Cellulose in L&sung geht. Das
Verfahren kann in einem Diinnschichtbehandlungsapparat durchgefiihrt werden.

Aus der DE-A - 28 44 163 und der DD-A - 218 121 ist bekannt, daB zur Herstellung von Cellulosefasern
oder Cellulosefolien zwischen Spinndiise und Fillungsmittel ein Luftspalt gelegt wird, in weichem die
extrudierten Fasern verstreckt werden. Diese Verstreckung ist notwendig, da nach Kontakt der geformten
Spinnidsung mit dem wisserigen Fillungsmittel eine Verstreckung der Filamente sehr erschwert ist. Im
Fallungsmittel wird die im Luftspalt eingestelite Faserstruktur fixiert.

Im Luftspalt besteht jedoch die Gefahr, daB die noch nicht koagulierten Einzelfilamente aufgrund ihrer
extrem hohen Klebrigkeit aneinander haften bzw. miteinander verschmelzen und somit ein Faserspinnen
unmdglich machen. Die Verklebungsgefahr ist naturgemaB umso grd8er, je ldnger die Strecke zwischen
Diisenplatte und Fallungsmitteloberfidche (Luftspalt) ist. Aus der WO 93/19230 ist bekannt, daB8 mit einem
dichten Filamentverband bei langem Luftspalt versponnen werden kann, wenn die warme, geformte
Spinnldsung vor dem Einbringen in das Fallungsmittel gekihlt wird, wobei die Kihlung unmittelbar nach
dem Formen durch Anbiasen mit einem Kiihigas vorgenommen wird.

Fur die Zwecke der vorliegenden Beschreibung und der vorliegenden Patentanspriiche soll der
Ausdruck "Luft" nicht nur Luft als solche, sondern jedes Gas oder Gasgemisch bedeuten, weiches den
Filamenten gegenliber inert ist und das Verspinnen auch auf andere Weise nicht stért. DemgemaB kann im
"Luftspalt" auch ein anderes Gas vorhanden sein als Luft.

Ein Verfahren der eingangs beschriebenen Art ist aus der EP-A - 0 574 870 bekannt. Dieses Verfahren
wird mit einem sogenannten Spinntrichter durchgefihrt, in welchem mit Hilfe eines flissigen, strémenden
Fallungsmittels ein Verzug der frisch extrudierten Filamente erreicht wird. Die Strdmung des Fallungsmittels
wird dabei durch die Schwerkraft hervorgerufen. Nachteilig ist bei diesem verfahren, daB nur relativ
niedrigviskose Celluloseldsungen, die noch dazu eine relativ geringe Cellulosekonzentration von nur 7.8
Masse-%, 6,1 Masse-% bzw. 10,5 Masse-% aufweisen, versponnen werden kdnnen. Aus wirtschaftlicher
Sicht sind derartig geringe Cellulosekonzentrationen unbefriedigend, da diese eine geringe Kapazitdt der
L8sungsherstellung und hohe Eindampfkosten bei der Aufarbeitung des gebrauchten Féllungsmittels
bedingen.

Eine wirtschaftliche Faserherstellung mit hohen Produktionsraten erfordert jedoch das Verarbeiten von
Spinnmassen, die eine hihere Cellulosekonzentration aufweisen. AuBerdem soll der SpinnmasseausstoB
mdglichst hoch sein. Ein derartiges Verfahren kann aber mit dem bekannten Spinntrichter nicht durchge-
fihrt werden, da dieser dazu in unzweckmaBiger GréBe gebaut werden mifBte.

Die vorliegende Erfindung stellt sich die Aufgabe, ein Verfahren der eingangs erwéhnten Art so
weiterzuentwickeln, daB ein hoher AusstoB erzielt werden kann und hochkonzentrierte, hochviskose Cellulo-
sel6sungen verarbeitet werden kSnnen.

Das erfindungsgemiBe Verfahren zur Herstellung cellulosischer Fasern, bei welchem eine LGsung von
Cellulose in einem tertidren Aminoxid in warmem Zustand zu Filamenten versponnen wird, weiche durch
einen Luftspalt gefiihrt und anschlieBend mit einem Fallungsmittel in Kontakt gebracht werden, um die
Cellulose zu fillen, wobei die Filamente durch Ausiiben einer Kraft abgezogen und im Luftspalt verstreckt
werden, welche Kraft mit dem Fallungsmittel ausgelibt wird, indem das Fallungsmittel in die Richtung
strémen gelassen wird, in welche die Filamente abgezogen werden und die Filamente mit dem Fallungsmit-
tel in Kontakt gebracht werden, ist dadurch gekennzeichnet, daB das Fallungsmittels in dem Zeitpunkt, in
welchem es mit den Filamenten in Kontakt gebracht wird, mit einer Geschwindigkeit strdmen gelassen wird,
die mindestens so groB ist wie die Abzugsgeschwindigkeit der Filamente.

Mit dem erfindungsgemiBen verfahren kdnnen vorteilhaft Celluloseldsungen versponnen werden, die
eine Cellulosekonzentration von mindestens 12 Masse-%, vorzugsweise 13-15 Masse-%, aufweisen.
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Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB hochviskose Ceilluloseldsungen mit Cellulosekonzentratio-
nen von mindestens 12 Masse-% ohne mechanische Verstreckungsvorrichtung, wie z.B. eine Abzugsgalet-
te, also lediglich mit der vom strémenden Fillungsmittel auf die Filamente Ubertragenen kinetischen
Energie verstreckt werden kdnnen. Dazu werden die Filamente durch einen sogenannten Injektor geflhrt, in
welchen Fillungsmittel, das die Filamente beschleunigt, mit einem Druck eingespritzt wird, der liber dem
Umgebungsdruck liegt.

Die Abzugsgeschwindigkeit ergibt sich dabei in bekannter Weise aus dem gewiinschten Titer der
Filamente, der Konzentration der Celluloselésung und dem Aussto8 der Celiuloseldsung.

Die Filamente werden bevorzugt mit Fallungsmittel benetzt, bevor sie mit dem strémenden Fallungsmit-
tel, welches die Kraft zum Abziehen auf sie ausilibt, in Kontakt gebracht werden. Das Fallungsmitte!, mit
welchem die Filamente benetzt werden, kann das gleiche Fallungsmittel sein, mit welchem auf die
Filamente die Kraft zum verstrecken ausgelibt wird. Es kann aber auch ein anderes sein.

Um ein Verspinnen im dichten Filamentverband zu ermdglichen, ist es zweckmiBig, daB die Filamente
im Luftspalt durch Anblasen mit einem Kiihigas gekihlt werden, wobei die Kiihlung unmittelbar nach dem
Verspinnen vorgenommen wird. Die Beblasung kann mit feuchter Luft vorgenommen werden.

Im erfindungsgemafBen verfahren wird als tertidres Aminoxid vorteithaft N-Methyimorpholin-N-oxid
eingesetzt.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines Spinnvlieses, welches dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB die erfindungsgemaf hergestellten cellulosischen Fasern zu einem Vlies gelegt werden,
welches verfestigt wird.

Das Viies kann durch Behandlung mit einem Wasserstrahl verfestigt werden. Es kann aber auch
vorteilhaft verfestigt werden, indem es mit einer wéfBrigen LOsung eines tertidren Aminoxids, welche
Ceilulose l6sen kann, getrdnkt wird, um die Cellulose oberflachlich anzul®sen, und indem das getrinkte
Vlies anschlieBend bei erhdhter Temperatur verpreit wird, wonach die L&sung des tertidren Aminoxids aus
dem verprefiten Vlies ausgewaschen wird.

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemégen Verfahrens,
welche Vorrichtung aufweist: eine Offnung zur Aufnahme von Fillungsmittel und Filamenten, einen Kanal,
der mit der Offnung in Verbindung steht und in welchem die Filamente gefiihrt werden, welche Vorrichtung
dadurch gekennzeichnet ist, daB der Kanal in einen Beschieunigungsbereich mindet, in welchem die
Filamente mit einem Fallungsmittel beschleunigt werden, das Uber eine Zufiihrung, die in den Beschleuni-
gungsbereich miindet, mit gegenliber Atmospharendruck erhdhtem Druck eingebracht wird.

Die Erfindung betrifft ferner eine Spinnvorrichtung zur Durchfihrung des Aminoxidverfahrens nach dem
Trocken/NaB-Spinnverfahren mit einer Spinndise, einer Zuflihrung fir Kihlgas und der oben genannten
Vorrichtung.

Die Erfindung betrifft auch die Verwendung eines Injektors, welcher aufweist:

- einen Kanal, in weichem frisch extrudierte cellulosische Filamente geflihrt werden,
- einen Beschleunigungsbereich, in welchen der Kanal miindet, soda die Filamente dem Beschleuni-
gungsbereich zugeflinrt werden kdnnen, und
- eine Zuflihrung flr Fallungsmittel, welche Zuflihrung in den Beschlieunigungsbereich miindet, sodafl
Fallungsmittel dem Beschieunigungsbereich zugefihrt werden kann,
bei der Herstellung cellulosischer Filamente nach dem Trocken/NaBspinnverfahren, bei welchem eine
Ldsung von Cellulose in einem wiBrigen tertidren Aminoxid zu Filamenten geformt wird, welche in einem
Luftspalt verstreckt und anschlieBend mit Fallungsmittel in Kontakt gebracht werden.

Die Erfindung wird an Hand der Zeichnung ndher eridutert, welche in der Figur 1 die erfindungsgemaie
Verwendung eines Injektors zum Trocken/NaBspinnen von L8sungen von Cellulose in einem tertidren
Aminoxid zeigt. Figur 2 zeigt eine bevorzugte Ausgestaltung der erfindungsgemaéBen Vorrichtung.

In der Figur 1 ist mit 1 eine beheizbare (Beheizung nicht dargestelit) Spinndise bezeichnet, weiche
Uber die Zuileitung 2 mit Spinnmasse 3, d.h. warmer Celluloseldsung mit einer Temperatur von etwa 100°C
bis 120° C, beschickt wird. Die Pumpe 4 dient zum Dosieren der Spinnmasse und zum Einstellen des flr
das Extrudieren erforderlichen Druckes. Die aus der Spinndise 1 Uber die Spinnlcher 16 extrudierten
Filamente 5 werden mit einem inerten Gas 6, vorzugsweise Luft, gekihlt, welche {iber die Gasdisen 7 auf
die die Spinndiise 1 verlassenden Filamente 5 gerichtet ist. Durch dieses Anblasen kann mit SpinndUsen
gearbeitet werden, welche eine hohe Lochdichte aufweisen, ohne daB es zu einem Verkieben der Filamente
wiahrend des Spinnvorganges kommt.

Die Filamente 5 werden in den Kanal 9 des Injektors 17 gefiihrt und gelangen schiieBlich in einen
Beschleunigungsbereich 10 des Injektors 17, in welchem die Filamente mit schnell nach unten in Richtung
Diffusor 11 flieBendem Fallungsmittel in Kontakt kommen, wodurch die Cellulose geféllt wird. Gleichzeitig
werden die Filamente beschieunigt. Das zur Beschleunigung eingesetzte Fallungsmittel wird Uber die
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Zufihrung 14 in den Injektor 17 geprefBt. Durch die Beschleunigung der Filamente in Richtung Diffusor 11
werden die Filamente mit siner h6heren Geschwindigkeit nach unten gezogen, als sie von der Spinndise 1
nachgeliefert werden. Dies bewirkt eine Verstreckung der Filamente. Die verstreckten Filamente treten
durch den Diffusor 11 aus dem Injektor 17 aus und kénnen beispielsweise auf einem Sieb (nicht dargestellt)
abgelegt werden. Die Flihrung der Filamente durch den Injektor 17 ist in der Figur 1 nicht dargestelit.

in der in Figur 1 dargesteliten Ausfiihrungsform der Erfindung erstreckt sich der Luftspalt von der
Unterseite der Spinndiise 1 bis zum Ende des Kanais 9, d.h. bis zur Miindung des Kanals 9 in den
Beschleunigungsbereich 10. Die Lange des Kanals 9 ist nicht beschrédnkt und kann auch kirzer sein, als in
der Figur 1 gezeigt ist.

In der Figur 2 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsform der erfindungsgemégBen Vorrichtung dargestellt. in
dieser Figur sind Vorrichtungsteile, die bereits in der Figur 1 beschrieben wurden, mit gleichen Bezugszif-
fern benannt.

Die aus der Spinndiise 1 extrudierten Filamente 5 gelangen in eine Vorrichtung, die im wesentlichen
einen Injektorteil 18 aufweist, auf welchen eine Art Spinntrichter 19 aufgesetzt ist. Die mechanische
Verbindung des Injektorteils 18 mit dem Spinntrichter 19 kann z.B. mittels Verschraubung hergestellt sein.

Die aus der Spinndiise 1 extrudierten Filamente 5 gelangen Uber eine Luftstrecke, weiche durch den
Abstand der Unterseite der Spinndiise 1 von der Oberfliche des Fiallungsmittels 15 definiert ist, in das
Fallungsmittel 15 des Spinntrichters 19, werden durch den Kanai 9a geflihrt und gelangen schlieBlich in den
Beschleunigungsbereich 10 des Injektors 18, in welchem die Filamente von schnell nach unten Richtung
Diffusor 11 flieBendem Fillungsmittel beschleunigt werden. Das zur Beschleunigung eingesetzte Fillungs-
mittel wird Uber die Zufiihrung 14 in den Injektor 18 gepreft. Durch die Beschleunigung der Filamente in
Richtung Diffusor 11 werden die Filamente mit einer hheren Geschwindigkeit nach unten gezogen, als sie
von der Spinndlse 1 nachgeliefert werden. Dies bewirkt eine Verstreckung der Filamente im Luftspalt.

Im Spinntrichter 19 befindet sich eine Zuflihrung 12 flr Fillungsmittel, das Uber den Kanal 13 in den
Konus 8 gepumpt wird. Es ist darauf zu achten, daB die Mengen an Fallungsmittel, die Uber die
Zufiihrungen 12 und 14 dem Spinntrichter 19 zugefiihrt bzw. Uber den Diffusor 11 aus dem Injektor 18
abgefiihrt werden, so aufeinander abgestimmt sind, daB im Luftspait die gewiinschte Verstreckung erreicht
wird und gleichzeitig ein Absinken des Fllssigkeitsspiegels 15 und damit eine VergrdBerung des Luftspaltes
verhindert wird.

In der Figur 2 ist die Oberfliche des Fillungsmittels 15 so eingezeichnet, daB sie mit der Oberkante
des Spinntrichters 19 abschiieBt. Es ist dem Fachmann klar, daB diese Oberfliche auch etwas tiefer
vorgesehen werden kann, wobei sich dann naturgemiB der Luftspalt entsprechend vergréfiert.

Mit den nachfolgenden Ausfiihrungsbeispielen wird die Erfindung noch néher beschrieben.

Beispiel 1

In der fiir den Fachmann bekannten Weise wurde in einem beheizbaren und evakuierbaren Rihrkessel
aus Sulfitzellstoff und wéBrigem NMMO eine spinnbare Celluloseldsung mit einem Cellulosegehalt von
13,5% hergestelit (Nullscherviskositdt bei 90°C: 8000 Pa.s). Diese L&sung wurde bei 120°C aus einer
Spinndise mit 100 Loch (Lochdurchmesser: 130 um) mit einem Aussto8 von 0,22 g/Loch/Minute zu
Filamente extrudiert.

Der Luftspalt betrug 30 mm und die Luft im Luftspalt wies eine Temperatur von 23 °C und eine relative
Feuchte von 0% auf.

In die Zufiihrung 14 wurde Fallungsmittel in einer Menge von 30 Minute eingespritzt, wodurch eine
Verstreckung bzw. Verzug von 6,3 erzielt wurde. Eine Verstreckung von 6,3 bedeutet, daB die Filamente mit
einer Geschwindigkeit abgezogen werden, die das 6,3fache jener Geschwindigkeit ist, mit der die Filamente
die Spinndise verlassen und in den Luftspalt eintreten, in welchem sie verstreckt werden. Die Verstreckung
ist daher gegeben durch:

Geschwindigkeit Endabzug

Verstreckung = -
Geschwindigkeit am Diisenaustritt

Die Geschwindigkeit des Faltungsmittels im Beschieunigungsbereich 10 (Spalt des Injektors) war etwa
115 m/min.
Die hergestellten Fasern wiesen einen Titer von 3,80 dtex auf.
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Beispiel 2

Eine Celluloseldsung der Zusammensetzung Cellulose/NMMO/Wasser von 12/77/11 Masse-% wurde
gemal Beispiel 1 aus einer Zellstoffmischung (Sulfit/Sulfatzelistoff) hergestellt. Diese L&sung wurde bei
120°C aus einer Spinndise mit 100 Loch (Lochdurchmesser 100 um) mit einem AusstoB von 0,025
g/Loch/Minute extrudiert.

Der Luftspalt betrug 30 mm, und die Luft im Luftspalt wies eine Temperatur von 22 °C und eine relative
Feuchte von 0% auf.

In die Zufihrung 14 wurde Fillungsmittel in einer Menge von 12 i/min eingespritzt. Dies entspricht einer
Geschwindigkeit im Spalt des Injektors von 47 m/min. Mit diesen Vorgaben wurde ein Verzug von 7.5
erzielt. Die hergestellten Fasern wiesen einen Titer von 1,67 dtex auf.

Beispiel 3

Der in Beispiel 2 hergestelite Filamentstrang wurde auf ein Siebband zu einem Vlies mit einem
Flachengewicht von 40 g/m? auflaufen gelassen. Die Flissigkeitsdurchidssigkeit dieses Viieses wurde mit
einem LISTER-Gerdt nach der EDANA-(European Disposables and Nonwovens Association)-Norm 150.2-93
gemessen (Methodik: Eine bestimmte Menge (5 ml) der Testflissigkeit (0,9%ige NaCl-L8sung) wird dabei
mit konstanter Ausiaufgeschwindigkeit auf das Viies gebracht. Die Zeit fir den Abtransport dieser Flissig-
keit durch das Vlies wird elektronisch gemessen). Der Mittelwert aus 10 Messungen betrug 1,47 sec.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung cellulosischer Fasern, bei welchem eine Ldsung von Cellulose in einem
tertidren Aminoxid in warmem Zustand zu Filamenten versponnen wird, welche durch einen Luftspalt
gefiihrt und anschlieBend mit einem Fallungsmittel in Kontakt gebracht werden, um die Cellulose zu
fallen, wobei die Filamente durch Ausliben einer Kraft abgezogen und im Luftspalt verstreckt werden,
welche Kraft mit dem Fallungsmittel ausgelibt wird, indem das Fallungsmittel in die Richtung strémen
gelassen wird, in welche die Filamente abgezogen werden und die Filamente mit dem Fallungsmittel in
Kontakt gebracht werden,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Fillungsmittels in dem Zeitpunkt, in welchem es mit den Filamenten in Kontakt gebracht wird,
mit einer Geschwindigkeit strémen gelassen wird, die mindestens so gro8 ist wie die Abzugsgeschwin-
digkeit der Filamente.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Filamente mit Fallungsmittel benetzt
werden, bevor sie mit dem strdmenden Féllungsmittel, welches die Kraft zum Abziehen auf sie ausibt,
in Kontakt gebracht werden.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Filamente im
Luftspalt durch Anblasen mit einem Kihlgas gekiihlt werden, wobei die Kihlung unmittelbar nach dem
Verspinnen vorgenommen wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als tertidres Aminoxid N-
Methylmorphoiin-N-oxid eingesetzt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die zu verspinnende LOsung eine
Cellulosekonzentration von mindestens 12 Masse-%, vorzugsweise 13-15 Masse-%, aufweist.

6. Verfahren zur Herstellung eines Spinnviieses, dadurch gekennzeichnet, da8 die gem3B dem Verfah-
ren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5 hergestellten cellulosischen Fasern zu einem
Vlies gelegt werden, welches verfestigt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Viies verfestigt wird, indem es mit
einer wifrigen L&sung eines tertidren Aminoxids, welche Cellulose I5sen kann, getrankt wird, um die
Cellulose oberfidchlich anzuldsen, und indem das getrdnkte Vlies anschiieend bei erhGhter Tempera-
tur verpreBt wird, wonach die LOsung des tertidren Aminoxids aus dem verprefiten Vlies ausgewaschen
wird.
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Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 7, mit einer éffnung 8)
zur Aufnahme von Fillungsmitte! (15) und Filamenten (5), einem Kanal (9a), der mit der Offnung (8) in
Verbindung steht und in weichem die Filamente (5) gefiihrt werden, dadurch gekennzeichnet, dag
der Kanal (9a) in einen Beschleunigungsbereich (10) miindet, in welchem die Filamente (5) mit einem
Fallungsmittel beschleunigt werden, das Uber eine Zuflihrung (14), die in den Beschleunigungsbereich
(10) miindet, mit gegenliber Atmospharendruck erhhtem Druck eingebracht wird.

Spinnvorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach dem Trocken/NaB-Spinnverfahren mit einer
Spinndise (1), einer Zuflihrung (7) flr Kihigas (6) und einer Vorrichtung nach Anspruch 8.

10. Verwendung eines Injektors, welcher aufweist:

- einen Kanal (9), in welchem frisch extrudierte cellulosische Filamente geflihrt werden,
- einen Beschieunigungsbereich (10), in welchen der Kanal (8) miindet, sodaB die Filamente dem
Beschleunigungsbereich zugefiihrt werden kénnen, und
- eine Zuflihrung (14) flr Fallungsmittel, welche Zuflihrung (14) in den Beschleunigungsbereich
(10) miindet, sodaB Fillungsmittel dem Beschleunigungsbereich (10) zugeflihrt werden kann,
bei der Herstellung cellulosischer Filamente nach dem Trocken/NaBspinnverfahren, bei weichem eine
Losung von Cellulose in einem wéBrigen tertidren Aminoxid zu Filamenten geformt wird, welche in
einem Luftspalt verstreckt und anschlieBend mit Fallungsmittel in Kontakt gebracht werden.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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