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Spdsob vyroby nctkaného materidlu pomocou ‘hydro-
splietania vldknitej Struktiry, pri€om suché vlakna, pri-
rodné a/alebo syntetické, si davkované do disperznej
nédoby (11), pripadne st predbesne zvih&ené. Vidkna
si dispergované v penitelnej sa tekutine obsahujicej
vodu a povrchové aktivne &inidlo na sformovanie dis-
perzie penenych vlakien, na ktorého zaklade je disper-
zia penenych vlakien aplikované na sito (118) a odvod-
nené od peny, a nasledne po sformovani je vlaknita
Struktira podrobens hydrosplietaniu. Na site (118)
v uzatvorenej formujicej jednotke (117, 119) sa for-
muje vldknitd Struktira. Pena po pretladeni cez sito
(118) je recirkulovand do disperznej nadoby (111)
v jednoduchom uzavretom okruhu cez uzatvorenii ni-
drZ (128) peny, v ktorej je pena oddel'ovana do tekutej
fazy a Pah3ej penovej fazy, ktor4 je redukovand uvof-
nenim vzduchu a nésledne su obidve &asti — tekuta féza
a redukované penova fiza recirkulované do disperzne)
nadoby (111).
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka spdsobu vyroby netkancho materialu
prostrednictvom hydrosplictania vléknitej $truktdry.

Doterajgi stav techniky

Hydrosplietanie, &i odstredivé splietanie, si technikou,
ktord bola zavedend v 70. rokoch, pozri napriklad patent
CA &. 841 938. Tento spdsob obsahuje formovanie vlékni-
tej Struktiry, & uZ vkladanej za sucha, alebo za mokra, v
ktorom st potom predmetné vldkna vzdjomne splietang, . Je
splietané dohromady pri vysokom tlaku pomocou velmi
jemnych vodnych dyz. Pluralita radov vodnych dyz je na-
smerovana na $truktiru vlikien, ktora je podopierand po-
hybujicim sa sitom. Splictany materiél sa potom susf.
Vlgkna pouZivané v tomto materiali moZu byt tvorené
staplovymi vldknami, napriklad polyesterom, umelym hod-
vébom, nylonom, polypropylénom a podobne, pomocou
vlékien na baze celulézy, & zmesami vldkien na baze celu-
16zy a staplovych vidkien. Tieto netkané materialy sa mdZu
vyrébat lacno a preukazujii vysoké pohlcovacic charakte-
ristiky. Okrem iného sa pouZivaji ako vysusacie materialy
pre domacnosti alebo priemyselné pouZitie, a ako materialy
na jednorazové pouZitie v oblasti zdravotnej starostlivosti a
pod.

Techniky formovania penou, v ktorych je vlaknitd
Struktiira formovana z disperzie vlakien v penenej tekutine,
sa dnes pouZivaji na vyrobu papiera a inych, na vlaknach
zaloenych netkanych materilov, rovnako ako na vyrobu
materidlov zo sklenenych vlakien, na tvarovanie stla¥enim
réznych produktov na pouZitie okrem in¢ho v automobilo-
vom priemysle. Tato technika je okrem iného opisand v GB
1329 409 a US 4 443 297. Takto produkované vlaknité
$truktiry preukazuju pri formovani daného vldkna vysoky
stupett homogénnosti.

Podstata vynélezu

Ciefom tohto vynalezu je dosiahnut’ zjednodueny spd-
sob vyroby netkaného materilu s charakteristikami vyso-
kej absorpcie, pevnosti a homogénnosti.

Toto sa dosiahne spdsobom vyroby pomocou hydro-
splietania vlaknitej Struktiry, priom suché vidkna, prirod-
né a/alebo syntetické, st davkované do disperznej nadoby,
pripadne sa predbezne vihdia. Vidkna so dispergované v
penitelnej sa tekutine obsahujicej vodu a peniaci prostrie-
dok na sformovanie disperzie penenych vldkien, na ktorého
zéklade je disperzia penenych vlakien aplikovana na sito a
suend od peny, a nasledne po sformovani je vlaknitd
Struktira podrobend hydrosplietaniu. Podstatou vynélezu
je, Ze na site v uzatvorenej formujice; jednotke sa formuje
vlaknita $truktira, v ktorej podas formovania nie je expo-
novany %iadny vol'ny tekuty povrch, priCom pena po pretla-
Zeni cez sito je recitkulovand do disperznej nadoby v jed-
noduchom uzatvorenom okruhu cez uzatvorent nadrZ peny,
v ktorej je pena oddefovana do tekutej fazy a Pah3ej peno-
vej fazy, ktoré je redukovana uvolnenim vzduchu a nasled-
ne obidve &asti - tekutd fiza a redukovani penové faza su
recirkulované do disperznej nadoby.

Vo vyhodnom uskutoneni je do uzatvoreného okruhu
dalej pridavans sladké voda, vzduch, peniaci prostriedok a
pripadne iné chemikilic na nahradenie mnoZstva, ktoré
opustilo uzatvoreny okruh s viéknitou alebo papierovou
$truktarou po sformovani.

V d’aliom vyhodnom uskutodneni je pred hydrosplieta-
nim na sformovant vldknit $truktiru rozstrekovand sladka
voda, ktora je po prejdeni vidknitou truktrou doddvand
nasévacim boxom do uzatvoreného okruhu.

Vyhodné je, ked je tekutina zo spodku nadrZe peny ve-
den do disperznej nadoby prvym potrubim, pena preché-
dza do disperznej nadoby druhym potrubim na vrchu nadr-
% peny, do disperznej nadoby si pridévané vldkna a dis-
pergované v penitelnej tekutine, pritom v nédrZi peny je
udrZiavany v podstate staly tlak pomocou regulatného
ventilu, usporiadaného vnitri alebo priamo za druhym po-
trubim.

Vyhodné je tie2, ked’ na penu vnitri alebo tesne pri
druhom potrubi je pdsobené mechanicky, &m st v nej roz-
bijané vidsie vzduchové bubliny na uvolnenie viazan¢ho
vzduchu.

Tymto sposobom sa dosahuje flexibilny priestor a
energiu Zetriaci spdsob, ktorym médZe byt produkovany
netkany splietany materidl s prekvapujtco vysokou kvali-
tou.

Prehl’ad obrdzkov na vykresoch

Tento vynalez bude d’alej opisany pomocou vykresov,
kde na obr. 1 je uvedeny postupovy diagram podl'a vyné-
lezu a na obr. 2 je modifikovany dizajn disperznej nadoby a
nadrZe peny.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Obr. 1 predstavuje spracovatel'sky roztok na postup vy-
roby peny podla tohto vynalezu. Tato pena je generovani
pomocou peniaceho prostriedku (povrchového ¢inidla),
ktory je pridavany do vody v rozvlakiiovani 111, kde do-
chadza k intenzivnemu mie3aniu a priberaniu vzduchu. Do-
datotna generacia peny nastva v postupe dosledkom tur-
bulencie, ktord je vytvarand v pumpéch, tak ako pri site
118. Podmienkou genericie peny viak je, Ze tu existuje pri-
stup k vzduchu.

Peniaci prostriedok (povrchové ¢inidlo) moZe byt' ak¢-
hokol'vek vhodného typu; anibénovy, katibnovy, neiénovy,
& amfoterny. GB patent 1 329 409 opisuje na formovanie
vléknitych 3truktr penou vhodny peniaci prostriedok.
Existuje vSak mnoho inych, na tento cel pouZitelnych
prostriedkov. Ich vyber bude ovplyviiovany faktormi, na-
priklad takymi, ako je chemické zloZenie inych moZnych
prisad do vléknitych materidlov na vyrobu papiera, ako s
spevitovate za vlhka, spojivové prostriedky, krepovacie
(spevitovacie) chemikalie, atd.

Vhodné dévkovanie peniaceho prostriedku na dosiah-
nutie pomerne stabilnej peny, ktoré je schopna udrZiavat’ v
podstate rovnomernii disperziu vlakien v pene, je pre kazdy
jednotlivy pripad prispdsobené a zavisi od takych faktorov,
ako je typ peniaceho prostriedku (povrchového tinidla),
stupeit tvrdosti, vody, teplota vody, tak ako aj typu vlakien.
Jeho vhodny obsah vo vode sa pohybuje vnitri hranic 0,02
- 1,0 hmotnostnych percent, prednostne viak leZi pod 0,2
hmotnostného percenta.

Charakteristiky tejto peny sa menia s mnoZstvom via-
zaného vzduchu. Pri obsahu vzduchu do asi 70 - 80 % je
vzduch pritomny v podobe malych, sférickych vzducho-
vych bubliniek, obklopenych volnou vodou, takzvanej sfé-
rickej peny. Pri vitSom obsahu vzduchu sa pena transfor-
muje do tzv. polyhedralnej peny, v ktorej je voda pritomna
v tenkych membrénach medzi roznymi vzduchovymi bub-
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linkami. Typ na ostatok uvedenej znamens, % tito pena je
velmi tuhd a ta%ko sa s fiou zaobchadza.

Pri postupe formovania peny sa normélne pouZiva sfé-
ricka pena, t. j. obsah vzduchu je medzi 40 - 70 %, Malé
bublinky vzduchu funguji ako rozpemé prostriedky medzi
réznymi vlaknami v rovnakom momente, o vysSia visko-
zita, v porovnani s vodou tlmi{ turbulenciu v danej tekutine
a redukuje frekvenciu kolizie medzi roznymi vladknami, a
tymto pbsobenou viotkovou forméciou. Velkost bubliniek
v pene je ovplyviiovand faktormi, ako si druh miesacieho
prostriedku v rozvlakiiovadi/penovom generdtore 111,
rychlost’” miesenia, rovnako, ako mnoZstvo a druh peniace-
ho prostriedku (povrchového tinidla). Vhodny priemerny
priemer je medzi 0,02 a 0,2 mm.

V predstavenom stvérneni je pouZitd zmes vldkien na
baze celulézy a syntetickych vlakien. Prezentované celuls-
zové vldkna v podobe I'ahko defibrovatePnej valcovanej
112 bunitiny si odmeriavané dole do rozvlikiiova-
ta/penového generatora 111 potas riadenej rychlosti medzi
parom podavacich valéekov 112 pomocou spojeného mera-
¢a plo3nej hmotnosti, na zaklade ktorého st tieto dodévané
cez predzavih&ovaci kan4l skér, ako st na hrubo rozdrvené
do rozvlakitovata 111. K hrubému drveniu buni¢iny do-
chadza napriklad medzi tzv. klincovymi valcami. Je Ziadu-
ce navlhCovanie bunitiny pomocou sladkej vody, aby sa u-
Iah&ila disperzia v danom rozvlakiovati. Kanal predzavlh-
Covania a hruby drvi¢ (vlastne tie¥ rozvlékiiova&) boli z
dévodov jednoduchosti z prisluiného vykresu vynechané.
V pripade, Ze valcové bunitina preukazuje cetkovo rovno-
mernd plo3nt hmotnost, k odmeriavaniu (dévkovaniu) mé-
Ze dochadzat len s prostrednictvom rychlosti doddvania. E-
ventudlne varidcie ploSnej hmotnosti valcovanej buniginy
mdzu byt kompenzované menenim rychlosti daného stroja
v papierenskom stroji tak, aby sa povrchova hmotnost’ for-
movanej vrstvy udrZiavala v podstate kongtantna,

Syntetické vldkna st normélne zabezpetené v podobe
Zokov 122, ktoré si zndmym spdsobom otvérané otvara¥mi
#okov 123, davkované pomocou vlnitého pasu 124 a uspo-
riadané na zbernom site 125. Vlakna st vsdvané zo zberné-
ho sita diichacim vedenim 126 a odmeriavané (davkované)
dole do rozvlakitovata/generatora peny 111 cez kondenzi-
tor 127.

Na davkovanie vidkien bunitiny a syntetickych viakien
je mozné samozrejme pouit aj iné zariadenie.

V predstavenom stvameni je pouZity rovnaky rozviak-
fiova pre obidva typy vlakien, v zévislosti od skuto&nosti,
Ze tieto mdzu vyZadovat' rozdielne spracovania, alebo kde
je Zaduce pouZit rozne druhy vlakicn na tzv. viacvrstvové
formovanie, &o je d'alej opisané.

Rozvlékiioval/penovy generstor 111 je koncentricky
umiestneny vnutri vitSej nadrZe, nadre peny 128. Zatial
%o je rozvlikiiovag 111 otvoreny smerom nahor, nédrs pe-
ny 128 je zatvorena. Tieto dve nadoby spolu komunikuji
cez rirky 129, 130 na spodnej a vrchnej strane.

V rozvlkitovaci/penovom generatore 111 dochédza k
intenzivnej disperzii a miefaniu vlakien. V tom istom mo-
mente je pomocou peniaceho prostriedku (povrchového &-
nidla) vo vode generovand pena. Aby sa zabrénilo pene, a-
by stupala smerom hore a narastala penov4 vrstva na vrchu,
Je dolezité udrZiavat' cirkuliciu peny medzi hornou a dol-
nou Sasfou rozvlakiiovaa/penového generatora 111. Po-
mocou vhodne navrhnutého rotorového agregatu 131 sa
ziskava Gplne sformovany vir, ktory dodava poZadovand
cirkuldciu. Objem rozvlskitovata je prispOsobeny tak, aby
bol schopny vykonéavat rychle varidcie v davkovani vidkna,
Vhodna koncentracia vldkna je 0,1 - 1,5 hmotnostného per-
centa.

Obsah vzduchu v pene moZe byt merany pomocou va-
Zenia znédmeho objemu disperzie speneného vldkna. Toto
méZe nastat’ pomocou kontinulnej registricie hmotnosti
urtitej dizky potrubia medzi rozvlakiovatom/penovym ge-
nerdtorom 111 a vstupnym boxom 117. Kalibricia stupnice
merania je uskutoliiovand v dosledku skutofnosti, Ze
hmotnost’ spominaného objemu, naplneného predmetnou
tekutinou bez zmieSania, so vzduchom, zodpoveds 0 %
vzduchu, zatial €o ten isty objem, naplneny iba vzduchom,
zodpoveda 100 % obsahu vzduchu. Uprava obsahu vzdu-
chu méZe byt realizovana, napriklad pomocou pridania pe-
niaceho prostriedku rychlostou miedania v rozvldknova-
¢i/penovom generétore 111 a/alebo tym , %e do pumpy 133
je uvol'ovany stlaeny vzduch.

Pena s obsiahnutymi vlaknami je pumpovana do vstup-
ného boxu 117 na papicrenskom stroji pomocou vhodnej
pumpy 133, tymio strojom je v predstavenom priklade Fo-
urdrinierov typ. Tento typ papierenského stroja mé viak
sekunddrny vyznam pre tento vynilez, ktory méze byt tiez
pouZity napriklad na stroje s nasavacimi prsnymi valcami a
stroje s dvojitymi sitami. Pumpa by mala byt schopnd sa
vyrovnat s velkymi mnoZstvami vzduchu a ziroveil by
mala byt tieZ schopnd zaobchddzat' s dlhymi syntetickymi
vlaknami, ked’ su ticto pritomné bez vyskytu zvldkiovacich
efektov. Tymto poZiadavkdm vyhovuje nickolko réznych
pamp. Jednym z prikladov je traditn4 piestova pumpa. Dal-
Sim je vékuovd pumpa s kruhovym 2Fabom, napriklad
znaéky Helivac, vyrédband firmou Berendensen Technik
AS. DalSim prikladom je druh pumpy vyrabany Discflo
Corporation, ktory m4 priestor s rotalnym kotudom s ra-
didlnymi medzerami.

Vo vybranom stvameni moZu byt vstupny box 117 a
nasavaci box 119 povaZované za integrovani jednotku.
Formovanie vléknitej $truktiry je celkom uzatvorené, t. j-
nie je tu Ziaden povrch volného fluida. Zo vstupného boxu
117 vychédza von odvodnena a Fahko formované vrstva.

Disperzia pena-vldkno je rozdel'ovana cez Sirku stroja
do vstupného boxu 117 a vypina priestor, ktory je ohrani-
&eny koncovymi stenami vstupného boxu a smerom dole sa
zvaZujicej hornej Casti. Pena je nasavand cez sito 118 po-
mocou vakuovej pumpy 120 a to, &o ostiva na site, sa stiva
pripravenou sformovanou vrstvou.

PouZif' formovanie tzv. viacnasobnej vrstvy pomocou
1dznych typov vldkna/zmesi v roznych vrstvéch, sa d4 tak
isto predstavit rozne typy vlékien si potom doddvané od-
delene hore do vstupného boxu 117, ktory je v tomto pripa-
de viacvistvovym typom.

Aby sa udrZiavala vodna rovnoviha v systéme, voda,
ktord mizne s vrstvou po formovani, musi byt nahradens.
Jednym spdsobom, ako to realizovat, je pomocou rozstre-
kovaa 134 prietne s formovanou vléknitou ¥trukttirou.
Sprchovanie 134 sliZi navySe ako omyvacia zona, aby sa
minimalizoval obsah peniaceho prostriedku v sformovanej
vrstve pred hydrosplietanim. K pridaniu sladkej vody méze
zéroveli ddjst na rbznych miestach systému, napriklad v
Stadiu predzavlh&enia. Oddeleny nasévaci box 135, ale ten,
ktory je pripojeny na rovnaki cirkuladnu fazu, aka je vys-
Sie, dodéva néhradnit vodu do nadr¥e peny 128.

Pena, o je nasdvana cez sito 118, je odovzdavana cez
nasavaci box 119 a vakuovii pumpu 120 na vrch penovej
nadre 128. S penou je ticZ odovzdévané nevyhnutné
mnoZstvo unikajiceho vzduchu. NédrZ peny 128 funguje
ako néraznikova nadrZ na penu.

Pena, €o je usadend v nadrZi, sa bude pomaly premie-
fat zo sférickej peny do polyhedralnej peny, tieto druhy
pien boli predtym opisané. V nadr¥i peny 128 takto bude
tekutina odvoditovand do spodnej asti nédrze, zatial o
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Pahsia pena sa hromadi v hornej Easti nadrZe. Peniaci pros-
triedok (povrchové &inidlo) sa hromadi v kontaktnom po-
vrehu medzi vzduchom a vodou. Tak je pravdepodobné, e
tento prostriedok bude mat’ tendenciu ostavat’ v FahSej pene
a teda byt koncentrovanym smerom k hornej &asti nadrze.

Tekuta fiza v spodnej Zasti nadrZe peny 128 tetie do
rozvlakiiovaga 111 cez spajaciu rirku 129 na spodku nadr-
¥e. Rovnako bude pena na vrchu nédrZe peny 128 tlaéend
von cez rirku 130 na vrchu nddrZe v dosledku pretlaku,
ktory je vytvarany vakuovou pumpou 120. Tato Fahka pena
je velmi stabiln4 a predovietkym naduta (objemn4), a teda
musi by? obmedzené skér, ako je uvolnend do rozvlékiio-
vata 111. V rarke 130 je namontovana vysokorychlostna
vrtulka 136, ktora mechanicky rozbija vatsie vzduchoveé
vaky a uvolituje &ast’ z velkého mnoZstva viazaného vzdu-
chu.

V hornej spajacej rirke 130 je usporiadany tieZ riadiaci
ventil 137 medzi nadr¥ou peny 128 a rozvlékiiovacom,
pomocou ktorého mdZe byt tlak v nadrZi peny 128, a tym
aj Groveti v rozvldkiiovagi 111, konStantne udrZiavané.

Prostrednictvom opisaného usporiadania je ziskand
uzatvorené slutka peny, t4 sa otvara riadenym spdsobom
medzi nddrZou peny 128 a rozvlékiiovatom 111. Objem
nédrZe peny by sa mal dimenzovat tak, aby rezidenina do-
ba peny v predmetnej nadrsi bola asi 45 - 180 sekind,
prednostne 60 - 120 sekind. Velka &ast’ obsahu tekutiny
bude potom méct odtekat’ do spodku nédrZe 128, a potom
pretekat do rozvlakiiovata. V tom istom Case musi byt' da-
n4 nédr schopna zadr¥iavat' FahSiu penu v hornej asti na-
drZe. Vhodny pomer medzi celkovym objemom a oCakéava-
nym objemom tekutiny v nadrZi je asi 4 - 8, prednostne asi
6.

Pena takto cirkulujc medzi rozvlakiiovata/penovym
generatorom 111, vstupnym boxom 117, sitom 118, nasé-
vacim boxom 119 a spit’ do rozvlakitovata/penového gene-
rétora 111 cez nadr¥ peny 128 v jednom jednoduchom kro-
ku cirkulicie. Dochadza k istému pridaniu vody s ciefom
nahradit mnoZstvo, ktoré nasleduje spolu s vrstvou po jej
formovani. Pridanie nahradnej vody mbZe byf riadené, na-
priklad prostrednictvom merania diferencilného tlaku v
n4dr¥i peny 128. Obsah peniaccho prostriedku v disperzii
vlikna, %o je vystavené pene, je vhodne stanovovany mera-
¢om povrchového napitia.

Rozvidkitovat/penovy generdtor 111 a nadr? peny 128,
v¥ak nemusia byf usporiadané ako intcgrované jednotka,
ale mo2u byt usporiadané oddelene od seba, ako je zobra-
zené na obr. 2. Dokonca v¥ak aj v tomto pripade tieto spolu
vzdjomne komunikuji a pomocou vedenia (rGrok) 129 a
130. Ako bolo spomenuté predtym, dany systém moZe tieZ,
obsahovat’ dva alebo viac rozvlakiiovatov/penovych gene-
ratorov, ktoré moZu byt vietky stéle eSte spojené s rovna-
kou nédrZou peny.

Sformované vlaknita vrstva je hydrosplietand okamZite
po formovanf v splietacom mieste 138, zatial' %o je stile
ete podopierand sitom 118. Miesto vzdjomného splietania
138 obsahuje pluralitu radu dyz 139, z ktorych s pod vy-
sokym tlakom nasmerované vePmi jemné vodné dyzy sme-
rom k danej viéknitej Struktire a spdsobuji jej splietanie, t.
j. splietanie danych vlakien dohromady. Vhodny tlak v
splietacich dyzach sa prispdsobuje v zavislosti od materialu
daného vlékna, povrchovej hmotnosti, atd”.

Co sa tyka dalSieho opisu hydrosplietania - &i toho, o
sa nazyva aj technikou odstredivého splietania, odkazujeme
o. i. na patent CA 84J 938.

Struktara pristusnjch vzdjomne spletenych vlékien je
odvodzovana cez nasévacie boxy 140 a potom je odovzda-

vana do susiaceho miesta (stanice) na sudenie skor, ako sa
kone&ny materiél navija do valcov.

Voda je zo splietacich dyz odstrafiovana cez nasévacie
boxy 140 a pumpovana do procesu &istenia vody na zékla-
de &oho je recirkulované do miesta splietania 138. Opisanc
zariadenie je zariadenfm in-line, kde je ihned’ po formovani
a hydrosplietani splietand, penou formovand vlaknita
¥truktira, o vytvéra podkladovy material na hydrosplieta-
nie, bud’ s pouZitim rovnakého sita 118, ako je vyobrazené
na obr. 1, alebo pomocou rdznych sit na penové formova-
nie a hydrosplietanie, napriklad v pripade, ked' sa vyZaduje
produkovaf’ v spojeni s hydrosplictanim material vzorovany
otvormi. Tento materi4! je uprednostnene splietany z oboch
strén.

Formécia penou formovancj viaknitej Struktiry méZe,
iste, nastat’ pomocou inych rieeni postupu, ako je ten, tu
zobrazeny. Priklady takychto inych postupov st napr. uve-
dené v GB 1329 409 a US 4 443 297.

Mb¥u sa poutivat vldkna mnohych roznych druhov s
r6znymi pomermi mie3ania. Takto moZu byt pou2ité zmesi
bunitinovych vlakien a syntetickych vidkien, napriklad
polyesteru, polypropylénu, umelého hodvéabu, lyocelu (vis-
kézy), atd’. Ako alternativa k syntetickym vldknam, moZu
byt ticz poufité prirodné vldkna s dihymi dizkami vlskien,
nad 12 mm, ako sa vlikna zo semien, napriklad baviny, ka-
poku, glejchidy (lipkavca) vatotnika; vldkna z listov, na-
priklad sisalu, manilského konope, ananésu, novozéland-
ského konope; a lykovych vlakien, napriklad lanu, konope,
ramie, juty a kenafu. MoZu sa pouZit’ rozne dizky vlakien a
pri penovej formujucej technike je mozné pouzit’ dihich
vlakien, ako st tie, ktoré si moZné pri tradi¢nom ukladani
vlaknitych $trukttr za mokra. DIhé vlékna, cca 18 - 30 mm,
sG na hydrosplietanie vyhodné (uprednostnené), pretoZe
zvySuja pevnost' daného materilu, ako v podmienkach za
mokra, tak sa sucha. Pri penovom formovani je dodato¢nou
prednostou skutotnost, Ze je mo’né produkovat’ materidl s
mengou plodnou hmotnostou, ako je ten v pripade uklada-
nia za mokra. Ako néhrady za vlékna celuldzy je mozné
pouXit rastlinnych vlakien s krétkymi vldknami, ako je es-
partova tréva, phalaris arundinacea a slama zo zberovych
semien.

Na @tely pridania dodatoZnej pevnosti danému mate-
rily, moze byt pri istych typoch vldkien Ziaduce nejaké
spojivo. Vhodné spojiva obsahujit $krob, zaloené spojiva,
polyvinil-alkohol, latex, atd’., ktoré sa pouZivajl, aby sa
zvysila pevnost’ netkanych materidlov.

Skigka 1

Pouil sa Fourdrinierov papierensky stroj s pozdiznym
sitom, majuci rychlost’ stroja 20 m/min., s pouZitim zmesi
vlakien obsahujicej 50 % vlékien bunitiny z konifer-
sulfstu a 50 % palypropylénovych vidkien (PP) 1,4 dtex/18
mm. Disperzia vidkien ma koncentréciu vlakien 0,34 hmot-
nostného percenta, bola pripravend v rozvlaktiovadi, do
ktorého bol tieZ pridany peniaci neiénovy prostriedok (po-
vrchové tinidlo) v koncentracii 0,06 %. Rezidentnd doba
bola v rozvlakitovati 34 sekind. Obsah vzduchu v spenencj
disperzii vldkna, o bola odovzdévana do vstupného boxu,
bol 54 %. Suchy obsah formovanej vldknitej Struktiry bol
30 %. Tato bola okamdite po 55 formovani podrobend
obojstrannému hydrosplietaniu, t. j. vidknitd Struktira bola
splietana z obidvoch strén. Polet splietacich pramienkov
predstavoval 3 kusy/kanl. Priemer otvoru djz predstavo-
val 120 mikrénov a polet otvorov 1700/m. Tlak splictania
bol 95 barov. Spletena viaknitd Struktira sa lisovala a sudila
pomocou horticeho vzduchu pri 100 °C.
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Charakteristiky produkovaného materidlu si uvedens v
tabulke 1.

Skugka 2

Uskutotnil sa druhy pokus s pouzitim zmesi vlakien,
obsahujucej 70 % vlakien bunitiny z bieleného sulfétu a 30
% polypropylénovych vlakien (PP) 1,0 dtex/18 mm. Dis-
perzia vlékien predstavovala 0,20 hmotnostného percenta.
Prisada peniaceho prostriedku (povrchového Cinidla) bola
rovnaka ako v priklade 1, Rezidentna doba v rozvlkiiovati
bola 40 sekind a obsah vzduchu v spenenej disperzii i
vidkna, ktord bola odovzdévana do vstupného boxu, bol 53
%. Splietanie bolo realizované sposobom podra tohto, uve-
deného v priklade 1.

Charakteristiky produkovaného materilu si uvedené v
tabulke 1.

Skiigka 3

Uskutocnil sa treti pokus s pouZitim zmesi vldkien, ob-
sahujicej 50 % vidkien bunidiny z bieleného konifer-
sulfity a 50 % vlakien Tencel (Iyocel) 1,7 dtex/12 mm.
Koncentricia vlikien predstavovala 0,36 hmotnostného
percenta a rezidenénd doba v rozvlakiiovati bola 26 se-
kiind. Obsah vzduchu v spenenej disperzii vlikna, ktora sa
odovzdavala do vstupného boxu, bol 51 %. Splietanie bolo
realizované sposobom podra toho, ako je uvedené v prikla-
del.

Charakteristiky produkovaného materidlu si uvedené v
tabulke 1.

Skuska 4

Uskutotnil sa dodato¥ny pokus s pouitim zmesi vi4-
kien, obsahujicej 60 % vlakien bunitiny z bielen¢ho koni-
fer-sulfétu a 40 % vlakien Tencel 1,7 dtex/12 mm. Kon-
centricia vlikien predstavovala 0,18 hmotnostného per-
centa a rezidentnd doba v rozvlakilova&i bola 27 sektnd.
Obsah vzduchu v spenenej disperzii vldkna, &o sa odovzda-
vala do vstupného boxu, bol 49 %, Splictanie bolo realizo-
van¢ spdsobom podl'a toho, ako je uvedené v priklade 1.

Charakteristiky produkovaného materidlu si uvedené v
tabulke 1.

Jabulka ).

Pr. 1 Pr. 2 rr. 3 Pr, 4
50750 70/30 50/ %0 A0/ 40
bunid/PP bunid/PP  buni&/Tence]l bunil/Tencel
1. dxt 1.0x18 1,7%12 1,7x12

Plodns hmotn. 79 43 74 39

o/m

SCAN-P= 6:73

Hrobka m 499 326 362 299

SCAN-Pr 47:3)

Pretishnutie do 6?7 2z 14 22

lomu, di¥. %

SCAN-Px  38:80

Pretiabnutie do 114 ns 42 50

Jomu. #1r. %

SCAN-P= 38:80

Pevn. v tahu 3061 3037 ‘3036 850

=2 mucha,

di%. N/m

BCAN-P= 38:80

Peun. v iahu 985 139 714 368

za wucha,

Br. m

SCAN-P* 3B:R0

Peun. v tahu 2099 128 2608 360

2 mokra,

dit. Wa

SCAN-P= %3 :86

Pevn. v tahu 358 18 627 147

za mokra.

wir, W

SCAN-P~ 59:06

Abworbcia 4.2 4.9 3,6 4.9

A makind e g
T8 25 12 28 (mod. )=

Calkous 4,2 5 3,6 4,9
abonrhcia g9ra
SIS 25 12 28 (mod, 14x

SCAN-P*  ~ “gean-patarn” (snimacia Poloha, obrazec...)
(mod. % — upravend, mndifikovand

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob vyroby netkaného materialu pomocou hydro-
splietania vlaknitej 3truktiry, pri€om suché vlékna, prirod-
né a/alebo syntetické, st davkované do disperznej nadoby
(11), pripadne po predbe¥nom zvlhieni, vldkna st disper-
gované v penitelnej sa tekutine obsahujiicej vodu a po-
vrchové aktivne Cinidlo na sformovanie disperzie penenych
vlakien, na ktorého zéklade je disperzia penenych vldkien
aplikovana na sito (118) a odvodnen4 od peny, a nésledne
po sformovani je vldknité Struktira podrobena hydrosplie-
tani,vyznalujhdci sa tym, Ze na site (118)
v uzatvorenej formujicej jednotke (117, 119) sa formuje
vlaknité truktira, v ktorej potas formovania nie je expo-
novany Ziadny volny tekuty povrch, pritom pena po pretla-
¢eni cez sito (118) je recirkulovana do disperznej nadoby
(111) v jednoduchom uzatvorenom okruhu cez uzatvoreni
nédrZ (128) peny, v ktorej je pena oddePovani do tekutej
fazy a 'ah3ej penovej fizy, ktora je redukovan4 uvolnenim
vzduchu a nésledne obidve $asti - tekuté féza a redukovand
penovd faza si recirkulované do disperznej nadoby (111).

2. Spbsob podl'a naroku I, vyznaéujici sa
tym, Ze do uzatvoreného okruhu je dalej pridédvana
sladké voda, vzduch, peniaci prostriedok a pripadne iné
chemikalie na nahradenie mnoZstva, ktoré opustilo uzatvo-
reny okruh s vldknitou alebo papierovou $truktirou po
sformovani.

3. Spbsob podl'a naroku 2, vyznadujici sa
ty m, Ze pred hydrosplietanim je na sformovanii vlaknita
Struktiru rozstrekovana sladk4 voda (134), kiora je po prej-
deni vléknitou Struktirou dodévand nasdvacim boxom
(135) do uzatvoreného okruhu.

4. Sposob podla niektorého z predchddzajicich néro-
kovlaZ3,vyznadujlici sa tym, % tekutina
zo spodku nadr’e (128) peny je vedena do disperznej nédo-
by (111) prvym potrubfm (129), pena prechadza do dis-
perznej nadoby (111) druhym potrubim (130) na vrchu nd-
drZe peny, do disperznej nadoby (111) sa pridavané vlakna
dispergované v penitel'nej tekutine, pridom v nadr¥i (128)
peny je udr¥iavany v podstate stily tlak pomocou regulac-
ného ventilu (137), usporiadaného vnatri alebo priamo za
druhym potrubim (130).

5. Sposob podla naroku 4, vyznadujici sa
tym, Ze na penu vnitri alebo tesne pri druhom potrubi
(130) je pésobené mechanicky, &im sa v nej rozbijané
vitSie vzduchové bubliny na uvoPnenie viazaného vzdu-
chu.

2 vykresy
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