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Et sammensat tappe er fremstillet med forbedrede
egenskaber over for s:atisk elektricitet, hvilket tappe
indbefatte: et overste lag bestdende af overfladegarn, hvil-
ke overfladegarner er necdlagt i et bagsidebelagningslag af
et termoplastisk resinmateriale, hvori er indbefattet en
blanding af kenrog og carbonfibre i en mengde, som er til-
strakkelig til at forbedre det samnensatte tappes egenskaber
over for statisk elektricitet.
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Den foreliggende opfindelse angdr sammensatte tapper
med forbedrede statisk elektriske egenskaber. Isar angar
opfindelsen sammensatte tapper med termoplastiske bagsider
med forbedrede statisk elektriske egenskaber, hvilket er
tilvejebragt ved i bagsidelaget eller bagsidelagene at ind-
befatte en sammensatning af partikler af kenreg og carbon-
fibre.

Der har tidligere varet gjort mange forseg p& at
nedsztte problemerne med statisk elektricitet i tilknytning
til belzgning med tapper. I almindelighed haf disse foran-
staltninger indbefattet tilsztning af et ledende materiale
til tzppernes fibre pa forsiden, enten som et kemisk afslut-
ningslag eller som diskrete ledere, si&som stidlfibre eller
metalliserede organiske fibre (se US patentskrift nr.
4.678.675). Endvidere kan foranstaltninger indbefatte fast-
gerelse af ledende materialer, sdsom aluminiumfolie, til
bagsiden af tzpperne (se US patentskrift nr. 3.713.960),
eller tilsatning af flere lag (klabbar tufting, klabbart
faconlarred og bagside) af ledende latex (se US patentskrift
nr. 3.728.205) for at tilvejebringe en kontinuerlig elektrisk
forbindelse fra tappeforsiden til den tappeside, som er i
bereoring med gulvet. Ofte er der anvendt ledende overflade-
garn i forbindelse med ledende folier eller latexlag for at
forbedre de antistatiske egenskaber ved overfladegarnerne
og forlange deres levetid.

Behovet for effektiv afledning af statisk elektricitet
er isar vigtigt i lokaler med datamater og lignende appara-
ter, hvor der kan optrade beskadigelser af feolsomt udstyr.
Ved sadanne anvendelser er der blevet udviklet visse afprev-
ningsprocedurer for at kunne vurdere egnetheden af gulvbe-
lagningsprodukter, som skal anvendes i sddanne meget felsomme
omgivelser. Selv om de teknikker, som tidligere er blevet
anvendt i forbindelse med forbedring af tappers egenskaber
ved afledning af statisk elektricitet, har varet egnet til
mange formdl, er der ikke opndet afledningsegenskaber for
tepper i sarligt felsomme omrdder med de kendte produkter.
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Der er gjort forseg pa at opfylde disse krav ved i
bagsidelagene at indbefatte kenreg, men for at opnd, eller
blot nerme sig til de kravede egenskaber ved afledning af
statisk elektricitet, skal den mzngde kenreg, som iblandes,
vere sd stor, at viskositeten af den flydende termoplastiske
resin, som lagges pd bagsiden, foreges sd meget, at behand-
lingen af produktet bliver vanskelig eller umulig.

I JP 61-097359 (sammendrag i WPIL FILE SUPPLIER under
AN = 86165238) omtales anvendelsen af en blanding af syn-
tetisk resin og/eller gummi med kulfibre og en s®rlig form
for kenreg som et antistatisk materiale udformet som ark,
film og kabel. Dette dokument med kendt teknik angadr ikke
tepper.

Ifelge den foreliggende opfindelse er de problemer,
som var knyttede til de kendte teknikker til opndelse af de
enskede afledningsegenskaber for statisk elektricitet i
tezppeprodukter blevet overvundet, og ved malinger af led-
ningsevnen er opniet mdleresultater pd ca. 2 x 10> ohm.

Disse fordele er blevet opndet ved i bagsidelaget
eller i et eller flere af bagsidelagene i tappeprodukter
med termoplastisk resinbagside at indbefatte en blanding af
fra ca. 0,2% til 0,4% efter vagt af kenreg med en partikel-
sterrelse af fra 15 til 30 nanometer og fra ca. 0,4 til 2%
efter vagt af carbonfibre med en gennemsnitiig lengde af
fra ca. 2,54 mm (0,1 tomme) til ca. 5,08 mm (0,2 tomme),
fortrinsvis dog fra ca. 3,05 mm (0,12 tomme) til ca. 4,57
mm (0,18 tomme). Ved tilsatning af en sadan sammensztning
af kenreg og carbonfibre kan der ved malinger af lednings-
evnen opnds resultater pa ca. 2 x 10° ohm.

De ved den foreliggende opfindelse tilvejebragte
teppeprodukter kan beskrives som luvvarer, hvori bindingen
af de luvdannende garner til et egnet bundlag tilvejebringes
ved hjalp af varmesmeltende klzbemidler, som er et forholds-
vis billigt, og sdledes kommercielt fordelagtigt klabesystem.
En sarlig enskelig teknik ved fastgerelse af de luvdannende
garner til bundlaget er omtalt i US patentskrift nr.
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4.371.576, som forklarer en teknik til fremstilling af sa-
kaldt "klzbebundet tazppemateriale". Selv om den foreliggende
opfindelse isar finder udstrakt anvendelse i tilknytning
til klabebundne tappeprodukter, kan den ogsd anvendes med
fordel til tuftede tapper, dvs. tapper, hvori luvgarnerne
er tuftede gennem et bagsidelag, og klzbemidlet er tilsat
pa bagsiden af bundlaget, sdledes at de tuftede garner fast-
geres til bundlaget. Det er typisk at opvarme det varmesmel-
telige eller termoplastiske klzbemiddel til i det mindste
bledgeringspunktet feor overferingen til bundlaget. Herefter
afkeles det for klabning af de luvdannende garner (savel
klebede som tuftede opbygninger) til bundlaget.

Det garn, som anvendes til dannelse af luven, kan
vare af en hvilken som helst art fibermateriale, som kendes
som verende anvendeligt til gulvbelagningsprodukter heri
f.eks. inkluderes nylon, acrylmaterialer, polyestermateria-
ler, uld, bomuld og rayon. Ifezlge en foretrukken udferelses-
form af den foreliggende opfindelse er selve garnet til-
vejebragt med antistatiske egenskaber, hvilket kan vare
tilvejebragt enten ved pa kendt vis at give garnerne en
antistatisk efterbehandling, eller ved i garnerne under
disses fremstilling at indbefatte ledende metal- eller car-
bonfibre og lignende. Fagmanden inden for omrddet vil vare
bekendt med et stort antal forskellige teknikker til ind-
forelse af antistatiske egenskaber til de garner, som anven-
des i de ved den foreliggende opfindelse tilvejebragte gulv-
belzgningsprodukter.

De termoplastiske resinklabemiddelsammensztninger,
som vil kunne anvendes ifelge den foreliggende opfindelse,
indbefatter en stor mangde termoplastiske materialer, eller
sdkaldte varmesmeltende klzbemidler, som har varet kendt i
mange ar. Typisk kan sddanne sammensatninger have en smel-
teviskositet pd mindre end ca. 200.000 cps, fortrinsvis
mindre end 100.000 cps ved 182°C (360°F). Som eksempler kan
navnes blandinger af ethylvinylestercopolymere, petroleums-
voks og en termoplastisk resin, som omtalt i US patentskrift
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nr. 3.551.231. Andre egnede blandinger, som kan anvendes,
indbefatter ethylvinylestercopolymer, med lav molekylvagt,
lavdensitetspolyethylen, mikrokrystallinsk voks, aliphatisk
termoplastisk hydrocarbonresin, dicyclopentadienalkylpolymer,
antioxidant og fyldmateriale, som omtalt i US patentskrift
nr. 3.684.600. Andre egnede varmesmeltende klabemidler af
ethylvinylestertypen, som kan anvendes, er omtalt i US pa-
tentskrifter nr. 3.583.936, nr. 3.676.280, nr. 3.684.600,
nr. 3.745.054, nr. 3.723.371, nr. 3.911.185, nr. 3.914.489
og nr. 4.012.547. Andre varmesmeltende klazbematerialer, som
kan anvendes, indbefatter materiale af den ataktiske poly-
propylentype. I almindelighed vil sd&danne sammensatninger
indeholde en dominerende mengde, eksempelvis fra 10 dele
ca. 100 dele eller mere, fortrinsvis fra ca. 60 dele til
100 dele efter vagt af ataktisk polypropylen, og fra 0 til
ca. 70 dele af et andet kompatibelt termoplastisk materiale,
sdsom hydrocarbonresiner, vokser, polyethylen, isar linezr
lavdensitetspolyethylen, isotaktisk polypropylen, polyiso-
butylen og polybuten-1. Fyldmaterialer i meget varierende
mengder kan tilsattes til sadanne sammensaztninger, hvilket
vil vare kendt for fagmanden inden for omradet.

Andre kompatible termoplastiske materialer, som kan
anvendes i tilvejebringelsen af klazbemiddel, indbefatter
ethylen/ethylacrylat, polyacetaler, polyesteré, polystyren,
polyacrylonitril, polyacrylester, polymethacrylester, poly-
vinylchlorid, polyvinylidenchlorid, polyvinylacetat, poly-
vinylacetal, polyvinylether, polytetrafluorethylen, polyamid,
resiner af cumaron/inden, naturlige resiner, hydrocarbon-
resin, bitumin og andre.

Mzngden af varmesmeltende klzbemidler, som tilsazttes,
kan variere meget, i afhazngighed af de sarlige luvgarner,
som anvendes, af bundlaget og af de enskede egenskaber ved
luvmaterialet. I almindelighed kan den m®ngde, som anvendes,
ligge fra ca. 67,81 g/m? til ca. 6,78 kg/m? (2-200 oz/yd?),
fortrinsvis fra ca. 135.62 g/m? til ca. 2,71 kg/m? (4-80
oz/ydz). Tuftbindinger af t@ppegarner, som kan tilvejebringes
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ifelge den foreliggende opfindelse, kan ligge fra ca. 0,91
kg (2 pounds) til ca. 9,1 kg (20 pounds).

Egnede bundlag, som kan anvendes i tilknytning til
det ved opfindelsen tilvejebragte produkt og processen i
tilknytning hertil, indbefatter vavede tekstilstoffer, strik-
kede tekstilstoffer, ikke vavet scrim (lerred), filtmateria-
ler eller endog bojelige porefyldte materialer.

Hvis det er enskeligt at tilvejebringe det ved den
foreliggende opfindelse tilvejebragte med varmesmeltende
klzbemiddel bundne luvmateriale som gulvbelagning, is®r som
tzppefliser, kan det vare onskeligt at anvende et hvilket
som helst ud af den store mangde af egnede, elastiske bag-
sidebelagninger til produktet. Sadanne tazppefliser ligger
ogsd inden for omfanget af den foreliggende opfindelse.
Bagsidebelagningslaget kan f.eks. vare udformet ud fra et
egnet termoplastisk materiale, sdsom blandinger med ethylen/-
vinylacetatcopolymere, ataktisk polypropylen, bitumenhydro-
carbonresiner, vokser, syntetisk og naturligt forekommende
gummistoffer.

Bagsidebelagningen kan klabes til bundlaget ved hjzlp
af de samme klzbemidler, som er tilfort bundlaget til binding
af luvmaterialet. Det resulterende produkt kan sdledes vare
tilvejebragt med farre sazrskilte lag, som kan adskilles, end
kendte tappefliser. Det vil sige, at i stedet for at have
et luvlag, et lag med klazbemiddel, et bundlag, et andet lag
med klzbemiddel og et lag med en bagsidebeklazdning, kan den
ved den foreliggende opfindelse tilvejebragte tappeflise
typisk have et luvlag, et enkelt, i ét stykke tilvejebragt
lag med varmesmeltende klazbemiddel, hvori bundlaget kan pla-
ceres eller holdes understettet, og et lag med en bagsidebe-
legning, som er klabet til det sammensatte tazppe ved hjazlp
af det varmesmeltende klazbemiddel. Bagsidebelagningen kan
vere tilvejebragt med i det mindste én afstivende og stabi-
liserende membran, sasom vevede eller ikke vavede glasfibre.

De sarlige carbonholdige materialer, som anvendes i
den ved den foreliggende opfindelse tilvejebragte proces, er
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en sammensatning af kenreg og carbonfibre. De carbonfibre,
som anvendes, kan beskrives som almindelige carbonholdige
eller grafitfibre med visse elektrisk ledende egenskaber.
Eksempelvis indbefatter disse fibre fremstillet af beg og
fibre fremstillet ved carbonisering af polyacrylonitrilfibre
eller af fibre af lignin. Lengden af carbonfibrene, som
skal anvendes ifelge den foreliggende opfindelse, ligger pa
gennemsnitlig ca. 2,54 mm til ca. 5,08 mm (0,1-0,2 tomme),
fortrinsvis fra ca. 3,05 mm (0,12 tomme) til ca. 4,57 mm
(0,18 tomme). Hvis fibrene overstiger en gennemsnitslangde
pa ca. 5,08 mm (0,2 tomme), kan det vare vanskeligt at for-
dele dem ensartet i et termoplastisk bagsidebelagningslag.
Hvis fibrene har en gennemsnitslangde pa mindre end ca.
2,54 mm (0,1 tomme), er det muligt, at teppematerialets elek-
trisk ledende egenskaber ikke er tilfredsstillende.

Kenreg, som kan anvendes til fremstillingen af de
ved den foreliggende opfindelse tilvejebragte gulvbelazg-
ningsprodukter, kan i almindelighed beskrives som havende
en gennemsnitlig partikelsterrelse pa mindre end ca. 50 na-
nometer, fortrinsvis fra 15 til 30 nanometer. Kenregpartik-
lerne kan yderligere karakteriseres ved at have et gennem-
snitligt overfladeareal pd fra ca. 800 til ca. 1500 m? pPr. d,
et porevolumen pé& fra ca. 300 til ca. 500 ml pr. 100 g og
en tilsyneladende rumvegt pa fra 80-160 kg/m3 (5-10 pounds
pr. kubikfod). Handelsmassigt tilgangelige produkter, som
har vist sig at vare egnede i de ved opfindelsen tilvejebrag-
te produkter, markedsferes f.eks. under benzvnelsen EC-600JD
Ketjenblack, som fremstilles af Akzo Chemie, America.

Ifelge den foreliggende opfindelse iblandes kenreg i
bagsidebelagningslaget eller i et eller flere bagsidebelag-
ningslag, hvis der er flere bagsidebelagningslag, i en mangde
fra ca. 0,2 til ca. 0,4% efter vagt baseret pa vagten af
det termoplastiske bagsidebelagningslag og de carbonfibre,
som er tilsat i en mengde pad ca. 0,4 til 2% efter vagt base-
ret pd vagten af det termoplastiske bagsidebelagningslag.
Gulvbelzgningsprodukter kan vare sdledes fremstillet, at de
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indbefatter et, to eller flere termoplastiske bagsidebelazg-
ningslag til opndelse af de enskede egenskaber for en sarlig
anvendelse. Hvis der sdledes f.eks. enskes et tappeflisepro-
dukt, vil garnerne typisk vare klabede til det sammensatte
materiale ved hjelp af et termoplastisk klazbemiddel, som
typisk er tilvejebragt i en maengde fra ca. 678 g/m2 til
2,71 kg/m2 (20-80 ounces pr. kvadrat yard). Klzbemidlet in-
deholder typisk et fyldmateriale og kan udover siddanne fyld-
materialer indeholde en carbonsammensaztning, som ovenfor
forklaret. Det naste lag, som typisk er tilvejebragt i et
gulvbelagningsmateriale af tappeflisetypen, som er den fore-
trukne udferelsesform af den foreliggende opfindelse, er
benzvnt et bindelag. Dette lag er typisk et kraftigt opfyldt
termoplastisk lag. Yderligere lag termoplastisk materiale,
som kan vare tilvejebragt med stabiliserende lag af f.eks.
ikke vavet glas, kan ogsd vare tilfejet.

Bredest set vil ifelge den foreliggende opfindelse
det carbonholdige materiale vare tilvejebragt i i det mindste
ét af bagsidebelzgningslagene, selv om flere lag, og ifelge
en foretrukken udferelsesform, alle bagsidebelagningslag
kan vare tilvejebragt med carbonholdigt materiale i de for-
klarede mazngder baseret pd vagten af de enkelte lag. Noget
sddant kan vare ensket, i sazrdeleshed fordi det kan vare
fordelagtigt at nedsatte den elektriske modstand i gulvbelag-
ningsproduktet i hele produktets tykkelse, dvs. fra over-
fladen af produktet, hvor spidserne af luvgarnerne viser
sig, og hele vejen igennem til undersiden af gulvbelagnings-
materialet, som er i bersring med gulvfladen.

Det har isar vist sig, at det carbonholdige materiale
skal vere en sammensatning af sdvel kenreg og carbonfibre.
Denne materialesammensztning har vist sig at tilvejebringe
visse uventede og overraskende fordele i forhold til anven-
delsen af hvert af de navnte materialer for sig. Isar har
det vist sig, som mere detaljeret forklaret i de efterfol-
gende eksempler, at anvendelse af 100% kenreg med en gen-
nemsnitlig sterrelse pd f.eks. 30 nanometer i et termoplas-
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tisk bagsidebel®gningslag vil have en tendens til at forege
den relative viskositet af det termoplastiske lag til et
niveau, hvor behandlingen af produktet bliver vanskelig
eller umulig. En anvendelse udelukkende af carbonfibre i
det termoplastiske bagsidebel®gningslag har vist sig at
vere utilstrzkkelig til opndelse af den enskede elektriske
ledningsevne i gulvbelzgningsproduktet.

Opfindelsen forklares narmere under henvisning til
de efterfelgende eksempler, som kun er anskueliggerende, og
som ikke skal betragtes som virkende afgraznsende for opfin-
delsen, hvilken opfindelse er narmere fastlagt i de tilknyt-
tede krav. Hvis ikke andet er angivet, er materialerne anfert
i vaegtdele eller vagtprocent.

Medens kravene fra enkelte kunder til tappemoduler,
som er kompatible med elektrisk udstyr, kan variere betyde-
ligt, anvendes tre prevemetoder til stadighed i de Forenede
Stater af Amerika, Europa og Japan til at karakterisere et
gulvbelagningsprodukts egnethed til anvendelse i tilknytning
til elektroniske kontorindretninger og datamater. Det ma
forstds, at disse afprevninger typisk udeves pa tappebelzg-
ningsprodukter, som er blevet "forbehandlede" ved 20% relativ
fugtighed og 70°F (ca. 21°C).

Preve for frembringelse af statisk elektricitet
Proven for frembringelse af statisk elektricitet,

som sommetider benavnes "spadsere"-preven, er forklaret i
AATCC Test Method 134-1986. Denne preve bestdr af, at en
person spadserer frem og tilbage med javn hastighed pd et
behandlet tzppe, medens en elektrode er forbundet med en
speandingsmalingsindretning. Preoven udferes med tre forskel-
lige typer skosdler, nemlig sdler af lader, gummi og sdler
af sammensatte materialer. Gennemsnittet af de maksimale
spendingsspidser er en angivelse af tappets tendens til at
frembringe statisk elektricitet. I almindelighed ligger
midleresultaterne for denne preove med et maksimum pa 2,0 kV
med Neolightsdler, og et maksimum pd 1,0 kV med sko med
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Modstandspreven
Modstandspreven, som sommetider er kendt i industrien

som IBM modstandspreve, udeves til mdling af modstanden
mellem overfladen p& tappet og bagsiden af tappet ved at
patrykke en elektrode med en diameter p& 63,5 mm (2,5 tom-
me) og en vagt pa 2,27 kg (5 pounds) en spanding pa 500
volt. Modstanden fastlagges ved midling af den strem, som
gar igennem tappet, og sterrelsen beregnes under anvendelse
af Ohm's lov. Ved denne preve skal opnds felgende sterrelser:

Maksimum p4 108 ohm, overside til jord

Maksimum pa 108 ohm, flade til flade

Minimun p& 1,5 x 10° ohm, flade til flade

Minimum p& 108 ohm pr. kvadrat

Prove for nedbrydning af statisk elektricitet

Proven for nedbrydning af statisk elektricitet er
forklaret i NFPA 56A, og anvendes til at bestemme et gulv-
belagningsprodukts evne til at aflede en statisk elektrisk
ladning. Et preveeksemplar oplades ferst til et potentiale
pa 5000 volt. Den konsol, som fastholder proveeksemplaret,
jordforbindes pludseligt, og spandingsfaldet overviges med
et felsomt elektrometer. Den tid, som udkraves, for at tap-
pepreven er afladet, er et mdl for nedbrydningen af den
statiske elektricitet. De enskede sterrelser ved denne prove

er som foelger:

Maksimal nedbrydningstid p& 0,5 sekund for et
spandingsfald pd fra 5 til 0,5 kV.

EKSEMPEL 1
Et tzppefliseprodukt med en bagsidebelagning med et
varmesmeltende klzbemateriale blev fremstillet under anven-
delse af det apparat og ved den fremgangsmidde, som i almin-
delighed er forklaret i US patentskrift nr. 4.371.576, hvor-
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til henvises. Det anvendte nylongarn var et spundet garn
med et indhold af en blanding af metalliserede organiske
fibre. Garnet blev klazbet ved hjzlp af et varmesmeltende
klzbemiddel, som indeholdt 0,5% carbonfibre med en gennem-
snitlig langde pd ca. 3,175 mm (1/8 tomme) og 0,3% kenreg-
partikler med en gennemsnitlig partikelsterrelse pd ca. 15
nanometer, et overfladeareal pa 1250 m2 pr. g, et porerumfang
pa 495 ml pr. 100 g, og en tilsyneladende rumvagt pa& 115,3
kg/m3 (7,2 pounds pr. kubikfod). Det varmesmeltende klabe-
middel blev presset gennem et vaskepermeabelt bundlag til
berering med nylongarnet, og klabemidlet blev tilfert i en
mengde pa ca. 1,356 kg/m? (40 ounces pr. kvadrat yard). Et
bindelag med et termoplastisk varmesmeltende klabemiddel
blev anvendt (848 g/mz) (25 ounces pr. kvadrat yard) til
at forbinde det klazbede tzppe med et termoplastisk bagside-
belagningslag, som vejede ca. 1695 g/m2 (50 ounces pr. kva-
drat yard). Udover det varmesmeltende klzbemiddellag in-
deholdt bagsidebekladningslaget og bindelaget ogsa 0,5%
carbonfibre og 0,3% kenreg, som ovenfor forklaret. Teppepro-
duktet fortsatte med at vise alle de onskede fysiske egen-
skaber, som er nedvendige for et egnet tappefliseprodukt
til gulvet, og herudover viste der sig forbedrede antis-

tatiske egenskaber, som nedenfor anfert:

Proveresultater:
Frembringelse af statisk elektricitet "spadsering"
-0,4 kV lazder
-1,5 kV Neolit
Modstand 5 x 106 ohm overflade til jord
1 x 108 ohm overflade til overflade
2,4 X 106 ohm pr. kvadrat
Nedbrydning af statisk elektricitet 5000 volt til 0
pd mindre end 0,01 sekund.

EKSEMPEL 2
I dette eksempel blev der fremstillet en kontroltap-
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peflise under anvendelse af den samme almindelige fremgangs-
made, som er forklaret foran, men anvendelsen af de metalli-
serede fibre, sidvel som anvendelsen af carbonholdigt materia-
le i de forskellige lag, som forklaret i eksempel 1, blev
undgdet. De antistatiske egenskaber, som er anfert nedenfor,
ville bevirke, at tappet blev ringere i forhold til det i
tilknytning til eksempel 1 forklarede produkt ved anvendel-
ser, hvor felsomt, elektrisk udstyr og datamatudstyr kunne
blive pavirket:

Frembringelse af statisk elektricitet "spadsering"
-0,8 kV lader
-2,8 kV Neolit
Modstand 3 x 1010 ohm overflade til jord
1,3 x 1011 ohm overflade til overflade
1,3 x 1015 ohm pr. kvadrat
Nedbrydning af statisk elektricitet
nedbrydning 10,0 sekunder.

EXSEMPEL 3

I dette eksempel blev der fremstillet visse "labora-
torieblandinger", som indeholdt omtrent 35% efter vagt af
en termoplastisk resin, som typisk anvendes i forbindelse
med fremstilling af tazppefliser med bagsider af et varmesmel-
tende klazbemiddel. Herudover indeholder disse blandinger
forskellige maengder af carbonfibre, kenreg og fyldstoffer,
som anfert i den efterfelgende tabel. Modstandspreven blev
udevet for at mdle egnetheden af s&danne blandinger ved
fremstilling af gulvbelagningsprodukter med udpegede anti-
statiske egenskaber, og det kan i den efterfelgende tabel
ses, at hvor der f.eks. er fjernet carbonfibre fra blandin-
gen, eller hvor mangden af carbonfibre eller kenreg ligger
uden for de omtalte sterrelser for tzppefliseprodukter, som
er tilvejebragt ved den foreliggende opfindelse, ligger
resultaterne af modstandsmdlingerne uden for de maksimalt
acceptable sterrelse for tappeprodukter, som skal anvendes
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i omradder, hvor der kan vare placeret folsomt elektronisk

udstyr eller datamatudstyr.

Termoplastisk Carbon-

resin fibre Kenreg Fyldstof Modstand Ohm

35% 0,4 0,2 64,4 1,5x1012

35% 0,2 0,2 64,6 1,5x1012

35% 0,7 0,2 64,1 2,07

35% 0,4 0,3 64,3 1,06

35% 0,3 0,3 64,4 3,08

35%** 0,5 0,5 64 8,05

35%%* 0,5 0,4 64,1 1,05

35% 0,5 0,3 64,2 1,0°

35% 0 0,3 64,7 1,511

**Foregelse af viskositeten af flydende termoplastisk resin.



10

15

20

25

30

DK 171963 B1

13

Patentkravw.

1. Sammensat tazppe med indbefattet egenskaber til
afledning af statisk elektricitet, kendetegnet
ved, at indbefatte: et eoverste lag, som bestdr af overflade-
garn, hvilket overfladegarn er nedlagt i et bagsidebelag-
ningslag af et termoplastisk resinmateriale, hvori er indlagt
en blanding af kenreg og carbonfibre.

2. Sammensat tappe ifelge krav 1, kendet e g-
net ved, at kenreg er tilvejebragt med en gennemsnitlig
partikelstorrelse pa mindre end ca. 50 nanometer.

3. Sammensat tappe ifelge krav 2, kendet e g-
net ved, at den gennemsnitlige partikelsterrelse ligger
mellem 15 og 30 nanometer.

4. Sammensat tappe ifelge krav 2 eller 3, k e n-
detegnet ved, at kenreg er tilvejebragt i en mangde
pd fra ca. 0,2% til ca. 0,4% efter vagt baseret pd den sam-
lede vagt af det termoplastiske resinbagsidebelzgningslag.

5. Sammensat tzppe ifelge krav 1-4, k ende t e g-
net ved, at carbonfibrene er tilvejebragt med en gen-
nemsnitlig lengde pa fra ca. 2,54 mm til ca. 5,08 mm (0,1-
0,2 tomme) .

6. Sammensat tzppe ifelge krav 5, kendet e g-
net ved, at carbonfibrene er tilvejebragt i en mangde
fra ca. 0,4% til 2% efter vagt baseret p& vagten af det ter-
moplastiske resinbagsidebelagningslag.

7. Sammensat tzppe ifelge krav 1-6, k ende t e g-
net ved, at overfladegarnet er tilvejebragt med anti-
statiske egenskaber.

8. Sammensat tezppe ifelge krav 1-7, k ende t e g-
n et ved, at blandingen af kenreg og carbonfibre p& ens-
artet vis er fordelt gennem hele bagsidebela®gningslagets
tykkelse.
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