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Foéreliggande uppfinning avser en anslutningsklidmma av
jdmntjock metallpldt uppvisande en slits f&r mottagande av en
isolerad elektrisk ledningstr&d och f&r avldgsnande av lednings-
trddens isolering vid tr&dens nedpressande i slitsen samt ett stans-
verktyg och ett fdrfarande f6r tillverkning av anslutningskldmman.

Anslutningskldmmor med en slits f&r mottagande av en led-
ningstradd, vars isolering ej behdver vara i f8rvdg avldgsnad, &r
tidigare k&nda, exempelvis fr&n den svenska patentskriften
365 657. I denna visas &ven ett verktyg fér nedtryckning av led-
ningstrdden i slitsen och avklippning av denna efter nedtrycknin-
gen. Dock fdreligger stor risk f&r att den avklippta tr&den loss-~
nar ur slitsen om den utsétts fdr dragning. Fdreliggande uppfin-
ning dr avsedd att rdda bot pd detta missfdrh&llande.

De sdrskilda kdnnetecknen p& uppfinningen framgdr av efter-
f6ljande patentkrav.

Endr i den uppfunna anslutningskl&mman slitsens sidor di-
vergerar i riktning mot ledningstr8dens avklippta &nde &r tr&den

hindrad att lossna f&r atminstone en mdttlig dragkraft i denna.
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Dirtill kommer att traddens &nde blir ndgot utvidgad pd den sida
dir den ir avklippt, vilket ytterligare 8kar anslutningens mot-
stindskraft mot dragning.

Slitsen med divergerande sidor enligt uppfinningen kombine-
ras med férdel med andra k&dnda konstruktionsdrag hos anslutnings-
klimmor med slits, exempelvis med en tandad &ppning hos slitsen
fran den svenska patentskriften 75 02850-6, och med en U-formigt
btjd platta med tvd slitsar fri&n samma patentskrift, varav en
slits kan vara utformad enligt f8religgande uppfinning.

Ett flertal anslutningsklimmor enligt uppfinningen kan pa
kdnt sdtt vara sammanfdrda i en kopplingsplint.

vid anslutningar ddr en ledningstrdd dr nedtryckt i en
slits i en anslutningsklimma f&rekommer det att dvergdngsmotstan-
det mellan ledningstrdden och anslutningskldmman med tiden dkar.
Detta torde bero pd att mot varandra tryckta ytor hos lednings-
tr&den och hos anslutningskldmman blir angripna av korrosion nér
luft tringer in mellan ytorna.

I en utvekling av den uppfunna anslutningskldmman dr slit-
sens sidor utfdrda sldta och blanka. Ddrigenom uppnds en luft-
tit anslutning mellan anslutningskldmman och ledningstrdden, vari-
genom luft hindras att trédnga in mellan dessa och fdrorsaka korro-
sion. Anslutningen fidr pd s& s#itt ett ofdrénderligt, l3gt Over-
gdngsmotstand.

F&r att slitsens sidor skall bli sldta och blanka skall an-
slutningskldmman tillverkas i ett sirskilt uppfunnet stansverktyg.
Detta utformning och ett fdrfarande for tillverkning av anslut-
ningskldmman &r angivet i efterfsljande patentkrav. Stansverktyget
4r bl. annat f8rsett med ett ldngsmalt, kilformat moth&ll, som vid
stansning skall inforas i anslutningsklédmmas slits.

Ett verktyg f6r nedtryckning av ledningstrdden i slitsen
och efterféljande avklippning av denna kan i princip vara utformat
s&, som visas i den fOrst nidmnda patentskiften. Verktyget bdr mo-
difieras efter anslutningskl&mmans verkliga utfdrande och efter
den kopplingsplint i vilken anslutningsklidmmorna &r insatta.

I det fdljande beskrivs ett exempel p& en anslutningskldmma,
ett stansverktyg och ett tillverkningsférfarande enligt uppfinnin-
gen, varvid hénbisas till efterfdljande ritning, dar

fig. 1 visar en vy av anslutningsklimman med dess slits,
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fig. 2 visar ett snitt genom anslutningskldmman,

fig. 3 visar i fdrstoring ett snitt genom anslutningsklam-
man med en ledningstrad inlagd i slitsen och

fig. 4 visar stansverktyget.

En anslutningsklimma 1 i fig. 1 &r utfdrd av en plan metall-
pldt av rektanguldr form. I plitens ena kortsida &r en slits 2 in-
skuren genom stdrre delen av anslutningskldmmans lidngd. Slitsens
dppning 3 &r vidgad i V-form.

Inom ett avsnitt av slitsen 2, ungefdr hdlften av slitsen
raknat fra&n dess botten, dr, som framgdr av snittet genom anslut-
ningskldmman 1 i fig. 2, pé& metallplétens ena sida slitsens kanter
5 belidgna p& mindre avstdnd fr&n varandra &n dess kanter 6 pa
metallpldtens andra sida. Skillnaden i avstdnd mellan kanterna har
astadkommits genom pri#gling av tvd grunda rinnor 4 p& metallplatens
ena sida, parallellt med slitsen och pd ett avst&nd fr&n denna som
4r ungefdr lika med slitsens ursprungliga bredd. Rdnnorna 4 &r ut-
stridckta ett litet stycke bortom slitsens botten.

Inom det ni&mnda avsnittet av slitsen 2 dir slitsens sidor
7, se fig. 3, bildar en vinkel med varandra, &r slitsens sidor
7 sldta och blanka.

En ledningstrdd skall med ett verktyg som inte ndrmare
beskrivs tryckas ned i slitsen 2 och ddrefter klippas p& den si-
da av anslutningskl&mman 1 d&r slitseﬁ 4r bredast. Ledningstradens
metalliska kdrna 8 i fig. 3 kommer d& att bli intryckt av slitsens
sidor 7, och om verktyget klipper tradden pd obetydligt avstdnd fran
anslutningsklimmans sida kommer en ligen utvidgning 9, som kan lik-
nas vid en nitskalle, att bildas p& ledningstrddens kdrna. Bade
triddens kilformade intryckningar och dess lilla utvidgning sam-
verkar till att ge f8rbindningen motstdndskraft mot utdragning i
tradens riktning.

Endr slitsens sidor 7, som 4r avsedda att gdra intrycknin-
gar i ledningstr&dens metalliska k&rna 8, Ar slidta och blanka,
kommer slitsens och ledningstr&dens ytor att bli sd t&tt tryckta
mot varandra att f&8rbindningen blir gast#t, varigenom korrosiva
gaser hindras frén att pdverka &vergingsmotstindet mellan anslut-
ningsklimman och ledningstré&den.

Ledningstrddens isolering 10 blir endast kvar pd motsatt

sida av anslutningsklimman mot den d&r avklippningen har skett.
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Den speciella lutningen hos slitsens sidor 7 och de slita
och blanka ytorna hos dessa sidor &stadkommes med ett stansverk-
tyg, som visas i genomskdrning i fig. 4. En r&rlig stans 14 &r ut-
formad med tvd langsmala, parallella tryckytor 15, vilkas l&nad-
riktning strdcker sig vinkelrdtt mot figurens plan. Mellan tryck-
ytorna finns ett mellanrum. En dyna 16 utgdr underlag f&r anslut-
ningskldmman 1 ndr den skall bearbetas i stansverktyget. Ur dynan
16 dr ett léngsmalt, kilformat moth&ll 17 anordnat att skjuta fram,
det dr riktat mot mellanrummet mellan stansens 14 b&da tryckytor
15. Det kilformade mothdllets 17 bd8da lutande sidoytor &r slita
och blanka.

Forfarandet vid &stadkommandet av lutningen hos slitsens
sidor 7 skall vara fdljande:

- stansning av slitsen 2 i metallpldten som utgdr #mne till
anslutningskl&dmman 1;

- uppldggning av metallpldten pd stansverktygets dyna 16
med slitsens innersta avsnitt pd stansverktygets kilformade mot-
hall 17;

- prégling av tvd grunda, la&ngsmala r3nnor 4 i metallpl&ten,
en pd var sida om slitsen 2 och parallella med och n&ra denna, med
ett sddant intryckningsdjup att metallpldtens material blir var-
aktigt tryckt mot det kilformade moth&llet 17.

Genom prdglingen med stansens 14 b&da tryckytor 15 kommer
metall i pldten att bli varaktigt flyttad in mot slitsens mitt,
sd att slitsens sidor kommer att divergera i riktning bort fran
den sida ddr inprédglingarna har blivit gjorda. Endr sidorna hos
det kilformade mothdllet 17 &r slita och blanka, leder metallens
tryckning mot mothdllets sidor till att Hven slitsens insidor 7
blir sl&ta och blanka.

Dimensionerna hos den innersta delen av slitsen 2 bestdms
med stor noggranhet av dimensionerna hos det kilformade mothillet
17. Genom val av mothdll med olika dimensioner kan &nskade di-
mensioner hos slitsen erhdllas.

I det beskrivna exemplet &r anslutningskldmmans tjocklek
0,4 mm. Slitsen 2 &r stansad till en bredd av 0,43 mm. Inom det
avsnitt av slitsen ddr dess sidor divergerar &dr bredden 0,43 mm

ddr den &dr stdrst och 0,3 mm didr den &r minst. Ledningstradar
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dir den metalliska k#rnan har en diameter inom omrddet 0,4-0,7 mm
kan anslutas till denna anslutningsklimma. Med andra matt pd

slitsen kan ledningstrddar med andra dimensioner anslutas.
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Patentkrav:

1. Anslutningskldmma av en plan, jdmntjock metallpldt
uppvisande en slits f8r mottagande av en isolerad elektrisk led-
ningstrdd och f£&r avldgsnande av ledningstrddens isolering vid
trddens nedpressande i slitsen, k annetecknad darav,
att Aatminstone pd slitsens (2) innersta avsnitt, slitsens kan-
ter (5) p& metallpldtens (1) ena sida &r beldgna pad mindre av-
stédnd fr&n varandra &n slitsens kanter (6) p& metallpldtens andra
sida.

2. Anslutningskldmma enligt patentkravet 1, k 8 nn e -

t ecknad dirav, att slitsens (2) motstdende sidor (7) pa
det ndmnda innersta avsnitted &r sldta och blanka.

3. Ett stansverktyg fOr tillverkning av en anslutnings-
klidmma av en plan, jadmntjock metallpldt uppvisande en slits for
mottagande av en isolerad elektrisk ledningstrdd och f&r avldgs-
nande av ledningstrddens isolering vid trddens nedpressande i slit-
sen enligt patentkravet 1, inneh&llande en stans (14) med tva
ldngsmala, parallella tryckytor (15) med ett mellanrum och en dy-
na (16) som underlag f&r anslutningskldmman (1), k @ nn e t e ¢ k-
n at av ett ur dynan (16) framskjutande, lé&ngsmalt, kilformat
moth&ll (17), riktat mot mellanrummet mellan stansens (14) tryck-
ytor (15).

4. F8rfarande f&6r tillverkning av ett stansverktyg for
tillverkning av en anslutningskldmma av en plan, jdmntjock metall-
plat uppvisande en slits f8r mottagande av en isolerad elektrisk
ledningstrdd och f&r avldgsnande av ledninastréddens isolering vid
trddens nedpressande i slitsen enligt patentkravet 1, k @& nn e -
tecknat av férfaringsstegen

- stansing av en slits (2) i en metallplat som utgdr &mne
till anslutningskldmman (1) ;

- uppldggning av metallpldten p& ett stansverktygs dyna
(16) med slitsens innersta avsnitt pd ett ur dynan framskjutande,
kilformigt mothall (17);

- prigling av tvd grunda, langsmala rdnnor (4) i metall-
pliten, en p& var sida om slitsen (2), parallella med och ndra
denna, med ett sddant intryckningsdjup att metallplatens material
blir varaktigt tryckt mot det kilformade mothdllet (17).
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Patenttivaatimukset:

1. Liitdnt&dpinne, joka on tehty tasaisesta, tasapaksusta
metallilevystd ja jossa on rako eristetyn sihkdjohdinlangan vas-
taanottamiseksi ja johdinlangan eristyksen poistamiseksi, kun lan-
ka puristetaan alas rakoon, t unne t t u siiti, ettd ainakin
raon (2) sisimmdssd osassa raon reunat (5) metallilevyn (1) toi-
sella sivulla sijaitsevat pienemmin vilimatkan pdissi toisistaan
kuin raon reunat (6) metallilevyn toisella sivulla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen liit&ntdpinne, t u n n et-
t u siitd, ettd raon (2) vastakkaiset sivut (7) mainitussa sisim-
mdssd osassa ovat siledt ja kiilt&vit.

3. Meistoty8kalu patenttivaatimuksen 1 mukaisen liit#nt&-
pinteen valmistamiseksi tasaisesta, tasapaksusta metallilevystd,
jossa liitdntdpinteessd on rako eristetyn s#hkdjohdinlangan vas-
taanottamiseksi ja johdinlangan eristyksen poistamiseksi, kun lan-
ka puristetaan alas rakoon, johon meistoty8kaluun kuuluu meisti
(14), jossa on kaksi pitk&nomaista, yhdensuuntaista puristuspin-
taa (15) védlitiloineen ja tyyny (16) liit#nt&dpinteen (1) alustana,
tunnet tu tyynystd (16) ulostydntyvistd, pitkd&nomaisesta,
kiilamaisesta vasteesta (17), joka on suunnattu meistin (14) puris-
tuspintojen (15) v&listd tilaa kohti.

4. Menetelmd meistotySkalun valmistamiseksi patenttivaati-
muksen 1 mukaisen liit8ntdpinteen valmistusta varten tasaisesta,
tasapaksusta metallilevystd, jolloin liitintdpinteessd on rako
eristetyn s&hkdjohdinlangan vastaanottamiseksi ja johdinlangan
eristyksen poistamiseksi, kun lanka puristetaan alas rakoon, tun-
nettu menetelmdvaiheista

- raon (2) meisto metallilevyyn, joka muodostaa liit#nti-
pinteen (1) aihion;

- metallilevyn sijoitus meistotydkalun tyynyn (16) pddlle
raon sisimmdn osan sijaitessa tyynystd esiin ty®ntyvidn, kiila-
maisen vasteen (17) p&d&lls,

- kahden matalan, pitk&nomaisen kourun (4) meisto metalli-
levyyn, yksi raon (2) kummallekin puolelle yhdensuuntaisesti t#min
kanssa ja tdmdn l&helle sellaisella painumasyvyydelld, ettd metal-
lilevyn aine pysyy jatkuvasti painuneena kiilamaista vastetta (17)

vasten.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer
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