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Kuvataan kone nestepakkausten tayttdmista
ja sulkemista varten, joissa pakkauksissa
kaatolaitteiden kanssa yhdistettavdsn yla-
pintaan on jarjestetty aukko. Kojeessa on
ensimmdinen syéttokuljetin (3) varustettu-
na tukipinnalla avoimille tyhjille pak-
kauksille (8), siin3 on kuljetin (12) pak-
kauksen (8) liikuttamiseksi katkonaisesti
perusasennosta (I) yksittdisiin valiasen-
toihin (II - X, XI), p&&teasentoon (IX),
ja siind on tayttdasema, sulkemisasema ja
poistokuljetin (25).

Konetehon parantamiseksi on suunniteltu,
ettd liikeradalla sySttdkuljettimen (3)
taakse sijoitetaan poikittaisty&ntokulje-
tin ja sydttodkuljettimen (3) ja poistokul-
jettimen (25) v&liin on suunniteltu poi-
kittaiskuljetin ja tartuntalaite kuljetus-
vaunujen (14) liikuttamiseksi katkonaises-
ti ja kauemmaksi on sijoitettu vdlikulje-
tin (12), ja ettd tayttd- ja sulkemisase-
ma on jarjestetty poikittaiskuljettimen
alueelle kuljetusvaunujen (14) ylapuolella
olevalle tasolle.




En maskin beskrivs for ifyllning och f&r-
slutning av vdtskefdrpackningar, i vilka
fdrpackningar har anordnats en Oppning i
en Ovre, med ifyllningsanordningarna f&r-
bindbar yta. Anordningen har en f&rsta
frammatningstransportér (3) ftrsedd med en
bdryta for 6ppna, tomma f&rpackningar (8),
den har en transportdr (12) for intermit-
tent féring av f&rpackningen (8) fran en
grundposition (I) till enskilda mellanpo-
sitioner (II - X, XI), till &ndpositionen
(IX), och den har en ifyllningsstation,
forslutningsstation och en avtransport$r
(25).

For fOrbdttring av maskinens effekt har
planerats, att pd rérelsevdgen bakom fram-
matningstransportdren placeras en tvars-
férskjutningstransportér, och mellan
frammatningstransport®ren (3) och avtrans-
portdren (25) har planerats en tvirstrans-
portdér och en medbringaranordning f&r in-
termittent foring av transportlddor (14),
att vidare en mellantransportér (12) har
anordnats, och att ifyllnings- och f&r-
slutningsstationen har anordnats pad om-
rddet for tvirstransportérerna pd en niva
ovanom transportlddorna (14).
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Laite nestepakkausten tdyttimistd ja sulkemista varten

Keksintd Kkoskee laitetta, jolla taytetddn ja sul-
jetaan nestepakkauksia, joiden yldpintaan on muodostettu
aukko ja joiden yl&pintaan voidaan 1liittaa kaatolaite,
joka laite sisdltaa:

a) ensimmiisen tukipinnalla varustetun sy&ttdkul-
jettimen avoimille tyhjille pakkauksille,

b) kuljettimen pakkausten liikuttamiseksi katko-
naisesti perusasennosta vadliasentoon ja padteasentoon,

c) tayttdaseman,

d) sulkemisaseman ja

e) poistokuljettimen.

On jo olemassa laitteita tekniikan tason mukaisten
nestepakkausten tayttdmistd ja sulkemista varten, joissa
laitteissa pakkauksen koko yl&pinta valetaan ensimmdisessa
vaiheessa, jonka jalkeen vastakkaiselta, vield avoimelta
puolelta kannen avulla vasta yksipuolisesti suljettu hylsy
taytetasdn nesteelld ja hylsy lopuksi suljetaan. Ndissa ja
myds muissa tunnetuissa valmistuskoneissa tyostd tapahtuu
linjassa olevassa kuljetuslaitteessa. Tyhjén pakkauksen
syoton jalkeen se siis liitt&a tyhjaan pakkaukseen kannen,
sen jalkeen se liitt&&d seuraavaan pakkaukseen kannen jne.,
jonka j&lkeen pakkaus toisensa jélkeen téytetaan ja lopul-
ta suljetaan.

Tosin sellaisia valmistuskoneita on myds jo monis-
tettu siten, ettd yhdelle yhteiselle vetoakselille sijoi-
tetaan useampia tuurnapyorid siten, ettd esimerkiksi nelja
hylsyd varustetaan samanaikaisesti valetulla kannella,
jonka jélkeen seuraa tdyttéminen ja vastaavat asiat nel-
jassa linjassa yhden sijasta. Sellaiset valmistuskoneet
ovat Kkuitenkin hyvin kalliita, erityisesti sen vuoksi,
ettd mainitut nelj& tuurnapydr&aa téytyy varustaa neljalla
valukoneella.

Keksinnén pohjana on ongelma luoda edelld mainitun

tyyppinen tayttd- ja sulkulaite, jonka avulla voidaan ka-
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sitelld luotettavasti suuri kappalem8drd pakkauksia aika-
yksikbsséa.

Tamd tehtdvd@ ratkaistaan keksinndllisesti siten,
ettd liikeradalle sy®tttdkuljettimen taakse on sijoitettu
poikittaissiirtokuljetin, ja sytttdkuljettimen ja poisto-
kuljettimen v&lissd8 tukipinnan alapuolella tietylle kor-
keudelle on sijoitettu poikittaiskuljettimet ja -tartunta-
laitteet kuljetuslaatikoiden liikuttamiseksi katkonaises-
ti, ja tietylle korkeudelle kuljetuslaatikoiden yl&puolel-
le on sijoitettu valikuljetin, ja ettd tayttob- ja sulke-
misasema on jarjestetty poikittaiskuljettimen alueelle
tietylle korkeudelle kuljetuslaatikoiden yl&puolelle.

Keksinn&llisess& laitteessa kolme kuljetinta on ym-
martédmisen ja seuraavan selityksen kannalta merkittavia,
joista yksi on syodttdkuljettimen pitkittéiskuljetin, jota
nimitetddn myds p&dkuljettimeksi. Sen suhteen poikittain
kulkee poikittaiskuljetin, joka on asetettu suunnilleen
pystysuoraan pitkitt&iskuljettimelle. Molemmat suunnat,
pitkittdiskuljetussuunta kuin myds poikittaiskul jetussuun-
ta, sijaitsevat vaakatasossa. Lisdksi on olemassa pitkit-
tdis- ja poikittaissuuntaa vasten kohtisuora suunta, joka
edullisessa ja seuraavassa tarkemmin tarkasteltavassa suo-
ritusmuodossa sijaitsee pystyakselilla. Pitkitt&diskulje-
tussuunnassa sydttodkuljetin ohjaa avoimia tyhjid pakkauk-
sia perusasentoon. T&std lukien poikittaistydntokuljetin
huolehtii ainakin kahden pakkauksen sarjan siirtdmisesta
poikittaiskul jetussuuntaan, eli poikittain ensimmédiseen
pitkittdiskuljetussuuntaan n&hden.

Kuljetintekniikassa on tosin tunnettua varustaa ko-
neissa ensimmdinen Kkuljetussuunta sitd@ vastaan kohtisuo-
ralla kuljetussuunnalla. Keksinntllisessa laitteessa mer-
kityksellista on kuitenkin se, ettd tassé kadsitellasn vai-
heittain ainakin kahden pakkauksen, edullisesti jopa kah-
deksan tai kymmenen (!) pakkauksen sarja. N&distd syistéd

keksinnotllistad laitetta voidaan kuvailla havainnollisesti
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siten, ettd tuotaessa pakkaussarjaa pitkitt&iskuljetus-
suunnassa, puhutaan jakelijasta, jossa jatkuu kuljetus pi-
tuus- ja poikittaissuunnassa, nimitt8in mainitun kuljet-
timen avulla. Kuljettimet tyOskentelevédt edullisesti kat-
konaisesti. Keksinndn mukainen tayttd- ja sulkemislaite on
erityisen tarkoituksenmukainen kytkettavdksi pakkauksen-
valmistuskoneen perddn, josta tulee ulos kulloinkin sarja
pakkauksia. Sellainen valmistuskone voi olla esimerkiksi
ldmpdpuristuskone. T&std tuodaan ensimmdinen t&dssd erityi-
sesti selitystd silmélld pitden sovitettu sarja pakkauksia
perusasentoon. Tam&a pakkaussarja voi olla esimerkiksi yk-
siosainen, eli - riippuen l&mpopuristuskoneen valmistus-
menetelmdstd - yksi sarjan pakkaus on kiinni toisissa. Ta-
mi pidtee myds esimerkiksi kymmenen pakkauksen sarjalle.
Tdmén yhdesta kappaleesta olevan sarjan etuna verrattuna
tdssé& tarkasteltavaan taytt6- ja sulkemislaitteeseen pysyy
yksittdisten tyostdyksikdiden hyvé sovitus tydstdkappalei-
siin, eli pakkauksiin, esimerkiksi niiden yl&pinnassa ole-
viin aukkoihin. Jos n&8illa on kiinte& etdisyys pakkaussar-
jan sisdlla, silloin taataan tyotkalujen oikea tarttuminen
tybstdkappaleeseen.

Niin sanotussa jakajassa kuvatusta perusasemasta
lahtien pakkaussarjat kuljetetaan pitkittdis- ja poikit-
taissuunnassa tahdistetusti tai jaksoittaisesti. Pakkauk-
sen tai pakkauslinjan alueella eri korkeuksilla olevien
poikittaiskuljettimen ja poistokuljettimen ottaessa kiinni
niistd ja siirtédessd niitd erotetaan keksinndllisessd mie-
lessd tukipinta eri tasoiksi. Tukipinnan alapuolella, niin
sanotusti upotusasennossa, sijaitsevat poikittaiskuljetin
ja tartuntalaite, koska nadméd liikuttavat kuljetuslaatikoi-
ta ja siten kuljetuslaatikoissa seisovia pakkauksia epéa-
suorasti; tukipinnan tason yldpuolelle ja korkeudeltaan
jopa kuljetuslaatikoiden yl&dpuolelle on suunniteltu vdli-
kuljetin ja erikoisesti jopa sydttdkuljetin ja poistokul-

jetin. T&m& rakenne merkitsee keksinndllisesti, ettd vii-
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meksi mainitut, kuljetuslaatikoiden ylé&puolelta pakkauk-
siin tarttuvat kuljettimet eivdt wvaikuta mitenk&&n kulje-
tuslaatikoiden liikkeeseen eivadtkd ne ole tarttuneet nii-
hin.

Lisdksi on viela tarkoituksenmukainen toinen kor-
keustaso, joka sijaitsee kuljettimien yl&puolella ja my&s-
kin kuljetuslaatikoiden yl&puolella, jopa selvasti kulje-
tettavien pakkausten yldpinnan yldpuolella, nimittdin taso
tdyttd- ja sulkemisasemaa varten. On selvéd, ettd kuljetin
ja/tai kuljetuslaatikot, mydskin pakkauksilla tdytettyinéa
ollessaan, voidaan tarttumatta ohjata tdytt6- ja sulkemis-
aseman alle. Tayttd- ja sulkemisasemaan tarttumista varten
tarttuvat jotkin keksinndllisen laitteen osat ylld maini-
tussa pystysuuntaisessa liikesuunnassa tyostokappaleisiin,
eli pakkauksiin, kuten vield tullaan kuvaamaan.

Keksinn6lliselld laitteella ei ainoastaan voida
luotettavasti késitelld suuri kappalemddrs pakkauksia ai-
kayksikOssd, vaan siind eri laiteosat on muodostettu eri
kannoilta katsoen edullisesti. Kuljetusvédlineen erityisen
rakenteen avulla aikatahti jaetaan sills tavoin, ettd pak-
kauksenvalmistuskoneessa aikaansaatujen pakkausten jalki-
kédsittelyd voidaan huomattavasti parantaa, esimerkiksi
tdyttaa kukin pakkaus hitaasti, Kuljettaa varovasti ja
sulkea nestetiiviisti. Syottolinjan kuljettimien ja myos
jakajan erikoisen rakenteen vuoksi kaytettdvissad oleva
aikatahti kasvaa. Jos tarkasteltava pakkaussarja tuodaan
lampSpuristuskoneesta esimerkiksi viiden sekunnin v&lein,
tdmé&n pakkaussarjan edelleenk&sittelyn tulisi tapahtua
neljan sekunnin tahdilla. Keksinndllisell& menetelm&ll&
kdytettdvissd olevat neljad sekuntia voidaan hyddyntaa op-
timaalisesti. Suurempi osa voidaan k&yttdd esimerkiksi
pitempddn liike-, liimaus-, tai tdyttoétapahtumaan. Lyhyem-
mat tydstdtahdit riittdvdat vain lyhyemm&n matkan kuljetuk-
sissa. Pitemmiss& pakkauslinjoissa, joissa on esimerkiksi

10 pakkausta yhdess&8 linjassa, on ilmeistd kuljetus pit-
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kittaiskul jetussuunnassa, siis 1linjan pituussuunnassa,
pitkdaikaisempi ty®st6 kuin linjan Kuljetus poikittaiskul-
jetussuunnassa, jos linjaa tulee siirtdd vain suunnilleen
sen leveyden verran poikittaiskuljetussuunnassa. Siten
edullisessa suoritusmuodossa, jossa pakkauksenvalmistus-
kone tydsKkentelee neljén sekunnin tahdilla, kokonaisjakso
jakaantuu siten, ettd kolme sekuntia kdytetdsdn pakkaussar-
jan Kkuljettamiseen sen pitkitt&diskuljetussuunnassa tai
tidyttédmiseen tai sulkemiseen, ja loppuosa tai vé&liosa,
kukin yhden sekunnin, kaytetddn kunkin pakkaussarjan lii-
kuttamiseen poikittaiskuljetussuunnassa.

Mainitulla keksinndn mukaisella menetelm&dlld voi-
daan kasitelld ja viimeistelld useampia pakkauksia saman-
aikaisesti useammissa tyOstdasemissa, jolloin syntyy suo-
rituskyvyltdan suuri kone, jossa voidaan valmistaa luotet-
tavasti suuri kappalemadara pakkauksia aikayksik®ssa. Luo-
tettavasti erityisesti sen vuoksi, koska on kaytettdvissa
riittavasti aikaa yksittadisen pakkauksen tayttémiseen ja
sulkemiseen.

Keksinndllisesti on edelleen tarkoituksenmukaista,
jos kuljetuslaatikot ovat kukin p&&ltd avoimia, poikki-
leikkaukseltaan U-muotoisia astioita, joissa pisimmdn si-
vun pituus vastaa kuljetettavien pakkausten pisimmén sar-
jan pituutta. Kymmenen pakkauksen sarjapituudella varuste-
tut laitteet ovat jo toimineet tyydyttdvasti korkealla
suorituskyvylld. Sellaisessa tapauksessa kunkin kuljetus-
laatikon pituus on sellainen, ettd& mainitut kymmenen pak-
kausta, eli yhtd@ kappaletta oleva pakkaussarja, otetaan
kokonaan pois kuljetuslaatikosta. Tarkoituksenmukaisella
tavalla kuljetuslaatikko on pituussuunnassaan edestad ja
takaa yhtd avoin kuin p&&lta. T&allad tavoin paikallaan py-
syvdssd kuljetuslaatikossa pakkaussarja voidaan laittaa
sisdadan yhdeltd puolelta ja ottaa pois mybhemmin toiselta
puolelta. Tam& pakkaussarjojen sis#dédn/ulosliike kuljetus-

laatikoihin tai niistd@ pois saadaan aikaan t&ss8 selityk-
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sess8 Kkaytetyssd terminologiassa valikuljettimella kuin
myds poistokuljettimella. Molemmat voivat tarttua pakkauk-
siin koskematta kuljetuslaatikoihin. Poikittaiskuljetinta
ja tarttumislaitetta ohjataan siten, ettd annetulla het-
kelld sekd8 tyhja kuljetuslaatikko on vadlikuljettimen vai-
kutusalueella ettd samanaikaisesti t&ysi kuljetuslaatikko
on poistokuljettimen vaikutusalueella siten, ettd sovitet-
taessa kumpaakin kuljetinta toista kuljetuslaatikkoa kuor-
mataan ja toista puretaan. Kuljetuslaatikoiden liikkeen
aikana tahdin p&&ttyessd on aina yksi kuljetuslaatikko
tyhja.

Keksintd muodostuu erityisen edullisesti edelleen
siten, ettd sytttodkuljettimen kuljetussuunnassa kaksi poi-
kittaiskuljetinta on jarjestetty perdkk&in, jotka poikit-
taiskuljettimet kukin kuljettavat vastakkaisissa suunnissa
ja joiden pd&teasentojen valilld on ainakin yksi valiasen-
to tayttbaseman tai sulkemisaseman alla. On selv3d, ettd
poikittaiskuljettimet kuljettavat poikittaissuunnassa si-
ten, ettad edullisessa toteutuksessa liikesuunnassa ensim-
mdinen poikittaiskuljetin kuljettaa kutakin kuljetuslaa-
tikkoa vasemmalle ainakin yhteen vdliasentoon ja sitten
edelleen p&ddteasentoon, jonka aikana sen taakse jérjestet-
ty toinen poikittaiskuljetin kuljettaa edullisesti synkro-
nisesti tuolloin toisen poikittaiskuljettimen alueella
olevan kuljetuslaatikon poikittain oikealle vdliasemaan ja
sen jdlkeen oikeanpuolimmaiseen p&dteasemaan. Kunkin poi-
kittaiskuljettimen aikatahti on sekunnin mittainen, jonka
aikana kuljetuslaatikot pysyvdt lepoasennossa kolmen se-
kunnin ajan ennen Kkuin poikittaiskuljettimen 1liiketahti
(sekunnin mittainen) alkaa. Siten sekd tdyttdasemalla etta
sulkemisasemalla on kdytettdvissad kolme sekuntia, riittava
aika huolellista ja menestyksellistd tydstdd varten.

Kaytanndssd on tarkoituksenmukaista jadrjest&ds mo-
lemmille poikittaiskuljettimille molempien p&&teasentojen

vdlille kaksi valiasentoa, joista toiseen on suunniteltu
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tayttd- tai sulkemisasema ja toiselle v&liasennolle on
annettu tauko osittaista kovetusta tai mydhempid tydstdta-
pahtumia varten, joita ei téssa kuvata. Kahden vdliasennon
tapauksessa molemmille Kkahdesta poikittaiskuljettimesta
tulee yhteensd neljé asentoa, nimittdin kaksi p&d&teasentoa
ja kaksi valiasentoa.

Keksinndllisesti on edelleen edullista, jos sydtto-
kuljettimen kuljetussuuntaan on sijoitettu rinnakkain kak-
si kuhunkin vastakkaiseen suuntaan kuljettavaa tartunta-
laitetta kuljetuslaatikoiden siirtamiseksi yhdeltd poikit-
taiskuljettimelta toiselle. T&lla tavoin jokaista kulje-
tuslaatikkoa voidaan liikuttaa suorakulmion muotoista ra-
taa pitkin, esim. ensin poikittain vasemmalle, sitten pit-
kittdiskuljetussuunnan Kkanssa samansuuntaisesti suoraan
eteenpdin, toisesta tartuntalaitteesta pitkittédiskuljetus-
suuntaa vasten kohtisuorasti eteenp&in jne. T&m& kuljetus-
laatikoiden liikerata sallii pakkaussarjojen sopivan vas-
taanottamisen, ty®stdn ja poiskuljettamisen tdssd tarkas-
teltavalla tavalla, ja tullaan toimeen kahta kuljetuslaa-
tikkoa vahemm#lls, koska molempien poikittaiskuljettimien
lepoasennot ovat kéytettavissa.

Keksinnén mukaisesti on edelleen edullista, jos
poikittaiskuljettimet ja tartuntalaitteet ja erityisesti
myds poikittaistyontdkuljetin ja/tai poistokuljetin kayt-
tivit vaakasuuntaisten akseleiden ymp&ari liikkuvia paatty-
mattémid hihnoja. T&md on kuljetuslaitteiden yvksinkertai-
sin toteutustapa, ja se on todettu erityisen edulliseksi,
jos vélikuljetin ja syodttokuljetin ja mahdollisesti myds
poistokuljetin sisdltavat pystysuuntaisesti asetetun ak-
selin ympari 1liikkuvan p&aattymattdméan hihnan. Eritt&ain
tilaa saastavalla tavalla ndin voidaan liikuttaa pakkaus-
sarjoja pitkittdiskuljetussuunnassa, jossa valille on lii-
tetty useampia poikittaiskuljetinosia mydskin kriittisten
nestetuotteiden pakkaamiseksi pehmedsti ja varovaisesti ja

nain taytettyjen pakkausten sulkemiseksi.
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Tarkoituksenmukaista on keksinndllisesti myds, jos
kuljetuslaatikon tukipinnan alle on suunniteltu irrotus-
laitteet vastaanottamaan tartuntalaitteiksi soveliaat
tarttujat. Kunkin kuljetuslaatikon kantopinta sijaitsee
suunnilleen yll& mainitun tukipinnan korkeudella ja itse
kuljetuslaatikot lep&&dvat kiskoilla ja/tai tartuntalait-
teilla, joiden tulee toimia poikittaiskuljettimien tahdis-
sa ilman keskindisi8 h8iriditd8. Tarttujalaitteen tarttujat
voivat olla tdmdn vuoksi lyhyitd8 muotteja, joiden pitkit-
tdisulottuvuus on poikittaiskuljetussuunnassa. Kuljetus-
laatikoiden pitkitt&@iskuljetus tarttujalaitteilla on t&man
vuoksi taattu, koska johdettu voima ohjataan irrotukseen
tarttujissa sekd kuljetuslaatikoiden tukipintaan; samalla
kun poikittaiskuljettimet voivat toimia yhtd h&iriottdmés-~
ti, koska ne tydntdvat ulos kunkin kuljetuslaatikon tart-
tujista ja ne pysyvdt vapaina siind tai vdliasennossa en-
nen kuin kuljetuslaatikot vedet&&n tarttujalaitteen tart-
tujilla pddteasentoon. Y11l& on jo mainittu, ettd kulloin-
kin poikittaiskuljettimen liikesuunnassa n&htévidn aloitus-
kohdan tulee olla poikittaiskuljettimen ollessa paikallaan
tyhjd. Tdten voidaan nimittdin taytt&dad tamid vapaa paikka
tarttujalaitetta kytkettdessd, jonka jalkeen sitten voi-
daan kytked poikittaiskuljetin tarttujalaitteiden lepoti-
loissa. Kunkin kuljetuslaatikon kitkaton liike suorakul-
maisella radalla on tdlla tavoin yKksinkertaisesti varmis-
tettu.

Edelleen keksintd on muodostettu siten, ettd kulje-
tin ja siind olevat tarttujalaitteet on jarjestetty kote-
loituun suluilla suljettuun aseptiseen tilaan. Sulkujen
jarjestelyyn perustuen voivat syott6- ja/tai poistokulje-
tin j&&8da ainakin osittain aseptisen tilan ulkopuolelle.
Ainakin muut Kuljettimet kuitenkin sijaitsevat tdysin ti-
lan ulkopuolella, jotka kuljettimet voidaan kotelon avulla
tiivistdd ja siten sterilisoida. Jos halutaan esimerkiksi

pakata meijerissd niin kutsuttua H-maitoa, jota kuljete-
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taan ja varastoidaan aseptisissa pakkauksissa, niin sil-
loin voidaan k&yttdsd Kkeksinnoén mukaista laitetta juuri
naiden pakkausten ja mainitun tuotteen kdsittelyssa.

Edelleen on edullista, jos keksinndén mukaisesti
sulkemisaseman viereen on jadrjestetty vahintd&n yksi rulla
kelattua kaatolaitteita sisdltédvdd nauhaa vaakasuuntaisel-
le ja sydttokuljettimen kuljetussuuntaan jarjestetylle
akselille.

Tydstettdvien pakkausten sarjan vieressa on vastaa-
va maard vierekkdisid rullia syottdkuljettimen pitkittais-
kuljetussuunnassa sijaitsevalla kiertoakselilla, jolloin
voidaan ottaa vastaan my®s yksi varsinaisen pitkittaiskul-
jetuslaitoksen kanssa samansuuntainen linja, kuten esim.
sybttd- tai poistokuljetin. T&ss& kuvatun laitteen mukai-
nen koelaitos esimerkiksi toimii kymmenen pakkauksen sar-
jalla ja siten my®s kymmenell&d kaatolaiterullalla ja kym-
menelld kelatulla nauhalla tuottavasti ja tyydyttavésti.

Keksinn®dllisesti on edelleen tarkoituksenmukaista,
jos tayttdaseman jokainen tayttajé sisdltsd pystysuorasti
alaspdin kulkevan tayttoputken ja jos tayttdjdn alueella
olevan lepotason alle ja/tai viereen on j&rjestetty nos-
tomekanismi pakkaussarjan nostamiseksi t&yttOputkien pdal-
le. Jos keksinndén mukaista laitetta k&ytet&d&n maitopak-
kausten valmistukseen tai jos puheena olevien pakkausten
neste on mehua tai vastaavaa, tulisi huolehtia tayttoai-
neen vaahtoamattomasta tadyttdmisestd. Tadm&n vuoksi on tar-
koituksenmukaista suorittaa tayttoputken p&adlla olevan
pakkauksen tayttaminen sill&a tavoin, ettd keskindistd lii-
ketta tayttdputken ja pakkauksen vdlilld ohjataan siten,
ettid tayttodputken avoin alempi p&d& sijaitsee ldhelld pak-
kauksen pystysuuntaista pohjaa, ja ettd tayttdmisen Kkulu-
essa tdyttdasteen maddradménd sitd vedetddn yldsp&in, kun-
nes pakkaus on tdytetty ja tayttdaineen tulovirta taytto-
putken lapi katkaistaan. Vasta sen jalkeen tulisi taytto-

putki vetaa pakkauksen ylédpinnassa olevan aukon Kkautta
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ulos. Tamad ulosvetdminen onnistuu keksinndn tapauksessa
siten, ettd& kKuvattu nostomekanismi laskee pakkauksen alas-
pdin. T&ll& tavoin voivat sekd tayttaja ettd myOs taytto-
putki pysyd paikalleen sijoitettuina. T&yttdkonstruktiota
voidaan t&ten yksinkertaistaa.

Keksinnén edullisessa toisessa toteutuksessa sul-
kemisasemassa on kKuljetusvdline t&8ysiin pakkauksiin sijoi-
tettaville kaatolaitteille, jossa kuljetusvdlineess& on
padttym&tén nauha, joka on varustettu ulkonevasti sijoite-
tuilla joustavilla kiinnitysvastaanottajilla, jolloin
pd&dttymdttoéman nauhan ulkoreunan alueella, jota nauhaa
voidaan siirtda tiiviisti pakkausten yli, on suunniteltu
pystysuunnassa liikutettava kaavinrauta ja sen lisdksi
pystysuunnassa liikutettava tyt&nt&dja kaatolaitteen siirta-
miseksi kiinnitysvastaanottajan p&&lle. Kaatolaitteiden
rakentaminen ja kiinnitys pakkauksen yl&pinnassa olevaan
reik&idn voidaan toteuttaa my®ds muulla tavoin. Suositelta-
valla toteutustavalla on kuitenkin aiemmin mainitut tun-
nusmerkit.

Tadssd tyoOstettdvd pakkaus tulee nédyttdmdd&n suun-
taissdrmidn muotoiselta kuviolta, jonka vaakasuuntaiseen
sileddn yladpintaan on suunniteltu aukko, jonka kautta
tayttdjén tayttoputki uppoaa sis&8&8n siten, ettd tayttdta-
pahtuman jdlkeen t&amda pakkaus on aukkonsa alueelta avoin.
Sulkemisasemassa seuraa tdmdn aukon poistaminen kaatolaite
tuomalla, se latomalla ja sen jdlkeen seuraavalla liiste-
r6innilla. Kaatolaite voidaan tietysti toteuttaa eri ta-
valla. Paidasia on se, ettd sisdltyvd@ sulkukappale sulkee
pakkauksen tiiviisti. Kaatolaite voi nayttdd myods sellai-
selta, jossa on reidlld varustettu alaosa ja tdhan liitet-
ty sulkukappale, joka sulkee reidn nestetiiviisti siten,
ettd alaosan ja sulkukappaleen muodostamaa kokonaisuutta
voidaan kuvata mainituksi kaatolaitteeksi.

Eri tavoilla voidaan k&&rid nauha, jossa on vie-

rekkdin asetettuja kaatolaitteita rullalla ja laakeroida
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se keksinndlliseen laitteeseen jo ylld mainitulle kierto-
akselille, siten ettd seuraa kaatolaitteita sisaltavan
nauhan tuonti poikittain pitkittédiskuljetussuuntaan nah-
den.

Eraassad keksijdiden jo menestyksellisesti testaa-
massa Kkeksinnollisen laitteen toisessa toteutusmuodossa
kaatolaitteet tuodaan p&&dttymdttom&lld nauhalla pakkaus-
linjan p&&lle, jotta kaatolaite on oikeassa kohdassa ké&a-
silla jokaisen linjalla olevan pakkauksen pd&llad olevassa
kiinnitysvastakappaleessa. Sen j&lkeen - luonnollisesti
paattymattoman nauhan ja myds pakkausten ollessa paikal-
laan - painetaan kaavinraudan toiminnalla kaikki kaato-
laitteet kulloinkin t&ytettédvan pakkauksen kuhunkin rei-
k&an. Siten pakkaukset tulevat suljetuiksi. Rationaalises-
ti tyOskentelevidd ja tehokasta laitetta varten tulee myOs
sulkemisaseman olla yhtd tehokas. T&t&d tarkoitusta varten
ohjataan kaatolaitteita nauhalta katkonaisesti pakkauksen
ylapinnassa olevan kunkin rei&n p&&lle, ja yhdessd@ suori-
tusmuodossa pakkaus puristetaan alhaalta p&in kaatolait-
teeseen, ja toisessa suoritusmuodossa siirtavat alhaalta
y1l6s suunnilleen pystysuunnassa toimivat siirt&jat kunkin
kaatolaitteen p&&dttymdttéman nauhan kiinnitysvastakappa-
leeseen, joka sijaitsee alasp&in ulkonevasti.

Jos kaatolaitteet sydtetd&&n nauhamuodossa, vaadi-
taan tietysti erottelu. Se tapahtuu veitselld. Erddssa
erityisessa suoritusmuodossa erotetut kaatolaitteet paine-
taan kiinnitysvastakappaleisiin. Sitten toimivat kaavin-
raudat, jotka yksinkertaisemmalla tavalla voivat olla
suunnitellut lastoiksi ja ulottua saman pakkaussarjan
pddalle tai pasttymattomdan nauhan suuntaisesti tiukasti
pakkaussarjojen yl&pinnan p&élle.

Keksinndn mukaisesti on edelleen edullista, jos
sulkemisasemassa on Kkaksi poikittaissuunnassa toistensa
taakse jérjestettya tyostoasemaa, joista ensimmdinen on

suunniteltu kaatolaitteen asettamiseksi toisen kuljetti-
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men, Kiinnitysvastakappaleen ja kaavinraudan avulla, ja
toinen on suunniteltu pakkauksen yldpintaan kiinnitett&-
v8ksi suunnitellulle kaatolaitteelle, jolloin tédssd toi-
sessa tyéstbasemaésa on lisdnd oleva nostomekanismi pak-
kaussarjalle.

Toisessa suoritusmuodossa, jota tassd ei kuvata,
kaatolaitteet tulee ensin asettaa paikalleen ja kiinnittai
sen jadlkeen. Kun siis keksinn®dllisesti on suunniteltu kak-
si vd8liasentoa poikittaiskuljettimien alueelle, voidaan
myos suunnitella sinetdintilaitteet toiseen vadliasentoon.
Er&dssd toisessa suoritusmuodossa on tarkoituksenmukaista
liister6ida kaatolaite. Silloin voidaan k&yttasd poikit-
taiskuljettimen alueella olevaa toista védliasentoa kove-
tusta varten, Koska sielld on ylim8&r&distd aikaa kdytet-
tdvissd. Kuvattu nostomekanismi on joka tapauksessa tar-
koituksenmukainen, silld sitd voidaan k&yttdd joko pak-
kausten nostamiseen kiinnitettédviin kaatolaitteisiin liis-
terdinnin tapauksessa, yldpinnan reunan tartuttamiseksi
kaatolaitteeseen; tai toisessa suoritusmuodossa sinetdinti
vol seurata nostamisen jalkeen.

Edella kuvattu laite on erityisen edullinen Kk&y-
tettdvdksi ndiden pakkausten valmistuksessa, jolloin pak-
kaukset muodostuvat kokonaan muovista, mukaan luettuna
sulkemisasemassa sijoitettava kaatolaite. Pakkaukset voi-
vat olla esimerkiksi valmistetut 1l&mpSpuristuskoneessa
syvdavedetystda kahdesta avoimesta kulhosta yhteen hitsaa-
malla aikaansaatuja pakkauksia, jolloin vain pakkauksen
yldpinnassa oleva reik& on avoin. T&td reik&d Kk&ytet#din
samalla kertaa pakkauksen taytté@miseen, ja sen jidlkeen
reik8 suljetaan yll& kuvatulla tavalla.

Edelld mainittu kayttd on erityisen edullinen muo-
ville, joka on syvdvetoluja ja ldhinnd termoplastinen muo-
vi, esimerkiksi polypropyleeni. Myds PVC voi toimia sel-
laisena muovina, jolloin polypropeeni on menetelmissid laa-

jemmin tunnettu kuin polypropyleeni. Keksinn®dllisellé&
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laitteella suljettava pakkaus muodostuu silloin luotetta-
vasti uudelleen tyOstettdvistd ja helposti métdnevista
osista ja materiaaleista (pdinvastoin kuin yhdistemateri-
aalit, kuten esimerkiksi muovitettu paperi). Yhdessa eri-
tyisen suositussa suoritusmuodossa voidaan muovimateriaa-
1li, esim. polypropeeni, myds tayttda, jolloin tdyteaineena
on tassid ajateltu liitua, kiillettd, talkkia, kipsid tai
vastaavia. Kaytadnndssd ovat edullisiksi osoittautuneet
tayttodasteet 70 %:iin saakka, erityisesti 60 %. On osoit-
tautunut, ettd tdmén kaltaiset t&ytetyt muovimateriaalit
ovat toisaalta helposti médtdnevid, tietysti myds ilman
muuta ja helpoilla menetelmilld uudelleen ty&stettavid tai
kierratettdvia, ja toisaalta muovin ominaisuudet eivat
heikkene, joten t&lla tavoin taytetyt muovimateriaalit
ovat erityisen syvédvetokelpoisia ja my®s sinetditavia.

Keksinn®n mietintd kohdistuu sen wvuoksi alussa ku-
vatun kaltaisen tdyttd- ja sulkemislaitteen kdyttddn pak-
kausten valmistuksessa, jotka pakkaukset muodostuvat tay-
sin syvavetokelpoisista, sinetditévista ja edelld kuvatul-
la tavalla taytetyistd muovimateriaaleista, mukaan lukien
sulkukappale.

Edelld olevan Keksinnoén muut edut, tunnusmerkit ja
kayttémahdollisuudet kayvédt selville suositellun toteutus-
esimerkin seuraavasta selityksestd yhdess& oheisten piir-
rosten kanssa. Niissd esitet&&n seuraavat asiat:

Kuvio 1 on padllyskuva tayttd- ja sulkemislaitteen
suositellusta toteutusmuodosta, jolloin oikealla olevan
sydttokuljettimen pitkittaiskuljetussuunta on suunnattu
vasemmalle, jossa vasemmalla puolella voidaan ndhda pois-
tokuljetin,

Kuvio 2 on sivuttaiskuva laitteesta, jos katsotaan
kuviossa 1 alhaalta ylhdalle,

Kuvio 3 on leikkauskuva suunnilleen pitkin kuvion 2
linjaa III - I1I,

Kuvio 4 on samanlainen leikkauskuva kuin kuvio 3,

kuitenkin kuvion 2 linjaa IV - IV pitkin,
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Kuvio 5 on toinen samanlainen poikkileikkaus ku-
vion 2 linjaa V - V pitkin,

Kuvio 6 on kaaviomainen perspektiivikuva pakkaus-
sarjojen liikeradasta,

Kuviot 7 ja 8 ovat kaaviomaisia kuvauksia toisesta
suoritusmuodosta kaatolaitteen tuomiseksi pakkauksen yla-
pinnassa olevan rei&n p&alle, jolloin kuviossa 7 ndhdaan
erotteluveitsi ja siirt&ji,

Kuviossa 8 on esitetty kaaviomaisesti kolme toisi-
aan seuraavaa tydstokohtaa, jolloin oikealta vasemmalle on
ensin esitetty tayttokohta, sitten kaatolaitteen ladonta-
kohta ja lopuksi vasemmalla yhteen hitsaaminen t&llad eri-
tyiselld suoritusmuodolla,

Kuviot 9 - 11 esittédvat katkaistuja pystysuuntai-
sia 1leikkauskuvauksia ja pddllyskuvia kaatolaitteesta,
joka on helposti asetettavissa pakkauksen yl&pinnassa Ko-
hollaan olevan sylinterivaipan muotoisen rei&n reunuksen
pdsdlle, kuvio 9 suljetussa tilassa, kuvio 10 p&&ltd pd&in
ja kuvio 11 avoimessa tilassa poikkileikkauksena, Kkuten
kuvio 9, ja

Kuvio 12 on perspektiivimdisesti taydellinen muo-
vinen pakkaus, jossa on paikalleen laitettu mutta avoin
kaatolaite.

Syvdveto- ja muovauslaitteesta 1, joka on esitetty
vain kaaviomaisesti kuviocissa 1 - 3 ja 6, pudotetaan alas
sarja, jossa on esim. kymmenen toisissaan kiinni olevaa
pakkausta 8, jotka asetetaan lestin muotoiselle lepopin-
nalle 2. Kuvioissa 1 ja 2 seuraa nyt syoOttdkuljettimella
3, joka on muodoltaan kuljetushihna, jossa on ohjausrat-
taat pystysuuntaisilla akseleilla, pakkaussarjan 8 paikal-
le tuonti nuolensuunnassa 4. Stanssauslaite 5, joka muo-
dostuu kahdesta parista sitd pyOrittédvia hammaspydria,
jotka on jarjestetty pakkauksen korkeuden verran toisis-
taan etddlle, stanssaa kuviossa 12 kuvattuun pakkaukseen 8

kolmion 7 (ylh&&l1&d) ja 7' (alhaalla) sen kulkiessa nuoli-
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suuntaan 4. Pakkaussarja 8 liikkuu siis vasemmalle kohtaan
I ja pys&htyy siihen. On selvas, ettd niin syottdkuljetin-
ta 3 kuin my®&s muita kuljettimia ja tartuntalaitteita oh-
jataan katkonaisesti siten, ettd esim. syvaveto- ja muok-
kauslaitteesta 1 alas otetut pakkaussarjat 8 menevdt Kukin
ohi ja ne voidaan pysdytt&& t&han asentoon.

Aseptisen ké&sittelyn tapauksessa on koko steriili
tila suljettu ympdriinsd tiiviilla kotelolla 9. Kohdassa
10 nahd&sn sulku, joka laskee lavitseen pakkausten sarjan
8 koteloon 9. Aseptisessa kotelossa 9 on steriili ilmati-
la, joka on varustettu vdhdisella ylipaineella ilmakehdé&n
n&éhden.

Kohdassa I voidaan paikallaan seisovalle pakkaus-
ten sarjalle 8 suorittaa mielivaltaisia esivalmisteluita,
aseptisen kisittelyn tapauksessa esim. kaasutus pakkauksen
8 sisatilan sterilisoimiseksi; tai myos muita kdsittely-
vaiheita. Kohdassa I pakkausten sarjan 8 lepoaika kestaa
kolme sekuntia.

Sen jalkeen pakkaussarja 8 l&htee nuolen 11 suun-
taan poikittain yl®spdin kuviota 1 tarkasteltaessa kohtaan
II. T&ta seuraa poikittaistydntdkuljetin, jota ei téssa
lihemmin esitetd eik&a kuvata, silla t&td liiketta varten
voidaan kayttas tavanomaisia kuljettimia. Vapaakaanto koh-
dasta I kohtaan II seuraa sekunnin kuluessa.

Niin kutsuttu valikuljetin on jalleen paattymatdn
hihna, jossa on ohjauspydrd pystysuoralla akselilla, ja
joka on tdssd merkitty numerolla 12. Se pyorii kulmanuolen
13 suuntaan ja myoskin sitd tyonnet&dn epdjatkuvasti ohja-
ten. Sen liikkeen kautta pakkaussarja liikkuu nyt kohdasta
II kuvion 1 mukaisesti vasemmalle kohtaan III. Tdssa koh-
dassa seisoi tyhj& kuljetuslaatikko 14, joka on nyt tay-
tetty. Vdlikuljettimen 12 tarttujalaitteiden jarjestely on
esitetty s#dteittdisesti erillddn olevilla sormilla, ja
sybttdkuljettimen 3 ja mySs poistokuljettimen 25 rakenne

on samanlainen. Tartuntakorkeuteen liittyen voidaan Kuvion
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3 kuvasta todeta, ettd tartuntasormet tarttuvat kuljetus-
laatikon 14 ylédreunaan siten, ett&8 pakkaukset 8 voidaan
viedd kuljetuslaatikkoon 14 tai ottaa siitd pois, ilman
ettda tartuntasormet koskettaisivat tai tarttuisivat itse
kuljetuslaatikkoon.

Kohdassa III pakkaussarja 8 seisoo nyt kolme se-
kuntia kuljetusastiassa 14, joka on valmistettu esim. muo-
vista ja jolla on hyvdt liuku- ja stabiilisuusominaisuu-
det. On lis&ksi kestdnyt kolme sekuntia liikuttaa pakkaus-
sarja 8 kohdasta II kohtaan III. S$illi aikaa kun pakkaus-
sarja sen jdlkeen seisoo paikallaan toiset kolme sekuntia
kohdassa II1I, ei tdssd niin kutsutussa ensimmédisessi vali-
asennossa suoriteta mitd&n esitydstdd. Koneen jatkokehi-
tyksesséd voidaan t&ssd@ suorittaa sopivat pakkausten Kédsit-
telyt. Ensimmdisessd vdliasennossa III sijaitseva kulje-
tuslaatikko tdytetddn siis pakkaussarjalla 8 ja se ty®nne-
td8n nyt ensimmdiselld poikittaiskuljettimella poikittais-
kul jetussuuntaan 15 alaspdin kohtaan IV. Tamd on toinen
vdliasento, johon ensimmdinen poikittaiskuljetin pysédhtyy
vyhden sekunnin liikkeen jé&lkeen.

Jos tarkastellaan Kkuviota 1, n&hd&dn molemmissa
kotelon 9 vasemmissa kolmanneksissa kummassakin kolme kul-
jetuslaatikkoa 14, jolloin ensimm&dinen poikittaiskuljetin
on ajateltu jdrjestetyksi oikeanpuoleisten kolmen ja va-
semman poikittaiskuljettimen vasemmanpuoleisten Kkolmen
kuljetuslaatikon alle. Ensimm8isen poikittaiskuljettimen
molemmat ohjauspydr&dt ovat kuviossa 2 lepopinnan 2 tason
alapuolella numerolla 105 ja vasemman tai toisen poikit-
taiskuljettimen ohjauspydrdt numerolla 106 merkittyni.
Koska p&attymdattomdlld hihnalla voidaan esitt&dd helposti
poikittaiskuljettimen rakenne, palvelevat merkintdnumerot
105 ja 106 myds samanaikaisesti ensimmdisen 105 ja toisen
poikittaiskuljettimen 106 merkintdin&. Pakkausten liikut-
taminen kohtaan IV on hyvin varovainen toimenpide, koska

vain ulompi U-muotoinen kuljetuss&ilid 14 tarttuu ja kul-
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jetetaan vain lyhyen matkaa poikittaiskuljettimessa 105
kohtaan 15, johon on lis&ksi sekunnin mittainen aika.

Kuviosta 2 havaitaan, ettd kohdassa IV jokaisen
tayttdputken 16 alapuolella on yleisesti numerolla 17 mer-
kitty tayttoasema. T&ssd kohdassa n&hd&dan kuviosta 2 siis
kuinka pakkaukset 8 voivat liikkua kuljetuss&ilidineen 14
vapaasti kaikkiin suuntiin t&yttoputken 16 alapuolella.
Mydskin kuviosta 4 havaittavalla vivulla 18 aloitetaan nyt
nokkaohjauksen avulla tai kammen avulla kuljetuss&ilidén 14
nostaminen pystysuorasti yl®spdin. T&lldin kuljetussailid
14 pysyy itsestdin selvdsti pakkausten 8 mukana kuvion 1
mukaisesti kohdassa IV. Talld liikkeelld upotetaan taytto-
putki 16 pakkauksen 8 ylédpinnassa olevaan reikaan siten,
ettd pakkaus, tdyttoputki 16 sis&dlldsdn, nostetaan taten
maksimiyldasentoon. Silloin avautuvat t&yttajdn 17 vent-
tiilit, ja tayttétapahtuma alkaa. Pakkaussarjaa 8, samoin
kuin kuljetuss&dilidtd 14, lasketaan hitaasti alaspain
tayttédmisen aikana. T&m& tapahtuu vivun 18 ja nokan oh-
jauksella tai kaarreohjauksella 19. T&yttotapahtuman paat-
tyessd pakkaussarja 8 on j&lleen Kkuviossa 2 osoitetulla
korkeudella. Pakkauksen yl&pinta on siis jalleen t&ysin
vapaa tayttdputken 16 alemmasta pédstd. Viela kohdassa IV
sijaitsevat pakkaukset ovat kaikki tdysin taytettyjé& mutta
avoimia. Kolmen sekunnin sis&lld seuraa tayttdtapahtuma,
eli pakkaukset nostetaan, tdytet&dan ja lasketaan alas.

Sen jdlkeen taytetty pakkaussarja kuljetetaan nuo-
len 15' mukaisesti alaspdin kohtaan V. My®ds t&atd varten on
kdytettadavissad yksi sekunti.

Seuraava askel on Kkuljetuslaatikossa 14 seisovan
pakkaussarjan 8 kuljettaminen pitkittdiskuljetussuunnassa
nuolen 4 suuntaisesti, t&ss& tapauksessa kohtaan VI, eli
kaatolaitteiden rivin alle, joita sy®tet&dn nauhojen muo-
dossa toistensa kanssa rinnakkain kuljetussuuntaan 4 ndh-
den kohtisuorasti, kuten kuviosta 1 selvdsti ndhd&&n. Pak-

kausten liikkeelle kohtaan VI on kadytettdvissd kolme se-
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kuntia. Se on pitkd aika 1 metrin matkalle kohtien V ja VI
vdlilla. On siis kysymys varovaisesta liikkeestd, etteil
pakkauksissa oleva neste hylly ulos avoimesta reidstéa.

Kuviota 2 tarkasteltaessa pakkauksilla 8 varustet-
tu kuljetussdilid 14 sijaitsee pitkulaisen kdantyvén tart-
tujalaitteen 20 alapuolella ja edessd, nimittdin kaato-
laitteiden tarttumalaitteen, joita kaatolaitteita sydte-
td88n nauhamuodossa, esim. kymmenen rinnakkain, kohtaan
VII. Kaatolaitteiden nauha liikkuu siis pois kohdasta VI.

Sekunnin sisdlla Kkuljetuslaatikko 14 siirretdin
nuolensuuntaa 15' vastaan kohtaan VII. T&m&n ndemme nyt
kuvion 2 esityksessd. Pitkulaisen ja kaannettdvin tarttu-
jalaitteen 20 alapuolella pakkausten sarja 8 on nyt pai-
kallaan. Kohta VII on tarkasti pystysuunnassa t&mdn pitku-
laisen tarttujalaitteen alapuoclella, jota voidaan k&&antaa
askelittain pituusakselinsa ymp&ari.

Tasmélleen kuin yll& kuvatussa tayttdtapahtumassa
kohdassa IV, mydskin tédssd kohdassa VII (osoitettu myds
kuviossa 2) koko kuljetuslaatikko 14 nostetaan ty®ntdtan-
gon 21 ja samanlaisen pydritysliikkeen kuin kohdassa 1V
avulla ja tydnnetddn tarttujalaitteen 20 karassa 22 si-
jaitseviin kuumasulatuslangalla varustettuihin kaatolait-
teisiin. Kolmen sekunnin sis&dlld tapahtuu nyt seuraavaa:
kuljetuslaatikko 14 nostetaan pakkausten 8 kanssa, se py-
syy lyhyen viipymisajan tédssd& asennossa siten, ettd kuuma-
liimauslanka, joka on asetettu kaatolaitteen ulkopuolelle,
voidaan jaahdytt&d ja kiinnitt&a yl&dpinnan reunaan, sen
jdlkeen pakkaussarja ajetaan jdlleen alas aiempaan asen-
toon, kuten kuviossa 2 on esitetty. Vasta sen jalkeen, jos
siis pakkaukset 8 ovat jadlleen saapuneet kuvioiden 1 ja 2
asentoon, kohta VII, ovat mainitut kolme sekuntia kulu-
neet.

Seuraava kuljetus nuolen 24 suuntaan seuraa sekun-
nin kuluessa kohtaan VIII toisen poikittaiskuljettimen 106

avulla.
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Kohdassa VIII kuljetuslaatikko 14 pysyy paikallaan
kolme sekuntia. T&m& aika riittda poiskuljetukseen, tai
pakkausten 8 kuljettamiseen nuolen 4 suuntaan vasemmalle
ulos vaunukorista. T&m& poistokuljetin 25 on samanlainen
kuljetushihna kuin valikuljetin 12, joka myos pydrii sa-
moin kulmanuolen 13 mukaiseen suuntaan. Kuljetuss&ilid 14
pysyy paikallaan kohdassa VIII, kun taas pakkaussarja 8
liikkuu poispdin vasemmalle yleisesti numerolla 26 merkit-
tyyn erotuslaitteeseen. Té&md erotuslaite toimii synkroni-
sesti poistokuljettimen 25 kanssa ja erottaa pakkaukset 8,
jotka on esitetty vasemmassa pddtekohdassa IX eroteltuina.
Erotuslaite 26 on veitsi, joka painaa kovaa vastakappalet-
ta vasten siten, etta vidlissd olevat suhteellisen kovaa ja
haurasta materiaalia olevat reunat rikkoontuvat erilleen.

Toisen sekunnin kuluessa kuljetuskori liikkuu poi-
kittaiskuljettimen 106 Kkeskelld olevasta kohdasta VII
yldspdin suunnassa 24 olevaan kohtaan X.

Kohdassa X sekunnin jédlkeen ei endd ole tyhj&a kul-
jetuslaatikkoa 14, eli se ei pysy siind paikallaan kolmea
sekuntia, vaan se liikkuu n&iden kolmen sekunnin aikana
oikealle pitkittdiskuljetussuuntaa vastaan ja edelleen
kohtaan XI. Huomattakoon, ettd kuviossa 1 kohdat VI ja XI
on esitetty katkoviivoilla. Tam& tarkoittaa, ettd on kysy-
mys madrdtysta molempien poikittaiskuljettimien 105 ja 106
sijainnin tuokiokuvasta, jossa molemmat katkoviivoilla
esitetyt paikat ovat tyhji&d. Samalla kun pakkaussarja 8
siis otetaan pois kohdasta VIII poistokuljettimella 25,
tydnnetddn jo kuljetuslaatikko 14 kohtaan XI. Kolmessa
sekunnissa tyhj&t kuljetuslaatikot 14 siis siirret&én
pois.

Tartuntalaitteet 27' ja 28 sijaitsevat siis kohtien
V ja VI tai kohtien X ja XI alla.

Kohdasta XI tyhj& kuljetuslaatikko 14 vied&aan heti
jalleen kohtaan III, ja se pysyy siind paikallaan kolme
sekuntia samalla kun siihen ladataan oikealta toinen pak-

kaussarja 8.
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Niin ensimmdinen tartuntalaite 27' kuin myds toi-
nen tartuntalaite 28 riittdvédt molempien vierekk&in jar-
jestettyjen kuljetuslaatikoiden 14 yhteispituudelle, eli
toisaalta kohtien V ja VI yli kuin myds laite 28 kohtien X
ja XI yli toisaalla. N&m& tartuntalaitteet 27' ja 28 ovat
kuitenkin lepopinnan 2 alapuolella ja siten myds kuljetus-
vaunujen tukipinnan alapuolella. Tarttujalaite 27' tai 28
tarttuu kuljetuslaatikon 14 alapinnassa olevaan syvennyk-
seen, jota ei ole esitetty, pddttymd&ttdmé&n hihnan ylaulko-
nemasta esiin tulevat tarttujat 29 esim. jos kuljetuslaa-
tikko 14 sijaitsee kohdassa X. Jos tartuntalaite 28 sitten
liikkuu pitkittdiskuljetussuuntaa vasten, siis nuolta 4
vasten, niin silloin toinen tarttujalaite 28 kuljettaa
kuljetuslaatikon 14 nuolen 27 suuntaan oikealle kohtaan
XI. Tama siirtyminen tapahtuu kolmen sekunnin sis&lla.

Kuviossa 4 on esitetty ensimmdisen tarttujalait-
teen 27' paattymdttdmd&t hihnat oikealla ja toisen tarttu-
jalaitteen 28 pddttymd&ttomat hihnat vasemmalla tarttujien
29 kanssa.

Kuviossa 4 esitetddn kohdat XI ja V molempina p&a-
tepisteind. Kohdassa IV on kuljetuslaatikko juuri kulkenut
tdyttdputken 16 alle siten, ettd tayttdtapahtuma voi al-
kaa. Kuviossa 4 nahdaan etdamm&lld moottorin 31 k&yttaméa
kampi 30 ja myOs kaarre 32, joka liikuttaa vivun 33 avulla
tyontdtankoa 18 kaksoisnuolen 33 suuntaan yldspédin ja myd-
hemmin j&lleen alaspdin.

Kuvio 5 erocaa kuviosta 4 mm. siten, ettd tdssa on
esitetty rulla 34, jossa on Kkymmenen rullaa toistensa
taakse sijoitettuina, kuten voidaan havaita ylh&aalld ku-
viosta 2. Jokaiselle rullalle on Kkelattu kaatolaitteita
sis8ltdvad nauha 35. Kuvion 5 mukaisesti t&md& nauha vede-
tdadn ylospdin ohjauspydradn 36' yli. Vvalilla on laite 36
lammitystd@ ja paineilmalla syvdvetoa varten kaatolaittei-
den muodostamiseksi. Tassd voidaan toki suorittaa myos

muitakin kdsittelyitd jo olemassa oleville kaatolaitteil-
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le. Kaatolaitteiden nauha 35 ohittaa edelleen steriloin-
tilaitteen 37 vasemmalla kuviossa 5 ja ne vied&dan chjurin
38 yli ylla mainittuun vastaanottolaitteeseen 20. Erityi-
sessd suoritusmuodossa asetetaan kuumasulatusnauhat liima-
aineen tuontilaitteen 39 avulla kaatolaitteisiin.

Kuviossa 5 esitetdian tydntdtanko 31, joka tydnne-
tadn yhteiselld moottorilla 31 tai myds yksikkodkohtaisella
moottorilla kaarrelevyn 40 yli siten, ettd se liikkuu vi-
vun 33' yli ylos tai alas.

Kuvioissa 7 ja 8 on esitetty kaatolaitteen 104,
104a toinen suoritusmuoto. Tédss&a toisessa suoritusmuodossa
muualla muodostettujen kaatolaitteiden tuomiseksi ja kiin-
nihitsaamiseksi pakkauksen 8 ylapintaan taytyy tuoda toi-
nen padttymattémalla nauhalla 31 varustettu kuljetin 30,
jossa on kiinnitysvastakappaleet 36. Kuviosta 7 havaitaan
ohjauspyodran 35 akseli 34. Kiinnitysvastakappaleen 36 tar-
koitus on kaatolaitteiden 104, 104a pysadytys, mikd selite-
tasdn lyhyesti kuvioiden 9 - 12 avulla. Kuviossa 12 pakkaus
8 on kuvattu etummaisine molempine sivuseinineen 40 ja 41,
kuin myds tasaisine yl&pintoineen 102. Tama pakkaus 8 ku-
vataan Kkahdesta ympari menev&lld liitoksella 42 yhteen
hitsatusta puolikkaasta muodostuvana, jolloin yl&pinnassa
102 on kuvattu aukko 103, jossa on ympdri meneva reuna
107. T&hin aukon tai reisn 103 reunaan 107 yl&pinnassa 102
hitsataan kiinni yleisesti numerolla 104 merkitty kaato-
laite tassa suoritusmuodossa. Laite muodostuu alaosasta
108 ja saranalla 109 téhan yhdistetysta sulkukappaleesta
110. Kuviossa 9 kaatolaite 104 on esitetty suljettuna,
kuten myds nidhd&&n p&adllyskuvasta kuviossa 10. Avaamisen
jalkeen sulkukappale 110 on kuviossa 11 esitetyll& tavalla
pystyyn kaddnnettynd, jolloin pakkauksen 8 reika 103 on nyt
yhteydessd ympédristdon ja pakkaus voidaan tyhjent&sd. Tama
tila nahdaan havainnollisesti perspektiivisesti my®s kuvi-
ossa 12.

Kun katkomurtoviivaa 111 ja sinettiliitosta 112

avataan, tulee ymmartda, etta aiemmin valmistettu erilli-
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nen kaatolaite 104, jossa on murtamaton linja 111, 112, on
esitetty kuvion 9 tilassa valmistettuna ja wvarastoon va-
rastoituna. Yksi sellainen reik&&n asetettava ja pakkauk-
sen sulkemiseen valmis kaatolaite 104 on esitetty p&&llys-
kuvassa kuviossa 10. Havaitaan pikarimainen syvennys 113,
joka kuvion 7 mukaisesti vedet8&8n sylinterivaipan muotoi-
sen kiinnitysvastakappaleen 36 yli alhaalta yl&ds nuolen 50
suunnassa vastaanottimelle 36.

Nauha, jossa on esim. 2 000 perdkk&in sijaitsevaa
kaatolaitetta 104, sijaitsee kelarullalla 51', samalla kun
sen taakse on sijoitettu toinen rulla, jota ei ole esitet-
ty. Tatd nauhaa 35 vedetdan rullalta 51' ja pyordhdettydén
sen alle jarjestetyn ohjauspy®ran 54' (kuvio 7) yli nuolen
55 suuntaan vaakasuunnassa, se johdetaan ly&évan erottelu-
veitsen 57' rataa 56' pitkin. Jos etummainen kaatolaite
104 on saavuttanut kohdan 104a (kuvio 7), on ilmasylinte-
rin 60 mé&ntd 59 alemmassa vardhtelytilassa, tai se liikkuu
juuri nuolen 50 suuntaa vastaan alasp&in. Sitten tam& va-
semmanpuoleinen kaatolaite 104 kuljetetaan kohdasta 104a
portaan kautta vasemmalle suoraan tydntdjan 61 yli, jolla
on erotteluveitsen 57' padssddn alaveitsi. Jos kaatolaite
104 sijaitsee Kkohdassa, joka on vasemmalle laitteesta
104a, silloin voidaan ilmasylinteri 60 ja ménta 59 tyonta-
jé&n 61 nostaa nuolen 50 suunnassa ylds, jolloin toisaalta
ja ensimmdisend kauimpana vasemmalla sijaitseva kaatolaite
104 erkanee ja erotetaan nauhalta 35. Se nostetaan sitten
ylospdin nuolen 50 suuntaan pddttymd@ttdm&n nauhan 31 ala-
ulkoreunassa 58 olevaan kiinnitysvastakappaleeseen. Kiin-
nitysvastakappale 36 tydntyy sitten kaatolaitteessa 104
olevaan pikarin muotoiseen syvennykseen 113 ja asettaa ta-
man kiinni p&adttymattémé&&n nauhaan 31. Sekunnin tahdilla
asetetaan joka sekunti tyhj& kiinnitysvastakappale 36
erotteluveitselld varustetun ilmasylinterin 60 paalle, ja
joka sekunti wvoidaan kiinnitysvastakappale 36 varustaa
kaatolaitteella 104.
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Kuviossa 8 nahd&ddn oikealla kohta IV, jossa pak-
kaus 8 on tdyttoputken 16 alla. Vasemmalla sen vieressd@ on
kohta IV', jossa kaatolaitteet 36 kiinnitet&an kaavinlas-
tan 62 avulla pakkauksen 8 yl&pinnan reunaan 107. Yhdessa
asennossa V' kaatolaite liimataan. Nostomekanismi, jota ei
lahemmin kuvata, nostaa pakkauksen nuolen 61 suunnassa.
Lampbleuat 68 ovat ohjaustangossa 69 nuolen 70 suunnassa
liikutettaviksi jarjestetyt, ja ne huolehtivat kesken&dén
kiinni liimattavien muoviosien kuumentamisesta, ennen kuin
ilmasylinterilld 71 toimimaan laitetut kuumennus- ja vas-
taleuat huolehtivat tarvittavasta paineesta siten, etta
pasdlle asetettu kaatolaite 104 liimautuu lujasti kiinni
ylapinnassa 102 olevan rei&n 103 reunaan 107.

Laskeuduttuaan tukipinnalle 2 kohdassa V' pakkaus-
sarja taytetdsn tdm&n jdlkeen ja suljetaan tiukasti kiinni
hitsatuilla kaatolaitteilla 104 siten, etta ne voidaan
viedd, samalla tavoin kuin kuvion 1 suoritusmuodossa,

poistokuljettimella p&dteasentoon IX.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite, jolla t&ytetd&n ja suljetaan nestepak-
kauksia joiden yl&pintaan (102) on muodostettu aukko (103)
ja joiden ylapintaan (102) voidaan 1liittd&d kaatolaite
(104), joka laite sisdaltas:

a) ensimmdisen tukipinnalla (2) varustetun syotto-
kuljettimen (3) avoimille tyhjille pakkauksille (8),

b) kuljettimen (12, 105, 106, 27', 28, 25) pak-
kausten (8) liikuttamiseksi katkonaisesti perusasennosta
(I) yksittdisiin védliasentoihin (II - X, XI) ja paateasen-
toon (IX),

c) tayttoaseman (17),

d) sulkemisaseman (20) ja

e) poistokuljettimen (25),

tunnettu siitd, ettd liikeradalle sydttd-
kuljettimen (3) taakse on sijoitettu poikittaissiirtokul-
jetin, ja syottokuljettimen (3) ja poistokuljettimen (25)
vdlissa tukipinnan (2) alapuolella tietylle korkeudelle on
sijoitettu poikittaiskuljettimet (105, 106) ja tartunta-
laitteet (27', 28) kuljetuslaatikoiden (14) liikuttamisek-
si katkonaisesti, ja tietylle korkeudelle kuljetuslaati-
koiden (14) ylédpuolelle on sijoitettu wvalikuljetin (12),
ja ettd taytto- (17) ja sulkemisasema (20) on jdrjestetty
poikittaiskuljettimen (105, 106) alueelle tietylle korkeu-
delle kuljetuslaatikoiden (14) yl&puolelle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen lajte, t un -
nettu siitd, ettd kuljetuslaatikot (14) ovat kukin
pdédlta avoimia, poikkileikkaukseltaan U-muotoisia sdilidi-
td, jotka ovat pituudeltaan pisintd linjaa pitkin kulje-
tettavia pakkauksia (8) vastaavia.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd sydttokuljettimen (3) kulje-
tussuuntaan (4) on jarjestetty kaksi per&kkdin jarjestet-
tyad poikittaiskuljetinta (105, 106), jotka kukin kuljet-

" s ARN bg ey



10

15

20

25

30

35

95678

25

tavat vastakkaisiin suuntiin (15, 24), ja joilla on p&&te-
asentojensa (XI, V; VI, X) valissd vadhint&dn yksi vali-
asento (III, IV; VII, VIII) tayttoaseman (17) alla tai
sulkemisaseman (20) alla.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 3 mukainen lai-
te, tunne¢ttu siitd, ettd sydttdkuljettimen (3)
kuljetussuuntaan (4) poikittain on sijoitettu vierekkdin
kaksi Kussakin vastakkaisessa suunnassa kuljetettavaa tar-
tuntalaitetta (27', 28) kuljetuslaatikoiden (14) viemisek-
si yhdestd (105) poikittaiskuljettimesta toiseen (106).

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 4 mukainen lai-
te, tunnettu siitada, ettéd poikittaiskuljettimissa
(105, 106) ja tartuntalaitteissa (27', 28) ja edullisesti
myds poikittaistyontdkuljettimessa ja/tai poistokuljetti-
messa (25) on vaakasuuntaisten akselien ympari pyo&rivét
padattyméttdémat hihnat.

6. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 5 mukainen lai-
te, tunnettu siitd, ettd kuljetuslaatikoiden (14)
tukipinnan alle on sijoitettu vastaanottolaitteet tartun-
talaitteista (27', 28) asetettavien tarttujien vastaanot-
tamiseksi.

7. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 6 mukainen lai-
te, tunnettu siitd, ettd tarttujalaitteiden (27",
28) kuljettimet on jarjestetty suluilla (10) suljetun ko-
telon (9) aseptisen tilan sis&aan.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 7 mukainen lai-
te, tunnettu siitd, etta sulkemisaseman (20) vie-
reen on jarjestetty vadhintd&n yksi rulla (34, 51') kaato-
laitteilla (104) varustettua kelattua nauhaa (35) wvaaka-
suuntaiselle ja syottodkuljettimen (3) kuljetussuuntaan (4)
jarjestetylle kadantdakselille.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 8 mukainen lai-
te, tunnettu siitd, ettd jokaisessa tayttdaseman
(17) tayttdjdssd on pystysuunnassa alaspd@in suunnattu

tayttoputki (16), ja ettd tdyttdjan alueelle on jarjestet-
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ty tukikiskon alapuolelle ja/tai viereen nostomekanismi
pakkaussarjan (8) nostamiseksi tayttoputken (16) padlle.

10. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 9 mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd sulkemisasemassa (20)
on kuljetusvdline t&ytettyihin pakkauksiin (8) sijoitet-
taville kaatolaitteille (104), jossa on paddttym&tdn nauha
(31) ulkopuolelle ulkonevasti asetettuine joustavine kiin-
nitysvastakappaleineen (36), ettd paattymdttém&n nauhan
(31), jota voidaan liikuttaa tiiviisti pakkausten (8) yla-
puolella, alaulkonemien (58) alueella on pystysuunnassa
liikutettava kaavinrauta (62), ja ettd siind on pystysuun-
nassa liikutettava kaavinrauta (61) kaatolaitteen (104)
latomiseksi kiinnitysvastakappaleeseen (36).

11. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 10 mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd sulkemisasemassa (66)
(kuvio 8) on kaksi poikittaissuunnassa perdkkdin jarjes-
tettyd ty®stdasemaa (IV', V'), joista ensimmdinen on suun-
niteltu kaatolaitteen (104) latomiseksi toisen kuljettimen
(31), kiinnitysvastakappaleen (36) ja kaavinraudan (62)
avulla ja toinen on suunniteltu pakkauksen (8) yldpintaan
(102) ladottavan kaatolaitteen (104) tuomista varten, jol-
loin t&ssa toisessa tyOstokohdassa (V') on toinen nostome-
kanismi pakkaussarjalle (8).

12. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 11 mukaisen
tayttd- ja sulkemisaseman kayttd pakkausten valmistamisek-
si, jotka ovat tédysin muovisia, mukaan luettuna sulkemis-
asemassa ladottavat kaatolaitteet.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen kayttd, t u n -
nettu siitd, ettd muovi on syvavetokelpoinen ja my6s
sinet®ditidvisssd oleva, edullisesti 70 %:iin saakka taytet-
ty muovimateriaali, jolloin tadyttbaineena voidaan kayttaa

liitua ja/tai kiillettd ja/tai talkkia ja/tai kipsia.
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Patentkrav:

1. Anordning for ifyllning och f£f6rslutning av
vdtskefdrpackningar, i vilkas 6vre yta (102) har anordnats
en 6ppning (103) och den 6vre ytan (102) kan fdérbindas med
en ifyllningsanordning (104), varvid anordningen har:

a) en forsta med bdryta (2) forsedd frammatnings-
transportdér (3) for oppna tomma forpackningar (8),

b) en transportér (12, 105, 106, 27', 28, 25) fér
intermittent f6ring av fdrpackningarna (8) frédn en grund-
position (I) till enskilda mellanpositioner (II - X, XI)
och en andposition (IX),

c) en ifyllningsstation (17),

d) en forslutningsstation (20) och

e) en avtransportdr (25)

kd4nnetecknad darav, att pad rbrelsebanan
bakom frammatningstransportéren (3) har anordnats en
tvarsfodrskjutningstransportér och mellan frammatnings-
transportdren (3) och avtransporttren (25) pd en hdjdnivad
under b&rytan (2) har anordnats tvarstransportdrer (105,
106) och medbringaranordningar (27', 28) f&6r intermittent
féring av transportlador (14), och pad en hdjdnivd ovanfédr
transportlddorna (14) har anordnats en mellantransportér
(12), och att ifyllnings- (17) och fo6rslutningsstationen
(20) har anordnats pd& omrdadet £f6r tvarstransportdrerna
(105, 106) pd en hojdniva ovanfér transportlddorna (14).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k & n n e -

t ec knad diarav, att transportlddorna (14) var och en
4r upptill 6ppna, till tvédrsnittet U-formiga behdllare med
en langd, som motsvarar langden f&6r den ladngsta stréngen
av forpackningar (8), som skall transporteras.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k & n -
netecknad darav, att i frammatningstransportdrens
(3) transportriktning (4) har anordnats tva tviarstranspor-

torer (105, 106) bakom varandra, vilka var och en f6r i
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motsatta riktningar (15, 24) och mellan sina &ndpositioner
(XI, V; VI, X) har atminstone en mellanposition (III, IV;
VII, VIII) under ifyllningsstationen (17) respektive under
forslutningsstationen (20).

4. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 3,
kE&nnetecknad darav, att i frammatningstrans-
portdrens (3) transportriktnings (4) tvarriktning bredvid
varandra har anordnats tvd i motsatta riktningar férande
medbringaranordningar (27', 28) fo6r 6verfdring av trans-
portlddorna (14) frdn en tvarstrandportdr (105) till den
andra (106).

5. Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 4,
kd&nnetecknad darav, att tvarstransportdrerna
(105, 106) och medbringaranordningarna (27', 28B) och fdre-
tradesvis é&dven tviarsforskjutningstransportédren och/eller
avtransportdéren (25) har andldsa band ldpande omkring ho-
risontalt anordnade axlar.

6. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 5,
kdnnetecknad darav, att under transportladans
(14) uppléggningsyta finns urtag for de pd medbringaran-
ordningarna (27', 28) anordnade medbringarna.

7. Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 6,
k dannetecknad darav, att medbringaranordningar-
nas (27', 28) transportdrer har anordnats innanfdr ett
medelst ett omhdlje (9) med slussar (10) tillslutet asep-
tiskt rum.

8. Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 7,
kd8&nnetecknad darav, att bredvid fdérslutnings-
stationen (20) har anordnats atminstone en rulle (34, 51')
med ifyllningsanordningar (104) foéorsett upplindat band
(35) pd en horisontal och i frammatningsanordningens (3)
transportriktning (4) anordnad vridaxel.

9. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 8,
kdannetecknad ddrav, att ifyllningsstationens
(17) varje ifyllare har ett vertikalt nedatriktat ifyll-
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ningsrér (16) och att pd omradet for ifyllaren nedanom
och/eller bredvid en stddskena har anordnats en lyftmeka-
nism for att lyfta forpackningsserien (8) &ver ifyllnings-
roren (16).

10. Anordning enligt n&got av patentkraven 1 - 9,
kannetecknat darav, att forslutningsstationen
(20) har transportmedel £8r ifyllningsanordningarna (104),
som skall sdttas pd de fyllda foérpackningarna (8), vilka
anordningar har ett &ndldst band (31) med utstdende anord-
nade fjadrande klamupptagare (36), att pd omradet for ban-
dets (31) undertrum (58), som &r rorligt tatt over f6r-
packningarna (8), finns i vertikalriktningen rorliga av-
strykare (62), och att i vertikal riktning anordnats ror-
liga paskjutare (61) for framskjutning av ifyllningsanord-
ningen (104) pad klamupptagarna (36).

11. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 10,
k annetecknad dirav, att forslutningsstationen
(66) (fig. 8) har tvad i tvéarriktningen bakom varandra an-
ordnade bearbetningsstationer (IV', V'), av vilka den
férsta (IV') ar avsedd for padsadttningen av ifyllningsan-
ordningen (104) medelst den andra transportoéren (31),
klamupptagaren (36) och avstrykaren (62), och den andra
(V') £6r anbringning av den i oppningen (103) i fOrpack-
ningens (8) ®vre yta (102) péasatta ifyllningsanordningen
(104), varvid denna andra bearbetningsstation (V') har en
ytterligare lyftmekanism for forpackningsserierna (8).

12. Anvandning av en ifyllnings- och férslutnings-
anordning enligt nadgot av patentkraven 1 - 11 f&6r fram-
stdllning av férpackningar, vilka bestdr helt av plast,
inkluderande den vid forslutningsstationen pasatta ifyll-
ningsanordningen.

13. Anvandning enligt patentkravet 12, k a nn e -
tecknat darav, att plasten &r djupdragningsbar och
férseglingsbar, féretradesvis ett upp till 70 % £fyllt
plastmaterial, varvid som fyllmaterial kan anvandas krita

och/eller glimmer och/eller talk och/eller gips.
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