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Sposob podwyzszania granicy plynnosci i granicy wytrzymatosci na rozrywanie
stali mato weglistej.

Zgloszono 12 listopada 1928 r.
Udzielono 19 maja 1930 r.
Pierwszenstwo: 14 listopada 1927 r. (Niemcy).

W mys§l zasad przyjetych obecnie, cieplng przy temperaturze nizszej od wy-

obrobka termiczna stali 'ponizej tempera-
tury rozpadu austenitu nie wplywa na
wlasnosci stali, o ile ta ostatnia nie byla
przedtem hartowana rrzy temperaturze
przewyzszajacej temperaturg rozpadu au-
stenitu. Dotychczas nie wiedziano, ze w
obszarze lezagcym ponizej tej temperatu-
ry zachodza w stali zmiany, ktére maja
wplyw ma wlasnoéci stali, mianowicie
podwyzszaja jej gramice plynnosci i wy-
trzymaloséci na rozerwanie, nie zmniejsza-
jac ciaggliwosci.

W mysl niniejszego wynalazku stwier-
dzono, ze jednak mozna podwyzszyé gra-
mice plynnosci i wytrzymaloséci stali, bez
zmiany jej vozciagliwosci, przez obrobke

7ej wspomnianej temperatury granicznej.
Obrébka cieplna, w mysl niniejszego wy-
malazku, polega na hartowaniu stali przy
temperaturze nizszej od temperatury roz-
padu austenitu, poczem po ochlodzeniu do
temperatury normalnej pozostawia si¢ stal
samej sobie. Im blizsza jest temperatura
hartowania do temperatury przemiany

austenitu, tem silniejszy jest wplyw na’

wlasnosci stali. Czas pozostawienia stali
przy temperaturze normalnej mozna skré-

ci¢ 'przez ogrzanie jej do niezbyt wyso-

kiej temperatury, mianowicie nie przekra-
czajacej 2500,

Stal obrobiona w ten sposéb odznacza
si¢ wysoka gramica plynnosci i wytrzyma-
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losci, w polaczeniu z wielka ciggliwoscia.
Wzrost granicy plynnosci i wytrzymatosci
w poréwnaniu ze stala zarzona wynosi do
60% 1 wiecej. Wydluzenie zmniejsza sie
wprawdzie, lecz cechy rozciagliwosci,
mianowicie przewezenie i udarno$é pozo-
staja te same.

Wiplyw nowego sposobu obrébki ciepl-
nej stali wynika z nizej podanego przy-
ktadu. Materjal poddany obrébce mial na-

stepujacy sktad: 0,13% — C, 0,010% — Si,
0,36% —Mn, 0,014% —P, 0,05% —S. Mate-
rjal ten wyzarzano przez pél godziny przy
temperaturze 930° i powoli ochladzano.
Nastepnie zarzono go przez godzine przy
650°, zahartowano w wodzie, poczem stal
lezata przez 4 tygodnie przy temperaturze
normalnej. Badanie wytrzymalosci stali
wedlug dawnej obrébki i obrébki wedlug
wynalazku dato wyniki nastepujace:

. Wytrzyma- . ., |Prébanaude-
plG;::(l)‘;:i toé¢ na ro- Wydtuzenie | Przewezenie rzenie,prébﬁi
zerwanie 101080
W k¢/mm’ kg/mm? wh wh przy 20°
przy znormalizowaniu 27,6 40,8 31,5 69 11,8
po obrébce w mysl niniejsze-
- go wynalazku 43,5 64 15,0 67 13,0

W celu poréwnania wlasnosci materja-
tu ulepszonego w opisany sposéb z mate-
rjalem 0 réwnej wytrzymalosci na rozry-
wanie podane ponizej zestawienie wla-
snosci stali zawierajacej 0,45% C

37 65 17 35 5

Z powyiszego zestawienia widaé, ze
stal ulepszona w my$l niniejszego wyna-
lazku odznacza si¢ szczegblnie wielka roz-
ciagliwos$cia, kitorej nie posiada stal wyza-
rzona o réwnej wytrzymatosci,

Istota wynalazku nie ulega zmianie
jezeli ulepszona stal zawiera nieznaczna
domieszke, np. chromu, niklu, krzemu, mo-
libdenu lub podobnych metali uszlachet-
niajacych.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb podwyzszania granicy plyn-
nosci i wytrzymalosci na rozrywanie, bez
zmiany rozciagliwoéci, malo weglistej sta-
li, zawierajacej ewentualnie domieszki u-
szlachetniajace, znamienny tem, ze ulep-
szany materjal hartuje sie przy tempera-
turze nizszej od temperatury rozpadu au-
stenitu, poczem materal ten utrzymuje sie
dluzszy czas w temperaturze normalnej,
albo tez ogrzewa si¢ go do temperatury
nie przekraczajacej 250°.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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