
5 sierpnia 1980 r.

«y
No PATe*^ caw l/w

4-y p!BL!OTEKA

' 7cjdu Pote,;t; ,^Q
1; '^HSS2S£!i:<: :i%*lJ

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 12117.

Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft
(Dusseldorf, Niemcy).

KI. 18-cr-iT^

Sposób podwyższania granicy płynności i granicy wytrzymałości na rozrywanie
stali mało węglistej.

Zgłoszono 12 listopada 1928 r.
Udzielono 19 maja 1930 r.

Pierwszeństwo: 14 listopada 1927 r. (Niemcy).

W myśl zasad przyjętych obecnie,
obróbka termiczna stali 'poniżej tempera¬
tury rozpadu austenitu nie wpływa na
własności stali, o ile ta ostatnia nie była
przedtem hartowana przy temperaturze
przewyższającej temperaturę rozpadu au¬
stenitu. Dotychczas nie wiedziano, że w
obszarze leżącym poniżej tej temperatu¬
ry zachodzą w stali zmiany, które mają
wpływ na własności stali, mianowicie
padłwyższają jej granicę płynności i wy¬
trzymałości na rozerwanie, nie zmniejsza¬
jąc ciągliwości.
W myśl niniejszego wynalazku stwier¬

dzono, że jednak można podwyższyć gra¬
nicę płynności i wytrzymałości stali, bez
zmiany jej rozciągliwości, przez obróbkę

cieplną przy temperaturze niższej od wy¬
żej wspomnianej temperatury granicznej.
Obróbka cieplna, w myśl niniejszego Wy¬
nalazku, polega na hartowaniu stali przy
temperaturze niższej od temperatury roz¬
padu austenitu, poczem po ochłodzeniu do
temperatury normalnej pozostawia się stal
samej sobie. Im bliższą jest temperatura
hartowania do temperatury przemiany
austenitu, tern silniejszy jest wpływ na
własności stali. Czas pozostawienia stali
przy temperaturze normalnej można skró¬
cić przez ogrzanie jej do niezbyt wyso¬
kiej temperatury, mianowicie nie przekra¬
czającej 250°.

Stal obrobiona w ten sposób odznacza
się wysoką granicą płynności i wytrzyma-



łości, w połączeniu z wielką ciągliwością.
Wzrost granicy płynności i wytrzymałości
w porównaniu ze stalą żarzoną wynosi do
60% i więcej. Wydłużenie zmniejsza się
wprawdzie, lecz cechy rozciągliwości,
mianowicie przewężenie i udarność pozo¬
stają te same.
Wpływ nowego sposobu obróbki ciepl¬

nej stali wynika z niżej podanego przy¬
kładu. Materjał poddany obróbce miał na¬

stępujący skład: 0,13% — C, 0,01% — Si,
0,36%—Mn, 0,014%—F, 0,05%—S. Mate-
rjął ten wyżarzano przez pół godziny przy
temperaturze 930° i powoli ochładzano.
Następnie żarzono go przez godzinę przy
650°, zahartowano w wodzie, poczem stal
leżała przez 4 tygodnie przy temperaturze
normalnej. Badanie wytrzymałości stali
według dawnej obróbki i obróbki według
wynalazku dało wyniki następujące:

przy znormalizowaniu
po obróbce w myśl niniejsze¬

go wynalazku

Granica
płynności
w kg/mm2

27,6

43,5

Wytrzyma¬
łość na ro¬
zerwanie
kg/mm2

40,8

64

Wydłużenie
w %

31,5

15,0

Przewężenie
w %

69

67

Próbana ude-
rzenie,próbki
10X10X80
przy 20°

11,8

13,0

W celu porównania własności materja-
łu ulepszonego w opisany sposób z, mate¬
riałem o równej wytrzymałości na rozry¬
wanie podano poniżej zestawienie wła¬
sności stali zawierającej 0,45% C

37 65 17 35

Z powyższego zestawienia widać, że
stal ulepszona w myśl niniejszego wyna¬
lazku odznacza się szczególnie wielką roz¬
ciągliwością, któreij nie posiada stal wyża¬
rzona o równej wytrzymałości.
Istota wynalazku nie ulega zmianie

jeżeli ulepszona stal zawiera nieznaczną
domieszkę, np. chromu, niklu, krzemu, mo¬
libdenu lub podobnych metali uszilachet-
niającycłu

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób podwyższania granicy płyn¬
ności i wytrzymałości na rozrywanie, bez
zmiany rozciągliwości, mało węglistej sta¬
li, zawierającej ewentualnie domieszki u-
szlachetniające, znamienny tern, że ulep¬
szany materjał hartuje się przy tempera¬
turze niższej od tempenatury rozpadu au¬
stenitu, poczem materał ten utrzymuje się
dłuższy czas w temperaturze normalnej,
albo też ogrzewa się go dto temperatury
nie przekraczającej 250°.

V e r e i n i g t e Stahlwerke
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