10 wrzesnia 1926 r.

132

e 7

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

" Nr 3797.

Antonio Costa Huguet
(Buenos Aires, Brazylja).

’4:?@7’%3’7“0@

Tokarka.

Zglosiono 3 czerwca I922 r.
Udzielono 18 grudnia 1925 r.

Wynalazek dotyezy ulepszen zastoso-
wanych do tokarek oraz wszelkich maszyn
do obrébki i polega na zaopatrzeniu su-
portu maszyny w przyrzad, ktéry pozwala
toczyé. lub obcina¢ przedmioty dowolnej
formy z zewnatrz lub z wewnatrz z mate-
matyczna dokladnoscia,

W tym celu na tozu tokarki lub obra-
biarki ustawia si¢ specjalny suport, posia-
dajaey ruchy wzdluz osi maszyny oraz
przyrzad, podtrzymujacy prowadnice, kté-
ra réwniez posiada ruch wzdluz osi ma-
szyny. Przyrzad ten laczy si¢ z szablonem
lub z modelem, przymocowanym do nieru-
chomej czeéci maszyny i przyciskanym
sprezynami, Oba suporty polaczone sa ze
soba, wobec czego ruchy ich s3 od siebie
nawzajem zalezne,

Grubo$é¢ obrabianego przedmiotu moze

byé przytem w stosunku do grubosci sza-
blonu dowolnie zmieniana, Réwniez dowol-
nie zmieniaé mozna dtugoé¢ przedmiotu albo
oba wymienione wymicry. Wszelkie zmiany
tego rodzaju nie wymagaja wspoéldziatania
wykwalifikowanego robotnika lub toka-
rza. Pozwala to zmniejszy¢ powaznie koszt
wyrobu i sam wyréb wykonaé¢ w szybszym
czasie,

Dalsze wtasciwosci nowego pomystu za-
wiera opis ponizszy,

Zalaczony rysunek zawiera przyklad
wykonania oraz szereg odmian,

Fig. 1 przedstawia rzut poziomy czesci
tokarki, zaopatrzonej w nowe przyrzady;
fig. 2 — w sposéb, odpowiadajacy fig. 1,
zawiera uklad przyrzadéw przy toczeniu
podluznem; fig. 3 — rzut poziomy przy-
rzadu, zalozonego na tozu tokarki, wyko-
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nany w mkszel skali; fig. 4 — widok fig.

3 zboku; fig. 5 — przekréj przez srodek

przyrzqdu i czop wodzlka, fig. 6 — widok
przyrzadu ztylu; fig. 7 — widok zprzodu

na uklad modelu i jego wspornikéw, od-

powiednio do fig. 1; fig. 8 — widok bocz-
ny, odpowiadajacy fig. 1; fig. 9 — widok
boczny w czesciowym przekroju podstawy
konika tokarki; fig. 10 za§ — widok tej
czesci zprzodu; fig, 11 — odmiany- przyrza-
du w celu umozliwienia zmiany ‘dlugosci
obrobionego przyrzadu w stosunku do wy-
miaréw modelu; fig. 12 — widok fig, 11
zprzodu; fig. 13—widok fig. 11 zbokd, wy-
jasniajacy spos6b dziatania przyrzadu; fig.
14 — sposéb zastosowania okraglego no-
za do suportu narzedziowego; fig. 15 od-
powiada fig. 1 i 2 i przedstawia przyrzad
w zastosowaniu do toczenia i obcinania
przedmiotéw dowolnego, zmiennego lub
stalego przekroju o dowolnej powierzchni;
fig. 16 — odmiang w stosunku do fig. 15,
w ktérej model posuwa sie za suportem w

miare jego ruchéw, wobec czego przed-

mioty, zajmujace catkowita dtugos¢ tokar-
ki, moga by¢ obrobione przy pomocy krét-
kich modeli; fig. 17 — odmiang kierowni-
cy w zastosowaniu do wypuktego modelu;
fig. 18 — suport narzedziowy z szeregiem
narzedzi do kolejnej obrébki szeregu jed-
nakowych przedmiotéw i fig. 19 — widok
boczny fig. 18.

Analoglczne czesci pOSUJald‘a]a jednako-
we oznaczenia,

Tokarka (fig. 1, 2 i 15) posiada rame
1 dowolnego typu, zaopatrzona w zwyczaj-
ny suport 2, ktéry odbywa w stosunku do
ramy ruch wzdtuz osi. Do ruchéw poprzecz-
nych sluzy normalny suport dodatkowy.
Na suporcie 2 umocowana jest plyta 3,
ktéra odbywa pewne ruchy. Na plycie
znajduja sie czesci 7 i 8, ktére przesuwaé
sie moga réwnolegle, Wodzik 6 Ia,czy te
czeéci ze soba, a oprawiony na czopie 5
odbywa ruch wahadtowy. Czop 5 mozna
dowolnie ustawiaé w kierunku pionowym

dzieki wykrojowi w drazku 4 Korice
drazka leza pod mostkami 9 i 10 i s dofi
przymocowane, . Wobec tego, kazdy ruch
jednego z mostkéw powoduje ruch zwrot-
ny drugiego. Ustosunkowanie tych ruchéw

- zalezy od ukladu czopa 5. Jedna z tych

czesci 7 posiada prowadnikowy trzpiefi 15
na plycie 11, ktéry zapomocs $rub 13 jest
przymocowany do tejze plyty. Druga czesé
8 posiada. narrzedme 16 na plycie 12, przy-
mocowane = $rubami z nasrubkami 14
Przedmiot obrabiany (fig. 1) 17 umocowa-
ny jest na tarczy 18 tokarki. Trzpied 15
posuwa sie przytem po modelu 19, Model
posiada, w przedstawionym przykladzie,

- powierzchnig, -stanowigca negatyw ksztal-

téow przedmiotu, Mozna jednak stosowaé
i pozytywne modele, W takim razie trzpiefi
15 zastapié nalezy przyrzadem (fig. 17),
zlozonym z wygietego drazka 96, zaopa-
trzonego w trzpien 15 w odwr6conym u-
ktadzie, Role trzpieni gra w tym przykla-
dzie $ruba 97, ktérej tatwo nadaé mozna
kazdy dowolny uktad. Po ustawieniu $ru-
by 97 unieruchamiamy ja zapomoca na-
stawnej $rubki 98. Drazek 96 umocowany
jest zapomoca plyty 11 i érub 13 do su-
portu 7. W przedstawionym wypadku mo-
del odbywa ruch’ obrotowy i przesuwa sie
na przeciwlegly strone suwaka 22. Do u-
mocowania modelu stuzy wspornik 20, kt6-
ry 2przesuwa sie w iczesci 21, Czesé ta
przesuwaé si¢ moze w kierunku prostopa-
dtym do ruchéw wspornika 20 w obsadzie
22, ustawionej na ramie tokarki. Czesé
nieodlaczna suportu 7 stanowi drazek 23,
ktéry posiada sprezyne 24, oparta w 25 w
celu przysuwania trzpienia prowadniko-
wego do powierzchni modelu. Nacisk za-
lezy od gatunku materjalu oraz od grubo-
$ci wiéra, W tym celu zmieniaé mozna na-
piecie sprezyny albo stosowaé dodatkowe
urzadzenia mechaniczne, Uchwyt 26 stu-
zy do ruchéw wzdtuz osi czesci 3 na su-
porcie 2, w celu zblizania lub odsuwania
narzedzia od obrabianego przedmiotu.



W przykladzie wedtug fig. 2 — wyna-
lazek zastosowany zostal do toczenia po-
diuznego. Plyta 3 ustawiona jest w tym
wypadku na suporcie 2 pionowo w stosun-
ku do uktadu na fig. 1, Prowadnica 31 (od-
powiadajaca ptycie 22 na fig. 1) ustawiona
jest wzdhuz tokarki i zawiera wspornik 30
dla konika 29 tokarki. Poza tem rysunek u-
widacznia obrotowy trzpiefi 28 i obrabiany
przedmiot 27, ustawiony na koniku i na
tarczy w zwykly sposéb, w celu wprawie-
nia tego przedmiotu w ruch obrotowy. Mo-
del 19 umieszczony jest réwniez na suwa-
ku 20, réwnolegle do osi tokarki, Suwak
posuwaé si¢ moze wpoprzek czesci. 21,
ktéra posuwa si¢ po prowadnicy 37 wzdiuz
osi. Sruba 32 laczy konik 29 z obrabianym
przedmiotem 27,

. Dalsze szczegoly zawieraja fig. 3, 41 5.
Plyta 3 posiada poprzeczny zlobek, usta-
wiony pionowo w stosunku do ruchéw su-
portéw 7 i 8. Rozszerzony od dotu przy
34 ilobek miesci gléwke 35 czopa 5, u-
mocowang zapomoca nasrubka 35° w celu
regulowania idtugoéci ramion (dZwjgni 4.
W $rodku ptyty 3 znajduja sie dwa ztobki
36 i 49, ustawione pod prostym do siebie
katem, stuzace do przesuwania plyty po
prowadnicy. suwaka 2, Gérna cze$é plyty
3 posiada zlobek 37, w ktérym przesuwaja
sig -suporty 7 i 8, Do dokladnego ustawie-
nia czesci stuza éruby 38. Jeden z koficow
dzwigni 4 posiada wydrazony otwér 39, w
ktérym porusza si¢ czop 40 z tuleja 41.
Czop 40 stanowi nieodlaczna cze$é supor-
tu 7 i miesci si¢ pod mostkiem 9. Pod po-
dobnym dofi mostkiem 10 miesci sig¢ drugi
koniec tej dzwigni. Mostki 9 i 10 przymo-
cowane sg $rubami 42 do wlasciwych su-
portéw. Zapomoca $rub 44 przymocowa-
ny jest ztylu do, zaopatrzonego w trzpien
prowadnikowy, suportu — wspornik 43 do
umocowania trzpienia, Wspornik moze byé
ustawiony i na drugim suporcie, ktéry po-
siada w tym celu szereg odpowiednich o-
tworéw (fig. 3). Czesé 44 polaczona jest

z drazkiem 23, ktéry posiada przy koficu
oczko 25, umocowane w postaci uchwytu
pomiedzy nasrubkami 46 na koricu sruby
45, przymocowanej do plyty 3. Zmienia-
jac uklad nasrubkéw, zmieniaé mozna na-
cisk $ruby suportu 7. Sruby 47 obracaé
mozna we wsporniku 49, stanowiacym nie-
odlaczng czeé¢ plyty 3, zapomoca raczki
26.- Sruba ta wkrecana jest w suwak, W
ten spos6b zmieniaé mozna w stosunku do
suwaka uklad plyty w celu zblizania jej
i odsuwania od obrabianego przedmiotu
i modelu w miare posuwania si¢ obrébki,
a wiec mozna dowolnie rugulowaé nacisk.
Srube przesuwaé mozna w dowolnym kie-
runku, odpowiednio do uktadu plyty, w
stosunku do suwaka. Do zmiany ukladu
nagwintowanego wrzeciona 45 ptyta po-
siada otwér ponizej suportu 8.

W przykladzie wedtug fig. 7 i 8 model
19 umocowany jest $rubami 50 do wspor-
nika 20, Wspornik 20 posiada na dolnej
powierzchni wciete wyzlobienia, wspot-
dzialajace z prowadnica gérnej powierzch-
ni czeéci 21, przymocowana, zapomoca, §rub
31. Wspornik 20 przesuwaé si¢ moze W
cbsadzie 22, Do umocowania stuza sruby
52. Uchwyty 53 tacza poprzeczke z rama
1 tokarki. Uchwyty 53 przymocowane sa
$rubami 54 do czesci 22, na$rubkiem za$
55 — do toza maszyny. Ustosunkowanie
uktadu modelu 79 do prowadnikowego
trzpienia 15 moze odbywa¢ sie stale i sto-
sownie do postepéw .obrébki. Uktad po-
szczegblnych czesci w stosunku do czesci
31 (cdpowiadajacej czesci 22 na fig. 1) nie
ulega przytem zmianie.

Cze$é 31 spoczywa na wsporniku 58,
ustawionym na tozu I tokarki, w takiej
wysokoéci, by nie hamowa¢é¢ ruchéw suwa-
ka 2, Do umocowania wspornika stuza $ru-
by 59 i 60 (fig. 9 i 10). Na czesci 31 prze-
suwa¢é si¢ moze w odpowiednich ztobkach
obsada 30 konika 29 tokarki, Miesci sie on
w ckraglym otworze 61 wspornika, ktéry w -
razie potrzeby stanowi¢ moze*podtrzymke.
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_Otwoér 61 zakrywa plyta 66, przymo-
cowana do wspornika $rubami i posiada-
jaca magwintowany otwér dla éruby 32 w
celu wytworzenia nacisku na konik. Dzia-
tanie opisanych przyrzadéw nie wymaga,
dla zawodoweca, dalszych objaéniefi, Usto-
sunkowanie wymiaréw modeli i obrabiane-
go przedmiotu reguluje $ruba 5, ktéra do-
wolnte moze zmienia¢ uklad w zlobku 33.

‘W celu ustosunkowania dtugoéci mo-
delu i przedmiotu stuzy przyrzad, przed-
stawiony na fig. 11 i 12, Dodatkowa czes¢
62 posiada na goérnej powierzchni wecigty
zlobek, stanowiacy, przy pomocy czesei 64
i- 65, albo w inny sposob, przedluzenie ply-
ty 3. Zlobek moze réwniez stanowié¢ nieod-
taczna czesé plyty 3. W zlobku 63 przesu-
wa si¢ cze¢$é 66, Wpoprzek tej czesci prze-
suwa sie ustawiony na niej narzedziowy
suport 67, odpowiadajacy pod kazdym
wzgledem suportowi 8, Mostek suportu 8
staje si¢ wobec tego zbedny, Diwignia 4,
oznaczona w tym wypadku przez 68, posia-
da przedluzenie z ztobkiem 69, ustawionym
pod mostkiem 70 suportu 67. Posunigcia
réwnolegle do ruchéw suportu 7 przenosi,
jak poprzednio, drazek lub dziwignia 68.
Do ustosunkowania glebokosci stuzy czop
5. Suport 67 moze sie réwniez przesuwaé
wzdluz osi, odpowiednio do dtugosci obra-
. bianego przedmiotu. Ruchy, ktére w rézny
sposéb wytworzy¢ mozna, powstaja w na-
stepujacy sposob, Czgé¢ 68 posiada dwa
miarkowniki 76, wspéltdziatajace z widel-
kami 75, stanowiacemi nieodtaczng czeéé
dzwigni 73, zaopatrzonej w podiuzny zto-
bek 74. Dolny koniec dZwigni jest potaczo-
ny z koficem 76 drazka 77. Przeciwny ko-
niec tego drazka potaczony jest przy 78
z suportem lub z suwakiem. Dzwignfa 73
posiada wpoblizu kofca przegub 72, sta-
nowiacy nieodlaczna cze$é ramy tokarki.
Czcp umocowany jest we wsporniku 71,
w ktérym moze si¢, w granicach ztobka 74
dZwigni, przesuwaé¢ w kierunku pionowym,
Zmieniajac vklad czopa 72, zmienia¢ moz-

na ustosunkowanie ramion dzwigni 79.
Pewnemu przeto ruchowi suwaka odpo-
wiada, wuzalezniony od stosunku ramion
dzwigni, ruch suportu narzedziowego,

Na suporcie umocowaé moizna w razie
potrzeby obrotowy néz 79. N6z umocowa-
ny zostaje w tulei 81 z uszkami 82 i 83 przy
pomocy srub 14 i 84 i moze otrzymaé ruch
obrotowy w dowolny sposéb.

Przy kolejnej obrébce wickszej ilosci
jednakowych przedmiotéw (fig. 18 lub 19)
suport moze by¢ zaopatrzony w szereg na-
rzedzi, ustawionych w odpowiednim po-
rzadku, Do tego stuza plyty 97° i 98°, przy-
mocowane $rubami 14 do plyty 72, Pomie-
dzy plytami zamocowane zostaja poszcze-
golne narzedzia. Do lepszego umocowania
narzedzi stuza gniazda i wkrety 99,

Fig. 15 przedstawia zastosowanie wy-
nalazku do obrébki przedmiotéw o zmien-
nym lub stalym przekroju, pokrytych pew-
nym plaskim rysunkiem lub z gladkiemi
powierzchniami, W takim razie sam przed-
miot obrabiany i model umocowane sa na
podiuinym wale 87, wprawianym w ruch
obrotowy i ustawionym na koniku 86. Do
umocowania modeli 87 stuzy s$ruba 88; do
umocowania obrobionego przedmiotu 89—
$ruby 90. Obie czes$ci posiadaja czopy 92,
ktére uniemozliwiaja; ruch obrotowy wzgle-
dem watu 85 i wchodza do podtuznego
ztobka 91 tego walu. Dziatanie- takiego
przyrzadu nie wymaga dalszych objaéniefi,
Model mozna odtworzyé w naturalnej jego
dtugosci Iub w innej skali, stosowaé moz-
na pozytywne lub negatywne modele.

Przy odtworzeniu krétkich modeli o
staltym przekroju na wiekszej dtugosci ob-
robionego przedmiotu nalezy odkrecié $ru-
be 88 i polaczy¢é model widetkami 95, u-
mocowanemi przy 94 ze wspornikiem pro-
wadnicy, W takim razie suwak 2 zabiera
pedezas swego ruchu model.

Wynalazek mozna zrealizowaé odmien-
nemi, od powyzej przedstawionych, srod-



kami z zachowaniem jedynie zasadniczych
cech nowego pomystu.

Przyrzad pozwala wykonywaé automa-
tycznie caly szereg operacyj, ktére dotych-
czas wykonywaé bylo mozna tylko recznie,
co daje znaczne zaoszczedzenie kosztéw i
czasu trwania produkciji,

Zastrzezenia patentowe,

1. Tokarka i obrabiarki tnace wszel-
kiego rodzaju, znamienne tem, ze suport
posiada drazek przegubowy i zaopatrzony
jest z jednej strony przegubu w jedno lub
w szereg narzedzi, po drugiej za$§ stronie
posiada trzpienn prowadnikowy, posuwaja-
cy si¢ po powierzchni modelu, umocowa-
nego na nieruchomej czesci tokarki, przy-
czem trzpiesi stale przylega do powierzch-
ni modelu,

2, Tokarka wedtug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze suport sklada si¢ z dwéch prze-
suwajacych si¢ réwnolegle czeéci, przy-
czem jedna z tych czeéci zawiera mnarze-

dzie, druga za$ podtrzymuje trzpied pro-
wadnikowy i obie czesci polaczone sa ze
soba w taki spos6b, ze przegub moze zmie-
nia¢ swoje polozenie, przyczem trzpied
prowadnikowy posuwaé sie¢ moze po przy-
mocowanym do tokarki nieruchomym mo-
delu, ktéry jest odpowiednio wzgledem
trzpienia ustawiony i posiada narzedzie,
zabezpieczajace przyleganie trzpienia do
modelu.

3. Tokarka wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienna tem, ze suport zawiera szereg na-
rzedzi do toczenia lub do cigcia.

4, Tokarka wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze suport narzedziowy odby-
waé moze ruchy pod prostym katem do
ruchéw suwaka, przyczem do suportu
przymocowany jest drazek, posiadajacy
przegub na przestawianym wsporniku i
potaczony z plyta suportu i z suwakiem,

Antonio Costa Huguet.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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